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REIVINDICACIONES
1. Un dispositivo para levantar, formar y colocar un cristal de vidrio delgado, caracterizado porque 

comprende un armazón con un lado superior (O) y un lado inferior (U), el cual es adecuado para ser 

dirigido sobre un cristal de vidrio (I) con un espesor de menos de 1 mm y que es provisto con una 

5 pluralidad de pernos de elevación que son arreglados sustancialmente paralelos entre sí y cuyo 

extremo dirigido sobre el cristal de vidrio (I) está equipado con una ventosa de succión,

donde los pernos de elevación son móviles a lo largo de su dirección de extensión 

independientemente uno del otro para adaptar el arreglo de ventosas de succión a una forma 

pretendida del cristal de vidrio (I).

10 2. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque los pernos de 

elevación son provistos con motores, por medio de los cuales los pernos de elevación pueden ser 

desplazados a lo largo de su dirección de extensión.

3. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque los pernos de 

elevación son provistos con resortes y los extremos de los pernos de elevación orientados contrarios al 

15 cristal de vidrio (I) están en contacto con un molde modelo, como resultado de lo cual los pernos de 

elevación son sujetados contra la fuerza del resorte de los resortes.

4. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 3, caracterizado porque todos los pernos de 

elevación tienen sustancialmente la misma longitud y la forma del molde modelo corresponde 

sustancialmente a la forma pretendida del cristal de vidrio (I).

20 5. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 3 o 4, caracterizado porque el molde 

modelo es un cristal que es sujetado entre los pernos de elevación y los pernos de retención equipados 

por resortes arreglados sobre el lado superior (O) del armazón.

6. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 5, caracterizado porque el armazón tiene 

una abertura lateral, a través de la cual puede ser removido el molde modelo.

25 7. El dispositivo de conformidad con la reivindicación 3 o 4, caracterizado porque el molde 

modelo es unido al lado superior (O) del armazón.

8. El dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 3 a 6, caracterizado 

porque el lado superior (O) y el lado inferior (U) del armazón puede ser desplazado con relación al otro, 

como resultado de lo cual el armazón puede ser abierto para cambiar el molde modelo.

30 9. El dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado 

porque el armazón está unido a un brazo de robot.

10. Un método para levantar, formar y colocar un cristal de vidrio delgado, caracterizado porque 

el cristal de vidrio (I) con un espesor de menos de 1 mm es puesto en contacto con las ventosas de 

succión de un dispositivo de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9 y es elevado y 

35 donde los pernos de elevación son desplazados de modo que el arreglo de las ventosas de succión se 

adapte a una forma pretendida del cristal de vidrio (I) para formar el cristal de vidrio (I). 
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11. El método de conformidad con la reivindicación 10, caracterizado porque el cristal de vidrio (I) 

es levantado primero con las ventosas de succión y los pernos de elevación son desplazados 

subsecuentemente, donde el cristal de vidrio (I) es formado.

12. El método de conformidad con la reivindicación 10, caracterizado porque los pernos de 

5 elevación son desplazados primero de modo que el arreglo de las ventosas de succión se adapte a la 

forma pretendida del cristal de vidrio (I) y donde el cristal de vidrio (I) es levantado posteriormente por 

las ventosas de succión con un movimiento giratorio, donde el cristal de vidrio (I) es formado.

13. El método de conformidad cualquiera de las reivindicaciones 10 a 12, caracterizado porque el 

cristal de vidrio (I) es colocado sobre una película termoplástica (III) que es arreglada sobre un segundo 

10 cristal de vidrio (II) con un espesor de al menos 1.5 mm.

14. El método de conformidad con la reivindicación 13, caracterizado porque el segundo cristal 

de vidrio (II) es calentado puntualmente posteriormente para fundir la película termoplástica (III) 

localmente, como resultado de lo cual el cristal de vidrio (I) y el segundo cristal de vidrio (II) son 

adheridos localmente a la película termoplástica (III).

15 15. El método de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones 10 a 14, caracterizado 

porque, al momento de colocar el cristal de vidrio (I) es separado de las ventosas de succión por medio 

de aire comprimido.


