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REIVINDICACIONES

1. Material de cartdn de varias capas (10) que comprende

- una primera capa de material fibroso (12) gue presenta un
material de base que contiene celulosa y

- una segunda capa de material fibroso (14) gue comprende una
mezcla de material que contiene celulosa y particulas finas,
siendo un material de origen para las particulas finas un
sustrato de fibra de coco y presentando las particulas finas

un tamafio de particula inferior a 0,5 mm.

2. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacidédn 1 caracterizado porque las particulas finas

tienen un tamafio de particula inferior a 0,3 mm.

3. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque la
proporcién de particulas finas en la segunda capa de material
fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto

al peso total de la segunda capa de material fibroso (14).

4. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con

las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la

o°

relaciédn de longitud a anchura de més del 50 de las

particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7.

5. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 4 caracterizado porque la relacidén de longitud

a anchura de mds del 50 % de las particulas finas asciende a

1:1.

6. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
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una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la primera capa de material fibroso (12) es una capa de

cubierta o de dorso (12, 18) del material de cartédn.

7. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) es un inserto del

material de cartdn (10).

8. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) presenta un gramaje

entre 70 g/m? y 450 g/m?.

9. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacidédn 8 caracterizado porque la segunda capa de
material fibroso (14) presenta un gramaje entre 150 g/m? vy

350 g/m?.

10. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartdén (10) presenta un gramaje entre 145 g/m?

y 2000 g/m?.

11. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 11 caracterizado porque el material de cartdn

(10) presenta un gramaje entre230 g/m? y 800 g/m’.

12. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartdédn (10) se compone de 2 a 10 capas de

material fibroso.
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13. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la distribucién de tamafio de particula de 1las particulas
finas en la segunda capa de material fibroso (14) comprende
el 0,1 - 60 % de particulas con el tamafio 0,15 - 0,297 mm, el
0,1 - 60 % de particulas del tamafio 0,149 - 0,075 mm y el 0,1
- 60 % de particulas del tamafio inferior a 0,075 mm vy/o
presenta un valor de Schopper-Riegler de resistencia al

desecado de entre 20 - 60 SR°.

14. Procedimiento para la fabricacidédn de wun material de
cartdédn de varias capas (10) qgque comprende una primera y una
segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizado
porque el procedimiento comprende las siguientes etapas:

- aplicacidén de una primera suspensidédn de material fibroso
sobre una primera cinta de transporte para la configuraciédn
de la primera capa de material fibroso (12), presentando la
primera suspensidén de material fibroso un material de base
que contiene celulosa;

- aplicacidén de una segunda suspensidédn de material fibroso
sobre una segunda cinta de transporte permeable o no
permeable para la configuracidédn de la segunda capa de
material fibroso (14), comprendiendo la segunda suspensidén de
material fibroso una mezcla de material que contiene celulosa
y particulas finas y siendo un material de origen para las
particulas finas un sustrato de fibra de coco, presentando
las particulas finas un tamafio de ©particula inferior
a 0,5 mm, en particular inferior a 0,3 mm; vy

- desaguado de la primera con la segunda capa de material
fibroso (12, 14) con formacidén del material de cartdn de

varias capas (10).
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15. Procedimiento para la fabricacién de un material de
cartdn de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacidn
14 caracterizado porque el material de cartdn de varias capas

es una banda de cartédn de varias capas.

16. Procedimiento para la fabricacidén de un material de
cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacién
14 caracterizado porque las particulas finas presentan un

tamafio de particula inferior a 0,3 mm.

17. Procedimiento de acuerdo <con la reivindicacidén 14,
caracterizado porque la relacidén de longitud a anchura de mas

del 50 % de las particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7.

18. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 17,
caracterizado porgque la relacidn de longitud a anchura de méas

del 50 % de las particulas finas asciende a 1:1.

19. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 18, caracterizado porque para la produccién de las
particulas finas se llevan a cabo al menos las siguientes
etapas del procedimiento:

- disolucidén del sustrato de fibra de coco mediante un
desintegrador de pasta;

- molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; vy

- tamizado y/o separacidén y/o clasificacidén del sustrato de
fibra de coco molido al menos en tamafios de particula mayores

y menores de 0,5 mm.

20. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 19, caracterizado porque la proporcidén de particulas

finas en la segunda capa de material fibroso (14) asciende a
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del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total de 1la

segunda capa de material fibroso (14).

21. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 20, caracterizado porque al menos a una capa de material
fibroso (12, 14) se afiaden aglutinantes, agentes de
retencidén, cargas, colorantes, agentes de blanqueo, agentes
de consolidacién en humedo yv/u otros coadyuvantes

relacionados con la fabricacidédn de papel y cartédn.
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Sefiora

Maria José Lamus Becerra

Directora de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y Comercio
E. S. D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencion denominada Material
de Carton de Varias Capas y Método para Producir un Material de

Cartoén de Varias Capas.
Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 1955 de 1 de abril de 2019.
Expediente No. NC2018/0000504
Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi
firma, obrando en mi calidad de apoderado de la sociedad Mayr-Melnhof Karton AG, doy

respuesta al Oficio No. 1955 de 1 de abril de 2019, bajo los siguientes términos:

1. Reivindicaciones:

e Las reivindicaciones se han modificado principalmente para incluir reivindicaciones
dependientes de aquellas reivindicaciones que contenian alguna caracteristica
técnica precedida de la expresién “en particular’. De este modo, se han introducido
las nuevas Reivindicaciones 2, 5, 9, 11, 15, 16 y 18. Las nuevas Reivindicaciones
3-4, 6-8, 1, 12-14, 17 y 19-21 corresponden a las antiguas reivindicaciones 2-3, 4-
6, 7, 8-10, 11y 12-14 respectivamente.

e Se ha eliminado la expresion “permeable o no permeable” de la antigua
Reivindicacién 10 (nueva Reivindicacion 14) y la expresion “esté configurada como”

de las antiguas Reivindicaciones 4 y 5 (nuevas Reivindicaciones 6 y 7).

o El Examinador objeta la expresion “permeable o no permeable” de la reivindicacion

10 y la expresidn “en particular” usada en diferentes reivindicaciones.

Con el fin de superar esta reivindicacién, hemos eliminado la expresion “permeable
o0 no permeable” de la Reivindicacion 10 y las caracteristicas definidas detras de la
expresiéon “en particular” se han hecho objeto de reivindicaciones dependientes
(nuevas Reivindicaciones 2, 5,9, 11, 15, 16y 18).
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El Examinador objeta la Reivindicacion 10 ya que reivindica una secuencia de
etapas técnicas de manea general sin definir las condiciones técnicas tales como

temperatura, tiempo presién, flujos, proporcién de componentes etc.

En relacidn a esta objecion, en la nueva Reivindicacién 14 (antigua Reivindicacion
10) no recae en los parametros particulares a los que se refiere el Examinador, los
cuales son comunmente conocidos para un experto en la materia en procesos de
fabricacion de cartén sino en la naturaleza de los materiales usados, asi como en la
manera y secuencia particular en la que dichos materiales: son aplicados para
producir el material de carton. En este sentido, entendemos que la objecion no esta
justificada.

El Examinador objeta las expresiones “para la configuracién de la primera capa de
material fibroso (12)" y “con formacién del material de cartén de varias capas (10)"

de la Reivindicacion 10 por definir resultados a alcanzar.

De nuevo, entendemos que esta objecién no esta justificada ya que dichas
expresiones son de hecho necesarias para entender las etapas del proceso y por lo
tanto, son necesarias para cumplir con el requisito. de claridad que deben tener las

reivindicaciones.

El Examinador sefala una serie de términos que considera generales y que aunque
corresponden a términos conocidos, abarcan una extensa gama de posibilidades,

sugiriendo de forma imprecisa el &mbito de proteccién.

No estamos de acuerdo con el Examinador. El solicitante al usar los términos
objetados esta usando lo que en patente se conocen como definiciones funcionales
cuyo ambito y limites en el campo técnico de produccion de materiales de cartén es
perfectamente conocido. El uso de dichos términos no representa ninguna carga
indebida a un tercero que quiera poner en practica la invencion ya que un experto
en la materia conoce perfectamente el significado e implicaciones de los términos
objetados. Por otro lado, la limitacién de estos términos tal y como solicita el
Examinador seria injusta para el solicitante que merece una proteccion adecuada y
suficiente en relaciéon a la contribucion que harealizado para el estado de la técnica

divulgando su invencion.

El Examinador objeta la expresién “esta configurada como’ de las reivindicaciones
4y5.

Para superar esta objecidn hemos eliminado -dicha expresion de las nuevas

Reivindicaciones 8 y 7 (antiguas Reivindicaciones 4 y 5).
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2. EXAMEN DE PATENTABILIDAD

2.1, Nivel Inventivo:

El Examinador objeta que la invencion reivindicada carece de nivel inventivo a la luz de D1
(US 2014/0231036) en combinacién con D2 (US 2014/0054816). El Examinador sefala
correctamente que D1 no describe (entre otras cosas) la fibra de coco con tamafos de
particula inferiores a 0,5 mm, pero supuestamente encuentra dicha caracteristica técnica
en D2.

Es cierto que D2 describe el uso de "coconut coir pith” o "coco peat" (por ejemplo parrafos
14, 22, 30, 34, 60, 124, 125 y Fig 9A-D) y en el parrafo [125] describe el tamizado de
particulas inferiores a 250 ym, pero el proceso de manufactura descrito en D2 no tiene nada
que ver y difiere de manera sustancial con el descrito en la presente solicitud, ya que D2
primero inserta un material de celulosa en una solucion alcalina, se seca, se aflade la turba
de coco, se afiade una solucién de silano funcionalizado con isocianato, se seca’y entonces
se forma el producto. Los tamarios de 0,3-0,5 mm indicados por el Examinador se refieren

al diametro de las fibras de coco no al diametro de las particulas de turba de coco.

En opinién del solicitante, el experto en la materia no combinaria D1, que solo revela la
produccién de un material de embalaje en multicapa, con D2 que describe un laminado de
una capa y por tanto un producto completamente diferente del descrito en D1. El solicitante
la seleccién aislada de la caracteristica “coco peat” de D2 solo puede ser vista como un a
consideracion en retrospectiva del examinador una vez conocida la invencion. Esto es lo
que se conoce como un analisis expost facto y esta expresamente prohibido en la practica
de patentes. Por otro lado, aun y cuando un experto en la materia pudiera haber combinado

D1y D2 no llegaria tampoco a la solucién reivindicada en la presente solicitud.

Por consiguiente, la invencién cumple ademas de novedad, el nivel inventivo y la aplicacion

industrial subsanando de esta forma las objeciones a la patentabilidad.

En vista de todo lo anterior, ruego a usted estudiar nuevamente la solicitud con base en las

modificaciones realizadas y proceder de conformidad.

Cordialmente,

Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 79.339.809 de Bogota
T.P. 43273 del C.S. dela J.
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REIVINDICACIONES

1. Material de cartén de varias capas (10) que comprende

- una primera capa de material fibroso (12) gque presenta un
material de base que contiene celulosa y

- una segunda capa de material fibroso (14) que comprende una
mezcla de material que contiene celulosa y particulas finas,
siendo un material de origen para las particulas finas un
sustrato de fibra de coco y presentando las particulas finas

un tamafio de particula inferior a 0,5 mm.

5. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 1 caracterizado porgue las particulas finas

tienen un tamafio de particula inferior a 0,3 mm.

3. Material de cartéon de varias capas (10) de acuerdo con
las reivindicaciones 1 o 2, caracterizado porque la
proporcién de particulas finas en la segunda capa de material
fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto

al peso total de la segunda capa de material fibroso (14).

4. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la
>3

relacién de longitud a anchura de més del 50 % de las

particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7.

5. Material de cartédn de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 4 caracterizado porque la relacién de longitud
a anchura de mas del 50 % de las particulas finas asciende a

1:1.

6. Material de cartédn de varias capas (10) de acuerdo con
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una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la primera capa de material fibroso (12) es una capa de

cubilerta o de dorsc (12, 18) del material de cartén.

7. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) es un inserto del

material de cartdn (10).

8. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) presenta un gramaje

entre 70 g/m? y 450 g/m?.

9. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 8 caracterizado porque la segunda capa de
material fibroso (14) presenta un gramaje entre 150 g/m? vy

350 g/m2.

10. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartédn (10) presenta un gramaje entre 145 g/m?2

y 2000 g/m?.

11. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacidén 11 caracterizado porque el material de cartén

(10) presenta un gramaje entre230 g/m? y 800 g/m2.

12. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

el material de cartén (10) se compone de 2 a 10 capas de

material fibroso.
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13. Material de carté4n de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la distribucién de tamafio de particula de 1las particulas
finas en la segunda capa de material fibroso (14) comprende
el 0,1 - 60 % de particulas con el tamafio 0,15 - 0,297 mm, el
0,1 - 60 % de particulas del tamafo 0,149 - 0,075 mm y el 0,1
- 60 % de particulas del tamafio inferior a 0,075 mm y/o
presenta un valor de Schopper-Riegler de resistencia al

desecado de entre 20 - 60 SR°.

14. Procedimiento para la fabricacién de un material de
cartén de varias capas (10) que comprende una primera y una
segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizado
porque el procedimiento comprende las siguientes etapas:

- aplicacién de una primera suspensién de material fibroso
sobre una primera cinta de transporte para la configuracién
de la primera capa de material fibroso (12), presentando la
primera suspensién de material fibroso un material de base
que contiene celulosa;

- aplicacién de una segunda suspensién de material fibroso
sobre una segunda cinta de transporte permeable o no
permeable para la configuracién de la segunda capa de
material fibroso (14), comprendiendo la segunda suspensién de
material fibroso una mezcla de material que contiene celulosa
y particulas finas y siendo un material de origen para las
particulas finas un sustrato de fibra de coco, presentando
las particulas finas wun tamafioc de particula inferior
a 0,5 mm, en particular inferior a 0,3 mm; y

- desaguado de la primera con la segunda capa de material
fibroso (12, 14) con formacién del material de cartédn de

varias cdapas (10).
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15. Procedimiento para la fabricacién de un material de
cartdén de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacidn
14 caracterizado porque el material de cartén de varias capas

es una banda de cartdn de varias capas.

16. Procedimiento para la fabricacién de un material de
cartdn de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacién
14 caracterizado porque las particulas finas presentan un

tamafio de particula inferior a 0,3 mm.

17. Procedimiento de acuerdo <con la reivindicacién 14,
caracterizado porque la relacidn de longitud a anchura de mas

del 50 & de las particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7.

18. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 17,
caracterizado porque la relacidn de longitud a anchura de méas

del 50 % de las particulas finas asciende a 1:1.

19. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 18, caracterizado porque para la produccidén de las
particulas finas se 1llevan a cabo al menos las siguientes
etapas del procedimiento:

- disclucidén del sustrato de fibra de coco mediante un
desintegrador de pasta;

-~ molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; y

~ tamizado vy/o separacidén y/o clasificacién del sustrato de
fibra de coco molido al menos en tamanos de particula mayores

y menores de 0,5 mm.

20. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 19, caracterizado porque la proporcidén de particulas

finas en la segunda capa de material fibroso (14) asciende a
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del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total de 1la

segunda capa de material fibroso (14).

21. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
14 a 20, caracterizado porque al menos a una capa de material
fibroso (12, 14) se afiaden aglutinantes, agentes de
retencién, cargas, colorantes, agentes de Dblanqueo, agentes
de consolidacidn en humedo y/u otros coadyuvantes

relacionados con la fabricacién de papel y cartédn.
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REIVINDICACIONES

1. Material de carton de varias capas (10) que comprende

- una primera capa de material fibroso (12) que presenta un material de base que
contiene celulosa'y

- una segunda capa de material fibroso (14) que comprende una mezcla de material
que contiene celulosa y particulas finas, siendo un material de origen para las
particulas finas un sustrato de fibra de coco y presentando las particulas finas un

tamario de particula inferior a 0,5 mms-en-particularinferor-a-0:3-mm.

1

9 Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con [a reivindicacion

caracterizado porque las particulas finas tienen un tamafio de narticula inferor

a 0,3 mm.

32.  Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con las reivindicacionesén
1 o 2, caracterizado porque la proporcion de particulas finas en la segunda capa de
material fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).
43. Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con las reivindicaciones
anteriores-1-0-2, caracterizado porque la relacion de longitud a anchura de mas del

50 % de las particulas finas asciende ade 0,7:1 a 1:0,7en-pardicularatt.

5 Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacion 4

caracterizado porgue la relacién de longitud a anchura de més del 50 9% de las

particulas finas asciende a 1:1.

84. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con una de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la primera capa de material fibroso
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(12) es una esta-configurada-come-capa de cubierta o de dorso (12, 18) del material

de cartén.

7e. Material de cartbn de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la segunda capa de material

fibroso (14) esta-cenfigurada-sermees un inserto del material de carton (10).

86. Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con una de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la segunda capa de material
fibroso (14) presenta un gramaje entre 70 g/m? y 450 g/m?—en—particular—entre
450-gln?y-350-gim?.

8. Material de carldn de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacion &

caracterizado porque la sequnda capa de material fibroso (14) presenta un gramaije

entre 150 o/m? v 350 a/m=.

10#. Material de carton de varias capas (10) de acuerdo con una de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el material de cartén (10) presenta

un gramaje entre 145 g/m? y 2000 g/m?-en-particularentre-230-g/m?y-800-gim?.

11, Material de carton de varias capas {(10) de acuerdo con la reivindicacidn 11

caracterizado porgue el material de cartdon (10) presenta un gramaje entre230 a/m?y

800 g/m?.

12&. Material de cartén de varias capas (10) de acuerdo con una de las

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque el material de carton (10) se

compone de 2 a 10 capas de material fibroso.

138. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con una de las
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reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la distribucién de tamario de
particula de las particulas finas en la segunda capa de material fibroso (14)
comprende el 0,1 — 60 % de particulas con el tamafo 0,15 - 0,297 mm, el 0,1 —
60 % de particulas del tamafio 0,149 - 0,075 mm y el 0,1 — 60 % de particulas del
tamario inferior a 0,075 mm y/o presenta un valor de Schopper-Riegler de resistencia

al desecado de entre 20 — 60 SR°.

1446. Procedimiento para la fabricacion de un material de carton de varias capas

(10)—et 1pas; que comprende una

primera y una segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizado porque el
procedimiento comprende las siguientes etapas:

- aplicacién de una primera suspension de material fibroso sobre una primera cinta

g

de transporte perme sble-para la configuracién de la primera capa de
material fibroso (12), presentando la primera suspensién de material fibroso un
material de base que contiene celulosa;

- aplicacién de una segunda suspension de material fibroso sobre una segunda cinta
de transporte permeable o no permeable para la configuracién de la segunda capa
de material fibroso (14), comprendiendo la segunda suspensién de material fibroso
una mezcla de material que contiene celulosa y particulas finas y siendo un material
de origen para las particulas finas un sustrato de fibra de coco, presentando las
particulas finas un tamafio de particula inferior a 0,5 mm, en particular inferior
a0,3mm;y

- desaguado de la primera con la segunda capa de material fibroso (12, 14) con

formacién del material de carton de varias capas (10).

15. Procedimiento para la fabricacion de un material de cartén de varias capas (10}

de acuerdo con la reivindicacion 14 caracterizado porgue el material de cartén de

varias capas es una banda de cartdn de varias capas.
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16. Procedimiento para la fabricacidén de un material de cartdn de varias capas (10)

de acuerdo con la reivindicacién 14 caracterizado porque las particulas finas

presentan un tamafo de particula infericra 0,3 mm.

1744, Procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1448, caracterizado porque la
relacidn de longitud a anchura de mas del 50 % de las particulas finas asciende a de

0,71 a 1:.0,7-enpartictlara4:4.

18. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 17, caracterizado porgue la

relacién de longitud a anchura de méas del 50 % de las particulas finas asciende a

sl

1

1942. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 18cona-las

rehdndicaciones—10-u-14, caracterizado porque para la produccion de las particulas
finas se llevan a cabo al menos las siguientes etapas del procedimiento:

- disolucion del sustrato de fibra de coco mediante un desintegrador de pasta;

- molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; y

- tamizado y/o separaciéon y/o clasificaciéon del sustrato de fibra de coco molido al

menos en tamanos de particula mayores y menores de 0,5 mm.

2043. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1448 a 1942,
caracterizado porque la proporcidn de particulas finas en la segunda capa de
material fibroso (14) asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).

2144. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones 1448 a 2043,

caracterizado porque al menos a una capa de material fibroso (12, 14) se afiaden
aglutinantes, agentes de retencion, cargas, colorantes, agentes de blanqueo,

agentes de consolidacién en himedo y/u otros coadyuvantes relacionados con la



fabricacion de papel y carton.
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