ARTICULO ABSORBENTE
CAMPO TECNICO

La presente invencion se refiere a un articulo absorbente, en particular un articulo
absorbente desechable tal como una prenda absorbente desechable que puede tener la

forma de un panal o protector de incontinencia.
ANTECEDENTES

Los bebés y otros individuos usan articulos absorbentes desechables, tales como panales
para bebés y productos para adultos incontinentes para recibir y contener los exudados
corporales o fluidos tales como orina. Los articulos absorbentes estan disefiados para un
solo uso y comprenden un nucleo o panel absorbente dispuesto entre una hoja superior

permeable a los liquidos y una hoja posterior impermeable a los liquidos.

Los articulos absorbentes actuales disponibles en el mercado usualmente incluyen un
par de rieles internos, que se extienden hacia arriba generalmente alrededor de los
respectivos bordes laterales del nticleo absorbente en el lado de la hoja superior. Este
riel interno define una barrera o pared en el borde lateral respectivo de una zona central
de entrepierna del articulo absorbente, que actia para prevenir o retardar el flujo lateral

de material fluidico corporal tal como la orina o el material fecal fluidico.

Los articulos absorbentes de los tipos mencionados deben ser comodos durante el uso,
mientras se desgastan, y se desea que los articulos absorbentes tengan un aspecto suave
y similar a la tela, lo mas cercano posible a la ropa interior regular, que al mismo tiempo
le resulte facil de manejar y agarrar a un usuario, por ejemplo al ponerse y quitarse el

articulo.

Todavia hay margen de mejora con respecto a la comodidad, ajuste y sensacion similar

a la tela de articulos absorbentes del tipo antes mencionado.
RESUMEN

En vista de los articulos absorbentes de los tipos anteriormente mencionados, el objeto

es proporcionar un articulo absorbente mejorado que sea comodo y fiable de usar, en el



que el articulo es facil de manejar y tiene una sensacion suave y similar a la tela, a la
vez que esta bien ajustado para prevenir cualquier irritacion de la piel y otras molestias
sensoriales, asi como para prevenir la fuga de fluido corporal desde el articulo

absorbente al entorno durante el uso.

Este objeto se consigue total o parcialmente mediante un articulo absorbente de acuerdo
con la reivindicacién 1 adjunta. Las realizaciones se exponen en las reivindicaciones

dependientes adjuntas, en la siguiente descripcion y en los dibujos.

Asi, se proporciona un articulo absorbente que tiene un lado que mira hacia el usuario y
un lado que hace frente a la prenda. El articulo absorbente se extiende en una direccion
longitudinal (L) y una direccion transversal (T) y tiene una parte extrema frontal, una
parte extrema posterior y una parte de entrepierna situada en medio de las partes
extremas. El articulo absorbente comprende ademas una hoja superior dispuesta en el
lado que mira hacia el usuario, una hoja posterior dispuesta en el lado que mira hacia la
ropa, un nucleo absorbente contenido entre la hoja superior y la hoja posterior y un par
de rieles internos que estan dispuestos en el lado orientado hacia el usuario y que se

extienden sustancialmente en la direccion longitudinal (L).

La hoja superior comprende ademas un material de hoja que tiene una rigidez (D) de 2,3
a 20 mm/N y cada riel interno comprende un material de hoja que tiene una rigidez (D)
de 2,0 a 20 mm/N, donde la rigidez se mide de acuerdo con el método de prueba de
suavidad como se describe aqui. Ademas, el material de hoja de la hoja superior tiene
una suavidad (TS7) de 4,5 dB V*2 rms o menos y el material de hoja del riel interno
tiene una suavidad (TS7) de 5,0 dB V*2 rms o menos, donde la suavidad se mide sobre
una superficie de cada material de hoja y de acuerdo con el método de prueba de
suavidad como se describe aqui. El material de hoja de la hoja superior debe tener
también una tersura (TS750) de 4 dB V*2 rms o menos y el material de hoja del riel
interno (14,15) debe tener una tersura (TS750) de 7,0 dB V*2 rms o menos, donde la
tersura se mide en la superficie de cada material de hoja y de acuerdo con el método de

prueba de suavidad como se describe aqui.

La suavidad y la tersura se miden en la superficie de cada material de hoja y cada

material de hoja debe presentar al menos una superficie que daria como resultado las



caracteristicas de suavidad, tersura y rigidez. La superficie puede ser una parte

formadora de una superficie exterior del articulo absorbente.

El término articulo absorbente se refiere a un producto que se coloca contra la piel del
usuario para absorber y contener los exudados corporales, tales como la orina y las
heces. La invencion se refiere principalmente a articulos absorbentes desechables, que
son articulos que no estan destinados a ser lavados o de otro modo restaurados o
reutilizados como un articulo absorbente después de su uso. El articulo absorbente
puede ser un panal para la incontinencia, una toalla higiénica o una prenda absorbente
tal como un panal y/o un protector de incontinencia disefiado para usarse como un
articulo absorbente tipo pantalon que puede ser con o sin cinturén para asegurar la

prenda alrededor de la cintura de un usuario tal como se conoce en la técnica.

El lado que mira hacia el usuario del articulo absorbente se refiere al lado que hace
frente al usuario durante el uso y que actua para recibir el exudado corporal y el lado
que mira hacia la prenda se refiere al lado que mira en direccidon contraria al usuario

durante el uso.

El término hoja superior se refiere a una lamina o similar que forma la cubierta interior
del articulo absorbente y en uso se ubica en contacto directo con la piel del usuario. La
hoja superior puede comprender un material de hoja en forma de un material fibroso tal
como un material no tejido, por ejemplo, ligado térmicamente, por fusion y soplado,
cardado, hidroenmarafiado, por wetlaid etc. Los materiales de fibras adecuados pueden
estar compuestos de fibras naturales, tales como fibras de madera o fibras de algodon,
fibras artificiales, tales como poliéster, polietileno, polipropileno, viscosa, nylon, etc., o
de una mezcla de fibras naturales y artificiales. El material no tejido puede contener un
alto grado de poliolefina, en particular polipropileno o polietileno. El material no tejido
puede contener también un agente deslizante tal como erucamida, una cera y un
lubricante como se describe adicionalmente aqui. La hoja superior puede estar
compuesta ademads de fibras de estopa, que pueden estar unidas entre si en un patron de
union, como por ejemplo se describe en el documento EP-A-1035818. Otros ejemplos
de materiales de hoja de la hoja superior son espumas porosas, peliculas de plastico

perforadas, etc. Los materiales adecuados como materiales de las hojas superiores deben



ser suaves y no irritantes para la piel y ser penetrados facilmente por el fluido corporal,
por ejemplo la orina. El material de la hoja superior puede ser ademas diferente en
diferentes partes del articulo absorbente, por ejemplo comprenden diferentes materiales
de hoja de la hoja superior como se especifica aqui. El material de la hoja superior que
proporciona un articulo absorbente de acuerdo con la presente invenciéon y que
proporciona las caracteristicas en forma de suavidad, tersura y rigidez puede ser una
hoja que forma un area superficial del area total de la superficie de la hoja superior que
es mayor que cualquiera de los otros materiales de hoja utilizados en las formas de hoja
superior. Por superficie se entiende aqui una superficie orientada hacia el usuario. El
material de la hoja superior de la invencion puede formar un area superficial de 30 % o
mas, o 50 % o mas, de la superficie total de la hoja superior. La hoja superior también
puede consistir en material de hoja de la hoja superior como se especifica aqui. Los
materiales de hoja que son adecuados para proporcionar un articulo absorbente de
acuerdo con la presente invencidn y proporcionar las caracteristicas en forma de
propiedades de suavidad, tersura y rigidez pueden proporcionarse actuando
objetivamente sobre parametros de composicién y/o proceso como se describird mas

adelante.

La hoja posterior forma la cubierta trasera del articulo absorbente y se discutira con mas

detalle aqui.

Los rieles internos definen barreras o paredes en respectivas porciones de borde lateral
de la parte de la entrepierna, las cuales actiian para prevenir o retardar un flujo lateral de
material fluidico corporal tal como orina o material fecal fluidico. Los rieles internos
pueden correr sustancialmente paralelo a los bordes longitudinales en la parte de la
entrepierna en una direccion longitudinal del articulo absorbente. Los rieles internos
pueden contener eldsticos y pueden incluir un material elédstico, tal como un hilo
elastico, hebra o material de cinta, y pueden ser recogidos elasticamente al menos en sus
porciones centrales, lo cual proporciona medios para un buen ajuste para evitar

cualquier fuga.

Ademas, por lo menos un elemento elastico longitudinal puede estar dispuesto en la

parte de la entrepierna en cada solapa lateral que puede extenderse en un lado fuera de



cada uno de los rieles internos a lo largo de la direccioén longitudinal (L) del mismo.
Cada solapa lateral puede formarse, al menos en parte, con la hoja del riel interno. Al
utilizar el articulo absorbente, los elementos eldsticos pueden hacer que las solapas
laterales se junten elasticamente y sirvan de elasticos de pierna, lo que a su vez

proporciona una barrera de fugas adicional y un buen ajuste al usuario.

Los rieles internos pueden comprender o consistir en cualquiera de los materiales
descritos anteriormente para, por ejemplo, la hoja superior. El riel interno puede, por
ejemplo, comprender o consistir en un material de hoja de material no tejido, tal como
un material ligado térmicamente como se describe mas adelante. El material no tejido
puede contener un alto grado de poliolefina, en particular polipropileno o polietileno. El
material no tejido puede contener también un agente deslizante tal como erucamida, una
cera y un lubricante como se describe mas adelante. El material de hoja del riel interno
puede comprender dos capas externas de un material ligado térmicamente y una capa
intermedia entre las capas exteriores que es de un material soplado en liquido. Pueden
proporcionarse también capas intermedias adicionales de materiales ligados
térmicamente o soplados en liquido. Los rieles internos pueden ser diferentes en
diferentes partes del articulo absorbente, por ejemplo ser de diferentes materiales de
hoja de los rieles como se especifica aqui. El material de hoja del riel interno que
proporciona un articulo absorbente de acuerdo con la presente invenciéon y que
proporciona las caracteristicas en forma de suavidad, tersura y rigidez puede ser una
hoja que forma un érea superficial de la superficie superficial total del riel interno que
es mas grande que cualquiera de los otros materiales de hoja utilizados en las formas de
los rieles internos. El material del riel interno de la invencion puede formar un area
superficial de 30 % o mas, o 50 % o mas, de la superficie total de la hoja del riel
interno. Los rieles internos también pueden consistir en el material de hoja del riel
interno como se especifica aqui. Como se ha mencionado anteriormente, las hojas que
son adecuadas para proporcionar un articulo absorbente de acuerdo con la presente
invencion que proporcionan las caracteristicas en forma de propiedades de suavidad,
tersura y rigidez pueden proporcionarse actuando objetivamente sobre parametros de

composicion y/o proceso, como se describird a continuacion.



Un articulo absorbente con la combinaciéon de la hoja superior especificada y los
materiales de hoja del riel interno es un articulo bien ajustado que presenta una
sensacion suave y similar a la tela al usuario. La combinacion de los materiales suaves y
similares a la tela ayuda a prevenir cualquier rozamiento de la piel asi como la fuga de
fluido corporal desde el articulo absorbente al entorno durante el desgaste del articulo
absorbente. La combinacion de las porciones suaves en el articulo conduce a un area de
transicion suave de tipo tela entre los dos materiales del articulo, proporcionando a su
vez al area de transicion una sensacion suave sensorialmente invisible contra la piel del
usuario, donde el area de transicion entre los materiales suaves no es perceptible o es
apenas perceptible. En otras palabras, un usuario de un articulo como el que se da a
conocer aqui, percibird que la superficie interna de contacto con la piel del articulo es

tersa y suave sin alternancias ni irregularidades.

Por consiguiente, las combinaciones de materiales seleccionadas descritas aqui sirven
para evitar que el usuario sienta los rieles internos como un elemento separado de la
hoja superior. La combinacion de estos materiales también proporciona una mejor
elasticidad de cualesquiera eladsticos usados en combinacién con el articulo,
particularmente dentro de la porcion de la entrepierna y en los rieles internos y/o las
solapas laterales, de haberlas. Las hojas combinadas pueden hacer que se requiera
menos material elastico para proporcionar suficiente elasticidad a una porcion elastica
en la porcion de entrepierna del articulo absorbente, lo que a su vez conduce a un menor

riesgo de rozamiento de la piel y fuga de fluido corporal.

De este modo, la hoja superior puede comprender el material de hoja con una superficie
adyacente o superpuesta con el material de hoja de un riel interno, cuyos materiales de
hoja proporcionan una sensaciéon suave similar a cuando son usados por un usuario y
proporcionan menos irritacion. En particular, como las juntas, las costuras y/o bordes
entre la hoja superior y el riel interno pueden ser apenas perceptibles por el usuario,

pueden causar menos irritacion y proporcionar mas comodidad al usuario.

El usuario apreciard de hecho el elastico del riel interno con mdas rendimiento y
flexibilidad asi como un ajuste mejorado del articulo absorbente en comparacioén con los

articulos conocidos, donde el elongamiento disponible puede incrementarse mediante el



uso de la combinaciéon de materiales suaves de modo que proporcione comodidad al

usuario con menos riesgo de rozamiento y fuga de fluido corporal.

Como se ha indicado anteriormente, los materiales de hoja de la hoja superior y de cada
riel interno pueden formar por lo menos partes de la hoja superior y los rieles internos
que se superponen con la porcidon de entrepierna del articulo absorbente. Las partes del
material de hoja de la hoja superior y de cada riel interno se pueden disponer junto o en
superposicion entre si, al menos cuando un usuario tiene puesto el articulo absorbente.
Esta disposicion, de hecho, proporcionaria un area de transicién suave, similar a una
tela, entre los dos materiales del articulo, proporcionando una sensacion suave

sensorialmente invisible contra la piel del usuario.

La suma de la rigidez del material de hoja de la hoja superior y la rigidez de la hoja del
riel interno puede ser de 4,5 mm/N o mas. La suma de la suavidad del material de hoja
de la hoja superior y la suavidad del riel interno puede ser 8,0 dB V*2 rms o inferior. La
suma de la tersura del material de hoja de la hoja superior y la suavidad del material del

riel interno puede ser de 8,0 dB V2 rms o menos.

La diferencia entre la rigidez del material de hoja de la hoja superior y la rigidez del
material del riel interno puede ser de 0,5 mm/N o menos. La diferencia entre la tersura
del material de hoja de la hoja superior y la tersura de la hoja del riel interno puede ser

3,0 dB V~2 rms o menos.

La hoja posterior puede comprender una hoja que tiene una rigidez (D) de 2,0 a 20
mm/N segun se mide conforme al método de prueba de suavidad como se describe aqui.
La hoja de la hoja posterior (12) también puede tener una suavidad (TS7) de 16 o menos
tal como se mide sobre una superficie de la hoja de la hoja posterior y de acuerdo con el

método de prueba de suavidad como se describe aqui.

El material de la hoja posterior debe presentar por lo menos una superficie que resulte
en las caracteristicas de suavidad, tersura y rigidez. La suavidad y tersura se miden
preferiblemente sobre una superficie de cada hoja que estd destinada a formar parte de

una superficie exterior del articulo absorbente.



Asi, el articulo absorbente ademas de las hojas suaves de la hoja superior y los rieles
internos puede disponerse con el material en lamina de la hoja posterior suave como se

especifica por los valores de rigidez, suavidad y tersura.

La hoja posterior forma la cubierta trasera del articulo absorbente. La hoja posterior
puede ser una cubierta impermeable a los liquidos que puede comprender un material de
hoja en forma de una pelicula delgada de plastico, por ejemplo, una pelicula de
polietileno o polipropileno, un material no tejido recubierto con un material
impermeable a los liquidos, un material no tejido hidréfobo, que resiste la penetracion
del liquido, o un laminado, por ejemplo de una pelicula de plastico y un material no
tejido. El material exterior de cubierta impermeable a los liquidos puede ser transpirable
de modo que permita que el vapor escape del nucleo absorbente, evitando al mismo
tiempo la penetracion de liquidos. Ejemplos de materiales de cubierta impermeables a
los liquidos permeables al aire son peliculas poliméricas porosas, laminados no tejidos
de capas de material ligado térmicamente y material soplado en liquido, laminados de
peliculas poliméricas porosas, peliculas monoliticas con transpirabilidad inherente y
materiales no tejidos. La hoja posterior también puede ser diferente en diferentes partes
del articulo absorbente. El material de la hoja posterior puede estar al menos en los
bordes sobrepuestos entre cada riel interno y la lamina de respaldo en la porcion de
entrepierna comprenden o consisten en el material de la hoja posterior suave como se
especifica aqui. El material de la hoja posterior que proporciona un articulo absorbente
de acuerdo con la presente invencion y que proporciona las caracteristicas en forma de
suavidad y rigidez puede ser una hoja que forma un area superficial del area superficial
total de la hoja posterior que es mayor que cualquiera de las otras utilizadas en las
formas de la hoja posterior. Por superficie se entiende aqui una superficie orientada a la
prenda. El material de la hoja posterior de la invencion puede formar un 4rea superficial
de 30 % o mas, o 50 % o mads, del 4rea total de la 1amina de la hoja posterior. La hoja
posterior también puede consistir en el material de hoja de la hoja posterior como se
especifica aqui. Como se ha mencionado anteriormente, los materiales de hoja
adecuados para proporcionar un articulo absorbente de acuerdo con la presente

invencion que proporcionan las caracteristicas en forma de propiedades de suavidad,



tersura y rigidez pueden proporcionarse actuando objetivamente sobre parametros de

composicion y/o proceso, descrita a continuacion.

Un articulo absorbente con la combinacion de la hoja posterior, la hoja superior
especificada y los materiales de hoja del riel interno, es un articulo bien ajustado que
presenta una sensacion suave y similar a la tela para el usuario con todas las ventajas
como se describen para la combinacion de la hoja superior y los materiales de riel
interno. En particular, la combinacion de la hoja posterior y los materiales de hoja del
riel interno de las solapas laterales dentro de la region de la entrepierna puede prevenir
cualquier rozamiento de la piel asi como la fuga de fluido corporal desde el articulo
absorbente al entorno durante el uso del articulo absorbente, en el que los materiales de
hoja suave dentro de un éarea de transicion sobrepuesta de las solapas laterales no son
perceptibles o son apenas perceptibles. La combinacion de todos los materiales también
proporciona una mejor elasticidad de cualquier elastico usado en combinacién con el
articulo, particularmente dentro de la porcidon de entrepierna y en los rieles internos y/o
las solapas laterales, de haberlas. Los materiales de hoja combinados pueden requerir un
material menos eldstico en las solapas laterales y/o en los rieles internos de apoyo para
proporcionar suficiente elasticidad en una porcion eldstica del articulo absorbente, lo
que a su vez conduce a un menor riesgo de rozamiento de la piel y fuga de fluido

corporal.

De este modo, la hoja posterior puede comprender el material de hoja de la hoja
posterior con una superficie adyacente o superpuesta con el material de hoja de los
rieles internos y después proporcionar una sensacion suave cuando es usada por un
usuario. En particular, como la unidn, la costura y/o los bordes entre la hoja superior y
el material de los rieles internos pueden ser menos perceptibles por el usuario, pueden

causar menos irritacion y proporcionar mas comodidad al usarlo.

El usuario apreciara, de hecho, el elastico en la pierna y el elastico en los rieles internos
con mas rendimiento y flexibilidad asi como un ajuste mejorado del articulo absorbente
en comparacion con articulos conocidos, en donde el alargamiento disponible puede

aumentarse mediante el uso de la combinacidon de materiales suaves de modo que pueda



proporcionar comodidad al usuario con menos riesgo de rozamiento y fuga de fluido

corporal.

Como se ha indicado anteriormente, los materiales de hoja de la hoja posterior y de cada
riel interno pueden formar por lo menos partes de la hoja posterior y de los rieles
internos que se sobreponen con la porcion de entrepierna del articulo absorbente. Las
partes de los materiales de hoja de la hoja superior y de cada riel interno se pueden
disponer junto a, o en solapamiento, entre si. Las partes pueden sobreponerse en las

solapas laterales del articulo absorbente.

La suma de la rigidez del material de hoja de la hoja posterior y la rigidez del material
de hoja de los rieles internos puede ser de 4,5 mm/N o mas. La suma de la suavidad del
material de hoja de la hoja posterior y la suavidad del material de hoja de los rieles

internos puede ser de 19 dB V*2 rms o menos.

La diferencia entre la rigidez del material de hoja de la hoja posterior y la rigidez del

material de hoja de los rieles internos puede ser de 0,8 mm/N o menor.

Los materiales de hoja que forman parte de la hoja superior y los rieles internos y que
también pueden ser parte de la hoja posterior pueden ser cualquiera de los materiales,
por ejemplo, como se describen aqui para su uso en tales materiales de hoja para
proporcionar los articulos absorbentes que son suaves con una sensacion similar a la tela
y sensorialmente invisible contra la piel del usuario que lleva el articulo absorbente.
Pueden proporcionarse materiales de hoja que son adecuados para usar en un articulo
absorbente de acuerdo con la presente invencion para tener las caracteristicas en forma
de propiedades de suavidad, tersura y rigidez actuando objetivamente sobre parametros
de composicidon y/o proceso, mientras que otras propiedades tales como la resistencia a
la traccion de los materiales debe permanecer aceptable para su uso en un articulo
absorbente. Por ejemplo, el polimero (-s) de las fibras en el no tejido puede
seleccionarse para proporcionar la sensacion suave y tersa, en el que una poliolefina tal
como polipropileno proporciona de hecho un material mas suave que, por ejemplo,
tereftalato de polietileno (PET). Ademas, también puede ser posible actuar sobre el
espesor de la fibra (preferiblemente delgada) y la longitud de las fibras, asi como sobre

el area unida que preferiblemente debe mantenerse al minimo, y actuar modificando el
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patrén de unién (patrén de union calandrado con bajo porcentaje de area de unién) y
otras estructuras del material no tejido influenciadas, por ejemplo, por procedimientos

de gofrado y laminacion de anillo.

Los aditivos tales como agentes deslizantes y aditivos fundidos también pueden ayudar
a proporcionar un material no tejido suave para uso en el articulo absorbente. También
se pueden actuar peliculas plasticas tales como las que se usan a menudo en un material
en banda de laminado de hoja posterior modificando el peso base, el contenido de carga
para peliculas rellenas o transpirables, el proceso de estiramiento y direccion, la
transpirabilidad y la composicion polimérica, por ejemplo, utilizando diferentes tipos de
tipos de polietileno, tales como un polietileno lineal de baja densidad (LLDPE) y de
baja densidad, polietileno de baja densidad (LDPE) y/o polipropileno. También puede
aplicarse la laminacion de una pelicula a otro material en banda, tal como una banda no
tejida, por ejemplo modificando el contenido de pegamento, la aplicacion del
pegamento, el patrén de pegado y la cantidad de pegamento. El laminado también puede
someterse a una o mas etapas del procedimiento, por ejemplo, de laminaciéon o de

gofrado en anillo para hacer la hoja mas suave.

El material de la hoja posterior, el material de hoja del riel interno y/o la hoja superior
pueden, por consiguiente, comprender un material no tejido de fibras. El material no
tejido puede comprender fibras que contienen poliolefina, tales como fibras que
contienen polipropileno. La poliolefina, tal como el polipropileno, puede estar presente
en una cantidad de 50 % en peso o mas, o 75 % en peso o mas. Las fibras pueden
contener un agente deslizante, tal como una cera de poliolefina, amidas primarias y
secundarias tales como erucamida y oleamida, y derivados de estearilo. El agente de
deslizamiento puede estar presente en una cantidad de 0,1 a 5 % en peso. Las fibras que
contienen poliolefina pueden comprender polietileno. Las fibras pueden contener
polietileno en una cantidad de 5 a 40 % en peso. Las fibras que contienen poliolefina
pueden ser fibras bicomponentes, por ejemplo con un ntcleo de polipropileno y una

cubierta exterior de polietileno.

El material no tejido puede comprender una capa de un no tejido (banda no tejida) con

una primera superficie lateral y una segunda superficie lateral, extendiéndose ambas en
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un plano que es paralelo a un plano principal del material, en el que las fibras de
poliolefina pueden estar unidas entre si por un patron de unién alternante que puede
tener una superficie total adherida de 5 a 30 % del area superficial total de la primera

superficie lateral.

El material no tejido puede comprender una capa de material ligado térmicamente, que a
su vez puede ser también la banda que tiene el patron de union. El material no tejido
puede comprender también una capa de material soplado en liquido. El material no
tejido puede comprender entonces dos capas externas de un material ligado
térmicamente y una capa intermedia entre las capas exteriores que es de un material
soplado en liquido que forma, por ejemplo, un material ligado térmicamente-material
soplado en liquido-material ligado térmicamente (SMS). También pueden formar parte
del material no tejido capas adicionales de material soplado en liquido y material ligado

térmicamente.

La invencion se describird ahora con mds detalle con referencia a realizaciones y

dibujos.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Figura 1 ilustra una realizacion de un articulo absorbente en forma de pafial, que puede

estar dispuesto con los materiales suaves de acuerdo con la invencion.

Figura 2 es una vista lateral en seccién transversal de una primera realizacion del

articulo absorbente, como se muestra en la Fig. 1 tomada a lo largo de la linea II-11.
DESCRIPCION DETALLADA

La presente invencion se refiere a un articulo absorbente tal como prendas absorbentes
en forma de pafales infantiles y productos para adultos incontinentes para recibir y
contener los exudados corporales o fluidos tales como la orina. Los articulos
absorbentes estdn configurados para un solo uso y comprenden un nucleo o panel
absorbente dispuesto entre una hoja superior permeable a los liquidos y una hoja

posterior impermeable a los liquidos.
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A continuacion, el articulo absorbente se ejemplificara mediante una prenda absorbente

en forma de pafial.
Fig. 1 ilustra un articulo absorbente 1 en forma de un paiial 1.

El panal 1 tiene una direccion longitudinal L y una direccion transversal T, y una parte
extrema delantera 2, una porcion extrema trasera 3 y una porcion de entrepierna 4
situada entre las porciones extremas 2,3. Las porciones de extremo 2,3 se colocan a
cada lado de la porcion de entrepierna 4 en la direccidén longitudinal L del pafal 1 y
estan destinadas a colocarse hacia el frente y hacia la parte trasera de un usuario. La
porcidén de entrepierna 4 es la porcion de un articulo absorbente 1 que esta destinada a
ser colocada contra la entrepierna de un usuario durante el uso del articulo absorbente 1
y de constituir la zona principal de adquisicion de fluido corporal que llega al articulo
absorbente 1. Los bordes extremos frontales y posteriores 5, 6 se extienden en la
direccion transversal T y los bordes laterales 7,8 se extienden generalmente en la

direccion longitudinal L, desde la parte delantera 2 hasta la parte posterior 3.

El pafial 1 tiene dos caras 9, 10, una de las cuales queda de cara al usuario durante el
uso y actua como receptor del exudado corporal, al que se hace referencia aqui como el
lado que mira hacia el usuario 9, y el otro que mira en direccion opuesta al usuario
durante el uso, al que se refiere aqui como el lado que mira a la prenda 10. El lado que
mira a la prenda 10 esta destinado a quedar de cara a la ropa del usuario. El pafial 1
comprende una hoja superior 11 dispuesta en el lado que mira hacia el usuario 9, una
hoja posterior 12 dispuesta en el lado que mira hacia la prenda 10. Un nucleo absorbente

13 esté encerrado entre la hoja superior 11 y la hoja posterior 12.

La hoja superior 11 se refiere a una ldmina o similar que forma la cubierta interior del
panal 1 y que en uso entra en contacto directo con la piel del usuario. La hoja superior
11 puede comprender un material de hoja que puede ser cualquiera de los descritos aqui
para su uso en una hoja superior 11 para proporcionar una sensacion suave y similar a la
tela, que a su vez puede proporcionar propiedades de suavidad combinadas con otros
materiales del panal 1 como se describe mas adelante para proporcionar suavidad y
tersura combinadas en areas de transicion entre materiales que estan dispuestos uno

junto al otro para una sensacion suave sensorialmente invisible contra la piel del usuario
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que lleva el panal 1. El material de hoja puede ser, por ejemplo, un material no tejido,
tal como un material “ligado térmicamente” tal como se describe aqui. El material no
tejido puede contener un alto grado de poliolefina, en particular polipropileno y/o
polietileno. El material no tejido puede contener también un agente de deslizamiento tal
como erucamida, una cera de poliolefina y/o un lubricante como se describe mas

adelante.

La hoja posterior 12 forma la cubierta posterior del pafial 1. La hoja posterior 12 puede
comprender un material de hoja que puede ser cualquiera de los materiales aqui
descritos anteriormente para uso en una hoja posterior 12 para proporcionar una cubierta
exterior o que parte de la misma sea suave con una sensacion similar a la tela, y que a su
vez puede proporcionar propiedades de suavidad y tersura combinadas con otros
materiales del pafial 1, segun se explica mas adelante en este texto para proporcionar
suavidad combinada entre materiales que estan dispuestos uno junto al otro. El material
de hoja puede comprender, por ejemplo, un material no tejido que comprende fibras de
poliolefina tales como fibras de polietileno y/o polipropileno como se describe mas

adelante.

Un par de barreras de fuga longitudinales en forma de rieles internos 14, 15 esta
dispuesta en el lado que mira hacia el usuario 9 alrededor de los bordes laterales
respectivos del nucleo absorbente en los lados 16, 17 de la hoja superior 11. Los rieles
internos 14,15 definen barreras o paredes en porciones de borde laterales respectivas de
la porcidén de entrepierna 4, que actian para prevenir o retardar un flujo lateral de
material fluidico corporal tal como la orina o el material fecal fluidico. Los rieles
internos 14, 15 se extienden sustancialmente paralelos a los bordes longitudinales 21 en
la porcidn de entrepierna 4 en una direccion longitudinal L del pafal, que puede verse
en la Fig. 1. Los rieles internos 14, 15 contienen elasticos 18, 19 y son recogidas
elasticamente al menos en sus porciones centrales, que proporcionan medios para un

buen ajuste para evitar cualquier fuga.

Las solapas laterales 20, 21 se extienden a los lados fuera de los rieles internos 14, 15y
cada solapa lateral 20,201 tiene al menos un elemento elastico longitudinal 22a-b; 23a-b

en la porcion de la entrepierna 4 a lo largo de la direccion longitudinal L de la misma.
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Tras el uso del pafial, los elementos eldsticos 22a-b; 23a-b hacen que las solapas
laterales 20, 21 se recojan elasticamente y sirven como elasticos de las piernas, lo que a

su vez proporciona una barrera adicional de fugas y un buen ajuste para el usuario.

Como se ilustra en las figuras, los rieles internos 14,15 se extienden en la direccion
longitudinal L sobre toda la longitud del pafial. Se apreciard, sin embargo, que,
dependiendo de las técnicas de produccion empleadas, los rieles internos 14,15 pueden
terminar por debajo de los bordes transversales 5, 6 del pafial. Como es mas evidente a
partir de la Fig. 2, cada riel interno 14, 15 tiene una primera region de borde de extremo
24, 25 libre y una segunda region de borde de extremo 26, 27 unida al menos a la hoja
posterior 12 y/o a la hoja superior 12. La primera region de borde de extremo libre
24,25 se extiende libremente desde el extremo proximal 28, 29 de la misma. En la
region de entrepierna 4, el extremo proximal 28, 29 estd situado en este caso
transversalmente hacia el interior de las solapas laterales 20, 21 y el material elastico de

pierna 22a-b; 23a-b.

Los elasticos 18, 19 de cada riel interno 14, 15 pueden, tal como se ilustra en las figuras,
estar dispuestos en la primera region de borde de extremo libre 24, 25 dentro de una
primera bolsa que, de manera convencional, acomoda un hilo 18,19, hilado o cinta de
material elastico que se extiende en la direccion longitudinal L. La segunda region de
borde de extremo 26, 27 junto con la hoja posterior a la que estd unida en la region de
entrepierna delimita los canales eldsticos de pierna para cada material eldstico 22a-
b;23ab El material elastico de pierna puede ser también un hilo 22a b; 23a-b, hilado o
cinta de material elastico que se extiende en la direccion longitudinal L. Se pueden usar
uno o mas hilos, hilados o cintas para formar eldsticos en cada riel interno 14,15 y en el

elastico de la pierna.

Como se ilustra en la Fig. 2, la hoja superior 11 puede estar dispuesta, al menos en la
zona de entrepierna 4, en una region delimitada por los rieles internos 14,15. Sin
embargo, se apreciara que, dependiendo de las técnicas de produccion empleadas, la
hoja superior 11 puede extenderse transversalmente entre la hoja posterior 12 y los
rieles internos 14, 15, formando asi parte de las solapas laterales 20, 21 (no mostradas).

Los rieles internos 14, 15 pueden terminar alternativamente cerca a los extremos
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proximales 28, 29 de los rieles internos 14, 15, como se conoce en el campo, y no

extenderse transversalmente hasta los bordes laterales 7, 8 como se muestra en la Fig. 1.

Los rieles internos 14,15 pueden comprender o consistir en cualquiera de los materiales
descritos anteriormente para, por ejemplo, la hoja superior. Los rieles internos en
posicion vertical pueden, por ejemplo, comprender o consistir en una hoja no tejido, tal
como un material “ligado térmicamente” como se describe mas adelante. El material no
tejido puede contener un alto grado de poliolefina, en particular polipropileno o
polietileno. El material no tejido puede contener también un agente de deslizamiento tal
como erucamida, una cera de poliolefina y/o un lubricante como se describe mas
adelante. El material de hoja del recolector en pie 14, 15 puede comprender dos capas
exteriores de un material “ligado térmicamente” y una capa intermedia entre las capas
exteriores que es de un material soplado en fusion. Pueden proporcionarse también

capas intermedias adicionales de materiales ligados térmicamente o soplados en liquido.

El nucleo absorbente 13 es la estructura absorbente dispuesta entre la hoja superior 11y
la hoja posterior 12 del pafial 1 en por lo menos la porcién de entrepierna 14 de la
misma. El nucleo absorbente 13 puede estar constituido por cualquier material
absorbente o de absorcion de fluido adecuado como se conoce en la técnica, tal como
una o mas capas de pasta de pelusa de celulosa, espuma, guatas de fibra, etc. El nticleo
absorbente 13 puede contener fibras o particulas de material de polimero altamente
absorbente, cominmente conocido como superabsorbentes, que son materiales con
capacidad de absorber y retener grandes cantidades de fluido tras la formacion de un
hidrogel. Los polimeros superabsorbentes son materiales organicos o inorganicos
insolubles en agua, hinchables en agua, capaces de absorber al menos aproximadamente
20 veces su peso de una solucidon acuosa que contiene 0,9 % en peso de cloruro sodico.
Los superabsorbentes pueden mezclarse con pasta de pelusa de celulosa y/o pueden
estar dispuestos en bolsas o capas en el nucleo absorbente 13. El nucleo absorbente 13
puede ademds incorporar componentes para mejorar las propiedades del ntcleo
absorbente 13. Algunos ejemplos de tales componentes son fibras aglutinantes,
materiales dispersantes de fluidos, materiales de adquisicion de fluidos, etc., como se

conoce en la técnica.
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El paial 1 puede comprender més de un nucleo absorbente 13. Los nucleos pueden ser,
por ejemplo, un nucleo grande superior y un nucleo pequeno inferior. La disposicion
inversa con un nucleo superior mas pequefio y un nucleo inferior grande es también

conocida en la técnica.

Los materiales de hoja que forman parte de la hoja superior 11 y los rieles internos 14,
15 y que también pueden ser parte de la hoja posterior 12 pueden ser de cualquiera de
los materiales descritos aqui para su uso en tales materiales de hoja para proporcionar
articulos absorbentes que sean suaves con una sensacion tipo tela y una sensacion suave,
sensorialmente invisible contra la piel del usuario que lleva el articulo absorbente 1. Los
materiales de hoja deben tener las propiedades de rigidez, suavidad y tersura de acuerdo
con la presente invencion. Los materiales de hoja que son adecuados para su uso en un
articulo absorbente 1 de acuerdo con la presente invencién pueden proporcionarse
actuando deliberadamente sobre pardmetros de composicion y/o proceso, mientras que
otras propiedades tales como la resistencia a la traccion de los materiales deben
permanecer aceptables para su uso en el articulo absorbente 1. Por ejemplo, el polimero
(-s) de las fibras en el material no tejido puede seleccionarse para proporcionar la
sensacion suave y lisa, en el que una poliolefina tal como polipropileno puede
proporcionar un material mas suave que, por ejemplo, tereftalato de polietileno (PET).
Ademas, también puede ser posible actuar sobre el grosor de la fibra (preferiblemente
delgada) y sobre la longitud de las fibras asi como sobre el area unida, que
preferiblemente debe mantenerse en un minimo. El experto en la técnica también puede
actuar modificando el patron de unidon (patron de unidn calandrado con un bajo
porcentaje de area de unidn) y otras estructuras del material no tejido influenciadas por,

por ejemplo, procedimientos de gofrado y laminacion de anillo.

Los aditivos tales como agentes de deslizamiento y aditivos de fusion también pueden
ayudar a proporcionar un material no tejido suave para uso en el articulo absorbente 1.
Las peliculas de plastico tales como las que se usan a menudo como material en banda
(capa) de un laminado de hoja posterior 2 también pueden actuar sobre o modificando el
peso base, el contenido de carga para peliculas rellenas o transpirables, el proceso de
estiramiento y la direccion, la transpirabilidad y la composicién polimérica, por

ejemplo, utilizando diferentes tipos de tipos de polietileno, tales como LLDPE y LDPE,
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y/o polipropileno. También puede aplicarse la laminacién de una pelicula a otro
material en banda, tal como un material no tejido, actuando o modificando el contenido
de pegamento, la aplicacion de pegamento y el patréon y la cantidad de pegamento. El
laminado también puede someterse a una o mas etapas de procesos adicionales, tales
como laminado en anillo, estampado en relieve o microperforado para proporcionar

transpiracion para hacer el material de hoja mas suave.

El material de hoja de la hoja posterior 12, el material de hoja de los rieles internos
14,15 y/o el material de hoja de la hoja superior 11 pueden comprender, por
consiguiente, un material no tejido de fibras. El material no tejido puede comprender
fibras que contienen poliolefina, tales como fibras que contienen polipropileno. La
poliolefina, tal como el polipropileno, puede estar presente en una cantidad de 50 % en
peso o mas, o 75 % en peso o mas. Las fibras pueden contener un agente deslizante, tal
como una cera de poliolefina y amidas primarias y secundarias, tales como erucamida y
oleamida, y derivados de estearilo. El agente de deslizamiento puede estar presente en
una cantidad de 0,1 a 5 % en peso. Las fibras pueden tener adecuadamente un tex de
menos de 2,5 dtex. Un tex es una medida métrica del peso por unidad de fibra. Es
numéricamente igual al peso en gramos de diez kilometros (1000 metros) de la fibra.
Las fibras pueden tener un didmetro de fibra de 0,5-100 pm, en donde las fibras “ligadas
térmicamente” estan usualmente en el intervalo de 10-100 um, fibras sopladas en fusion
estan usualmente en un rango inferior de 0,5 - 10 um. La velocidad de flujo en estado
fundido (MFR) de un material de polipropileno a utilizar en las fibras es adecuadamente
inferior a 90 dg /min como se determin6 usando el método de prueba ASTM D1238,

2,16 kg.

El material no tejido puede comprender una capa de un no tejido (banda no tejida) con
una primera superficie y una segunda superficie, extendiéndose ambos en un plano que
es paralelo al plano principal del material, en el que las fibras de poliolefina pueden
estar unidas entre si por un patrén de uniodn alternante que puede tener una superficie
total adherida de 5 a 30 % del area superficial total de la primera superficie. Una
combinacion de un patron alternante de areas unidas y no unidas, fibras que contienen

poliolefina, tales como fibras que contienen polipropileno y una superficie elevada del
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area no unida, pueden proporcionar alta suavidad, en particular si las fibras contienen

ademas un agente deslizante.

El material no tejido puede comprender una capa de material “ligado térmicamente” que
a su vez puede ser también la banda que tiene el patron de unidén. El material no tejido
puede comprender también una capa de material soplado en fusion. El material no tejido
puede comprender entonces dos capas externas de un material “ligado térmicamente” y
una capa intermedia entre las capas externas que es de un material soplado en fusion
que forma, por ejemplo, un material “ligado térmicamente-soplado en liquido-ligado
térmicamente” (SMS). También pueden formar parte del material capas adicionales de

material ligado térmicamente y material soplado en liquido.

Las fibras que contienen poliolefina pueden comprender polietileno. Las fibras pueden
contener polietileno en una cantidad de 5 a 40 % en peso. Las fibras que contienen
poliolefina pueden ser fibras bicomponentes, preferiblemente con un nucleo de

polipropileno y una envoltura exterior de polietileno.

Como se aprecia, los materiales de hoja de la invencion pueden contener una o mas
capas de materiales, tales como el material no tejido. Una tnica capa no tejida puede
tener entonces un peso base en el intervalo de 5-30 g/m? y cada material de hoja

formado de la misma puede tener un peso base en el intervalo de 5-80 g/m?.

El patrén de union especifico también se puede seleccionar de manera que proporcione
un material de hoja suave y fuerte. El patron de union del material no tejido puede
adoptar un patréon de diamante como, por ejemplo, se describe en el documento WO
2012/024576. Por ejemplo, una hoja posterior puede comprender un material no tejido
que tiene tal patréon de diamante y que estd laminado para filmar de acuerdo con el

procedimiento descrito en el documento WO 2007/039828.

El patron de union también puede proporcionarse proporcionando el material no tejido
en forma de una banda con un patrén alternante de areas no unidas y areas unidas,
estando las 4reas unidas en forma de varillas que se extienden en la direccion transversal
a la maquina (CD ) de la banda. La direccion transversal a la méaquina es la direccion a

lo largo del material en banda sustancialmente perpendicular a la direccién de avance
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del material en banda a través de la linea de fabricacion en la que se fabrica el material
en banda. Las varillas pueden proporcionarse sometiendo la banda a una linea de
contacto de la calandria entre rodillos de los cuales uno contiene un patrén que forma

los enlaces de varilla.

De este modo, el material no tejido puede formar una banda no tejida del material de
hoja de rieles internos, hoja superior y/o hoja posterior. Dicho material no tejido puede
comprender una pluralidad de fibras que contienen polipropileno que, ademas de fibras,
pueden contener un agente deslizante. La banda puede tener un lado que esta provisto
de un patron alternante de areas unidas individualizadas cuyas éareas unidas estan en
forma de varillas que estan dispuestas en la direccion transversal de la banda, el disefio
alternado de 4areas unidas individualizadas define un 4rea no unida. La superficie de las
areas unidas puede estar en el intervalo de 5-30 % de la superficie total del lado, y la
superficie del area no unida puede estar en el rango de 70-95 % de la superficie total del

lado. Tal material puede ser suave y fuerte.

Como la persona experta apreciard, son posibles muchas realizaciones y alternativas
dentro del alcance de la presente solicitud. Por ejemplo, un aspecto puede ser un articulo
absorbente dispuesto con los materiales de hoja de la hoja posterior y los rieles internos
con propiedades de rigidez, suavidad y tersura de acuerdo con las reivindicaciones
adjuntas, con la Unica opcion de tener un material de hoja de la hoja superior con la
rigidez, Suavidad y tersura de acuerdo con las reivindicaciones adjuntas. La disposicion

de las hojas y del contenido del material pueden ser tal como se describen aqui.
EJEMPLOS Y DESCRIPCION DE METODOS DE ENSAYO

Se investigaron los materiales de hoja para uso en el articulo absorbente de acuerdo con
la invencidn para propiedades de suavidad, tersura y rigidez. Se ha encontrado que estas
propiedades medidas en el método de ensayo de suavidad como aqui se describe,
pueden usarse para probar si un articulo absorbente proporciona o no un material que

satisface los requisitos de suavidad, comodidad y fiabilidad en el uso.

Ademas, los articulos absorbentes que comprenden los materiales suaves se ensayaron

en cuanto a la elongacion disponible de los rieles internos elasticos asi como las solapas
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laterales con los elasticos de las piernas, en donde una buena elongacion disponible
indica que un articulo absorbente proporcionaria un buen rendimiento y flexibilidad en
partes elasticas, lo cual en combinacién con materiales suaves contribuye a proporcionar
comodidad y buen ajuste a un usuario con menos riesgo de roces y fugas de fluido

corporal.

Método de prueba de suavidad - Método TSA

Las propiedades de suavidad, tersura y rigidez de diferentes hojas pueden analizarse con
un método de prueba de suavidad (método TSA - Método de Anélisis de Suavidad de
Tejido), un método que utiliza ondas acusticas y ha demostrado correlacionarse bien
con analisis sensoriales de mano para materiales finos como tejido o no tejido. Por lo
tanto, se ha utilizado el método de prueba de suavidad para determinar la suavidad, la
tersura y la rigidez adecuadas de una hoja tal como la hoja superior, la hoja posterior y

las hojas de riel interno como se describe aqui.

El método de ensayo sigue el esquema general del manual del instrumento TSA con
fecha 2013-07-08 (Sistema de Medicion Multi Funcional, Analizador de Suavidad de
Tejidos) que estd disponible en EMTEC electronic GMBH (Gorkistrasse 31, D-04347
Leipzig, Alemania) con los ajustes o modificaciones como se establece en el mismo o

mas adelante.
Fundamentos técnicos de TSA

La sensacion al tacto de un material fibroso es afectada por los componentes en varios
niveles; desde los polimeros a nivel molecular hasta la red fibrosa a nivel macro. La
rigidez de las fibras individuales, la estructura interna, la resistencia de la unién fibra a
fibra, los productos quimicos del suavizante etc. todos afectan la sensacion al tacto, pero
también lo hace un tratamiento mecanico del material de la tela tal como el plisado y
grabado en relieve. Debido a su principio, el analisis TSA puede medir los efectos de las

diferencias de material a varios niveles.

Principio de medicion
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La muestra se fijard en una celda de medicion como un tambor. Debajo se coloca un
sensor de vibracion, encima se coloca una cabeza de medicion moévil vertical con una
cuchilla giratoria que serd empujada sobre la muestra con una carga definida. En el paso
1 del procedimiento, se ejecutard una rotacion con una velocidad definida. El
movimiento de las cuchillas sobre la muestra genera diferentes tipos de
vibraciones/ruido, que seran detectados con un sensor de vibracion. En la etapa 2 del
procedimiento, la muestra se deformara perpendicularmente a la superficie para medir

propiedades elasticas, viscoelasticas y plasticas.
Evaluacion

El espectro de vibraciones/ruido resultante de la etapa 1 de la medicion es una
superposicion de dos espectros individuales; (a) Vibracion vertical de la muestra como
una membrana y (b) Excitacion de vibraciones horizontales de las propias cuchillas
causadas por el bloqueo momentaneo y el balanceo posterior de las cuchillas por las

fibras, cuando se mueven sobre la superficie.

En el paso 2 de la medicion, el rotor aplica una carga definida en tres ciclos en direccion

vertical sobre la muestra, siendo la carga (F) 0 mN, 100mN y constante de 600 mN.

Para mas detalles sobre el principio de medicion, consulte el manual de Emtec. La

deformacion medida D se correlaciona con la rigidez del material.

Por lo tanto, el método da como resultado tres parametros, a saber TS7 - suavidad,
TS750 - tersura y D - rigidez, que son todos de relevancia para evaluar si un articulo
puede poseer una sensacion suave y de tela para un usuario. Un valor elevado de D y
valores bajos de TS7 y TS750 han demostrado corresponder a la provision de un

material suave deseado como tocado por la mano de una persona.
Aparatos, materiales y condiciones

Como se menciond anteriormente, la prueba sigue el esquema general del manual del
instrumento TSA del 2013-07-08 (Sistema de Mediciéon Multi Funcional, Analizador de
Suavidad de Tejido) que esta disponible en EMTEC electronic GMBH (Gorkistrasse 31,

D-04347 Leipzig Alemania) con los ajustes o modificaciones como se establece aqui.
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Un Analizador Suave de Tejidos (TSA) de EMTEC electronic GMBH (Analizador de
Suavidad de Tejidos TSA, modelo 8458, version UC 1.72, namero de serie:
16.02.04.14.32; Software: emtec 3.18 13-ems-143; Hardware: 2.4 y Windows 7

Enterprise Service pack 1) se us6 en las mediciones segiin el método.

Las muestras se tomaron de materiales de hoja antes de que se debieran haber
ensamblado junto con otros materiales para formar un articulo absorbente. El diametro
de cada muestra de material de hoja era de 112,8 mm y el didmetro ensayado era de
aproximadamente 70 mm, en el que se utilizo el rotor estandar (aproximadamente 59

mm de didmetro) del instrumento a una velocidad de rotacion de 2 rps.
El pico de frecuencia de resonancia de suavidad de las mediciones fue 6.500 Hz.

Los valores de TS7 (suavidad) y TS750 (tersura) medidos por el instrumento TSA se
controlaron utilizando dos muestras estandar de referencia Emtec y muestras de

verificacion (Ref 2 TS y Ref 2.4 TS).

Todas las mediciones y calibraciones se realizaron en condiciones climaticas estandar
de 23 °C (=1 °C) y 50 % de r.H. (+ 5 %) en general segin la norma ISO DIN EN
20187.

La TSA estd equipada con un balance para la determinacidon del gramaje y el espesor

(gravimétrico) de las muestras de acuerdo con ISO 12625-6: 2005.

Ejemplo - método de prueba de suavidad

Material de hoja de la hoja posterior - muestras y resultados

Un material de hoja de la hoja posterior para uso en un articulo absorbente de acuerdo
con las reivindicaciones adjuntas se ensayd en el método de prueba de suavidad. El
material de hoja contenia una tela no tejida de fibras bicomponentes de 1,0-2,0 denier
que contenia 70 % en peso de polipropileno en el nicleo y una lamina exterior de 30 %
en peso de polietileno. La tela tenia un peso base de 18 g/m?. El material no tejido se
hizo con un 25 % de superficie de unioén y en un patrén de union de diamante como se
describe, por ejemplo, en el documento WO 2012/024576. El material no tejido se

lamind a pelicula usando 1 g/m? de pegamento de acuerdo con el procedimiento descrito
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en WO 2007/039828, siendo una pelicula de polietileno transpirable de 15 g/m? que se
formo6 como se describe en el documento WO 2007/039828. El material de hoja final

tenia un peso base de 34 g/m?.

Como comparacion, se ensayd un material de referencia (CAL C29H disponible en
Clopay Europe). Esta hoja de material se ha fabricado a partir de una pelicula de PE que
se llend con CaCO? y se estird para ser transpirable (15 gsm), y que se lamind a un no

tejido PP estandar (12 gsm) usando pegamento (2 gsm).

Tabla 1 - Propiedades del material de laminas de la hoja posterior
Material de referencia Material suave
Productor Clopay Europe Polimira
Numero o0 nombre de Producto | CAL C29H Mira Velo Bico
Peso base, gms 2§ 34
Suavidad, TS7 [dB VA2 rms] | 18,79 15,15
Rigidez D [mm/N] 1,75 2,06

El resultado que se muestra en la Tabla 1 indica que el material de hoja suave de la hoja
posterior presenta un valor de suavidad més bajo y una rigidez mas alta que el material
de referencia, formando asi un material de hoja suave con rigidez adecuada para uso en
un articulo absorbente de la invencion. Esto también se ha confirmado formando un
panal de materiales de hoja suaves tal como se ensaya en la presente. Una persona en
contacto con el material suave también lo considera mas suave que el material de

referencia.
Material de hoja de la hoja superior: muestras y resultados

Se ensayaron dos materiales de hoja de la hoja superior para uso en un articulo
absorbente de acuerdo con las reivindicaciones adjuntas que fueron ensayadas en el
método de prueba de suavidad. Cada material de hoja era un material de fibras que
contenia material ligado térmicamente con areas unidas en forma de barras circulares en
la direccion transversal a la maquina (CD) usando un aditivo de fusion. El material
ligado térmicamente suave # 2 contenia polipropileno (MFR 25, LyondellBasell Moplen
HP462R, CAS Registro # 9003-07-0, 95 % en peso), blanqueador (Ampacet White
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41088, 1% en peso), un agente de deslizamiento (Clariant Cesa- Slip PP 42161, nimero
de material: PPA0050079, 3% en peso) y tratamiento topico (chill & Seilacher Silastol

PHP26; 1% en peso). El material de hoja suave # 1 tenia un contenido similar.

Como comparacion, se ensayd un material de referencia (SSSFW-01 016DS / 016DU,
FITESA, Suecia).

Tabla 2 - Material de liminas de la hoja superior
Material de Referencia | Material Suave # 1 Material Suave # 2
Productor Fitesa Fitesa Fitesa
Caédigo del Productor SS5FW-01016DS / SS4KW-30 020CH SS4KW-30 016DU
016DU
Peso base, gsm 16 20 16
Suavidad, TS7 [dB 499 /468* 5,11/291%* 3,07 /442%
VA2 rms]
Tersura, TS750 [dB 445/491%* 296/298* 222 /236%
VA2 rms]
Rigidez D [mm/N] 2,07 /2,09% 244/ 247* 273 /2,72%

* Los dos valores para cada propiedad y muestra representan mediciones realizadas en
dos superficies exteriores del material de hoja, donde el rotor o la carga se aplica sobre

cada superficie opuesta proporcionando dos valores (Y/X).

El resultado establecido en la Tabla 2 indica que el material suave del material de hoja
de la hoja superior tiene, de hecho, valores de suavidad y tersura mas bajos y mayor
rigidez que el material de referencia, formando asi un material de hoja suave con rigidez
adecuada para su uso en un articulo absorbente de la invencion. Esto también se ha
confirmado formando un pafial de los materiales de hoja suaves tal como se ensayan
aqui. Una persona en contacto con el material suave también lo considerd mas suave

que el material de referencia.
Material de hoja de los rieles internos - muestras y resultados

Un material de hoja del riel interno para uso en un articulo absorbente de acuerdo con
las reivindicaciones adjuntas fue ensayado en el método de prueba de suavidad. El

material de hoja era un material no tejido de fibras con areas unidas en forma de barras
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circulares en la direccion transversal a la maquina (CD) usando un aditivo de fusion. El
material no tejido se encontraba en forma de un “material ligado térmicamente-material
soplado en liquido-material ligado térmicamente” (SMS). El material suave contenia
polipropileno (MFR 25, GAS Registro # 9003-07-0, 76% en peso); Polipropileno (MFR
800, registro GAS n° 9003-07-0, 20 % en peso), blanqueador (TiO2 al 1% en peso) y un

agente deslizante (Erucamida, 3% en peso).

Como comparacion, se ensayd un material de referencia (HO0101502 / H20101500 /

H50101500, Fibertex).

Tabla 3 - Propiedades del material de liminas del riel interno

Material de Referencia Material Suave

Productor Fibertex Fitesa

Cadigo del Productor HO101502/H20101500/ SS6KW-30 015NN
H50101500

Peso base, gsm 15 15

Suavidad, TS7 [dB VA2 581 /8,1% 484/301*

rms]

Tersura, TS750 [dB VA2 {1007 /10,71% 6.53/4.36%

rms]

Rigidez D [mm/N] 1,84 /1,84% 2,19/2.23%

* Los dos valores para cada propiedad y muestra representan mediciones realizadas en
dos superficies exteriores del material de hoja, donde el rotor o la carga se aplica sobre

cada superficie opuesta proporcionando dos valores (Y/X).

El resultado ilustrado en la Tabla 3 indica que el material suave del material de hoja de
la hoja superior tiene de hecho valores de suavidad y tersura mas bajos y mayor rigidez
que el material de referencia, formando asi un material de hoja suave con rigidez
adecuada para su uso en un articulo absorbente de la invencion. Esto también se ha
confirmado formando un pafial del material de hoja suave tal como se ensaya aqui. Una
persona en contacto con el material suave también lo considera mas suave que el

material de referencia.
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FElongacion disponible

Las propiedades elésticas como elongaciéon disponible se miden en una pieza de ensayo
bien definida que se cicla en un dispositivo de ensayo de traccion desde una posicion no
estirada a la longitud total. La elongacion disponible (Tt) se define como la elongacion
de la muestra cuando se estira desde el estado no afectado y contraido hasta la longitud

completa y se calcula y expresa en porcentaje de la longitud de la muestra no afectada.

Una buena elongacion disponible en el riel interno asi como en las solapas laterales
(elastico de pierna) es beneficiosa por varias razones, p. Ej. los articulos absorbentes
que comprenden los materiales suaves con una buena elongacion disponible
proporcionaran un buen rendimiento y flexibilidad en porciones eldsticas para
proporcionar comodidad a un usuario con menos riesgo de rozamiento y fuga de fluidos

corporales.

El riel interno y las solapas laterales se retiraron de cada muestra de pafial con un par de
tijeras. A continuacion se insertd una longitud especifica de cada material de muestra
(por ejemplo, 50 mm) entre las mordazas de un medidor de traccion (disponible, por
ejemplo, de las corporaciones Lloyd o Instron). La muestra debe insertarse sin holgura,
pero sin tension significativa. La muestra se extiende luego en tres ciclos, con una
velocidad de deformacion de 500 mm/min. El punto final es idéntico a lo largo de los
tres ciclos, y debe ajustarse a un punto en el que la muestra esté totalmente estirada o
extendida, pero sin que los materiales se sobre estiren. Este punto se puede determinar
p. Ej. en una prueba de traccioén separada (donde la curva tension versus deformacion
gira bruscamente hacia arriba, y donde los pliegues y arrugas del material se enderezan),
o suspendiendo paso a paso aumentando los pesos en la tira de recogida vertical para el
mismo efecto. La elongacion disponible (en porcentaje) se lee a partir de los datos del

tercer ciclo, de acuerdo con la formula:
Elongacion disponible (%) =

100 * (L - L)

Ly

donde:
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L = longitud de la muestra cuando esta completamente extendido

LO = longitud de sujecion inicial (por ejemplo 50 mm) mas la longitud de la
deformacion permanente. Esta ultima longitud se toma en el eje de deformacion en el
grafico de tension / deformacion en el (tercer) ciclo de retorno, desde el punto cero hasta

el punto en que la fuerza pasa por debajo de 0,1 N.

Ejemplo - Elongacién disponible

Se hizo una prueba comparativa entre muestras de referencia tomadas de articulos
absorbentes convencionales (producidos por SCA Hygiene AB) y muestras tomadas de
articulos absorbentes "suaves". Los articulos absorbentes convencionales tenian
materiales de hoja que tienen propiedades de suavidad, tersura y rigidez similares a las
de los materiales de hoja de referencia que se ensayaron en el método de prueba de
suavidad anterior. Los articulos suaves absorbentes tenian los materiales de hoja suave
de la invencidn correspondientes a los que se ensayaron en el método de prueba de
suavidad anterior. Las construcciones del riel interno y las solapas laterales de los

articulos absorbentes ensayados se mantuvieron iguales en todos los demas aspectos.

Tabla 4 Elongacién disponible (%) 0,1 N - Riel Interno (SG)

Muestra Elongacion disponible (%)

Media StDev Minimo Maximo
Muestra de referencia (izquierda)* | 118,59 1,60 116,41 120,79
Muestra de referencia (derecha)** | 107 48 2,26 104,89 110,31
Muestra "suave" (izquierda)* 12932 2.30 12541 131,37
Muestra "suave" (derecha)** 126,12 1.86 124 .64 129,26

Tabla 5 Elongacion disponible (%) 0,1 N - Solapa lateral/Elastico de pierna (LE)

Muestra Elongacion disponible (%)

Media StDev Minimo Maiximo
Muestra de referencia (izquierda)* 78.46 8,45 67,27 87,03
Muestra de referencia (derecha)** | 88 85 4 .49 82.49 94,59
Muestra "suave" (izquierda)* 103,34 2,02 101,18 105,36
Muestra "suave" (derecha)** 110,26 2,09 107,63 11243
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* Jzquierda significa que la muestra se tomo del lado izquierdo del articulo absorbente

visto desde la parte trasera hasta la porcion delantera.

** Derecha significa que la muestra se tom6 del lado derecho del articulo absorbente

visto desde la parte trasera a la porcion delantera.

A partir del resultado expuesto en las Tablas 4 y 5, se deja claro que el cambio de los
materiales de hoja convencionales a materiales de hoja no tejidos suaves tuvo un efecto

significativo sobre la elongacion disponible medida.
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Sefora Directora
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Referencia: Expediente No. NC2017/0007859

Asunto: Solicitud de patente para: ARTICULO ABSORBENTE QUE
COMPRENDE COMPONENTES SUAVES Y LIGEROS NO TEJIDOS

Solicitante: SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Fecha de solicitud: 02 de agosto de 2017

MEMORIAL COMPLEMENTARIO

ANDRES RINCON USCATEGUI, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi
condicion de apoderado de la sociedad solicitante de la patente de la referencia, me
permito presentar las siguientes modificaciones voluntarias para el Capitulo

Descriptivo.

I. MODIFICACIONES AL CAPITULO DESCRIPTIVO

De acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad
Andina, donde se establece que la modificacion de una solicitud es posible en
cualquier momento del tramite mientras no implique una ampliacién de la solicitud
inicial, y de igual manera permite solicitar la correccién de cualquier error material, me
permito presentar un Capitulo Descriptivo Modificado donde se han incluido las
siguientes modificaciones:
- Las expresiones "spunbond"y "meltblown” son remplazadas en todo el Capitulo
Descriptivo Modificado por las expresiones “material ligado térmicamente” y

“material soplado en liquido”.

INNOVACION PARA LOS NEGOCIDS

BOGOTA OC . L A03S Ly B
RATOTLL IS o
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Me permito resaltar que estas modificaciones se ajustan completamente a lo
establecido por el Articulo 34 de la Decision 486 de 2000, ya que no constituyen una
ampliacion de la proteccién que corresponderia a la divulgaciéon contenida en la

solicitud inicial.
Il. PETICION

Teniendo en cuenta que se ha dado respuesta a cada una de las observaciones de la
Direccidon de Nuevas Creaciones con respecto a otros aspectos que tienen que ver con
la patentabilidad de la invencién, solicito a su Despacho continuar con el tramite
administrativo correspondiente teniendo en cuenta el nuevo Capitulo Descriptivo

Modificado.
I1l. ANEXOS

1. Capitulo Descriptivo Modificado;

2. Pago en linea por concepto de modificaciones en solicitud pendiente.

Sefior Directora,
ANDRES RINCON USCATEGUI
C.C. 79.780.910 de Bogotd
T.P. 114.908
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