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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura, donde dicha lechada de cal comprende particulas
de cal apagada en suspensidén en una fase acuosa, donde dichas
particulas de cal apagada tienen un d50 superior o igual a 2
pm, en particular superior o igual a 2,5 um, e inferior o
igual a 6 pm, en particular inferior o igual a 5,5 pm, medido
por medio de un granuldmetro laser en metanol, que comprende
al menos las etapas de

a) afadir agua a la cal viva en lugar de la adicidén de

la cal viva al agua, obteniendo una pasta de cal, y
b) formar una lechada de cal apagada de gran finura

con dicha pasta de cal.

2. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con la reivindicacién 1, en el dque
dicha pasta de cal se obtiene mediante la adicidén progresiva

de agua a la cal viva en condiciones de agitacidn.

3. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura, de acuerdo con la reivindicacidén 2, en el que
dicha adicidén progresiva de agua a la cal viva se controla con
respecto a su caudal, la duracidén de la adicién de agua o la
distancia a lo largo de la gque se afiade agua a la cal cuando

se forma la pasta de cal.

4. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal
apagada de gran finura, de acuerdo con la reivindicacidén 2 o

la reivindicacidén 3, en el que dicha adicidédn progresiva para
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formar la pasta de cal es un procedimiento continuo durante el
que la hidratacién progresiva de la cal viva se lleva a cabo
mediante el ajuste de la tasa de alimentacién de cal viva en
un hidratador, en el que se alimenta una atmbésfera
predeterminada que contiene una cantidad limitada de agua para

la adicidén de agua a la cal viva.

5. Procedimiento de fabricacién de lechada de cal apagada de
gran finura de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 4, en el que la adicidén progresiva para
formar la pasta de cal se realiza por pulverizacidn de una
niebla de agua en un hidratador, en el que dicha niebla de

agua es un tamafio controlado de gotitas de adicidén de agua.

6. Procedimiento de fabricacidén de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, en el
que el agua afiadida para formar dicha pasta de cal comprende
un aditivo seleccionado del grupo que consiste en hidratos de
carbono, azucares, azlUcares de alcohol, sorbitol, fosfatos,
sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos,

dcidos policarboxilicos, mezclas y derivados de los mismos.

7. Procedimiento de fabricacidén de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, en el que 1la etapa de formar una
lechada de cal apagada de gran finura es una etapa discontinua
mediante la adicidén de una cantidad predeterminada de dicha
pasta de cal en una predeterminada cantidad de agua o mediante
la adicidén de una cantidad predeterminada de agua en una
cantidad predeterminada de pasta de cal para producir dicha

lechada de cal apagada de gran finura.
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8. Procedimiento de fabricacién de la lechada de cal de gran
finura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1
a 7, en el que dicha etapa de formacidén de una lechada de cal
apagada de gran finura es una etapa continua que comprende 1los
pasos de alimentar dicha pasta de cal en un vaso provisto de
una salida para lechada de cal apagada de gran finura y que
contiene una suspensidén acuocsa de cal y alimentar dicho wvaso
con agua y es seguido de una salida de dicha lechada de cal

apagada de gran finura obtenida de este modo.

9. Procedimiento de fabricacidén de wuna lechada de «cal
apagada de gran finura de acuerdo con una cualguiera de las
reivindicaciones 1 a 8, en el que la pasta de cal se elabora
mediante una adicidén progresiva de agua a la cal viva,
realizéndose dicha adicidén progresiva de agua durante la etapa
de formacién de dicha lechada de cal apagada de gran finura
hasta que se alcanza dicha lechada de cal apagada de gran

finura.

10. Procedimiento de fabricacién de lechada de cal de gran
finura de acuerdo con la reivindicacidén 9, en el que dicha
adicidén progresiva de agua se realiza mediante el incremento
de la cantidad de adicién de agua hasta que se afiade dicha
cantidad predeterminada de agua de la etapa de formacidédn de

dicha lechada de cal apagada de gran finura.
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Seior

José Luis Salazar Lépez

Director de Nuevas Creaciones

Superintendencia de Industria y Comercio

E.

S. D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencién denominada
Procedimiento de Fabricacién de una Lechada de Cal Apagada de
Gran Finura y Lechada de Cal de Gran Finura Obtenidas de este
Modo.

Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 4804 de 2018.

Expediente No. NC2017/0000001

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi

firma, obrando en mi calidad de apoderado de la sociedad S.A. Lhoist Recherche et

Developpment, doy respuesta al Oficio No. 4804 de 2018, bajo lo siguiente:

1.

Reivindicaciones:

En la reivindicacién 3, la expresion “presenta un patron de adicion de agua para
controlar la absorcién del agua por la cal viva’, se ha sustituido por “se controla
con respecto a su caudal, la duracion de la adicién de agua o la distancia a lo

largo de la que se afiade agua a la cal”.

El soporte para este cambio se puede encontrar en la pagina 14, lineas 5-9, de
la solicitud tal y como se presento. Para un experto en la materia queda claro
como controlar estos parametros durante la adiciéon del agua para llegar a

obtener una pasta de cal.

La reivindicacién 14 se ha eliminado, por lo que las objeciones relativas a la

claridad de esta reivindicacién deben verse superadas.

El término “formar’ una-lechada de cal apagada, en la reivindicacion 1, es
suficientemente claro para un experto en la materia, y se corresponde con una
etapa de adicién de agua al compuesto de cal para formar una lechada de cal
(p.ej. pagina 21, lineas 20-25). Téniendo en cuenta la frase completa de la etapa
b), en la reivindicacion 1, que dice “formar una lechada de cal apagada de gran
finura con dicha pasta de cal”, no hay cabida para otras posible variaciones o

modificaciones que las descritas en esta reivindicacion.
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El término “adicion progresiva” es una expresién bien conocida y empleada en
quimica y por tanto es clara para un experto en la materia en el campo de la

presente tecnologia.

Tal y como se describe en la presente solicitud, la adicion progresiva de agua
se persigue incrementando la cantidad de adicién de agua hasta que dicha pasta
de cal o lechada de cal se forma (ver pagina 23 de la solicitud tal y como se
presentd). Asi, en opinion del solicitante, no hay un amplio rango de
posibilidades para el experto en la materia para desarrollar una adicion

progresiva de agua de acuerdo a la presente invencion.

La expresion “condiciones de agitacion” (reivindicaciones 2, 9y 10) es también
una expresion ampliamente conocida en quimica y para un experto en la materia
queda claro el alcance de esta expresion ya que se emplea habituaimente en

este campo.

La expresion “patron de adicién de agua” se ha eliminado en la reivindicacion 3,

como se ha citado anteriormente, por lo que esta objecion se veria superada.

La expresidn “atmosfera predeterminada” (reivindicacién, 4) tiene que ser
considerada junto con los términos que aparecen a continuacion en la frase que
son “que contiene una cantidad limitada de agua para la adicion de agua a la cal
viva", EL significado de esta frase es preciso para un experto en la materia en el

contexto de todo el contenido de la presente solicitud.

Como se menciona en la presente solicitud, los términcs “tamarfio de gotitas
controlado” se relaciona con la adicidon de agua realizada por pulverizacion de

una niebla de agua en un hidratador.

De hecho, la neblina de agua es un tamafo controlado . de gotitas de adicién de
agua. El tamaro de las gotas de agua también permite el control de la reaccién
de hidratacion para formar la pasta de cal y, por lo tanto, la calidad del
compuesto de cal resultante proporcionado a la etapa del proceso de formaciéon
de la leche de cal apagada de gran finura. El tamafo de las gotas de agua puede
tener un impacto relevante, ya que estas ultimas deberian tener un tamano lo
suficientemente grande como para no evaporarse antes de alcanzar la cal viva
y permitir que se produzca la reaccién de hidratacién, pero al mismo tiempo no
demasiado grandes para evitar la hidratacién local no homogénea de particulas
que indeseablemente conducirian a un compuesto de cal no homogéneo.

(pagina 15, lineas 10-15, de la presente solicitud de patente).
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Asi, para un experto en la materia esto no sugiere que la proteccion se pueda
extender a otras posibles variaciones distintas de aquellas descritas en la

presente solicitud.

o La expresion “condiciones controladas” no estéd presente en el juego de

reivindicaciones pendiente.

« Como se describe aqui anteriormente para la "adicion de agua", el experto sabe
cémo adaptar la "tasa de alimentacion" de la cal viva (reivindicacion 10) y la

"cantidad limitada" de agua (reivindicacion 4) de acuerdo con la invencion.

o Debido a que las reivindicaciones 14 y 17 ya no estan presentes en el juego de

reivindicaciones pendientes (entendemos que citarlas es un error del

Examinador), la objecién con respecto a los términos "cantidad predeterminada”
ya no es aplicable. No obstante, estos términos son obvios para un experto en
la técnica y en vista del significado de la descripcién completa de la presente

solicitud de patente como se explica aqui anteriormente.

e La expresidn “acidos organicos de bajo peso molecular” se ha eliminado de la

reivindicacioéon 6.

o La expresion "aditivo elegido en el grupo que consiste en hidratos de carbono,
azicares, azucares de alcohol, en particular sorbitol, didxido de carbono,
fosfatos, sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos, acidos
policarboxilicos” de la reivindicacién 6 (la 12 se ha eliminado) es inequivoca para
una persona experta en la materia y no cubre otras posibilidades mas que las

mencionadas en este grupo de Markush.

« La objecion con respecto a "progresivo” (reivindicacion 10) entendemos que se
vera superada en base a lo argumentado anteriormente. De hecho, este término
es claro para un experto en la materia en base a la descripcion completa de la

presente solicitud.

e La reivindicacion 14 se ha eliminado por lo que entendemos que esta objecion

se vera superada.

e No estamos de acuerdo con la objecion del Examinador con respecto a la
reivindicacion 1. Una persona experta en la técnica tiene el conocimiento
suficiente para conocer las condiciones técnicas que se deben usar para agregar
agua a la cal viva para obtener una pasta de cal, y luego para formar una leche

de cal apagada con dicha pasta de cal.

De hecho, la persona experta tiene el conocimiento y la capacidad de saber

cémo realizar una adicién de agua que se controla de tal manera que la cal se
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hidrata progresivamente y no se somete directamente al apagado. Primero
formando una pasta de cal y luego diluyendo esta pasta de cal para alcanzar

una leche de cal, como se indica en la presente invencion.

Debido a que la caracteristica esencial de la reivindicacién 1 es la adicién de
agua, el experto en la materia al leer esta afirmacion sabe que tiene que agregar

agua a la cal viva para obtener visualmente una pasta.

* Lareivindicacion 11 se ha eliminado en el nuevo juego de reivindicaciones, por
lo que la objecién ya no tiene cabida.

¢ En nuestra opinion, la reivindicacién 1 tomada en su totalidad es clara porque el
término “"comprende"” se refiere a la leche de cal y. el término "que comprende"

se refiere al proceso.

Examen de Patentabilidad

Novedad:

Las reivindicaciones 10-14 se han eliminado por lo que entendemos que esta objecién se

vera superada.

Nivel Inventivo:

El objetivo de la invencién es preparar una lechada de cal de gran finura.

Sin embargo, se ha encontrado que la formacién de una pasta de cal, como un producto
intermedio, es un paso esencial en el proceso de la presente invencion. Durante la adicion
de agua, primero se forma una cal prehidratada, que desaparece progresivamente con la
adicion de agua hasta que se forma una pasta de cal (pagina 10, dltimo parrafo de la

presente solicitud de patente).
La pasta de cal se diluye aun mas para formar dicha leche de cal apagada de gran finura,

De acuerdo con la presente invencién, la formacién de la pasta de cal se realiza mediante
una adicién controlada de agua de tal manera que la cal se hidrata progresivamente y no

se somete directamente al apagado (pagina 36, lineas 16-20).

Se ha demostrado en la presente solicitud de patente que, la formacion especifica de esta
pasta de cal permite la formacion de una leche de cal de una gran finura, es decir, que

contiene particulas de cal apagada que tienen un d50 mayor o igual a 2 ym, en particular,
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mayor o igual a 2,5 um, y menor o igual a 6 ym, en particular menor o igual a 5,5 um, medido

por medio de un granulémetro laser en metanol.

Estos resultados se ilustran en los ejemplos 10 a 13 de la presente solicitud de patente, en
los que se forma una lechada de cal a partir de una pasta de cal, cuya lechada de cal exhibe

una d50 enelrango de 2.5a 3.5 um.

Como sefiald el Examinador, D1 puede considerarse como la técnica anterior mas cercana

porgue describe un proceso para preparar una cal apagada.

D1 describe una etapa de prehidratacion en la que la cal viva se prehidrata parcialmente al
mezclar la cal viva con una cantidad suficiente de agua para obtener el grado de

prehidratacion indicado en la Tabla | de D1.

Sin embargo, D1 también revela que el resultado de esta etapa de prehidratacion es una
cal viva parcialmente prehidratada de flujo libre (ver col 4 148-49 de D1). Observamos
especialmente que en D1, el agua se agrega uniformemente a la cal viva, por lo gue solo

evita la formacion de grumos y / o pasta de cal (Col. 4, linea 49-52 de D1).

Esto significa que, a diferencia de la presente invencién, en D1, durante la adicion de agua,
la cal prehidratada se usa inmediatamente en la formacién de leche de cal en lugar de

formar un producto intermedio, a saber, la pasta de cal.

Ademas, D1 quiere evitar expresamente la formacion de pasta de cal. En consecuencia,
este documento no describe el paso de agregar agua a la cal viva para obtener una pasta

de cal e incluso aleja de la presente solicitud, ya que indica que este paso debe evitarse.

En consecuencia, D1 no describe tampoco el paso de formar una leche de cal apagada de

gran finura con dicha pasta de cal.

Esto significa que la leche de cal, segun D1, no contendra particulas de cal apagada que
tengan un d50 mayor o igual a 2 um y menor o igual a 6 pm, medida por medio de un

granulémetro laser en metano! como en la presente solicitud.

De hecho, como puede verse en el ejemplo 7 de la presente solicitud de patente, cuando
se forma una leche de cal a partir de una cal prehidratada, como se describe en D1, la leche
de cal resultante contiene particulas de cal apagada que tienen una d50 entre 7,0y 7,3 ym
(Tabla 12 de la presente solicitud). Por el contrario, la tabla 15 de la presente solicitud ilustra
que, al formar una leche de cal a partir de una pasta de cal, se llega a una leche de cal que

comprende particulas que tienen un d50 de 2.65 um.
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A partir de D1, el experto en la materia nunca realizara la etapa a) del proceso de acuerdo
con la presente invencion, ya que D1 describe explicitamente que es importante prevenir la
formacion de pasta de cal y comenzar a partir de la cal prehidratada en lugar de la pasta de
cal, por lo que nunca alcanzara una leche de cal que tenga un d50 mayor o igual a 2 ym y

menor o igual a 6 um de acuerdo con la presente invencion.

En consecuencia, las reivindicaciones 1-10 presentan actividad inventiva frente a D1.

En vista de todo lo anterior, ruego a usted estudiar nuevamente la solicitud con base en las

maodificaciones realizadas y proceder de conformidad.

Cordialmente,

i

i

Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 798.339.809 de Bogota
T.P. 43273 del C.S. dela J.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura, donde dicha lechada de cal comprende particulas
de cal apagada en suspensién en una fase acuosa, donde dichas
particulas de cal apagada tienen un d50 superior o igual a 2
pm, en particular superior o igual a 2,5 uym, e inferior o
igual a 6 um, en particular inferior o igual a 5,5 um, medido
por medio de un granuldémetro laser en metanol, que comprende
al menos las etapas de

a) afiadir agua a la cal viva en lugar de la adicidn de

la cal viva al agua, obteniendo una pasta de cal, y
b) formar una lechada de cal apagada de gran finura

con dicha pasta de cal.

2. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que
dicha pasta de cal se obtiene mediante la adicidn progresiva

de agua a la cal viva en condiciones de agitacidn.

3. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de
gran finura, de acuerdo con la reivindicacién 2, en el gue
dicha adicidn progresiva de agua a la cal viva se controla con
respecto a su caudal, la duracién de la adicidén de agua o la
distancia a lo largo de la que se afiade agua a la cal cuando

se forma la pasta de cal.

4. Procedimiento de fabricacidén de wuna lechada de cal
apagada de gran finura, de acuerdoc con la reivindicacidén 2 o

la reivindicacién 3, en el qgue dicha adicidén progresiva para
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formar la pasta de cal es un procedimiento continuc durante el
que la hidratacidn progresiva de la cal viva se lleva a cabo
mediante el ajuste de la tasa de alimentacidén de cal viva en
un  hidratador, en el - que se alimenta una atmdsfera
predeterminada que contiene una cantidad limitada de agua para

la adicidn de agua a la cal viva.

5. Procedimiento de fabricacién de lechada de cal apagada de
gran finura de acuerdo con  una cualquiera de las
reivindicaciones 2 a 4, en el que la adicidn progresiva para
formar la pasta de cal se realiza por pulverizacidn de una
niebla de agua en un hidratador, en el que dicha niebla de

agua es un tamafo controlado de gotitas de adicidn de agua.

6. Procedimiento de <fabricacidn de una lechada de cal de
gran finura de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, en el
gque el agua afiadida para formar dicha pasta de cal comprende
un aditivo seleccionado del grupo qgue consiste en hidratos de
carbono, azucares, azucares de alcohol, sorbitol, fosfatos,
sulfatos, bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos,

acidos policarboxilicos, mezclas y derivados de los mismos.

7. Procedimiento de fabricacidén de una  lechada de cal de
gran finura de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 6, en el que la etapa de formar una
lechada de cal apagada de gran finura es una etapa discontinua
mediante la adicidén de una cantidad predeterminada de dicha
pasta de cal en una predeterminada cantidad de agua o mediante
la adicién de una cantidad predeterminada de agua en una
cantidad predeterminada de pasta de cal para producir dicha

lechada de cal apagada de gran finura.
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8. Procedimiento de fabricacidén de la lechada de cal de gran
finura de acuerdo con una cualgquiera de las reivindicaciones 1
a 7, en el que dicha etapa de formacién de una lechada de cal
apagada de gran finura es una etapa continua que comprende 1los
pasos de alimentar dicha pasta de cal en un vaso provisto de
una salida para lechada de cal apagada de gran finura y gque
contiene una suspensidén acuosa de cal y alimentar dicho vaso
con agua vy es seguido de una salida de dicha lechada de cal

apagada de gran finura obtenida de este modo.

9. Procedimiento de fabricacidén de una lechada de cal
apagada de gran finura de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 8, en el gue la pasta de cal se elabora
mediante una adicién progresiva de agua a la cal viva,
realizandose dicha adicién progresiva de agua durante la etapa
de formacidén de dicha lechada de cal apagada de gran finura
hasta que se alcanza dicha lechada de cal apagada de gran

finura.

10. Procedimiento de fabricacién de lechada de cal de gran
finura de acuerdo con la reivindicacidén 9, en el que dicha
adicidon progresiva de agua se realiza mediante el incremento
de la cantidad de adicién de agua hasta que se aflade dicha
cantidad predeterminada de agua de la etapa de formacidn de

dicha lechada de cal apagada de gran finura.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacion de una lechada de cal de gran finura, donde
dicha lechada de cal comprende particulas de cal apagada en suspension en una
fase acuosa, donde dichas particulas de cal apagada tienen un d50 superior o
igual a 2 ym, en particular superior o igual a 2,5 ym, e inferior o igual a 6 um, en
particular inferior o igual a 5,5 um, medido por medio de un granulémetro laser en
metanol, que comprende al menos las etapas de

a) afadir agua a la cal viva en lugar de la adicién de la cal viva al agua,

obteniendo una pasta de cal, y
b) formar una lechada de cal apagada de gran finura con dicha pasta

de cal.

2. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura de
acuerdo con la reivindicacion 1, en el que dicha pasta de cal se obtiene mediante

la adicién progresiva de agua a la cal viva en condiciones de agitacion.

3. Procedimiento de fabricacion de una lechada de cal de gran finura, de
acuerdo con la reivindicacion 2, en el que dicha adicién progresiva de agua a la
cal viva se controla con respecto a su caudal, la duracién de la adicién de agua ¢

la_distancia a lo largo de la que se afiade agua a la cal presenta—un—patron-de
or-la-calviva-cuando se

forma la pasta de cal.

4, Procedimiento de fabricaciéon de una lechada de cal apagada de gran
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finura, de acuerdo con la reivindicacién 2 o la reivindicaciéon 3, en el que dicha
adicion progresiva para formar la pasta’de cal es un procedimiento continuo
durante el que la hidratacion progresiva de la cal viva se lleva a cabo mediante el
ajuste de la tasa de alimentacién de cal vivé en un hidratador, en el que se
alimenta una atmédsfera predeterminada que contiene una cantidad limitada de

agua para la adiciéon de agua a la cal viva.

5. Procedimiento de fabricaciéon de lechada de cal apagada de gran finura de |
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 2 a 4, en el que la adicion
progresiva para formar la pasta de cal se realiza por pulverizacién de una niebla
de agua en un hidratador, en el que dicha niebla de agua es un tamano

controlado de gotitas de adiciéon de agua.

6. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura de
acuerdo con las reivindicaciones 1 a 5, en el que el agua afadida para formar
dicha pasta de cal comprende un aditivo seleccionado del grupo que consiste en
hidratos de carbono, azucares, }azucares de alcohol, sorbitol, fosfatos, sulfatos,

bicarbonatos, silicatos, fosfonatos, poliacrilatos, acidos policarboxilicos, écides

erganicos-de-bajo-peso-molecular-mezclas y derivados de los mismos.

7. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal de gran finura de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6, en el que la etapa de
formar una lechada de cal apagada de gran finura es una etapa discontinua
mediante la adicién de una cantidad predeterminada de dicha pasta de cal en una

predeterminada cantidad de agua o mediante la adicion de una cantidad
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predeterminada de agua en una cantidad predeterminada de pasta de cal para

producir dicha lechada de cal apagada de gran finura.

8. = Procedimiento de fabricacién de la lechada de cal de gran finura de
acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, en el que dicha etapa
de formacion de una lechada de cal apagada de gran finura es una etapa
continua que comprende los pasos de alimentar dicha pasta de cal en un vaso
provisto de una salida para lechada de cal apagada de gran finura y que contiene
una suspensién acuosa de cal y alimentar dicho vaso con agua y es seguido de
una salida de dicha lechada de cal apagada de gran finura obtenida de este

modo.

9. Procedimiento de fabricacién de una lechada de cal apagada de gran
finura de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8, en el que la
pasta de cal se elabora mediante una adicion progresiva de agua a la cal viva,
realizandose dicha adicion progresiva de agua durante la etapa de formacion de
dicha lechada de cal apagada de gran finura hasta que se alcanza dicha lechada

de cal apagada de gran finura.

10. Procedimiento de fabricacién de lechada de cal de gran finura de acuerdo
con la reivindicacién 9, en el que dicha adicién progresiva de agua se realiza
mediante el incremento de la cantidad de adiciéon de agua hasta que se afade
dicha cantidad predeterminada de agua de la etapa de formaciéon de dicha

lechada de cal apagada de gran finura.
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