




Señor Director

NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Referencia: Expediente NC2018/0009116

Asunto: Solicitud de patente para: CONJUNTO PARA DISPENSAR GAS LICUADO

Solicitante: CRYOSTAR SAS

Fecha de solicitud: 29 de agosto de 2018

RESPUESTA A EXAMEN PRELIMINAR

ANDRES RINCON USCATEGUI, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi 

condición de apoderado de la sociedad solicitante de la patente de la referencia, doy 

respuesta al Oficio 10628 notificado por fijación en lista el 4 de septiembre de 2018. 

I. MODIFICACIONES AL CAPÍTULO REIVINDICATORIO

Con el ánimo de clarificar aún más la materia reclamada en la presente solicitud, se 

adjunta un Capítulo Reivindicatorio Modificado que reemplaza en su totalidad al radicado 

originalmente el día 29 de agosto de 2018, conformado por 17 reivindicaciones en las que 

se han incluido las siguientes modificaciones:

- Se elimina el término “al menos” de las Reivindicaciones 1, 12 y 14.

- Se modifica la Reivindicación 7, eliminando las modalidades preferidas de la 

materia reclamada.

- Se incluye la nueva Reivindicación 8, donde se clarifica que el volumen de gas se 

extiende sobre más de 0.20 metros, y menos de 1 metro, a lo largo de la dirección 

vertical y cuando el conjunto está en situación de funcionamiento, lo cual tiene 

soporte en la antigua Reivindicación 7.

- Se eliminan las Reivindicaciones 17 y 18.

- Las Reivindicaciones correspondientes al Capitulo Reivindicatorio Modificado, así 

como sus relaciones de dependencia, fueron reenumeradas de acuerdo con los 

cambios anteriormente mencionados.
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En relación con las modificaciones anteriormente expuestas me permito resaltar que estas 

se ajustan completamente a lo estipulado por el Artículo 34 de la Decisión 486 de 2000, ya 

que no constituyen de ninguna manera una ampliación de la protección que 

correspondería a la divulgación contenida en la solicitud inicial.

A pesar de modificar materia del pliego reivindicatorio originalmente presentado, mi 

representada no renuncia a la protección que pueda obtener sobre dicha materia y se 

reserva el derecho de presentar una solicitud divisional que la contenga durante el trámite 

de la presente solicitud.

II. EN CUANTO AL PODER 

Se presenta junto con este escrito el poder que me faculta para actuar en representación 

de los solicitantes.

III. EN CUANTO AL PAGO DE TASA ADICIONAL POR EL NÚMERO DE 

REIVINDICACIONES

Presento junto con este memorial el pago en línea por concepto de tasa adicional para el 

estudio de 7 reivindicaciones adicionales.

IV. PETICIÓN

Teniendo en cuenta que la presente solicitud cumple con los requisitos de los artículos 26 

y 27 de la Decisión 486 de 2000 y considerando que se ha dado respuesta a cada una de 

las observaciones de la Dirección de Nuevas Creaciones con respecto a otros aspectos que 

tienen que ver con la patentabilidad de la invención, solicito a su Despacho continuar con 

el trámite administrativo correspondiente.

V. ANEXOS

1. Nuevo pliego reivindicatorio conformado por 17 reivindicaciones;

2. Documento de representación del solicitante a CAVELIER ABOGADOS;

3. Recibo de pago por concepto de 7 Reivindicaciones adicionales.
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Señor Director,

ANDRÉS RINCÓN USCÁTEGUI

C.C. 79.780.910 de Bogotá

T.P. 114.908
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CAPÍTULO REIVINDICATORIO

1. Un conjunto (10) para dispensar un flujo de gas licuado desde un depósito (100) 

que contiene el gas en fase líquida, que comprende:

- una estructura de soporte (1), que conecta un extremo de succión (1a) y un 

extremo de descarga (1b), y que está adaptada para que se monte de manera que encaje 

en el depósito (100), de modo que el extremo de succión esté sumergido en el gas licuado 

dentro del depósito, mientras que el extremo de descarga está ubicado en una superficie 

externa del depósito;

- una bomba (2) que se debe sostener mediante la estructura de soporte (1), de 

modo que esté sumergida en el gas licuado cuando el conjunto (10) está en situación de 

funcionamiento para dispensar el flujo de gas licuado, y adaptada para impulsar el flujo de 

gas licuado desde el extremo de succión (1a) hacia el extremo de descarga (1b);

- un conjunto de sellado desmontable (3) ubicado en el extremo de descarga (1b) 

de la estructura de soporte (1), y adaptado para sellar una abertura (100a) a través de una 

pared del depósito (100) cuando el conjunto (10) está en situación de funcionamiento, y 

donde el conjunto de sellado está provisto de una salida de líquido (6) dispuesta para 

descargar el flujo de gas licuado impulsado por la bomba (2); y 

- un sistema de acondicionamiento (4) adaptado para enfriar o calentar una 

cantidad del gas licuado,

estando diseñados la estructura de soporte (1) y el conjunto de sellado (3) de 

modo que se pueda mover la bomba (2) dentro del depósito (100) por medio de dicha 

estructura de soporte, cuando dicha bomba se debe extraer del depósito o introducir en 

este, 

caracterizado por que el sistema de acondicionamiento (4) y la estructura de 

soporte (1) están adaptados de modo que el sistema de acondicionamiento se mantenga 

dentro del depósito (100) mediante la estructura de soporte, además de la bomba (2), 

entre el extremo de succión (1a) y el extremo de descarga (1b), cuando el conjunto (10) 

está en situación de funcionamiento, 

y por que la estructura de soporte (1) está adaptada además de modo que el 

sistema de acondicionamiento (4) también se mueva dentro del depósito (100) por medio 

de dicha estructura de soporte, cuando dicho sistema de acondicionamiento se debe 

extraer del depósito o introducir en este.
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2. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 1, donde el sistema de 

acondicionamiento (4) es adecuado para enfriar o calentar el flujo de gas licuado, 

impulsado por la bomba (2), sobre la marcha durante el desplazamiento de dicho flujo de 

gas licuado desde el extremo de succión (1a) hasta el extremo de descarga (1b), cuando el 

conjunto está en situación de funcionamiento.

3. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 1 o 2, donde el sistema de 

acondicionamiento (4) es adecuado para enfriar o calentar el gas en fase líquida contenido 

en el depósito (100).

4. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

dispuesto de modo que, cuando el conjunto está en situación de funcionamiento, el 

extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte (1) esté ubicado más elevado que el 

extremo de succión (1a), a lo largo de la dirección vertical, y la estructura de soporte esté 

adaptada además para mantener el sistema de acondicionamiento (4) más elevado que la 

bomba (2) a lo largo de la dirección vertical.

5. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 

comprende además una pared periférica (7) que se extiende desde el extremo de succión 

(1a) hasta el extremo de descarga (1b), y rodea tanto la bomba (2) como el sistema de 

acondicionamiento (4), cuando el conjunto está en situación de funcionamiento.

6. El conjunto (10) de acuerdo con las Reivindicaciones 4 y 5, que comprende además 

una tubería (5) que se debe disponer dentro de un volumen (V) interno a la pared 

periférica (7), para conducir el flujo de gas licuado desde la bomba (2) hasta la salida de 

líquido (6), 

y donde una altura de la estructura de soporte (1), es adecuada de modo que 

exista un volumen de gas por debajo del conjunto de sellado (3) pero en el exterior de la 

tubería (5), y rodeado por la pared periférica (7), cuando el conjunto (10) está en situación 

de funcionamiento.

7. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 6, donde la altura de la 

estructura de soporte (1) es adecuada, de modo que el volumen de gas se extienda sobre 
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más de 0.20 metros, y menos de 50 metros, a lo largo de la dirección vertical y cuando el 

conjunto está en situación de funcionamiento.

8. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 6, donde la altura de la 

estructura de soporte (1) es adecuada, de modo que el volumen de gas se extienda sobre 

más de 0.20 metros, y menos de 1 metro, a lo largo de la dirección vertical y cuando el 

conjunto está en situación de funcionamiento.

9. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 7, que 

comprende además una válvula de succión (8), montada de manera que encaje en la 

pared periférica (7) en el extremo de succión (1a) de la estructura de soporte (1), y 

adaptada para estar en un estado abierto cuando el conjunto está en situación de 

funcionamiento, de modo que se admita el flujo de gas licuado en el volumen interno (V) a 

la pared periférica a través de la válvula de succión, y donde la válvula de succión también 

está adaptada para estar en un estado cerrado, cuando la bomba (2) no está ubicada con 

respecto a la pared periférica en una posición que se corresponde con que el conjunto 

(10) esté en situación de funcionamiento.

10. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 8, donde la válvula de succión (8) 

se puede disponer de modo que se lleve al estado abierto, al moverse la bomba (2) a lo 

largo de la pared periférica (7) hasta el extremo de succión (1a), y al estado cerrado, al 

moverse la bomba a lo largo de dicha pared periférica alejándose del extremo de succión, 

en particular tras introducir la bomba en el depósito o extraerla de este, respectivamente.

11. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

adaptado para que el depósito (100) tenga una forma con la mayor dimensión a lo largo 

de una dirección horizontal, o la dirección vertical, o una dirección oblicua inclinada entre 

una dirección horizontal y la dirección vertical, o que el depósito sea subterráneo. 

12. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

adaptado para que el depósito (100) sea un tanque de almacenamiento de gas licuado, o 

un contenedor de drenaje externo al tanque de almacenamiento de gas licuado (100’) y 

conectado de modo que esté alimentado con gas licuado proveniente de dicho tanque de 

almacenamiento.
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13. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 

comprende además un componente de manipulación del gas, seleccionado entre una 

válvula de salida (11a) conectada a la salida de líquido (6) para permitir, limitar o bloquear 

el flujo de gas licuado a dispensar por el conjunto, una válvula antirretorno (11b) 

conectada a la salida de líquido, un caudalímetro (12) para medir una carga del flujo de 

gas licuado dispensado por el conjunto (10), un sensor de temperatura (13) para medir 

una temperatura de uno entre el gas en fase líquida, contenido dentro del depósito (100), 

y el flujo de gas licuado dispensado por el conjunto (10), un sensor de presión (14) para 

medir una presión de uno entre el gas en fase líquida, contenido dentro del depósito 

(100), y el flujo de gas licuado dispensado por el conjunto (10), un intercambiador de calor 

(17), en particular incluido dentro de un vaporizador o un condensador, y una válvula de 

alivio de presión (16, 18) dispuesta para descargar gas desde el interior de uno entre el 

conjunto (10) y el depósito (100), 

donde dicho componente de manipulación del gas se dispone en el extremo de 

descarga (1b) de la estructura de soporte (1) o fijar al conjunto de sellado (3) cuando el 

conjunto (10) está en situación de funcionamiento.

14. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 

comprende además unos medios de suministro de corriente eléctrica (20) y unos medios 

de control (21), dispuestos en el extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte (1) 

o en el conjunto de sellado (3), y adaptados para suministrar corriente eléctrica a la 

bomba (2) y al sistema de acondicionamiento (4), cuando la estructura de soporte 

sostiene tanto la bomba como el sistema de acondicionamiento y el conjunto (10) está en 

situación de funcionamiento, y también adaptados para controlar el inicio y la parada del 

flujo de gas licuado, y para ajustar una temperatura y/o una presión del gas en fase líquida 

contenido dentro del depósito (100) y/o del flujo de gas licuado, y posiblemente también 

para controlar una carga de dicho flujo de gas licuado.

15. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 13, donde los medios de 

suministro eléctrico (20) y los medios de control (21) comprenden uno entre un medio de 

introducción de control y una pantalla de control.
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16. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

adecuado para dispensar un gas licuado seleccionado entre metano, etano, propano y 

butano licuados, y combinaciones de estos, que incluyen gas natural y gas de petróleo, en 

particular, gas compuesto por más de un 80% en peso de metano, o seleccionado entre 

helio, oxígeno, nitrógeno, amoniaco licuados y combustible licuado para la propulsión de 

naves espaciales y cohetes espaciales.

17. La estación de reabastecimiento de gas licuado, que comprende un dispensador de 

gas licuado (101), un depósito (100) para contener el gas en fase líquida, y un conjunto 

(10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el dispensador de 

gas licuado está conectado a la salida de líquido (6) del conjunto.
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