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ARTICULOS DE USO DOMESTICO.
OLLAS A PRESION

1. OBJETO

los ensayos a los cuales se deben
s de calor, que puedan mantener una
un volumen interno no mayor

La norma establece los requ
someter las ollas a presién’ par
presion manometrica trabajo n

la aplicacion de
bn citada. Para
tivo referenciado

chadas, se apli
a Uultima edicion

ensiones, Requisitos y
Ensayos.

NTC 1982:1998, Articufos d a elaboracion de empaqgues de

caucho para sellado de ollas

speccién por atributos. Parte 1. Planes

NTC-ISO 2859-1, Procedimie
alidad -NAC- para inspeccion lote a lote.

de muestreo determinados por e

NTC-ISO 2859- 2, Procedimientos de para inspeccion por atributos. Parte 2. Planes
de muestreo determinados para la Calidad Limite (CL) para la inspeccion de un lote aislado.

NTC-ISO-2859-3, Procedimientos de muestreo para inspeccién por atributos. Parte 3.
Procedimientos de muestreo intermitentes

NTC-ISO 3951-1, Procedimientos de muestreo para inspecciéon por variables. Parte 1:
Especificacion para planes de muestreo simple clasificados por Nivel Aceptable de Calidad
(NAC) para inspeccion lote a lote para una caracteristica de calidad Unica y un solo NAC.

N Las "ollas a presién” también son conocidas con el nombre "ollas de presién’.
1 de 24
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NTC-ISO 3951-2, Procedimientos de muestreo para la inspeccion por variables. Parte 2:
Especificacién general para los planes de muestreo simples tabulados segin el Nivel Aceptable
de Calidad (NAC) para la inspeccion lote a lote de caracteristicas de calidad independiente.

NTC-ISO 3951-4, Procedimientos de muestreo para inspeccién por variables. Parte 4:
procedimientos para la evaluacion de niveles de calidad declarados.

NTC-1S03951-5, Procedimientos de muestreo para inspeccion por variables. Parte &: Planes de
muestreo secuencial clasificados por el Nivel Aceptable de Calidad (NAC) para inspeccion por
variables (desviacion estandar conocida).

GTC 99-1, Orientacién sobre la seleccién y el uso de los sistemas de muestreo de aceptacion
para la inspeccion de elementos discretos en lotes. Parte 1. Muestreo de aceptacion.

GTC 99-2, Orientacién sobre la seleccién y el uso de los sistemas de muestreo de aceptacion
para la inspeccion de elementos discretos en lotes. Parte 2: Muestreo por atributos.

GTC 99-3, Orientacion sobre la seleccion y el uso de los sistemas de muestreo de aceptacion
para la inspeccién de elementos discretos en lotes. Parte 3. Muestreo por variables.

GTC 260, Instrucciones para el uso de productos destinados para el consumidor.

EN 12778: 2003, Cookware, Pressure Cookers for Domestic Use.

3. DEFINICIONES

3.1 Asas. Accesorios fijados al cuerpo y proyectados diametralmente desde los lados (o pared
para el caso de utensilios circulares) hacia el exterior del mismo que permiten manipular la olla.

3.2 Capacidad nominal. Capacidad obtenida cuando el cuerpo de la olla a presion se liena
hasta el borde con agua, permitiendo que se nivele completamente mientras descansa sobre
una superficie horizontal.

3.3 Cuerpo. Parte componente de la olla a presién, que le permite actuar de forma abierta en
coccién despresurizada e incluye base y lados, pero excluye la tapa.

3.4 Dispositivo automatico de operacion continda para el alivio de presién. Dispositivo
que opera por reacondicionamiento propio.

3.5 Dispositivo de regulacién de presién. Elemento de control acoplado a la olla a presion,
con el objeto de mantener una presion de coccidén equivalente a la presién nominal de
operacién o a una presion inferior para las ollas disefiadas con el propésito de trabajar a mas

de una presion.

3.6 Dispositivo de seguridad para el alivio de presién. Elemento de control acoplado a la
olla a presién para reducir la presién interna en forma segura cuando se presenta una falla en
el dispositivo de regulacién de presion.

3.7 Dispositivo desechable (destructible) para el alivio de presion. Dispositivo que no
puede ser reutilizado para su operacién, a menos de que sea reemplazado por un nuevo
componente.
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3.8 Dispositivo reposicionable para el alivio de presién. Dispositivo que puede ser
reutilizado para su operacion, por medio de un simple ajuste.

3.9 Lote. Conjunto de ollas a presién del mismo material y tipo, fabricadas bajo condiciones
similares de produccion.

3.10 Mango. Elemento fijado al cuerpo y proyectado diametralmente desde alguno de los lados
(o pared para el caso de utensilios circulares) hacia el exterior del mismo; su propoésito es
facilitar el transporte y la manipulacion del utensilio durante el uso normal.

3.11 Muestra. Nimero de ollas seleccionadas al azar de un lote, para ser sometidas a ensayo.

3.12 Olla tipo ovalo. Olla cuyo mecanismo de apertura y cierre consiste en una tapa ovalada
que encaja internamente bajo la pestafag@ekcuerpo de la olla. La tapa se introduce dentro del
cuerpo aprovechando la dimension d€ ethe. menor de la primera frente al del segundo;
posteriormente, se realiza un movigiie iZamiento de la tapa en relacion con el cuerpo,
similar al efectuado con las ollag Bigura A.1.

ra y cierre consiste en una tapa que
encaje perfectamente, bajo las asas

3.13 Olla tipo palanca. Olla &
estd conectada a una palanca

3.14 Clla tipo i Qi 3 cug ecanismo de apertura y cierre
conisiste en o de |z ke elfelicrpo del utensilio (que

. Elemento de fija ollay el asa o

mango
3.16 Peri ij tapaigue permite agarrar, ref star la misma durante
la zona central de la

el uso norm ilio; UsHe se proyecta vertical

3.17 Presiéon de i 5 ¢ aXima presion que aleanza la olla para presentar
deformacién que provogue flgs ( i6n de la tapa con el cuerpo o en otra parte,
después de haber sido someHdase e incrementada gradualmente.

90 para coccion, en el caso de ollas que
n el caso de ollas disefiadas para trabajar

3.18 Presion nominal de opelac
operan solamente a una presié
a mas de una presion.

3.19 Medicién de la capacidad. La medida de la capacidad se determina como la maxima
cantidad de agua que el cuerpo puede contener, cuando se coloca en una superficie horizontal
y plana.

3.20 Presién de control. Presién(es) declarada(s) por el fabricante o por el proveedor, a la
cual el dispositivo de control de presién funciona.

4, REQUISITOS GENERALES
41 CARACTERISTICAS DE FABRICACION

4.1.1 Laolla a presion y sus dispositivos y accesorios deben estar disefiados y construidos de
manera que todos ellos requieran un simple lavado sin emplear instrumentos especiales, en
relacién al mantenimiento suplementario del que especifica el fabricante o proveedor.

3
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4.1.1.1 Se debe de tener especial cuidado en el acabado de las superficies interiores de forma
que el lavado se pueda realizar faciimente y a conciencia.

41.1.2 Las superficies no deben presentar ningun defecto como ampollas, agujeros o
hendiduras que pudieran acumular suciedad.

4.1.1.3 Ninguna parte de la olla a presion debe tener bordes afilados que pudieran causar
dafios al usuario.

4.1.2 Las tapas deben ser faciles de colocar y seguras de utilizar cuando la olla a presion se
utiliza de acuerdo con las instrucciones del fabricante. El drea del sistema de cerrado externo

de la olla a presién, o anillo de cerrado, debe tener una forma que impida que los chorros de
vapor que se liberan contacten directamente con el usuario y las asas.

NOTA Véase Anexo A (Informativo) para la clasificacion de las ollas.

4.1.3 Los dispositivos de control de presion y los dispositivos de descompresion se deben
limpiar faciimente y deben tener una forma tal que toda obstruccion sea claramente visible
después de extraer las partes desmontables.

Los dispositivos de escape de vapores deben disefiarse y situarse de forma que impidan la
obstruccién de los orificios de escape de vapor, durante el uso normal de coccidn.

4.1.4 La capacidad de la olla y la medida de la capacidad, no debe ser inferior a la capacidad
declarada.

5. REQUISITOS ESPECIFICOS

5.1 EMPAQUES

Los empaques para el sellado de la olla deben cumplir con lo especificado en los numerales
4.1y4.3delaNTC 1982.

5.2 ACABADO

Las ollas a presién contempladas por esta norma no deben presentar defectos superficiales
tales como poros, abolladuras y otros, que afecten el buen funcionamiento de las mismas.

5.3 MATERIALES

Los materiales empleados en la construccion de ollas a presion:

- Deben tener caracteristicas mecanicas adecuadas para su fabricacion y uso;

- Deben tener una resistencia quimica adecuada. No deben dafiarse bajo efectos del
agua, alimentos y productos de limpieza domésticos, en cualquier forma que pueda
afectar al manejo de la olla a presién o la seguridad;

- No deben ser sensibles al envejecimiento o a la corrosién durante su tiempo de vida

esperado, en cualquier magnitud que pueda afectar adversamente el manejo de la olla a
presion o la seguridad.
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Las ollas a presion deben estar fabricadas en materiales de un tipo y pureza tal que, bajo
condiciones normales de uso, no presenten peligros de toxicidad ni que afecte en cualquier
manera a las cualidades organolépticas de la comida preparada en ella.

NOTA Esta norma no incluye todos los requisitos para materiales, los cuales estén incluidos en la regulacién
vigente. Al momento de la elaboraciéon de esta norma, la regulacion vigente es: Resolucion 4142 de 2012 de
Ministerio de Salud.

5.4 RESISTENCIA A LA PRESION

La olla no debe presentar sefiales de fuga o de otras formas de falla durante o después del
ensayo, cuando se someta al ensayo descrito en el numeral 7.2.

5.5 DISPOSITIVO DE REGULACION DE PRESION

5.5.1 La regulacién de presion se dé por medio de valvulas de peso muerto o de

resorte precargado.

iedan limpiar facilmente y se garantice
as partes que trabajan.

5.5.2 Las valvulas se deben(gdisen
que las obstrucciones sean visi

Boominal de operacién, cuando
aide resorte precargado, éste

jel ensamble, para evitar
oresion a la cual esta

se debe proteg pantallas adecus
es o0 intencionales,

an ubicados de forma

de vapor al dispositive
25| de obstruirse con el

que, durafitereNproCESoNEE i aphcondiciones normales @
{o: : S Sir &s de la olla.

Cuando la olla se'g - an el numeral 7.8 Jispositivo de regulacién de
presién operara libe =3 " presurizado cua a presion interna sea menor
al 125 % de la presiéniomi ;

5.7 DISPOSITIVOS DE SEG RAE {10 DE PRESION

acion de presion, la olla se debe acondicionar
stzdo directa o indirectamente con el interior del
desechable, reposicionable o automatico de

5.7.1 Adicionalmente al disposit
con un dispositivo de alivio independ
recipiente. El dispositivo puede ser-dg .
operacién continua, que permita su reposicion.

5.7.2 Dispositivo desechable

Debe consistir en un disco expulsable, tapon fusible, clavija fusible expulsable u otro dispositivo
de seguridad de caracteristicas similares. Los tapones fusibles bajo condiciones normales de
uso no deben ser susceptibles al ataque por corrosion ni a cambios dimensionales que puedan
interferir con su funcionamiento satisfactorio. El orificio u orificios descubiertos deben tener una
forma tal, que durante el funcionamiento del dispositivo y en condiciones normales de uso, no
sean susceptibles de obstruirse con el flujo de alimentos u otros contenidos similares de la olla.
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5.7.3 Dispositivo reposicionable

E| orificio u orificios descubiertos deben tener una forma tal, que durante el funcionamiento del
dispositivo y en condiciones normales de uso, no sean susceptibles de obstruirse con el flujo de
alimentos u otros contenidos similares de la olla.

5.7.4 Cualquier parte expulsable del dispositivo de seguridad para el alivio de la presién debe
ser expulsado primeramente en direccion vertical, de tal manera que no ocasione perjuicio
alguno al usuario.

5.7.5 El dispositivo de seguridad para el alivio de presién debe funcionar, liberando el exceso
de presion, a una presion igual o inferior a tres veces la presién nominal de operacion 6 350 kPa,
la que sea menor, para ollas de presién ensayadas de acuerdo con lo establecido en el
numeral 7.4.

5.8 SEGURIDAD DE LA TAPA

La tapa no se debe soltar del recipiente antes de que la presién manométrica interna sea igual
o menor que 5 kPa, cuando la olla se someta al ensayo descrito en el numeral 7.5.

5.9 PRESION DE ESTALLIDO

Cuando se determine la presién de estallido de la olla de acuerdo con lo descrito en el numeral
7.6, no debe ser menor que cinco (5) veces la presién nominal de operacién.

510 MANGOS Y ASAS

5.10.1 Cuando la capacidad nominal sea menor de 5 L, el recipiente debe estar provisto de un
mango recto o dos asas.

5.10.2 Cuando la capacidad nominal sea igual o mayor que 5 L, el recipiente debe estar
provisto de un mango recto y una asa en el lado opuesto o dos asas diametraimente opuestas.

5.10.3 Los mangos rectos deben tener una longitud de, por lo menos, 120 mm, medida desde
el diametro exterior del cuerpo de la olla. La longitud incluye cualquier soporte o casquillo entre
el recipiente y el mango.

511 TEMPERATURA DE LOS MANGOS, LAS ASAS Y LAS PERILLAS

La temperatura de los mangos, las asas y las perillas cuando se determine de acuerdo con el
ensayo descrito en el numeral 7.7, debe ser menor que los valores indicados en la Tabla 1.

Tabla 1. Temperatura del mango

Material de la superficie del mango Temperatura maxima en °C
Metélico 60
Ceramica. 60
Plastico o caucho 60
Madera 60

Si los valores exceden estos limites, debe indicarse en las instrucciones de uso, que se
requieren protecciones para asegurar una manipulacién segura de la olla a presion.
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Empleando un sensor esférico de 14 mm de didmetro, no debe ser posible tocar ninguna parte
del metal contenida dentro de una porcion aislante de agarre que exceda los 55 °C.

512 RESISTENCIA DEL MANGO, LAS ASAS Y SUS MEDIOS DE FIJACION

Cuando se ensaye la olla de acuerdo con lo descrito en el numeral 7.8 no debe presentar
deformaciones permanentes visibles o aflojamiento del mango o sus medios de fijacion.

513 MECANISMO DE APERTURA Y CIERRE DE LAS OLLAS A PRESION TIPO TIJERA
(requisito opcional).

Las ollas a presién no deben presentar fugas de vapor cuando sean sometidas al ensayo
establecido en el numeral 7.9.

5.14 ENVEJECIMIENTO DE FOND

La base exterior no debe compé meta al ensayo establecido en el numeral

7.10, este requisito se verificg
A temperatura ambiente (28%

del fondo, de acuerdo con el

jtes y después del
o maximo el 6 %

ESiPn que se van a utilizar
sxclusivamente para el uso
ihdica en el numeral 8.

El diametro de fondo de bricante cuando se verifigue con
el numeral 7.11.

515 RECUBRIMIENTOS

Cuando la olla a presion posea estos deben cumplir lo establecido en el

numeral 5.2 de la norma EN 12778:200€

6. TOMA DE MUESTRAS Y CRITERIOS DE ACEPTACION O RECHAZO

6.1 MUESTREO

Los planes de muestreo y la toma de muestras pueden acordarse entre las partes. Los planes
de muestreo se pueden seleccionar de acuerdo con lo establecido en la serie GTC 99 y las
normas de la serie NTC-ISO 2859 o las normas de la serie NTC-ISO 3951,

NOTA La seleccion del sistema de muestreo puede estar afectada por los criterios aplicados por las partes para
la clasificacion de los defectos y no conformidades, asi como por el grado de confianza gue el comprador tenga
sobre el sistema de gestion de la calidad del proveedor.
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6.2 ACEPTACION O RECHAZO

La aceptacion o rechazo del lote se debe efectuar de acuerdo a los criterios establecidos por
los planes de muestreo seleccionados.

7. METODOS DE ENSAYO

7.1 GENERALIDADES

Los mandmetros utilizados para propésitos de los ensayos deben cumplir con lo indicado en la
NTC 1420.

7.2 ENSAYO DE RESISTENCIA A LA PRESION
7.2.1 Principio

La olla se somete a una presién superior a la presién nominal de operacién para determinar la
existencia de fugas.

7.2.2 Equipos y aparatos

- Bomba hidraulica con manémetro incorporado.

7.2.3 Preparacion de la muestra

La muestra consiste en una olla a la cual se le sellan todos los orificios del cuerpo y de la tapa
(a excepcién de aquel en donde se conecta la bomba hidraulica), se llena completamente con
agua (100 % capacidad nominal) y se ensambla.

7.2.4 Procedimiento

7.2.4.1 Se conecta la olla a una bomba hidraulica provista de un manémetro, con las aberturas
sobrantes en el cuerpo del recipiente y la tapa selladas adecuadamente.

7.2.4.2 Se aplica una presion igual a dos veces la presién nominal de operacion entre uno y
dos minutos.

7.2.5 Informe

El informe debe contener, como minimo, la siguiente informacion:

- Referencia a la presente norma (ntimero y afio de aprobacion)

- Fecha de ejecucion del ensayo y nombre de la persona que lo realizé
- Identificacidén de la muestra

- Resultados obtenidos

- Observaciones (si aplica).

NOTA El contenido del informe puede variar de acuerdo con las disposiciones asociadas a la gestion de calidad
implementada en cada empresa o laboratorio de ensayos.

8
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73 ENSAYO DE OPERACION DE LOS DISPOSITIVOS PARA REGULACION DE
PRESION

7.3.1 Principio

Verificar las presiones de operacion de los dispositivos para regulacién de presion.
7.3.2 Equipos y aparatos

- Quemador a gas o fuente de calor

= Manémetro.

7.3.3 Preparacion de la muestra

todos los orificios del cuerpo y de la tapa
otro y los dispositivos para regulacion de
idad nominal y se ensambla.

La muestra consiste en una olla a4é
(a excepcion de aquel en dondgdse
presion), se llena con agua ha

7.3.4 Procedimiento

7.3.4.1 Se acondici@ma un manometroe

| y se coloca sobre un
> pot segun las Tabla 2,

7.3.4.2 La oIl e acon agua hasta la Ml
guemador g ‘ a fuente de calor que 1€'s
g : e en calma.

32, Caracteristicas del qUE

ominal
W

1,6
2,3
3

2xde la olla a presion

NOTA El fabricante puede proba a la mostrada en la tabla pero en ningdn caso

menor.
7.3.4.3 Se registra la presion a la stalmente el dispositivo.

7.3.4.4 Se contintia suministrando calor @ 1a olla durante 15 min regulando el calor de entrada,
para asegurar que el recipiente vuelve a sellar dentro de éste periodo de tiempo.

7.3.4.5 Se registra la presion maxima durante la operacion, y se expresa como porcentaje de la
presién nominal de operacion.

NOTA En ningiin momento puede existir fuga de vapor o gotas de agua entre la tapa y el cuerpo o por los puntos
de sujecidn de los accesorios.

7.3.5 Informe

Véase el numeral 7.2.5.
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74 ENSAYO DE OPERACION DE LOS DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA EL
ALIVIO DE PRESION

7.4.1 Principio

Verificar las presiones de operacion de los dispositivos de seguridad para el alivio de presion.
7.4.2 Equipos y aparatos

- Quemador a gas o fuente de calor.

- Manémetro.

7.4.3 Preparaciéon de la muestra

La muestra consiste en una olla a la cual se le sellan todos los orificios del cuerpo y de la tapa
(a excepcion de aquellos en donde se conecta el mandmetro y donde se encuentra instalado el
(los) dispositivo(s) de seguridad para el alivio de presion, se llena con una cantidad de agua
igual a 6 % + 1 % de su capacidad nominal y se ensambla.

7.4.4 Procedimiento

7.4.4.1 Se acondiciona un mandémetro a la olla y se sellan todos los dispositivos a excepcion
del que se va a someter a ensayo.

7.4.4.2 Se coloca en el recipiente una cantidad de agua igual a 6 % + 1 % de su capacidad
nominal, y se ubica sobre un quemador de gas u otra fuente de calor que le suministre potencia
calérica segtn la Tabla 2 del numeral 7.4.4.2, en un ambiente de aire en calma.

7.4.4.3 Se registra la presion a la cual funciona el dispositivo.

NOTA En ningln momento puede existir fuga de vapor o gotas de agua entre la tapa y el cuerpo o por los puntos
de sujecion de los accesorios.

7.4.5 Informe

Véase el numeral 7.2.5.

7.5 ENSAYO DE SEGURIDAD DE LA TAPA
7.5.1 Principio

Verificar la presién a la cual se abre la tapa cuando se somete a una fuerza predefinida en
condiciones de despresurizacion.

7.56.2 Equipos y aparatos
- Quemador a gas o fuente de calor.
- Mandmetro.

- Dinamoémetro.

10
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7.5.3 Preparacion de la muestra

La muestra consiste en una olla completamente ensamblada sobre la cual se instala un
manémetro.

7.5.4 Procedimiento

7.5.4.1 Se llena la olla con agua hasta la mitad de su capacidad nominal, se suministra calor
hasta alcanzar la presion nominal de operacion.

7.5.4.2 Se aplica una fuerza de 100 N £ 1 N, sobre cualquier parte de la tapa, sus medios de
fijacion o bloqueo, en el sentido mas desfavorable, en relacion con su apertura.

2 |a fuerza aplicada no debe desprender la tapa
ica interna sea menor o igual que 5 kPa.

7.5.4.3 Se inicia la despresurizacion de L
del recipiente, antes de que la presiog

7.5.5 Informe

Véase el numeral 7.2.5.

o dispositivos similares, los cuales
completamente, no se someten a

NOTA Las ollas en
garantizan que la presig
este ensayo.

7.6 ENS
7.6.1

Verifica n o se deforman 1qs s apreciables de

liguido.

7.6.3 Preparacion de lam

os los orificios del cuerpo y de la tapa
2 hidraulica), se llena completamente de

La muestra consiste en una
(a excepcion de aquel en don
agua (100 % capacidad nominal)

7.6.4 Procedimiento

7.6.4.1 La olla se conecta a una bomba hidraulica provista de un mandmetro, con las aberturas
sobrantes en el cuerpo del recipiente y la tapa selladas adecuadamente.

7.6.4.2 Se aplica presiéon hidraulica y se incrementa gradualmente, hasta que tenga lugar la
ruptura de la olla o se presenten deformaciones que provoquen fugas apreciables en la uniéon
de la tapa con el cuerpo del recipiente, o en otra parte.

7.6.4.3 La maxima presién en donde se presenta cualquiera de los casos anteriores, €s la
presidn de estallido.

7.6.4.4 Cuando los medios de fijacién de la tapa al cuerpo del recipiente o la misma tapa,
forman un dispositivo integral de seguridad para el alivio de presién, las partes que forman el

11
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dispositivo se deben sustituir por partes rigidas del equipo de ensayo. Las partes sustituidas
que normalmente soportan cargas derivadas de la presién dentro del recipiente se deben
ensayar separadamente.

7.6.5 Informe

Véase el numeral 7.2.5.

7.7 ENSAYO DE TEMPERATURA DE LOS MANGOS, LAS ASAS Y LAS PERILLAS

7.7.1 Principio

Verificar el comportamiento aislante de las asas, los mangos y las perillas.

7.7.2 Equipos y aparatos

- Quemador a gas o fuente de calor.

- Manémetro.

- Termémetro.

7.7.3 Preparacién de la muestra

La muestra consiste en una olla completamente ensamblada sobre la cual se instala un
manoémetro; previamente, la olla ha sido llenada hasta la mitad de su capacidad nominal.

7.7.4 Procedimiento

7.7.4.1 La olla se llena con agua hasta la mitad de su capacidad nominal.

7.7.4.2 La olla se coloca sobre un quemador de gas u otra fuente de calor que le suministre
potencia calérica segln la Tabla 2 del numeral 7.4.4.2, ajustandola de manera que no se

extienda mas alla de la base de la olla.

7.7.4.3 La olla debe alcanzar su presién nominal de operacioén, la cual se debe mantener 30 min,
regulando la fuente de calor.

7.7.4.4 Después de este periodo se mide la temperatura en el punto o puntos indicados en la
Figura 1.

7.7.5 Informe

Véase el numeral 7.3.5.

7.7.6 Condiciones ambientales para el ensayo

Los alrededores de la estufa deben estar de acuerdo con las caracteristicas de la Figura 2.
- La estufa debe situarse a 75 mm de la pared;

- La pantalla lateral debe estar a 500 mm de la estufa y una altura minima de 500 mm;

- La altura del techo (sala de ensayo) debe estar como minimo a 2,50 m;

12
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- No debe haber extractores de aire mecanico

- Medir la temperatura de la habitacién en los lugares indicados en la Figura 2, punto 3.

Debe haber 20 °C £ 5 °C.

: 3 I
~———-——{& 050
' !

e O ——

|
1

! 0.75L

Agarradera solida

Volante tirador

T

|
=
E l~1-0,33L

|

T

33 L

Arco completa

L 1] 1

I

Aro hueco

Figura 1. Localizacién de los puntos de medicién para determinar la temperatura del mango,

las asas y las perillas
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e 77

JT

o O O O

l————5oo _— 500 !\3

LEYENDA

1 Pared de 500 mm de altura minima

2 Pantalla lateral de 500 mm de altura minima

3 Medida de la temperatura ambiente, a 250 mm por encima de la superficie para cocinar, metidos en una de

las pantallas laterales

Figura 2. Alrededores de la estufa

7.8 ENSAYO DE RESISTENCIA DEL MANGO, LAS ASAS Y SUS MEDIOS DE FIJACION

7.8.1 Principio

Verificar el desempefio mecanico de las asas, los mangos, y sus medios de fijacion.
7.8.2 Equipos y aparatos

- Dispositivo de ensayo electromecanico o electroneumatico con control manual o
automatico (temporizador).

7.8.3 Preparacion de la muestra

La muestra consiste en una olla completamente ensamblada dentro de la cual se ha
introducido una cantidad (masa) determinada de perdigones metélicos (véase el numeral
7.8.4.1).

7.8.4 Procedimiento

7.8.4.1 Se coloca en el recipiente una masa equivalente de 1,5 veces el peso del volumen de
agua de la capacidad nominal del recipiente.

7.8.4.2 Se asegura la olla a un dispositivo de ensayo similar al mostrado en la Figura 3.

7.8.4.3 Se levanta y se deja caer la olla sobre una superficie plana, por medio de una leva o un
dispositivo similar, que gire a razén de 5 rev/min a 10 rev/min, durante 1 440 ciclos.

7.8.6 Informe
Véase el numeral 7.2.5.
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Dimensiones en milimetros

-

|
i i

b) Olla con mango y asa ¢) Olla ensamblada con dos asas

LEYENDA
1. Leva circular

Figura 3. Dispositivos para determinar la resistencia de los mangos, las asas y sus medios de fijacion
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7.9 ENSAYO DE OPERACION DEL MECANISMO DE CIERRE Y APERTURA (Aplicable

a las ollas a presién tipo tijera)
7.9.1 Equipos y aparatos
Maquina o mecanismo automatico que pueda efectuar la apertura y el cierre de la tapa en
ciclos consecutivos y constantes. Dicho mecanismo debe poseer indicador o registro de los
ciclos realizados en un periodo determinado y consta, principaimente, de los siguientes
elementos:
- Sistema de transmisién de giro
- Contador o sistema de registro
- Motor
- Palanca de sujecion del mango.
7.9.2 Preparacion y conservacion de la muestra
La olla que se somete a ensayo consiste en una olla a presiéon completamente ensamblada. En
caso de que hayan concluido los ciclos correspondientes al mecanismo de apertura y cierre, y
la muestra no pueda ser sometida inmediatamente a la fase final (ensayo de operacion de las
valvulas para regulacién de presion y de los dispositivos de seguridad para el alivio de presion),
gsta debe ser aislada en forma segura y convenientemente identificada para prevenir el
deterioro o intercambio accidental de las partes. En este caso, el ensayo debe ser reiniciado a
mas tardar en las 12 h subsiguientes.

7.9.3 Procedimiento

7.9.3.1 Se somete la olla a los ensayos de operacion de las valvulas para regulacion de presion
y de los dispositivos de seguridad para el alivio de presion (véanse los numerales 7.3y 7.4).

7.9.3.2 Se monta la olla en el mecanismo de apertura y cierre, y se somete a 6 000 ciclos
completos.

7.9.3.3 Una vez finalizados los 6 000 ciclos, la olla se somete nuevamente a los ensayos
referenciados en el numeral 7.9.3.1. No se deben presentar fugas de vapor o gotas de agua.

7.9.4 Informe

Véase el numeral 7.2.5 de la presente norma.

7.10 ENSAYO DE DESVIACION DE FONDO

7.10.1 Generalidades

La medicién de la concavidad de la base del cuerpo se debe realizar de acuerdo con el

procedimiento del numeral 7.10.3, a temperatura ambiente, antes y después de 25 ciclos
descritos en el numeral 7.10.2.

16
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Comprobar que no hay convexidad:

- Cuando esté caliente, antes y después de 25 ciclos descritos de acuerdo con el numeral
7.10.2, con el cuerpo conteniendo 30 mm de altura sobre el fondo de un aceite
adecuado (por ejemplo: aceite de silicona) a una temperatura de 220 °C + 5 °C;

- A presiones de control declaradas, de acuerdo en el ensayo del numeral 7.12.

7.10.2 Envejecimiento del fondo

Centrar el cuerpo vacio y seco de la olla a presion, sin la tapa, sobre la superficie de
calentamiento con las caracteristicas especificadas:

- En la Tabla 2, para ollas a presigaspara uso exclusivo sobre fuentes de calentamiento
de llama expuesta y/o fuentesdecalorn

- En la Tabla 3, para otra

Potencia nominal
KW

Diametro declafado (D) de la Dase
mm

D<175
175<D <215
D>215

Para oll ntes al diametro

Calentar a ° C, medidos en el punto mas caliente,

anteriormente

de calory r por inmersién completa en

0°C.

Extraer el cuerpo
agua hasta que su te

Repetir la operacion 25 vec

7.10.3 Medicion

Realizar las mediciones utilizando un
Para ollas a presién con fondo circular: en dos diametros perpendiculares

- Para ollas a presion con fondo oval: en el diametro mas largo y mas corto de la elipse.

Anotar los defectos en la planitud en los cuatro puntos de interseccion entre estos diametros y
el circulo de 10 mm de diametro en el centro del fondo.

Calcular la medida C de las cuatro mediciones.

La concavidad C no debe exceder los valores establecidos en el numeral 5.14, después que no
se tenga en cuenta cualquier mecanizado, marcado o estampado del fondo.

17
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1
1
@D
/\ D1
8D - — - -— -~ DZ( >
\_ /

o

/

LEYENDA

1 Diametro de medida

2 Diametro exterior del utensilio
3 Zona de medida

Figura 4. Medida de la concavidad

741 MEDICION DEL DIAMETRO DE FONDO

7.11.1 Procedimiento

El diametro de fondo de la base de la olla, debe ser igual al valor medio de dos mediciones del
diametro real, medidos en angulo recto entre ambas, con una tolerancia de = 10 mm.

7.12 ENSAYO DE PRESIONES DE CONTROL

Para realizar este ensayo se debe seguir el siguiente procedimiento:

- Ensamblar la olla a presién con un dispositivo de medicion de presion;

- Llenar la olla con agua hasta el 50 % de la capacidad especificada por el fabricante;

- Colocar la olla sobre la fuente de calor:

- Como se describe en la Tabla 2 para ollas a presién que se usan exclusivamente

sobre fuentes de calor por exposicién a llama y/o sobre fuentes de calor
inducido.

- Como se indica en la Tabla 3 para el resto de las ollas a presion.

18
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- Calentar hasta que se haya alcanzado la presion de control declarada por el fabricante,
después observar el funcionamiento del dispositivo de control durante 5 minutos;

- Comprobar que los limites de presién estan dentro de los limites de tolerancia
especificados en el numeral 7.12.1 con una incertidumbre maxima sobre la medida de
10 %.

- Realizar la verificacion para cada nivel de presion de control
- Repetir el ensayo tres veces sobre el mismo dispositivo.

7.12.1 El dispositivo de control de presion debe ser capaz de mantener la(s) presién(es)
correspondiente(s) al (a los) valor(es) de control declarada(s) por el fabricante para el
dispositivo con una tolerancia de * 20_Zesfcon un maximo de + 20 kPa). Sin embargo, las
presiones maximas y minimas obteni el dispositivo esta funcionando, nunca deben
ser inferiores a 4 kPa (0,04 bar) o a (1,5 bar) respectivamente.

8. MARCADO, ROTULA

8.1 MARCADO

istrada del fabricante.

biana" u otra que in

gar destacado, con una nota que llame la
=& de funcionamiento antes de usarla, por
NTES DE USAR LA OLLA".

Cada olla debe llevar
atencién sobre la necesidad
ejemplo: "IMPORTANTE. LE
8.3 EMPAQUE

8.3.1 Las ollas a presién deben empagarse en cajas unitarias, de manera que no sufran
deterioro durante su manipulacién, almacenamiento y transporte.

8.3.2 El fabricante debe suministrar un manual de instrucciones en el cual se deben incluir
minimo los siguientes aspectos:

NOTA Para una orientacién detallada de como redactar el manual e informar apropiadamente a los
consumidores/usuarios véase la GTC 260.

8.3.2.1 Identificacién
- Fabricante o distribuidor
- Presién de trabajo
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Fuente de calor o fuentes de calor

8.3.2.2 Descripcion

Descripcién del producto

8.3.2.3 Instalacion y ensamble

Instrucciones de ensamble, si fuera necesario
Precauciones para el usuario.

Medidas de seguridad a tomar por el usuario

8.3.2.4 Instrucciones de funcionamiento

Descripcién de los dispositivos que operan
Descripcién de los dispositivos de seguridad
Instrucciones de uso y métodos de funcionamiento
Precauciones especiales de uso

Avisos de peligros por su uso incorrecto

Lista de comprobacién en el caso de fallo

8.3.2.5 Mantenimiento

Precauciones de seguridad

Cuidados, métodos de limpieza y frecuencia

Mantenimiento de rutina

Aviso sobre las reparaciones que solo puede realizar el personal autorizado
Servicios de reparacion ofrecidos

|dentificacion de los repuestos

Consejos para su almacenamiento
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ANEXO A
(Informativo)

P

CLASIFICACION Y DESIGNACION DE LAS OLLAS A PRESION

A1 MATERIAL

De acuerdo con el material a partir del cual han sido fabricados el cuerpo y la tapa de las ollas
a presion, éstas se clasifican en dos (2) tipos:

- Olla a presion en aluminio. El cuerpo y la tapa se fabrican en aluminio.

- Olla a presién en acero inoxidable. El cuerpo y la tapa se fabrican en acero inoxidable.

A.2 CIERRE
De acuerdo con el mecanismo dg asion se clasifican en tres (3) tipos:

- Olla a presion tipo 6va

Asa auxiliar
(asa, soporte y tornillo)

‘r Mango cuerpo (platina, pivate,
a”Qo. remache grande y tornillo)

g

Figura A.1. Olla tipo évalo
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%/ Tornillo de sujecion de la perilla
A Perilla

Palanca de acero inoxidable

Guia de sujecion para el tornillo

Tornillo central Dispositivo de seguridad para

. : . el alivio de presién
Valvula giratoria para 4

la regulacion de presion

Tuerca

Empaque

Asa aislante

“‘ Arandefa

CTernillo de fijacion

para las asas

Cuerpo de la olla

Figura A.2. Olla a presion tipo palanca fabricada en acero inoxidable

22



NORMA TECNICA COLOMBIANA  NTC 1798 (Sexta actualizacion)

Pesa
Dispositivo de seguridad

para el alivio de presién
\$ Valvula
——

Tornillo de fijacién

na olla a presion tipo tijera
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ANEXO B
(Informativo)

CAMBIOS ENTRE LA VERSION ANTERIOR Y LA SEXTA ACTUALIZACION
DE LA NTC 1798

Los principales cambios entre la versién anterior y la primera actualizacion de la NTC 1798
fueron los siguientes:
Se amplia el objeto de la norma con el fin de cubrir una gama mas amplia de productos.
Se incluye el ensayo de envejecimiento de fondo para las ollas.
Se elimina requisitos de clasificacion de las ollas por tipo y por material.
Se incluyen requisitos generales para las ollas.

Se ajustan las potencias del quemador en funcién del diametro de la olla.
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Sefor Tramite: 3
SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO Evento: 1

) Actuacion: 444
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
E. S. D.

Re: PI.-LANDERS Y CIA. S.A.S. -Solicitud de Patente de Invencién de Modelo de
Utilidad para “MECANISMO DE SEGURIDAD ANTI-ESTALLIDO PARA
TAPA DE OLLA A PRESION DE CIERRE INTERNO”. -Expediente nimero
NC2017/0012595.-

1. Con el fin de responder las objeciones expuestas por el Sefior Examinador en su
Concepto Técnico correspondiente al Oficio N° 9077 en relaciéon con la novedad de la
invencién, me permito dirigir su atencion a las siguientes modificaciones y argumentos
técnicos por medio de los cuales no so6lo se superan completamente dichas objeciones
sino que ademas se establece de manera incontrovertible la patentabilidad de la solicitud

en estudio.

2. NOVEDAD.

El Sefior Examinador considera que la materia reclamada en las reivindicaciones 1 a

5 carece de novedad con respecto a las ensefianzas del documento AT312841 (D3).
En general, el Sefior Examinador afirma que las caracteristicas técnicas esenciales
del producto del capitulo reivindicatorio actualmente presentado habian sido previamente

divulgadas en las paginas 2 y 3 y figura 4 de dicho documento del estado de la técnica.

A este respecto, atentamente me permito sefialar que las enseiianzas de dicho

documento no anticipan de ninguna manera el novedoso mecanismo anti-

estallido para olla a presion _de cierre interno, con todas v cada una de las

caracteristicas técnicas esenciales, tal v como_se reclama_en el capitulo

reivindicatorio.

En este sentido, atentamente me permito reiterar el alcance del pliego

reivindicatorio, en donde se especifica que:

- La invencidn consiste de un mecanismo anti-estallido para olla a presion de cierre

interno.
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El mecanismo anti-estallido para olla a presién de cierre interno tiene como
principal caracteristica que comprende una o mas aberturas (9) en la superficie

vertical (11) de la tapa (4), las cuales colindan con el empaque (8).

La abertura (9) hace que la tapa pierda resistencia mecanica en la zona en
la que se encuentra ubicada, por lo que dicha abertura (9) se deforma una vez

la_presiéon _interna de la olla aumenta a un valor predeterminado, con la
consecuente generacion de un espacio entre el empaque (8) y el cuerpo (1) de la

olla a presién, haciendo que se pierda el sello hermético y favoreciendo la fuga de
vapor y la disminucién de la presion interna, como se muestra en la figura 7b y en

la fotografia a continuacion:

El mecanismo revelado adicionalmente es capaz de evitar que el cuerpo (1) de

la olla se vea afectado al momento en que la tapa (4) se deforme alrededor de la

abertura (9) para liberar la presién interna, de manera que, en el peor de los

escenarios, el usuario tendra que reemplazar Gnicamente la tapa de la olla,

pero nunca la olla completa, tal como se ilustra en el ejemplo proporcionado en la

descripcion de la solicitud.

Con base en estas caracteristicas, es evidente que el mecanismo anti-estallido para

olla a presion, tal y como se reclama en la presente invencion provee una alternativa

para ollas de cierre interno donde la deformacion del mecanismo ocurre Unicamente en

la tapa, pero no se da en el cuerpo de la olla, hecho que favorece ampliamente las

necesidades del usuario debido a que no existird la necesidad reemplazar la olla en su
totalidad.

2.1. Diferencias entre las ollas de cierre interno y las ollas de cierre
externo

Es deseo del solicitante recalcar que la presente invencién se refiere a un sistema

anti-estallido para una olla de cierre interno, que se diferencia ampliamente de una olla

de cierre externo, en general, de acuerdo con las siguientes consideraciones.
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a. Las ollas de cierre interno, también llamadas ollas Tipo Ovalo (ver paginas
9 y 27 Anexo 1-NTC 1798), comprenden un disefio de apertura y cierre de tapa
basados en la geometria en forma de elipse que permite ingresar la tapa dentro del
cuerpo de la olla y asegurar la tapa ejerciendo fuerza hacia arriba sobre el rin del

cuerpo de la olla asentando el pivote de la platina sobre el pivote del mango:

Adicionalmente, las ollas de cierre interno o tipo ovalo cuentan con un empaque
cilindrico de silicona ubicado en la tapa, su funcién consiste en sellar la tapa con el

cuerpo de la olla a presion.

b. Las ollas de cierre externo, también llamadas ollas Tipo Tijera (ver

paginas 9 y 27 Anexo 1-NTC 1798), comprenden un disefio de apertura y cierre de

tapa basados en un cuerpo y tapa con aletas que permite la sujecién entre ambos
componentes en direccién circular. La olla cuenta con dos mangos (en la tapa y en
el cuerpo) lo cuales actian en forma de tijera con un pin de seguridad que bloquea

el boton de apertura de tapa liberando la presion totalmente antes de poder abrir la

tapa.

GIRELA

TAPA HACIA |
LA DERECHA S|

/ — — e
GIRELATAPA \
HACIA LA -
1ZQUIERDA
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Las ollas de cierre externo o tipo tijera cuentan con un empaque de silicona ubicado
en la tapa, su funcién consiste en sellar la tapa con el cuerpo de la olla a presién. Su
geometria se basa en un nucleo rectangular y labios que se adaptan al disefio de los

componentes.

De todo lo anterior, resulta evidente que las ollas de cierre interno son estructural y
funcionalmente distintas a las ollas de cierre externo. Por lo cual, el solicitante ha
disefiado un sistema anti-estallido que es apto para ollas de cierre interno, mientras que
los documentos citados por el examinador a lo largo del tramite se limitan a sistemas

aplicados a ollas de cierre externo.

2.2. Diferencias entre la invencion y el mecanismo divulgado en el

documento D3.

En relacion con el documento D3, me permito mencionar que el dispositivo alli
divulgado en la modalidad de la figura 4, mencionada por el examinador, se refiere a una
olla de presion que consta de la pared de recipiente 1 donde dicha pared presenta un
engrosamiento que hace parte del sistema de cierre tipo bayoneta. Dicha olla consta

ademas de un anillo de sellado 13, en contacto con la ranura 14.

En este sentido, el mecanismo divulgado en el documento D3 difiere

ampliamente del mecanismo de la invencion, como por ejemplo, en las siguientes

caracteristicas:

I. La pared vertical del recipiente 1 en el documento D3 tiene un extremo superior en
forma de un borde engrosado hacia el exterior del recipiente como se muestra en la
figura 4 de D3. Por el contrario, en el mecanismo de la invencion el recipiente o

cuerpo de la olla comprende un plegado hacia el interior como se muestra en

la figura 4 de la invencion. Dicha diferencia es consecuencia del hecho que la

invencién se refiere a una olla de cierre interno, mientras que la olla del documento

D3 es una olla de cierre externo.
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Invencion Documento D3
FIGURA 4
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La tapa (12) del documento D3 comprende un faldén periférico que, en cooperacién
con el borde engrosado, conforma el sistema de cierre bayoneta de la olla (como se
ve en la figura 4). Por el contrario, la tapa (4) de la invencion comprende un
reborde en donde se ubica el empaque (8), de manera que cuando se
ensambla la tapa (4) al cuerpo (11), dicho empaque (8) queda presionado entre el
reborde de la tapa (8), la superficie vertical (11) de la tapa (4) y la cara interior del

cuerpo (1).

De esta manera, resulta claro que el mecanismo de la invencion se refiere a una
olla de cierre interno, mientras que la descrita en el documento D1 se refiere a

una olla de cierre externo.

Invencion Documento D3
FIGURA 4

En dispositivo del documento D3, el sistema de seguridad de acuerdo con la
modalidad divulgada en la figura 4 funciona de la siguiente manera: en caso de un
aumento de presidn el anillo de sellado 13 se deforma formando una regién de flujo

continuo a través de la ranura 14. De manera que es el anillo de sellado 13, que

tiene un nucleo rectangular y labios que se adaptan al disefio de los componentes,
5
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el que se deforma para dar paso al flujo de vapor. De manera contrastante, el
mecanismo de la invencién comprende una abertura o ventana anti-estallido (9)
gue esta ubicada sobre la superficie vertical (11) de la tapa (4) de la olla de
cierre interno. Dicha abertura (9) hace que la tapa pierda resistencia

mecanica _en la zona en la que se encuentra ubicada, por lo que dicha
abertura (9) se deforma una vez la presion interna de la olla aumenta a un

valor predeterminado, con la consecuente generacion de un espacio entre el
empaque (8) y el cuerpo (1) de la olla a presidon, haciendo que se pierda el sello

hermético y favoreciendo la fuga de vapor y la disminucion de la presién interna.

Invencion Documento D3

FIGURA 4

En resumen, la invencién difiere del mecanismo divulgado en D3 en el tipo de olla
en el que se encuentra implementado, ya que en la invencion corresponde a una olla

de cierre interno mientras que en D3 el mecanismo es implementado en una olla de

cierre externo. Adicionalmente, en el dispositivo de la invencién la abertura (9) de la

invencion ubicada en superficie vertical (11) de la tapa (4), hace que la tapa pierda

resistencia_mecanica en la zona en la que se encuentra ubicada, por lo que

dicha abertura (9) se deforma una vez la presidon interna de la olla aumenta a
un_valor predeterminado, con la consecuente generacién de un espacio entre el

empaque (8) y el cuerpo (1) de la olla a presidén, haciendo que se pierda el sello
hermético y favoreciendo la fuga de vapor y la disminucion de la presion interna,

caracteristica que no se encuentra divulgada en el documento D3.

En este sentido, y con base en todo lo anteriormente sefialado, atentamente me
permito aclarar que no es correcto afirmar que el mecanismo reclamado en el capitulo
reivindicatorio, se encuentra divulgado en las ensefianzas de D3 de manera exacta o
siquiera implicita, ya que tanto el tipo de olla en el cual se implementa el mecanismo,

asi como el mecanismo en si mismo difieren tanto estructural y como funcionalmente.
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Por lo tanto, amablemente me permito manifestar ante ese Despacho que la
materia del capitulo reivindicatorio modificado presenta un inequivoco caracter
novedoso frente a las enseifanzas de los documentos citados, cumpliendo por lo
tanto a cabalidad con los requisitos de patentabilidad establecidos en el articulo 16 de la
Decision 486 de 2000.

3. CONCLUSION.
Para finalizar, me permito mencionar que en virtud de los argumentos discutidos

con respecto al documento citado, se estableci6 de manera incontrovertible que el

mecanismo anti-estallido para olla de presion de cierre interno, el cual es objeto de la

solicitud en estudio es novedoso y no se encuentra divulgado en las ensefianzas de los
documentos referenciados, demostrando irrefutablemente Ila patentabilidad de la

presente solicitud.
4, Adjunto al presente memorial me permito presentar:
o Copia del documento NTC 1798.
5. En vista de lo anterior, ruego a usted proceder a estudiar nuevamente la solicitud a
la luz de las modificaciones y los argumentos presentados y conceder el privilegio de

patente solicitado.

Sefior Superintendente,

\ \
(‘l'éfnﬁi.ﬂ. LLOREDA RICAURTE

T.P. 53.215

Direcciones para Notificacion: notificacionesip@lloredacamacho.com
notificacionespatentes@lloredacamacho.com
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