Sefiores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

Re:  Expediente No. NC2017/0001878
Solicitud de patente titulada: “TEJIDO DURADERO PRENSADO EN HUMEDO”
Solicitante: KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC.
Nuestra Re: P2017/000008

RESPUESTA AL OFICIO No. 7310 NOTIFICADO POR CORREO CERTIFICADO DE FECHA 14
DE JUNIO DE 2018
(EXAMEN DE FONDO)

J. IAN RAISBECK, mayor de edad y vecino de Bogota, D.C., identificado tal como aparece al
pie de mi firma, en mi cardcter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito
manifestar lo siguiente ante el auto emanado por ese Despacho, dentro del periodo

previsto en el articulo 45 de la Decision 486, en los siguientes términos:

1. a. Ese Despacho manifiesta que las Reivindicaciones 7, 8 y 13 incluyen
resultados a alcanzar y aclara que éstos no definen la invencién porque abarcarfan todas

las soluciones presentes o futuras que lleven a dichos resultados.

b. Pongo de presente que la practica de ese Despacho perndite la inclusion de
resultados en las reivindicaciones siempre que la invencién se haya definido en términos
de sus caracteristicas estructurales técnicas. Este es el caso de la presente invencién por
cuanto las Reivindicacion 7 depende de la Reivindicacidn 1, en la cual se definen con total
claridad los. componentes estructurales del producto de papel tisd que resuelven el
problema técnico identificado por los inventores. Del mismo modo, la Reivindicacidn
independiente 8 define las caracteristicas técnicas del producto de papel tist de una sola
capa relativas al indice de rizado y, seglin se modifica en esta oportunidad, al contenido de
las fibras de madera dura rizadas, sobre las cuales recae el concepto inventivo de la

presente invencion. Igualmente, [a Reivindicacidon 13 define el proceso de la invencién en
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los términos permitidos; esto es, por los pasos y condiciones requeridos para conformar el
producto de papel tist que son esenciales para resolver la necesidad de un producto de

papel tist con propiedades en la direccidn transversal a la maquina mejoradas.

De esta manera, las referencias a resultados a alcanzar que se incluyen en
las Reivindicaciones de la presente invencién no llevan a ninguna variacidon que no esté
debidamente limitada por el concepto inventivo de la invencion. Teniendo esto en
consideracion asi como también la aceptacion de resultados en la practica bajo las
condiciones dadas en la presente invencion, respetuosamente solicito se retiren las

observaciones al respecto.

2. a. Ese Despacho considera que las Reivindicaciones carecen de claridad
porque emplean términos imprecisos como “mayor”, “menos”, “menor de”, “parcial” y

“parcialmente”

b. Pongo de presente que las expresiones mencionadas, cuando se emplean
en la definicidn de los pardmetros de la invencidn, no restan claridad a la definicién de la
invencidn por cuanto tales parametros no son caracteristicas técnicas esenciales de la
invencion, tal y como lo ha establecido ese Despacho en el Instructivo para el Examen de
Solicitudes de Patente de Invencién y de Modelo de utilidad. Por lo tanto, los valores para
parametros tales como la traccion, el estiramiento en la direccion contraria a la maquina,
desprendimiento, durabilidad, etc., los cuales no son elementos técnicos caracteristicos
de una invencién, no deberian incluirse con fines de establecer el alcance de la proteccién.
Respetuosamente solicito a ese Despacho tener en cuenta que las caracteristicas
estructurales que son esenciales para la presente invencién son aquellas relacionadas con
el peso base y el contenido de las fibras rizadas en el producto, para el cual se proporciona
con precisién el rango de valores en la Reivindicacion 1. Asi entonces, el técnico medio
identificard sin ambigiliedad el objeto de proteccién bajo la presente invencidn y estaré en

capacidad de comprarlo con el arte previo.

En cuanto a las expresiones citadas de las Reivindicaciones 8 y 13, informo
a ese Despacho que éstas se han modificado con el fin de establecer con precision el
rango para el contenido de fibras rizadas, asi como también el indice de rizado. Estas

modificaciones limitan con total claridad y precisidn las caracteristicas técnicas que son
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esenciales para resolver el problema técnico identificado en lz presente invencidén y por

ende se deben tener por superadas las objeciones planteadas.

Adicionalmente, con el fin de facilitar el tramite, la Reivindicacion 13 se ha
modificado con el fin de identificar el porcentaje de consistencia de la trama en [a etapa

de secado, el cual se define ahora entre 90% y 100%.

Finalmente, con respecto a la expresion “parcialmente” empleada en la
Reivindicacién 13 para describir en | etapa (e) la formacién de una trama parcialmente
deshidratada, respetuosamente considero que la misma indica sin lugar a dudas que en
esta etapa permanece cierto contenido de agua en la trama antes de pasar a la etapa de

secado (etapa {(g)). Ademds, la_misma_ Reivindicacién 13 indica gue el porcentaje de

consistencia de la trama es de 40 a 50%, el cual indica el porcentaje en peso totalmente

seco de la trama basada en fibra, como bien se define el término técnico “consistencia”

en la Descripcidn. De esta manera, la expresion “parcialmente” tal y como se emplea en la

Reivindicacion 13 no resta claridad, sino que todo lo contrario establece con precisién la

condicidon para ejecutar la etapa (e) del método.

3. a. Se objeta en el oficio el emplec de expresiones generales en las
Reivindicaciones 1, 6, 8, 13, 14 y 15 por cuanto no limitan el alcance de la proteccion.
Especificamente ese Despacho sefiala las expresiones: "fibras rizadas", "fibras de pulpa de
madera blanda", "fibras de pulpa de madera dura", "fibras de madera”, "fibras de pulpa

de madera rizada", "fibras de pulpa de madera".

b. Respetuosamente manifiesto mi desacuerdo con esta observacidn, ya que
el alcance de una invencién debe definirse en términos de los elementos técnicos que son
esenciales para resclver un problema técnico. En el presente caso, esos elementos

técnicos se refieren a la cantidad de fibras rizadas gue deben introducirse en un papel

tis para impartirle propiedades mecdnicas mejoradas. La Reivindicacién 1 establece

adecuadamente que dicha cantidad esta entre 5% y 80% en peso del producto de papel
tist; como tal, la especificacion de los tipos de fibras limitaria indebidamente el concepto

inventivo de la invencidn a realizaciones particulares.

En cuanto a la Reivindicacion independiente 8, como ya mencioné en este

memorial, la misma se modificé mediante la incorporacién del contenido de fibras de
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pulpa de madera dura rizadas en el producto de papel tist y del limite superior para el
indice de rizado. Estas limitaciones establecen con total claridad las caracteristicas
fécnicas esenciales de [a invencion, de manera que especificar las fibras de madera blanda

y de madera dura conduciria a una limitacion injustificada del concepto de la invencidn.

Del mismo modo, la Reivindicacién 13 modificada incluye el rango para el
indice de rizado de las fibras rizadas, limitando asi la caracteristica esencial del método
que permite la obtencidn del producto con propiedades mejoradas en la direccion
transversal a la maquina de la invencidon. Teniendo en cuenta que estas modificaciones
limitan con claridad las caracteristicas técnicas esenciales que resuelven el problema
técnico identificado, resulta injustificada la indicacion de otros elementos en los cuales no
recae el concepto inventivo desarrollado por el solicitante toda vez que tal indicacidon

llevaria a una limitacién injustificada del concepto inventivo.

4. a. Ese Despacho considera que la Reivindicacion 8 no se encuentra
correctamente definida por la constitucién del producto y las proporciones de sus

componentes.

b. La anterior observacidn debe tenerse por superada con las modificaciones
incluidas a la Reivindicacidon 8, toda vez que ahora se limitan los elementos técnicos
esenciales en cuanto al contenido de fibras de madera dura rizadas y el rango concreto
para el indice de rizado de las fibras; caracteristicas que son netamente estructurales y
que definen en los términos permitidos el producto reclamado. Reitero que la
especificacién de las fibras empleadas en el producto es injustificada en vista del concepto

inventivo desarroliado por el solicitante.

5. a. Se objeta la Reivindicacidn 13 porque el método se reclama de manera

general sin especificar condiciones técnicas para su ejecucion.

b. En atencion a esta observacidén informo que la Reivindicacién 13 se
modificé mediante la limitacién de las condiciones esenciales para la ejecucién del
método, las cuales radican en el indice de rizado de las fibras rizadas. Asi entonces, esta
Reivindicacidn limita con total precision el aspecto técnico esencial para la ejecucién del
método de manera que garantice el objeto de obtener un producto con propiedades

mecanicas en la direccién transversal de la maquina mejoradas, y la definicion de
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cualquier condicién adicional constituye una limitacién injustificada del concepto

inventivo.

Ese Despacho debe notar que condiciones, distintas a las esenciales para
cumplir el objeto de la invencién, para ejecutar etapas de proceso tales como
“temperaturas”, “tiempos”, “presiones”, etc. hacen parte del conocimiento general en el
campo técnico, y el versado en la materia estara en capacidad de entender y reproducir el
método para producir un producto de papel tist, sin necesidad de realizar un esfuerzo

inventivo, y sin apartarse [a esencia de la invencién.

6. a Ese Despacho manifiesta que la Reivindicacién 1 de la presente invencién
carece de nivel inventivo en vista de la combinacién de las publicaciones de D1 (US

20130071655) y D2 (US 6328850).

b. Respetuosamente difiero del andlisis realizado por ese Despacho teniendo
en cuenta que la invencidén de [a Relvindicacion 1 no sélo difiere del documento D1 en el
contenido de fibras rizadas en peso del producto de papel tisd, sino en que la presente
invencidn se refiere a un producto de papel tist prensado en himedo de una sola capa,
mientras que el objeto de D1 es un producto de papel tisi de dos capas. Debe observarse

que D1 propone un producto de papel tisi multicapa que tiene una primera capa que

comprende fibras de madera y una segunda capa que comprende tanto fibras de madera

como de algodon.

Sobre el particular, ese Despacho cita el parrafo [0049] de D1 para anticipar
la caracteristica de la presente invencién con respecto a un producto de papel tist de una
sola capa. Dicho parrafo describe un producto de tisi de una sola capa, sin embargo,

especifica que dicha "capa unica" comprende tres capas, en donde la capa central

comprende la mezcla de fibras de madera y algoddn y las capas externas comprenden
fibras de madera. Como tal, el parrafo [0049] de D1 no describe un producto de tejido de
capa unica (capa) como se reivindica en la presente invencién; por lo tanto, la observacion

basada en esta divulgacion debe retirarse.

Una diferencia adicional existente entre la Reivindicacion 1y D1 es el peso
base del producto de pape! tisu. El Examinador afirma que el parrafo [0093] de D1 ensefia

que la hoja base de tejido resultante tiene un peso base secado al aire de
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aproximadamente 14,2 g/m% no obstante, en este parrafo se describe que el tejido
crepado resultante se enrolla en dos rodillos, luego se someten a calandrado y se apila un
tejido con el otro de manera que los lados crepados queden en el exterior de la estructura
de dos capas. Por lo tanto, en D1 el producto final de tejido de dos capas tendria un peso

base de 28,4 g/m?, el cual esta fuera del rango definido en la Reivindicacion 1.

Ese Despacho debe notar que en ninguna parte de D1 se ensefia explicita o
implicitamente que la lamina u hoja base de papel tisi pudiese corresponder al producto
terminado, de manera que no corresponde al Examinador inferir convenientemente para
el estudio de patentabilidad de la presente invencién que el producto de D1 anticipa la
caracteristica técnica en cuanto al peso base del producto reclamado en la Reivindicacién
1 de la presente invencidn o aquella relativa a un producto de papel prensado en himedo
de una sola capa. Cualquier objecidon debe partir del arte previo como tal sin caer en
interbretaciones subjetivas del mismo; por lo que, respetuosamente solicito a este
Despacho dar lectura correcta a la divulgacion de D1 evitando comparaciones equivocadas

del mismo con la presente invencién.

A la luz de las diferencias mencionadas, el documento D1 no anticipa la
mayoria de las caracteristicas técnicas de la Reivindicacién 1 de la presente invencién; por
lo tanto, no cumple el criterios establecidos por ese Despacho para considerar un

documento como el arte previo mas cercano a la invencién.

No obstante, con el fin de demostrar que la Reivindicacién 1 es inventiva
frente a las referencias citadas, presento las siguientes aclaraciones que muestran que D2
no sugiere modificar el objeto de D1 para introducir fibras rizadas en una cantidad entre
5% y 80% en peso del producto de tist de D1 para formar un producto de tisi de una sola
capa que tiene un peso base entre 16 y 20 g/m’ vy que exhibe un aumento de la

resistencia a la traccién y estiramiento en la direccidn transversal a la maquina (CD).

Pongo de presente que D2 se refiere a un papel de seda estratificado en el
que cada capa estd conformada para proporcionar propiedades de sensacidon tactil suave,
resistencia y volumen al producto final. De acuerdo con D2, la capa central en la
realizacion preferida, es decir, un tejido de cinco capas, comprende fibras rizadas, entre

otras, las cuales se describen como fibras voluminosas de baja densidad. La capa central

de D2 estd configsurada para incorporar propiedades de volumen al producto; sin
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embargo, D2 no menciona que las fibras en [a capa central, incluidas las fibras rizadas de

madera dura, podrian mejorar la resistencia a la traccién CD del producto final. De_hecho,

D2 ensefia gue las capas intermedias imparten resistencia al papel v que dichas canas

estén formadas por fibras de madera blanda_de una longitud preferida, pero D2 no

menciona ni sugiere que las fibras rizadas serian adecuadas para mejorar la resistencia del
producto. Por lo tanto, D2 no proporciona ninguna sugerencia que lleve a incorporar
fibras rizadas en un contenido y con un indice de rizado especificos para mejorar las

propiedades de resistencia a la traccidn en la direccion de la maquina de un papel tisa.

Ademas, la descripcién de D2 con respecto a la incorporacién de mas del
50% de las fibras voluminosas de baja densidad en la capa central, ensefiarian al técnico
medio que dicha proporcion seria adecuada para aumentar el calibre/volumen del
producto estratificado; sin embargo, no sugeriria que dicha cantidad condujera a un
aumento en las propiedades mecanicas del producto en cuanto a la resistencia a la
traccidn en la direccién transversal a la mdquina y en el estiramiento en la direccién

transversal a la maqguina de dicho producto.

Asi entonces, una persona en blsqueda de una solucién a la necesidad de
mejorar la resistencia a la traccion CD de productos de papel tist no estaria motivada a
partir de D2 a incluir entre 5% a 80% en peso del producto de papel tist de fibras rizadas
en el producto de dos capas de D1 y esperar una mejora en las propiedades de resistencia
a la traccidn CD. Ademads, D2 no hace ninguna referencia al peso base del producto
estratificado, por lo que no existe ninguna motivacién para que el experto modificase el
producto de dos capas de D1 con el fin de formar un producto de papel tist de una sola
capa con un peso base entre 16y 20 g/mz, como se reivindica en la Reivindicacién 1 de la

presente invencion.

Las anteriores aclaraciones demuestran que la Reivindicacion 1 es inventiva
a la luz de la combinacién de D1 y D2, de manera que la objecion debe tenerse por
superada.
7. a. Ese Despacho considera que la Reivindicacion 8 de [a presente invencién

carece de nivel inventivo en vista de la divulgacion de D1y D2.
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b. Respetuosamente difiero de la anterior observacién teniendo en cuenta
que D1 no anticipa la mayoria de las caracteristicas técnicas de la presente invencién. En
primer lugar, como ya expliqué en el numeral 6.b de este memorial, D1 no hace referencia
a un producto de papel tisit de una uUnica capa, sino a un producto multicapa,
especificamente a una estructura de dos capas. Esta afirmacién estd debidamente
sustentada por la divulgacién del parrafo [0049] de D1 en donde se ensefia como a partir
de la ldmina base se forma por calandrade una estructura de dos capas. Asi, contrario a lo
afirmado en el Oficio, el documento D1 no anticipa esta caracteristica técnica del

producto de la Reivindicacion 8.

Del mismo modo, el documento D1 ensefia que el peso base de la
estructura de dos capas resultante serd de 28.4 g/m? el cual estd por fuera del rango

reivindicado en la Reivindicacion 8 para un producto de papel tist de una sola capa.

Adicionalmente a las diferencias antes mencionadas, la presente invencién
difiere también de D1 en la especificacidn del indice de rizado de las fibras de pulpa de
madera dura rizadas, como bien identificé ese Despacho en el andlisis realizado. Sin
embargo, ese Despacho no demostrd como el documento D2 sugeriria que un indice de
rizado de las fibras de pulpa de madera dura mayor a 0,2 llevaria a una mejora de la
resistencia a la traccidn vy al estiramiento en la direccidn transversal a la direccidn de la
maquina. Cabe mencionar que el Oficio cita los apartes de D2 en donde se menciona la
incorporacion de fibras rizadas de madera dura, pero pasa por alto que tales fibras se

introducen en la capa central de D2 con el fin de aportar mayor calibre o volumen al

producto. Asi, cualquier referencia en D2 a las fibras de madera dura rizada debe
entenderse en ese contexto, a partir del cual no es posible concluir que tal divulgacidon
motivaria el empleo de tales fibras para proveer a un producto de papel tisi con
propiedades de resistencia a la traccién y estiramiento en la direccién transversal a la

maquina mejorados.

Es preciso tener en cuenta que cuando D2 hace referencia a las
propiedades de resistencia a la traccion, especificamente menciona la incorporacion de
fibras de madera blanda de una longitud preferida en las capas intermedias del producto
multicapa. Por lo tanto, las ensefianzas de D2 en cuanto al mejoramiento de ia resistencia

a la traccion llevan a incorporar en un producto de papel tist dichas fibras de madera
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blanda de longitud preferida v no fibras rizadas de pulpa de manera dura con un indice de

rizado especifico.

Adicionalmente, debe notarse que, ademds de no sugerir de ninguna
manera el efecto de las fibras rizadas de madera dura en cuanto a la mejora de las
propiedades del producto en la direccion transversal a la maquina (resistencia a la traccion
y estiramiento), D2 no especifica de ninguna manera un rango particular para el indice de
rizado de las fibras; por lo tanto, la observacion de ese Despacho al respecto corresponde
a una apreciacion subjetiva de esa divulgacion que no estd dada al Examinador dentro del

estudio de nivel inventivo de una invencién.

D2 no solo no motivaria al técnico medio a modificar D1 mediante la
incorporacidon de fibras rizadas de madera dura que tienen un indice de rizado definido
con el fin de mejorar la resistencia a la traccion y el estiramiento en la direccién de
transversal de la maquina, sino que tampoco sugeriria modificar el producto de D1 de
manera que se llegue a un producto de papel tist prensado en himedo de una sola capa vy
con un peso base entre 16 g/m2 y 20 g/mz, teniendo en cuenta que D2 ensefia un
producto multicapa y no hace referencia alguna al peso base que deberia tener dicho

producto.

Finalmente, pongo de presente que las modificaciones realizadas a la
Reivindicacién 8 diferencian atn mas la presente invencion de las divulgaciones citadas
por ese Despacho, teniendo en cuenta que D1 no especifica un contenido de fibras rizadas
de madera dura ni un rango para el indice de rizado, y que D2 no sugiere de ninguna
manera tales caracteristicas ni su efecto técnico en cuanto a las mejoras en las
propiedades de resistencia a la traccién y estiramiento en la direccién transversal a la

direccién de la maquina de un producto de papel tisd.

8. a. Ese Despacho considera que la Reivindicacién 13 no es inventiva en vista de
la combinacién de documentos D1y D2, afirmando que la presente invencion difiere de
D1 en la incorporacién de fibras de madera rizadas que tienen un indice de rizado mayor
que 0,2 y que tal caracteristica es sugerida por D2 cuando hace referencia al empleo de

mas de 30% de fibras rizadas de madera dura.
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b. Pongo de presente que la Reivindicacién 13 se ha modificado mediante la
incorporacion del rango de valores para el indice de rizado de las fibras rizadas en la etapa
b) del método. Estas caracteristicas no son obvias ni se derivan de manera evidente a
partir de D2 teniendo en cuenta que este documento no menciona para nada el indice de
rizado de las fibras ni el efecto de la fibras rizadas en el mejoramiento de las propiedades
resistencia a la traccién y estiramiento en la direccidn transversal a la direccién de la

maquina.

Como va expliqué en este escrito, D2 claramente ensefia que las fibras

rizadas, entre otras, se incorporan en la capa central de un productoe multicapa con el fin

de aportar mayor volumen/calibre al producto; de manera que afirmar que D2 sugeriria

incorporar tales fibras para impartir mejoras en las propiedades de resistencia a la
traccidn y estiramiento en la direccidn transversal a la direccion de la méquina
corresponde a una interpretacidén subjetiva del Examinador, interpretacién que no estd

permitida en el estudio de nivel inventivo.

Asi entonces, respetuosamente solicito se retiren las observaciones

planteadas a la Reivindicacion 13 y se otorgue el privilegio solicitado.

Teniendo en cuenta que los documentos citados dentro del estudio de
patentabilidad de la presente invencién no afectan la novedad ni el nivel inventivo de las
Reivindicaciones, tal y como se modifican en esta oportunidad, respetuosamente solicito
se otorgue el privilegio solicitado a las Reivindicacioneé 1 a 20. En caso de subsistir

cualquier objecidn, solicito se emita un nuevo examen con el dnimo de corregirla.

Atentamente,

J. 1AN RAISBECK
C.C. 79°376.996 de Bogota D.C.
T.P. 135.799 del C. S. de la J.

Anexo: Nuevo Pliego Reivindicatorio
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REIVINDICACIONES MODIFICADAS EN RESPUESTA A OFICIO No, 3105

1. Un producto de papel tist prensado en himedo de una sola capa que tiene un peso
base de 16 a 20 gramos por metro cuadrado (g/m?), una traccién en la CD mayor que
450 g/7.62 cm, un estiramiento en la CD mayor que 6,0 por ciento y un contenido de

fibras rizadas de entre 5% y 80% en peso del producto de papel tisu.

2. El producto de papel tist de conformidad con la reivindicacidn 1 que tiene una TEA

en la CD mayor que 4,0 g¥cm/cm?,

3. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacidn 1 que tiene un

estiramiento en la CD de 6,0 a 8,0 por ciento.

4.  El producte de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

desprendimiento de menos de 4,0 mg.

5. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

desgarramiento en la CD de 0.07845 a 0.1079 Newton (8,0 a 11,0 gf).

6. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que consiste en

fibras de pulpa de madera blanda y de madera dura.

7. El producto de papel tisti de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

indice de durabilidad en la CD de 18,0 2 22,0.

8. Un producto de papel tisu prensado en hiimedo convencional de una sola capa que
comprende de 10 a 50%, en peso del producto de papel tis(, de fibras de pulpa kraft de
madera dura rizadas que tienen un indice de rizado de 0,20 a 0,30, el producto de papel
tist que tiene un peso base de 16 a 20 g/m? y un indice de durabilidad en la CD de 18,0 a
22,0.

9. El producto de papei tist de conformidad con la reivindicacidn 8 que tiene una TEA

en |2 CD mayor que 4,0 g*cm/cm2.

10.  El producto de papel tisG de conformidad con la reivindicacién 8 que tiene un

estiramiento en la CD de 6,0 a 8,0 por ciento.



11.  El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacion 8 que tiene un

desprendimiento de menos de 4,0 mg.

12. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 8 que tiene un

desgarramiento en la CD de 0.07845 a 0.1079 Newton (8,0 - 11,0 gf).

13. Un método para producir un producto de papel tisi que tiene propiedades en la

CD mejoradas, el método que comprende las etapas de:

a. dispersar fibras de pulpa de madera que tienen un indice de rizado menor
de 0,10 para formar una primera suspensién de fibras;

b. dispersar las fibras de pulpa de madera rizadas que tienen un indice de
rizado de 0,20 a 0,30 para formar una segunda suspensién de fibras;

C. bombear las primera y segunda suspensiones de fibras a una caja de
entrada multicanal;

d. depositar las primera y segunda suspensiones de fibras sobre una superficie
agujereada para formar una trama fibrosa multicapa, en donde la suspensién de fibras
rizadas se deposita sobre el lado del secador de [a trama;

e. presionar la trama fibrosa multicapa contra un fieltro para formar una

trama parcialmente deshidratada que tiene una consistencia de 40 a 50 por ciento;

f. adherir la trama parcialmente deshidratada a un secador Yankee;
g. secar la trama hasta una consistencia de 90 por ciento a 100 por ciento; y
h. crepar la trama seca del secador Yankee, en donde el producto de papel

tisd resultante tiene una traccion en la CD mayor que 450 g/7.62 ¢cm, un estiramiento en la

CD mayor que 6,0 por ciento, y de 10 a 50% en peso de fibras rizadas.

14. El método de conformidad con la reivindicacion 13 que comprende las etapas de
dispersar las fibras de pulpa de madera rizadas que tienen un indice de rizado mayor que
0,20 para formar una tercera suspension de fibras y depositar la tercera suspensién de
fibras en el lado de fieltro de la trama formando de esta manera una trama de tres capas
en donde el fieltro y las capas laterales del secador consisten esencialmente en fibras que
tienen un indice de rizado mayor que 0,20 y la capa intermedia consiste en fibras

celulésicas que tienen un indice de rizado menos de 0,10.



15.  El método de conformidad con la reivindicacién 13 en donde el producto de papel
tist comprende de 10 a 50 por ciento de fibras de pulpa de madera que tienen un indice

de rizado mayor que 0,20.

16. El método de conformidad con la reivindicacidn 13 en donde las fibras de pulpa de
madera que tienen un indice de rizado mayor que 0,20 son fibras kraft de madera dura de

eucalipto rizadas.

17.  El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde las fibras de pulpa de
madera que tienen un indice de rizado de menos de 0,10 son fibras kraft de madera

blanda del norte.

18. El método de conformidad con la reivindicacidon 14 en donde las fibras de puipa de
madera que tienen un indice de rizado de menos de 0,10 son fibras kraft de madera
blanda del norte y comprenden de 50 a 80 por ciento del peso en seco del producto de

papel tisu,

19. El método de conformidad con la reivindicacién 13 en donde la etapa de presionar
la trama fibrosa multicapa comprende presionar la trama con un fieltro a una presion de 4

a 8 MPa.

20.  El método de conformidad con la reivindicacidn 13 en donde el producto de papel

tisti comprende una sola capa y tiene un peso base de 16 a 20 g/m2.



REIVINDICACIONES MODIFICADAS EN RESPUESTA A OFICIO No, 3105

1. Un producto de papel tisu prensado en himedo de una sola capa que tiene un peso
base de 16 a 20 gramos por metro cuadrado (g/m?), una traccién en la CD mayor que
450 g/7.62 cm, un estiramiento en la CD mayor que 6,0 por ciento y un contenido de

fibras rizadas de entre 5% y 80% en peso del producto de papel tisu.

2. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacidn 1 que tiene una TEA

en la CD mayor que 4,0 g¥cm/cm?.

3. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

estiramiento en la CD de 6,0 a 8,0 por ciento.

4. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

desprendimiento de menos de 4,0 mg.

5. El producto de papel tisu de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

desgarramiento en la CD de 0.07845 a 0.1079 Newton (8,0 a 11,0 gf).

6. El producto de papel tisu de conformidad con la reivindicacién 1 que consiste en

fibras de pulpa de madera blanda y de madera dura.

7. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene un

indice de durabilidad en la CD de 18,0 a 22,0.

8. Un producto de papel tisu prensado en himedo convencional de una sola capa que
comprende de 10 a 50%, en peso del producto de papel tisu, de fibras de pulpa kraft de
madera dura rizadas que tienen un indice de rizado de 0,20 a 0,30, el producto de papel
tisu que tiene un peso base de 16 a 20 g/m? y un indice de durabilidad en la CD de 18,0 a
22,0.

9. El producto de papel tisu de conformidad con la reivindicacion 8 que tiene una TEA

en la CD mayor que 4,0 g¥cm/cm?2.

10. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 8 que tiene un

estiramiento en la CD de 6,0 a 8,0 por ciento.



11. El producto de papel tisi de conformidad con la reivindicacién 8 que tiene un

desprendimiento de menos de 4,0 mg.

12. El producto de papel tisu de conformidad con la reivindicacién 8 que tiene un

desgarramiento en la CD de 0.07845 a 0.1079 Newton (8,0 - 11,0 gf).

13. Un método para producir un producto de papel tisu que tiene propiedades en la

CD mejoradas, el método que comprende las etapas de:

a. dispersar fibras de pulpa de madera que tienen un indice de rizado menor
de 0,10 para formar una primera suspension de fibras;

b. dispersar las fibras de pulpa de madera rizadas que tienen un indice de
rizado de 0,20 a 0,30 para formar una segunda suspension de fibras;

C. bombear las primera y segunda suspensiones de fibras a una caja de
entrada multicanal;

d. depositar las primera y segunda suspensiones de fibras sobre una superficie
agujereada para formar una trama fibrosa multicapa, en donde la suspensién de fibras
rizadas se deposita sobre el lado del secador de la trama;

e. presionar la trama fibrosa multicapa contra un fieltro para formar una

trama parcialmente deshidratada que tiene una consistencia de 40 a 50 por ciento;

f. adherir la trama parcialmente deshidratada a un secador Yankee;
g. secar la trama hasta una consistencia de 90 por ciento a 100 por ciento; y
h. crepar la trama seca del secador Yankee, en donde el producto de papel

tisu resultante tiene una traccién en la CD mayor que 450 g/7.62 cm, un estiramiento en la

CD mayor que 6,0 por ciento, y de 10 a 50% en peso de fibras rizadas.

14. El método de conformidad con la reivindicacidon 13 que comprende las etapas de
dispersar las fibras de pulpa de madera rizadas que tienen un indice de rizado mayor que
0,20 para formar una tercera suspension de fibras y depositar la tercera suspension de
fibras en el lado de fieltro de la trama formando de esta manera una trama de tres capas
en donde el fieltro y las capas laterales del secador consisten esencialmente en fibras que
tienen un indice de rizado mayor que 0,20 y la capa intermedia consiste en fibras

celulésicas que tienen un indice de rizado menos de 0,10.



15. El método de conformidad con la reivindicacidn 13 en donde el producto de papel
tisu comprende de 10 a 50 por ciento de fibras de pulpa de madera que tienen un indice

de rizado mayor que 0,20.

16. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde las fibras de pulpa de
madera que tienen un indice de rizado mayor que 0,20 son fibras kraft de madera dura de

eucalipto rizadas.

17. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde las fibras de pulpa de
madera que tienen un indice de rizado de menos de 0,10 son fibras kraft de madera

blanda del norte.

18. El método de conformidad con la reivindicacion 14 en donde las fibras de pulpa de
madera que tienen un indice de rizado de menos de 0,10 son fibras kraft de madera
blanda del norte y comprenden de 50 a 80 por ciento del peso en seco del producto de

papel tisu.

19. El método de conformidad con la reivindicacidon 13 en donde la etapa de presionar
la trama fibrosa multicapa comprende presionar la trama con un fieltro a una presién de 4

a 8 MPa.

20. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde el producto de papel

tisi comprende una sola capa y tiene un peso base de 16 a 20 g/m?2.
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