REIVINDICACIONES MODIFICADAS EN RESPUESTA A OFICIO No. 6789

1. Una trama de papel tisu crepado que comprende un primer lado y un segundo lado y
una composicion de crepado dispuesta sobre el primer o el segundo lado, en donde la
composicion comprende un adhesivo y un agente prebidtico seleccionado del grupo que
consiste de inulina, fructooligosacdrido (FOS), lactulosa, galactooligosacarido (GOS),
rafinosa, estaquiosa, isomaltooligosacarido, y xilooligosacarido, en donde la cantidad de
agente prebidtico es de 2 a 1,000 mg por metro cuadrado de drea superficial de la trama
(mg/m?), y en donde la trama tiene un peso base de 10 a 30 g/m?, un volumen de mas de 3

centimetros cubicos por gramo (cc/g) y un valor de TS7 de menos de 10.

2. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacién 1, en donde la

trama tiene un peso base de 15 a 30 g/m?2.

3. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacién 1 en donde la
trama tiene una resistencia a la traccion media geométrica (GMT) de mas de 500 g/76.2

mm.

4, La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 1 que

comprende, ademas, un a-hidroxiacido.

5. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 4 en donde la

relacién en peso de a-hidroxiacido respecto a agente prebidtico es de 1:1 a 1:1,000.

6. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 4 en donde el a-
hidroxiacido se selecciona del grupo que consiste en acido citrico, acido lactico, acido metil
lactico, acido fenil lactico, acido malico, 4cido mandélico, acido glicélico, acido tartronico,

acido tartarico y acido gluconico.

7. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 1 que tiene un

valor de TS7 de 8.0 a 10.



8. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 1 que tiene una
estructura de crepado fina, medida como % COV a una longitud de onda de 200 a 390 um,

de 20 a 25.

9. Un producto de papel tisu crepado multicapa caracterizado porque comprende una
trama de papel tisiU crepado que comprende un primer y un segundo lado y una
composicion de crepado dispuesta sobre el primer o el segundo lado, en donde la
composicion comprende un adhesivo y un agente prebidtico seleccionado del grupo que
consiste de inulina, fructooligosacarido (FOS), lactulosa, galactooligosacarido (GOS),
rafinosa, estaquiosa, isomaltooligosacarido, y xilooligosacdrido, en donde la cantidad de
agente prebidtico es de 2 a 1,000 mg por metro cuadrado de area superficial de la trama

(mg/m2).

10. El producto de papel tisu crepado multicapa de conformidad con la reivindicacién 9,

en donde el producto de papel tist tiene un peso base de 25 a 40 g/m?>.

11. El producto de papel tisu crepado multicapa de conformidad con la reivindicacién 9

en donde el producto tiene una GMT de 500 g/76.2 mm a 1,000 g/76.2 mm.

12. El producto de papel tisu crepado multicapa de conformidad con la reivindicacién 9

en donde el producto tiene un indice de rigidez de 15 a 20.

13. Un método para fabricar una trama de papel tisu crepado prebidtico que comprende
las etapas de:
dispersar fibras celuldsicas para formar una pasta de fibras;
formar una trama de papel tisi en himedo;
extraer parcialmente el agua de la trama de papel tisu en hiumedo;
aplicar a un cilindro de crepado una composicién de crepado que comprende un
agente prebidtico y agua, en donde la composicién comprende de 1 a 100 mg/| de
agente prebidtico y en donde la composicién de crepado se aplica al cilindro de

crepado a un nivel de adicion de 10 a 2,000 mg por metro cuadrado de area



superficial del cilindro de crepado;
prensar la trama de papel tisu con extraccién parcial del agua al cilindro de crepado;
secar la trama de papel tisu y crepar la trama de papel tisu seca del cilindro de

crepado.

14. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde la composicién de
crepado comprende, ademas, un agente adhesivo seleccionado del grupo que consiste en
alcohol polivinilico, copolimero de etileno/acetato de acetato de vinilo, pegamento de
origen animal, resinas de poliamidoamina y epiclorhidrina (resinas PAE) y acetato de

polivinilo.

15. El método de conformidad con la reivindicacién 13 en donde la composicién de
crepado comprende ademads un agente de liberacion seleccionado del grupo que consiste en
polioles alifaticos u oligdmeros de estos que tienen un peso molecular promedio numérico

de menos de 600, polialcanolaminas, sulfonamidas aromaticas y pirrolidona.

16. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde la composicién de
crepado comprende, ademas, un a-hidroxiacido seleccionado del grupo que consiste en
acido citrico, acido lactico, acido metil lactico, acido fenil lactico, acido malico, acido

mandélico, acido glicélico, acido tartrdnico, acido tartdrico y acido glucénico.

17. El método de conformidad con la reivindicacién 16 en donde la relacién en peso de

a-hidroxiacido respecto a agente prebidtico es de 1:100 a 1:500.



Sefniores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E, S, D.

Re: Expediente No. NC2017/0003284
Solicitud de patente titulada: “PAPEL TISU CREPADO PREBIOTICO Y METODO
PARA FABRICAR UNA TRAMA DE PAPEL TISU CREPADO PREBIOTICO”
Solicitante: KIMBERLY-CLARK WORLDWI!DE, INC.
Nuestra Re: P2017/000018

RESPUESTA AL OFICIO No. 6783 NOTIFICADO POR CORREO CERTIFICADO DE FECHA 1 DE
JUNIO DE 2018

(EXAMEN DE FONDO)

J. JAN RAISBECK, mayor de edad y vecino de Bogotd, D.C., identificado tal como aparece al
pie de mi firma, en mi caracter de apoderado de la sociedad solicitante, me permito
manifestar lo siguiente ante el auto emanado por ese Despacho, dentro de! periodo

previsto en el articulo 45 de la Decisién 486, en los siguientes términos:

1. a. Ese Despacho considera que el titulo de la invencidn es general y no se

adecua al objeto de la invencion, y solicita su correccion.

b. En atencion a esta observacién presento come nuevo titulo “PAPEL TISU
CREPADO PREBIOTICO Y METODO PARA FABRICAR UNA TRAMA DE PAPEL TISU
CREPADO PREBIOTICO”.

2. a. Ese Despacho considera que la Reivindicacidn 11 no caracteriza
adecuadamente el productoe ya que podrian incluirse caracteristicas estructurales tales

como partes, dimensiones, forma, entre otras. Asimismo, ese Despacho argumenta que la
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trama no estd correctamente definida dado que la Reivindicacién 11 tiene una falsa

dependencia de la Reivindicacion 1.

b. Si bien la practica de ese Despacho permite reclamar en una Reivindicacién
un producte que comprende el producto nuevo e inventivo de una invencién, sin la

necesidad de incorporar otros elementos adicionales (ver Instructivo para el Examen de

Patentabilidad de Solicitudes de Patente de Invencién y de Modelo de Utilidad, Numeral
2.6.5.4, pagina 40), con el fin de facilitar el tramite y de superar las objeciones en cuanto a
la novedad de la Reivindicacion 11 (nueva Reivindicacién 10), informo que ésta
Reivindicacién se ha modificado mediante [a incorpofacién de los elementos técnicos
estructurales del producto de papel tisy, y el retiro de la dependencia de la Reivindicacién

1

Asi, con las modificaciones realizadas a la Reivindicacién 11 se debe tener

por superada la objecidn por falta de claridad, y respetuosamente solicito su retiro.

3. a. Ese Despacho objeta la Reivindicacion 15 por falta de claridad en la
definicién de las etapas técnicas que conforman el método, sefialando que se deben
precisar condiciones tales como velocidades de adicién, temperaturas, tiempos, flujos,

proporcién entre componentes, entre otras.

b. En atencion a esta observacién informo que la Reivindicacién 15 (nueva 13)
se modificé mediante la limitacién de las condiciones esenciales para la ejecucién del
método, las cuales radican en: la cantidad de prebidtico en la composicién de crepado
aplicada en la etapa de aplicacién, y el nivel de adicién de composicidon de crepado por
metro cuadrado de area superficial del cilindro de crepado. Estas caracteristicas se

reclamaban en las anteriores 17 y 18.

4. a. Se objetan las Reivindicaciones por incorporar términos generales que
sugieren la extension de la invencién a otras posibles variaciones. Como tal, ese Despacho
sugiere emplear términos que describan de forma menos general la invencién, limitando

rangos y componentes a aquellos que tienen un efecto técnico demostrado.
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b. Pongo de presente que las modificaciones realizadas a las Reivindicaciones
independientes 1 y 15 (nueva 13) definen con total claridad los componentes esenciales
de la invencidn; es decir, aquellos que resuelven el problema técnico identificado por el
solicitante y que consiste en la necesidad de productos de papel tisi crepado que
incorporen cantidades adecuadas de prebidtico para tener un efecto prebidtico sin afectar
negativamente las propiedades mecanicas del producto de papel. Sobre esta base, los
elementos esenciales de la presente invencién son: en el caso de la trama de papel tis(, |a
composicién de crepado incluyendo sus componentes esenciales (modificador prebidtico)
y la cantidad por metro cuadrado de este componente; y en el caso del método para
fabricar una trama de papel tisU crepado prebidtico, las etapas y condiciones esenciales
para cumplir el objeto de la invencién y que radican en la composicidn aplicada por unidad

de area del cilindro de crepado.

Por lo tanto, las nuevas Reivindicaciones independientes 1 y 15 (nueva 13)
limitan de manera precisa y clara los elementos técnicos de la invencidn, de modo que
cualquier variacién de otras caracteristicas estd debidamente limitada por el alcance
definido en las Reivindicaciones independientes, sin sugerir que la proteccién se extiende
a otras variaciones no abarcadas por el concepto inventivo de la presente invencidén. En
vista del concepto inventivo de la presente invencidn, la definicidn de otros elementos
diferentes a los esenciales antes mencionados correspondera a una limitacidn indebida del

concepto inventivo a modalidades particulares.

Ese Despacho debe notar que condiciones, distintas a las esenciales para
cumplir el objeto de la invencidn, para ejecutar etapas de proceso tales como “formar una

P

trama”,

”a "o /]

extraer”, “aplicar una composicion”, “prensar”, “secar” y “crepar” hacen parte del
conocimiento general en el campo técnico, v el versado en la materia estara en capacidad
de entender y reproducir la invencion sin necesidad de realizar un esfuerzo inventivo, y sin

apartarse la esencia de la misma.

5. a. Se objeta en el Oficio el empleo de las expresiones “mads de”, “de menos”,

“mas de”, y “parcialmente” por ser de cardcter impreciso.
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b. Pongo de presente que en la Reivindicacidon 1 se define con precision el
rango de valores para la cantidad de prebiético por metro cuadrado de érea superficial de
la trama, gue es la caracteristica técnica esencial para la solucidn al problema técnico

identificado.

Por otra parte, la expresion “de mds” se emplea en [a Reivindicacién 1 para
indicar el volumen de la trama de papel tist crepado, el cual no es un elemento técnico
esencial sino un parametro del producto; al no ser el volumen una caracteristica técnica
esencial de la invencién no debe limitarse a rangos particulares de valores. Al respecto, ese
Despacho Unicamente acepta la incorporacién de pardmetros de un producto para
caracterizar una invencion cuando la invencidn es idéntica a un producto del arte previo, y
la novedad de la invencion debe demostrarse probando que los pardmetros son distintos a
los que pudiese tener el producto conocido. Este no es el caso de la presente invencién,
por lo que no es precisoc limitar el pardmetro “volumen” o ningtin otro a valores

particulares.

Lo anterior también aplica a las expresiones “de menos de” y “méas de” tal y
como se emplean en las Reivindicaciones 2 (actualmente incluida en la nueva
Reivindicacion 1) y 4 para definir el valor de TS7 y de la resistencia a la traccién media

geométrica.

En cuanto a la expresion “parcialmente” empleada en la Reivindicacién 15
para indicar que en la etapa de extraccién se retira parcialmente el agua de la trama de
papel tisi himedo, aclaro a ese Despacho que la misma es absolutamente clara para el
versado en la materia, quien esta relacionado con los procesos de crepado. La expresién
objetada define con claridad que cierto contenido de agua permanece en la trama
después de la extraccidn; es decir, que la trama no se seca por completo en esta etapa.
Tal caracteristica es clara y precisa para el técnico medio, y permite comparar el método de

la nueva Reivindicacion 13 con arte previo que ensefie procesos de crepado de papel tist.

Dadas las anteriores aclaraciones, respetuosamente solicito se retiren las

observaciones planteadas a este respecto.
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6. a. Ese Despacho considera que la expresion “opcional” en la Reivindicacion 16
no limita el alcance de la misma y sugiere eliminar este término o reclamar los elementos

opcionales en Reivindicacion dependientes.

b. En atencién a esta observacién, informo que se incluye una nueva
Reivindicacion dependiente en donde se define que la composicién ademds comprende un

agente de liberacion.

7. a. Se sugiere en el Oficio incluir referencias numéricas en las Reivindicaciones
con el fin de facilitar la compresién de la invencién al momento de hacer el anlisis de la

misma.

b. Respetuosamente informo que no se sigue esta sugerencia teniendo en
cuenta que la incorporacién de referencias numéricas en las Reivindicaciones podria
entenderse como una limitacién del alcance de la proteccion a modalidades particulares

descritas en la Descripcién y representadas en las Figuras.

8. a Ese Despacho manifiesta que la Reivindicacién 11 de la presente invencidn
carece de novedad en vista de cada una de las publicaciones de D1 (US 2013/0281948) y
D2 (US 5.624.676).

b. Las observaciones planteadas a la novedad de la Reivindicacién 11 deben
tenerse por superadas en vista de las modificaciones realizadas en esta oportunidad y que

se incorporan en la nueva Reivindicacion 9.

9. a. Ese Despacho objeta el nivel inventivo de la Reivindicacion 1 con base en la

combinacién de los documentos D1y D2.

b. Respetuosamente manifiesto mi desacuerdo con esta observacién teniendo
en cuenta que el documento D2 se relaciona con un campo técnico distinto al de la
presente Envencién, y trata un problema técnico también muy diferente al planteado por
los inventores de la presente invencidn. En primer lugar, D2 no estd relacionado con
composiciones de crepado sino con productos de papel tisti con locién que son suaves y

lubricantes de la piel, en donde dichos productos se fabrican por aplicacion de lociones

Pagina5de 12

Calle 90 No. 19 — 41, Oficina 404. Bogota, D.C., Colombia
Tel.:; + 57 1 7043275 - Fax.:+57 17043276 - www.roclaw.co



sobre las tramas de papel tisti ya preparadas y secas. En particular, la locién desarrollada
por D2 esta destinada a aplicarse sobre tramas de papel tist secas, como un Gltimo paso
para proveer las propiedades lubricantes de la locidn a [a trama. De hecho, la Unica
referencia que hace D2 a un papel tist crepado (Columna 22, lineas 30 a 33) se hace como
un ejemplo de aplicacidn de la locién alli desarrollada sobre un papel tisti después de que
dicho papel ha sido crepado; en particular, D2 menciona que la locién de esa invencién se

aplica a una trama de papel tisd en cualquier momento después del secado de la trama.

Por lo tanto, el documento D2 no se refiere a composiciones de crepado, de manera que
el técnico medio no buscaria en un documento del estado de la técnica en general que,
como D2 no aborde los problemas técnicos propios de las operaciones de crepado, una
solucidén a la necesidad de composiciones de crepade que puedan ser afiadidas en la
operacion de crepado de una trama de papel tisi en cantidades necesarias para
proporcionar un efecto benéfico al usuario, sin afectar negativamente las propiedades

mecanicas del producto.

En segundo lugar, el documento D2 resuelve un problema técnico muy
diferente al de la presente invencidn. Especificamente, D2 desarrolla una locién que no
requiere cantidades elevadas de aceite mineral, incluyendo como un componente esencial
un poliol poliéster capaz de inmovilizar el emoliente en la superficie del papel sobre la cual
se aplica la locidn. D2 especifica que el poliol poliéster tiene como méximo 3 grupos
hidroxilo del poliol no esterificados; D2 menciona que como minimo el 85 % de los grupos
hidroxilo del poliol deben estar esterificados (véase D2, Columna 9, lineas 1 a 9). De

hecho, cuando D2 hace referencia a un oligosacarido como poliol a emplear, menciona
como preferente sacarosa en donde de 7 a 8 grupos hidroxilo estan esterificados; mas
atn, en la Columna 10, lineas 20 a 24, D2 establece como ejemplo de poliésteres de poliol
de punto de fusién intermedio aquellos obtenidos de esterificar completamente |2
sacarosa con una mezcla de metil éster de acido graso de aceite de algoddn o de soya
completa o parcialmente hidrogenados. Asi sucesivamente, a través de toda la divulgacién
de D2 se describe como condicidn la esterificacion del poliol a incluir en la locidn.
Mediante la inmovilizacion del emoliente con un poliol poliéster, D2 resuelve los
problemas relativos a la migracion del aceite mineral empleado en los productos del arte
previo, y las consecuentes afectaciones en la calidad del producto en cuanto a sensacién

de suavidad y lubricante (por pérdida del agente lubricante), afectacion de la resistencia
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tensil del papel por la sequedad de la trama y necesidad de empaques especiales o

materiales de barrera.

Por su parte, la presente invencion resuelve la necesidad de productos de
papel tisi crepados que pueden incorporar cantidades considerables de componentes
prebidticos sin afectar las propiedades de resistencia, rigidez y suavidad de la trama de
papel tisG crepado. Esta necesidad surge de las limitaciones de la prictica en la
incorporacién de cantidades elevadas de componentes favorables para la salud
gastrointestinal gue, hasta el momento de la presente invencidn, se incorporaban en papel
tistd crepado en cantidades inferiores de 100 mg de composicion de crepado por metro

cuadrado de area superficial del secador.

Teniendo en cuenta el campo técnico de la presente invencidn y aquel al
que pertenece el documento D2, asi como también el problema técnico objetivo de la
presente invencion y aquel resuelto por D2, el versado en la materia no partiria de este
documento para buscar soluciones a la necesidad de composiciones de crepade que

comprenden un agente prebidtico que pudiesen ser incorporadas en una trama de papel

tist crepado en cantidades considerables para lograr un efecto prebiético beneficioso para
el usuario sin afectar las propiedades mecénicas de la trama de papel tist crepado.
Respetuosamente manifiesto que la consideracién del documento D2 dentro del estudio
de patentabilidad de la presente invencién responde a un andlisis en retrospectiva que se
beneficia del conocimiento aportado por la misma invencién, y que lleva al Examinador a
buscar en el arte previo los elementos particulares reclamados en la Reivindicacién 1 sin
que exista una motivacion por parte del arte previo. Dado gue ninguna invencién surge de
la nada, una vez identificadas las diferencias de una invencidén con el arte previo mas
cercano, resulta muy facil llegar al objeto reclamado buscando directamente los elementos
diferenciadores en el estado de la técnica en general; es por esta razén que en el andlisis
de nivel inventivo es necesario que un segundo documento sugiera cémo modificar el arte

previo mas cercano con el fin de llegar al objeto que se reivindica.

Al respeto, ese Despacho en el Instructivo para el Examen de Solicitudes de

Patente de Invencion y Modelos de Utilidad, paginas 75 y 76 manifiesta:
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“2.13.6.3 Andlisis ex post facto o retrospectivo o hindsight

Es importante tener en cuenta que una invencion reivindicada que, a
primera vista, parece evidente, puede ser inventiva. Una vez formulada una

nueva idea, g menudo se puede demostrar teéricamente el modo en el
que se podria llegar a ella, a partir de olgo conocido, a través de una serie
de etapas aparentemente fdciles. El examinador de patentes debe evitar
el uso de un andlisis ex post facto de este tipo.

Es decir, el estado de la técnica se debe examinar sin el beneficio del
conocimiento_ofrecido retrospectivamente por la_invencion reivindicada.

La indicacion o la sugerencia que permita llegar a la invencién reivindicada
deben proceder del estado de la técnica o de los conocimientos generales de
la persona del oficio normalmente versada en la materia, y no basarse en la
divulgacion def solicitante.

Uno de los factores que deben tomarse en consideracion para
establecer si la persona del oficio normalmente versada en la materig
hubiera estado motivada a combinar los documentos del estade de la

técnica es la probabilidad razonable de éxito _como resultado de tal

combinacion de sugerencias del estado de la técnica, consideradas
colectivamente.

En cualquier caso, el examinador de patentes deberd esforzarse por
hacer una evaluacion prdctica conforme a fo realidad. Deberd tener en
cuenta todo lo que se sabe en cuanto a los antecedentes de la invencidn
reivindicada y dar el valor justo a los argumentos o pruebas pertinentes
presentados por el solicitante.” (Subrayado y negrita propios)

Las anteriores afirmaciones estan sustentadas en las obsel:vaciones del
sefior Examinador, quien explicitamente indica en el oficio técnico que el documento D2
sugiere la incorporacién de oligosacdridos en tramas de papel tisd en una cantidad de 500
mg/m?* D2, con fundamento en la divulgacién de la Reivindicacién 1, Reivindicacion 3,
Columna 4, lineas 17 a 19 y Ejemplo 4 de D2; no obstante, pasa por alto que D2 requiere
que el componente B sea un poliol poliéster que comprende un alcohol polihidrico
esterificado con acido graso. Dado el requerimiento de D2 en cuanto al compeonente B
(poliol poliéster), cualquier referencia a la cantidad de composicién por metro cuadrado de
sustrato debe entenderse dentro del contexto de esa invencidn, y de ningtin modo puede
concluirse que la locién de D2 comprenda un poliol sin_esterificar en las cantidades allf

definidas (5% a 95% en peso) para el poliol poliester.

Asi, la observacién con respecto al antecedente D2 no esta fundamentada y

se limita a citar la cantidad de locién por metro cuadrado en el papel tisi de ese
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documento, en un intento por anticipar las cantidades de agente prebiético por metro
cuadrado en e] papel tisi crepado de la presente invencién. Sin embargo, como ya se
demostrd, D2 no sugiere de ningin modo el empleo de un oligosacarido en una locién de
crepado, mucho menos que tal oligosacarido se incorpore en un papel tist crepado en una
cantidad de 2 mg/m? a 1000 mg/m?. Del mismo modo, D2 no menciona en lo absoluto el
efecto que tendria la incorporacién de una cantidad particular de oligosacérido en papel
tisd crepado, simplemente porgue en la locidn alli desarrollada no se emplea dicho
oligosacarido sino un poliol {que puede ser un oligosacérido) esterificado con &cido graso,
en donde como minimo el 85% de los grupos hidroxilo del poliol estd esterificado. Cabe
mencionar que el efecto buscado en D2 es inmovilizar el emoliente en la superficie del
papel tist, para lo cual selecciona especificamente polioles poliésteres dado que cuentan
con las propiedades reologicas y de cristalizacién deseadas para retener el emoliente en la

superficie de la trama de papel tisu.

Asi, en el andlisis de nivel inventivo de la presente invencién se da una
lectura errada a la divulgacion de D2, probablemente por la subjetividad aplicada en este
analisis, que lleva al Examinador a buscar especificamente rangos de cantidades
reclamados en la Reivindicacién 1y que diferencian la invencidon con respecto a D1, sin que
exista una motivacién técnica para: primero consultar D2 como arte previo; y segundo,
concluir que el empleo de oligosacéridos (sin esterificar) alli descritos dentro de una larga
lista de posibles polioles en una composicién de crepado, especificamente en cantidades
de 2 mg/m? a 1000 mg/m?, llevaria a producir un papel tisti crepado con un contenido
suficiente de prebidtico para brindar beneficios a la salud del usuario sin que se afecten las

propiedades mecanicas del papel tistl.

Asi, citar D2 como arte previo a la presente invencién implica la aplicacién
de retrospectiva en la evaluacion del nivel inventivo de la presente invencién que lleva a
una conclusién equivocada en cuanto a la patentabilidad de la misma. Lo anterior por
cuanto el documento D2 no se relaciona con composiciones de crepado ni con los
problemas relativos a la afectacién de las propiedades mecénicas de las tramas de papel
tisi crepado causadas por la incorporacién de cantidades considerables de agente
prebiético como parte de una composicién de crepado. En ausencia de una ensefianza al
respecto, D2 no podria motivar al técnico medio a emplear las cantidades de prebidtico

reclamadas en la presente invencién en una composicién de crepado y esperar con
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expectativa razonable de éxito que las propiedades de una trama de papel tisii crepado
en cuanto a resistencia a la traccidon, valor de suavidad e indice de rigidez no resultaran
afectadas por la adicién de dicho agente prebidtico. Es preciso anotar que cualquier
referencia a las propiedades del papel tisi de D2 se hace para mostrar que el poliol
poliéster evita los problemas asociados al aceite mineral, pero de ninguna manera se
ensefia o sugiere que el poliol pudiese incorporarse sin esterificar en la locidn para
inmovilizar el emoliente ni se menciona como se afectarian las propiedades de la trama de

papel tales como la resistencia a la traccién, suavidad o rigidez.

Con base en las anteriores aclaraciones, es absolutamente claro que D2 no
se relaciona con la presente invencién y que no ofrece ninguna indicacién que pudiese
motivar al desarrollo de una trama de papel tist crepado tal y como se reclama en la
presente invencion. Por lo tanto, respetuosamente solicito se retiren las observaciones y

se conceda el privilegio solicitado a la Reivindicacidn 1 y sus dependientes.

10. a. Ese Despacho considera que la Reivindicacidn 15 carece de altura inventiva

en vista de la combinacion de documentos D3 y D4

b. Respetuosamente manifiesto mi desacuerdo con esta observacién,
teniendo en cuenta que el documento D4 no ensefia que la aplicacién de un agente
prebidtico se haga en forma de composicién sobre un cilindro de crepado; condicién
esencial para el método de la presente invencién. De modo muy diferente, D4 ensefia que
el agente prebidtico se aplica como material particulado sobre una capa de adhesivo
previamente aplicada sobre un sustrato o capa de un producto absorbente, con el fin de
fijar las particulas de agente prebidtico formando una capa a la superficie de dicho
sustrato, en donde ademds la capa de material particulado asi formada se cubre con un
segundo sustrato sobre el cual también se ha aplicado un adhesivo. Como tal, el
documento D4, no se relaciona con la aplicacién de una composicién de crepado a un
cilindro de crepado, sino con la aplicacién de particulas de prebidtico directamente sobre

la superficie de un sustrato que ha sido previamente recubierto con un adhesivo.
Esta notable diferencia entre la tecnologia empleada por D4 y aquella

empleada en el método de la presente invencién es suficiente para concluir que D4 no

ensefa ni sugiere las caracteristicas reclamadas en la nueva Reivindicacién 13 en cuanto a
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la forma en la que se aplica la composicién de crepado que comprende un agente
prebidtico; por lo tanto, este documento no podria motivar al técnico medio a modificar el
procedimiento de D3 de manera que se llegue al objeto de la Reivindicacién 15. En el
evento que D4 se combinara con D3, el tnico resultado seria la aplicacion de material
prebidtico particulado sobre un sustrato de papel tist ya crepado obtenido del proceso de
D3, pero nunca la incorporacién del agente prebidtico en forma de composicidn para el

crepado del papel tist.

Debe notarse que dado que el documento D2 no ensefia ni sugiere la
incorporacion de un componente prebidtico en una compesicién_de crepado, tampoco
sugiere como afectaria tal incorporacién las propiedades mecdnicas de una trama de papel
tist crepado; por lo tanto, si el versado en | materia, a partir del documento D3, estuviera
motivado a incluir material particulado sobre el adhesivo de crepado de D1, no podria
anticipar con una expectativa razonable de éxito el efecto que tal incorporacion tendria

en las propiedades del papel tist crepado.

A pesar de las aclaraciones anteriores, la Reivindicacién 15 (nueva
Reivindicacion 13) se ha modificado con el fin de limitar atin més el alcance del método de
crepado, en particular las condiciones de la composicién vy la cantidad en la que se aplica
por area superficial del cilindro de crepado (antes definidas en las Reivindicaciones 17 y
18, respectivamente}. En vista de estas modificaciones, el documento D4 resulta
irrelevante en el estudio de patentabilidad de la presente invencién y deben retirarse las

observaciones planteadas con base en esa-divulgacion.

En conclusién, las aclaraciones aqui proporcionadas con respecto al arte
previo, en conjunto con las modificaciones realizadas a las Reivindicaciones, demuestran
que el método de la Reivindicacién 15 no es obvio ni se deriva de manera evidente a partir
de los documentos citados; por lo tanto, respetuosamente solicito se otorgue el privilegio

de patente a esta Reivindicacién y sus dependientes.

Por otra parte, en respuesta a las observaciones planteadas por ese

Despacho a la Reivindicacién 16, respetuosamente aclaro que en la presente invencidn el

adhesivo se aplica_como parte de una composicién de crepado directamente sobre el
cilindro_de crepado; mientras que en D4, el adhesivo se aplica directamente sobre las
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capas del sustrato. Por lo tanto, las referencias a la aplicacién de un adhesive en D4 nada
tienen que ver con la forma en la que se ejecuta el método de crepado de la presente

invencion.

Teniendo en cuenta que los documentos citados dentro del estudio de
patentabilidad de la presente invencion no afectan la novedad ni el nivel inventivo de las
Reivindicaciones, tal y como se modifican en esta oportunidad, respetuosamente solicito
se otorgue el privilegio solicitado a las Reivindicaciones 1 a 17. En caso de subsistir

cualquier objecién, solicito se emita un nuevo examen con el animo de corregirla.

Atentamente,

‘{({L\J\\ZQ ; o f?

J. 1AN RAISBECK
C.C. 797376.996 de Bogota D.C.
T.P. 135.799del C. S. de la ).

Anexo:

Nuevo Pliego Reivindicatorio
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REIVINDICACIONES MIODIFICADAS EN RESPUESTA A OFICIO No. 6789

1. Una trama de papel tisd crepado que comprende un primer lado y un segundo lado vy
una composicidén de crepado dispuesta sobre el primer o el segundo lado, en donde la
composicion comprende un adhesivo y un agente prebidtico seleccionade del grupo que
consiste de inulina, fructooligosacarido (FOS), lactulosa, galactooligosacérido (GOS),
rafinosa, estaquiosa, isomaltooligosacarido, y xilooligosacéarido, en donde la cantidad de
agente prebidtico es de 2 a 1,000 mg por metro cuadrado de érea superficial de la trama
(mg/m?), y en donde la trama tiene un peso base de 10 a 30 g/m?, un volumen de méas de 3

centimetros clibicos por gramo {cc/g) v un valor de TS7 de menos de 10.

2. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacién 1, en donde la

trama tiene un peso base de 15 a 30 g/m?.

3. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 1 en donde la

trama tiene una resistencia a la traccidn media geométrica (GMT) de mas de 500 g/76.2 mm.

4. La trama de papel tisd crepado de conformidad con la reivindicaciéon 1 que

comprende, ademas, un a-hidroxidcido.

5. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacion 4 en donde [a

relacidn en peso de a-hidroxidcido respecto a agente prebidtico es de 1:1 a 1:1,000.

6. La trama de papel! tisi crepado de conformidad con la reivindicacién 4 en donde el
a-hidroxiacido se selecciona del grupo que consiste en acido citrico, acido lactico, acido metil
lactico, acido fenil lactico, acido malico, dcido mandélico, dcido glicdlico, acido tartrénico,

acido tartarico v acido glucénico.

7. La trama de papel tisd crepado de conformidad con la reivindicacion 1 gue tiene un

valor de TS7 de 8.0 a 10.



8. La trama de papel tisu crepado de conformidad con la reivindicacién 1 que tiene una
estructura de crepado fina, medida como % COV a una longitud de onda de 200 a 390 um,

de 20 a 25.

9. Un producto de papel tist1 crepado multicapa caracterizado porque comprende una
trama de papel tisi crepado que comprende un primer y un segundo lado y una
composicion de crepado dispuesta sobre el primer ¢ el segunde lado, en donde la
composicion comprende un adhesivo y un agente prebidtico seleccionado del grupo que
consiste de inulina, fructooligosacarido (FOS), lactulosa, galactooligosacérido (GOS),
rafinosa, estaquiosa, isomaltooligosacarido, y xilooligosacirido, en donde la cantidad de
agente prebidtico es de 2 a 1,000 mg por metro cuadrado de area superficial de la trama

(mg/m?).

10. El producte de papel tisi crepado multicapa de conformidad con la reivindicacién 9,

en donde el producto de papel tis( tiene un peso base de 25 a 40 g/m?.

11. El producto de papel tisti crepado multicapa de conformidad con la reivindicacién ¢

en donde el producto tiene una GMT de 500 g/76.2 mm a 1,000 g/76.2 mm.

12. El producto de papel tist crepado multicapa de conformidad con la reivindicacion 9

en donde el producto tiene un indice de rigidez de 15 a 20.

13. Un método para fabricar una trama de papel tist crepado prebiético que comprende
las etapas de:
dispersar fibras celuldsicas para formar una pasta de fibras;
formar una trama de papel tist en humedo;
extraer parcialmente el agua de la trama de papel tisi en himedo;
aplicar a un cilindro de crepado una composicién de crepado gue comprende un
agente prebidtico y agua, en donde la composicion comprende de 1 a 100 mg/l de
agente prebidtico y en donde la composicidn de crepado se aplica al cilindro de
crepado a un nivel de adicion de 10 a 2,000 mg por metro cuadrado de area

superficial del cilindro de crepado;



prensar la trama de papel tisi con extraccidn parcial del agua al cilindro de crepado;
secar la trama de papel tist y crepar la trama de papel tisd seca del cilindro de

crepado.

14. El método de conformidad con la reivindicacién 13 en donde la composicién de
crepado comprende, ademas, un agente adhesivo seleccionado del grupo que consiste en
alcohol pelivinitico, copolimero de etileno/acetato de acetato de vinilo, pegamento de origen

animal, resinas de poliamidoamina y epiclorhidrina (resinas PAE) y acetato de polivinilo.

15. El método de conformidad con la reivindicacion 13 en donde la composicién de
crepado comprende ademas un agente de liberacion seleccionado del grupo que consiste en
polioles alifdticos u oligémeros de estos que tienen un peso molecular promedio numérico

de menos de 600, polialcanolaminas, sulfonamidas aromaticas y pirrolidona.

16. El método de conformidad con la reivindicacién 13 en donde la composicién de
crepado comprende, ademds, un a-hidroxiacido seleccionado del grupo que consiste en
acido citrico, acido lactico, acido metil lactico, acido fenil lactico, 4cido malico, dcido

mandélico, acido glicolico, acido tartrénico, acido tartarico y acido glucénico.

17. El método de conformidad con la reivindicacién 16 en donde la relacién en peso de

a-hidroxiacido respecto a agente prebidtico es de 1:100 a 1:500.
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