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CAPÍTULO REIVINDICATORIO

1. Un sistema de carga de carbón (100) que comprende: 

un marco de carga alargado (102) que tiene una parte extrema distante (110), 

parte extrema cercana (112) y lados opuestos (106, 108); y 

una cabeza de carga (104) acoplada operativamente con la parte extrema distante 

(110) del marco de carga alargado (102); la cabeza de carga (104) que incluye un cuerpo 

plano (114) que reside dentro de un plano de la cabeza de carga y que tiene una parte del 

borde superior (116), una parte del borde inferior (118), partes laterales opuestas (120, 

122), una cara frontal (124) y una cara posterior (126); 

Además la cabeza de carga (104) incluye un par de alas opuestas (128, 130) que 

tienen partes extremas libres (132, 134) posicionadas en una relación separada de la 

cabeza de carga (104), definiendo los espacios abiertos que se extienden desde las caras 

internas de las alas opuestas (128, 130) a través del plano de la cabeza de carga. 

2. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1 en el que las alas opuestas 

(128, 130) se colocan para extenderse hacia delante desde el plano de la cabeza de carga. 

3. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1 en el que las alas opuestas 

(128, 130) se colocan para extenderse hacia atrás desde el plano de la cabeza de carga. 

4. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1 que comprende además: 

un par de alas opuestas (444, 446) que tienen partes extremas libres (132, 134) 

posicionadas en una relación separada de la cabeza de carga (104), definiendo los 

espacios abiertos que se extienden desde las caras internas de las alas opuestas (444, 446) 

a través del plano de la cabeza de carga; 

las segundas alas opuestas (444, 446) que se extienden desde la cabeza de carga 

(104) en una dirección opuesta a la dirección en la que las otras alas opuestas (128, 130) 

se extienden desde la cabeza de carga (104). 

5. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1 en donde las alas opuestas 

(128, 130) incluyen una primera cara (136, 138) adyacente el plano de la cabeza de carga y 

una segunda cara (140, 142) que se extiende desde la primera cara (136, 138) hacia las 

partes extremas (132, 134). 
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6. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 5, en el que las segundas caras 

(140, 142) de las alas opuestas (128, 130) residen dentro de un plano del ala que es 

paralelo al plano de la cabeza de carga. 

7. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 6, en el que cada una de las 

primeras caras (136, 138) de las alas opuestas (128, 130) están dispuestas de forma 

angular desde el plano de la cabeza de carga hacia los lados adyacentes (120, 122) del 

cabezal de carga (104). 

8. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 7, en el que cada una de las 

primeras caras (136, 138) de las alas opuestas (128, 130) están dispuestas de forma 

angular en un ángulo de cuarenta y cinco grados desde el plano de la cabeza de carga 

hacia los lados adyacentes (120, 122) del cabezal de carga (104). 

9. El sistema de carga de carbón (100) según la Reivindicación 1, en el que las alas 

opuestas (128, 130) están dispuestas de forma angular desde el plano de la cabeza de 

carga hacia los lados adyacentes (120, 122) del cabezal de carga (104). 

10. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 9, en el que cada una de las 

alas opuestas (128, 130) tienen partes extremas opuestas y se extienden a lo largo de un 

camino recto entre las partes extremas opuestas. 

11. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 9, en el que cada una de las 

alas opuestas (128, 130) tienen partes extremas opuestas y se extienden a lo largo de un 

camino curvilíneo entre las partes extremas opuestas. 

12. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

al menos una superficie de desviación de partículas (144) dispuesta de forma 

angular en el tope de la parte del borde superior (116) de la cabeza de carga (104). 

13. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

al menos una superficie de desviación de partículas (144) sobre la parte del borde 

superior (116) de la cabeza de carga (104); La superficie de desviación de partículas (144) 
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se configura de tal forma que una parte sustancial de la superficie de deflexión de 

partículas (144) no está dispuesta horizontalmente. 

14. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

una barra de densificación alargada (146) que se extiende a lo largo de una 

longitud de cada una de las alas opuestas y hacia abajo desde cada una de las alas 

opuestas (128, 130). 

15. Sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 14, en el que la barra de 

densificación alargada (146) tiene un eje largo dispuesto en un ángulo con respecto al 

plano de la cabeza de carga. 

16. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 14, en el que la barra de 

densificación (146) está compuesta por una cara curvilínea de acoplamiento inferior que 

está acoplada con cada una de las alas opuestas (128, 130) en una posición estática. 

17. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1, en el que una parte de cada 

una de las partes laterales opuestas (120, 122) de la cabeza de carga (104) está dispuesta 

de forma angular desde la cara frontal (124) de la cabeza de carga (104) hacia la cara 

posterior (126) para definir superficies de desviación de la cabeza de carga generalmente 

orientadas hacia delante. 

18. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1, en donde la cabeza de carga 

(104) está acoplada al marco de carga alargado (102) por una pluralidad de uniones 

ranuradas que permiten el movimiento relativo entre la cabeza de carga (104) y el marco 

de carga alargado (102). 

19. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1, en el que cada uno de los 

lados opuestos (106, 108) del marco de carga alargado (102) incluyen caras de desviación 

(162) del marco de carga, posicionadas para orientarse en un ángulo hacia abajo hacia una 

parte media del marco de carga (102). 

20. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1, en el que cada uno de los 

lados opuestos (106, 108) del marco de carga alargado (102) incluyen caras de desviación 
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(162) del marco de carga, posicionadas para orientarse en un ángulo hacia abajo y hacia el 

marco de carga (102). 

21. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 1, en el que las partes 

extremas delanteras de cada uno de los lados opuestos (106, 108) del marco de carga 

alargado (102) incluyen caras de desviación (163) del marco de carga, colocados hacia 

atrás desde las alas (128, 130) y orientadas hacia delante y hacia fuera desde los lados 

(106, 108) del marco de carga alargado (102). 

22. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

una placa de extrusión (166) acoplada operativamente a la cara posterior (126) de 

la cabeza de carga (104); la placa de extrusión (166) que tiene una cara de acoplamiento 

de carbón (168) que está orientada hacia atrás y hacia abajo con respecto a la cabeza de 

carga (104).

23. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 22 en donde placa de 

extrusión (166) se extiende sustancialmente a lo largo de la longitud de la cabeza de carga 

(104). 

24. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 22 en donde la placa de 

extrusión (166) incluye además una cara de desviación superior (170) que está orientada 

hacia atrás y hacia arriba con respecto a la cabeza de carga (104). la cara de acoplamiento 

de carbón (168) y la cara de desviación superior (170) están acopladas operativamente 

entre sí para definir una forma puntiaguda que tiene un tope de punta que mira hacia 

atrás alejándose de la cabeza de carga (104). 

25. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 22, en el que la placa de 

extrusión (166) está conformada para incluir caras de desviación laterales opuestas (172) 

que están orientadas hacia atrás y lateralmente con respecto a la cabeza de carga (104). 

26. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

una placa de extrusión (266) acoplada operativamente con una cara posterior 

(126) de cada una de las alas opuestas (128, 130); las placas de extrusión (266) que tienen 
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una cara de acoplamiento de carbón (268) que está orientada hacia atrás y hacia abajo 

con respecto a las alas (128, 130). 

27. El sistema de carga de carbón (100) en la Reivindicación 1 comprende además: 

una placa de extrusión (266) acoplada operativamente con una cara posterior 

(126) de cada una de las alas opuestas (428) y de las segundas alas opuestas (430); las 

placas de extrusión (266) que tienen una cara de acoplamiento de carbón (468) que está 

orientada hacia atrás y hacia abajo con respecto a las alas (128, 130, 444, 446). 

28. Un sistema de carga de carbón (100) que comprende: 

un marco de carga alargado (102) que tiene una parte extrema distante (110), 

parte extrema cercana (112) y lados opuestos (106, 108); y 

una cabeza de carga (104) acoplada operativamente con la parte extrema distante 

(110) del marco de carga alargado (102); la cabeza de carga (104) que incluye un cuerpo 

plano (114) que reside dentro de un plano de la cabeza de carga y que tiene una parte del 

borde superior (116), una parte del borde inferior (118), partes laterales opuestas (120, 

122), una cara frontal (124) y una cara posterior (126); 

una placa de extrusión (166) acoplada operativamente a la cara posterior (126) de 

la cabeza de carga (104); la placa de extrusión (166) que tiene una cara de acoplamiento 

de carbón (168) que está orientada hacia atrás y hacia abajo con respecto a la cabeza de 

carga (104). 

29. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 28 en donde placa de 

extrusión (166) se extiende sustancialmente a lo largo de la longitud de la cabeza de carga 

(104). 

30. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 28 en donde la placa de 

extrusión (166) incluye además una cara de desviación superior (170) que está orientada 

hacia atrás y hacia arriba con respecto a la cabeza de carga (104); la cara de acoplamiento 

de carbón (168) y la cara de desviación superior (170) están acopladas operativamente 

entre sí para definir una forma puntiaguda que tiene un tope de punta que mira hacia 

atrás alejándose de la cabeza de carga (104). 
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31. El sistema de carga de carbón (100) de la Reivindicación 28, en el que la placa de 

extrusión (166) está conformada para incluir caras de desviación laterales opuestas (172) 

que están orientadas hacia atrás y lateralmente con respecto a la cabeza de carga (104). 

32. Un método para cargar carbón a un horno de coque; el método comprende: 

colocar un sistema de carga de carbón (100) que tiene un marco de carga alargado 

(102) y una cabeza de carga (104) acoplada operativamente con una parte extrema 

distante (110) del marco de carga alargado (102), al menos de manera parcial dentro de 

un horno de coque; 

transportar el carbón en el sistema de carga de carbón (100) de manera cercana y 

adyacente a una superficie posterior (126) de la cabeza de carga (104); 

mover el sistema de carga de carbón (100) a lo largo de un eje largo del horno de 

coque para que una parte del carbón fluya a través de un par de aberturas de alas 

opuestas que penetran partes laterales inferiores de la cabeza de carga (104) y se acoplen 

a un par de alas opuestas (128, 130) que tienen partes extremas libres (132, 134) 

colocadas en una relación espaciada desde el plano de la cabeza de carga (104), de 

manera que la parte del carbón se dirija hacia partes laterales de una cama de carbón que 

se forma por el sistema de carga de carbón (100). 

33. El método de la Reivindicación 32, que comprende además: 

comprimir las partes de la cama de carbón por debajo de las alas opuestas (128, 

130) por medio del acoplamiento de barras de densificación alargadas (146), que se 

extienden a lo largo de una longitud de cada una de las alas opuestas y hacia abajo desde 

cada una de las alas opuestas (128, 130), con las partes de la cama de carbón a medida 

que se retira el sistema de carga de carbón (100). 

34. El método de la Reivindicación 32, que comprende además: 

extruir por lo menos las partes del carbón siendo cargadas en sistema de carga de 

carbón (100) que acopla las partes del carbón con una placa de extrusión (166) acoplada 

operativamente con una cara posterior (126) de la cabeza de carga (104), de tal manera 

que las partes de carbón se comprimen por debajo de una cara de acoplamiento de 

carbón (168) que es orientada hacia la cara posterior y hacia abajo con respecto a la 

cabeza de carga (104). 
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35. El método de la Reivindicación 34, en el que la placa de extrusión (166) está 

configurada para incluir caras opuestas de desviación lateral (172) que están orientadas 

hacia atrás y lateralmente con respecto a la cabeza de carga (104) y las partes del carbón 

que son extruidas por las caras de desviación laterales opuestas. 

36. El método de la Reivindicación 32, que comprende además: 

mover el sistema de carga de carbón (100) a lo largo de un eje largo del horno de 

coque en una segunda dirección opuesta de manera que una porción del carbón fluya a 

través de un par de segundas aberturas de las alas opuestas que penetran partes laterales 

inferiores de la cabeza de carga (104) y acoplan un par de segundas las alas opuestas (444, 

446) que tienen partes extremas libres (132, 134) colocadas en una relación separada del 

plano de la cabeza de carga de la cabeza de carga (104), de tal manera que la porción del 

carbón se dirija hacia partes laterales de una cama de carbón que está formada por el 

sistema de carga de carbón (100); 

las segundas alas opuestas (444, 446) que se extienden desde la cabeza de carga 

(104) de carga en una dirección opuesta a la dirección en la que las otras alas opuestas 

(128, 130) se extienden desde la cabeza de carga (104). 

37. Un método para cargar carbón a un horno de coque; el método comprende: 

colocar un sistema de carga de carbón (100) que tiene un marco de carga alargado 

(102) y una cabeza de carga (104) acoplada operativamente con una parte extrema 

distante (110) del marco de carga alargado (102), al menos de manera parcial dentro de 

un horno de coque; 

transportar el carbón en el sistema de carga de carbón (100) de manera cercana y 

adyacente a una superficie posterior (126) de la cabeza de carga (104); 

mover gradualmente el sistema de carga de carbón (100) a lo largo de un eje largo 

del horno de coque de modo que una parte del carbón se extruya al acoplar las partes del 

carbón con una placa de extrusión (166) acoplada operativamente con la cara posterior 

(126) de la cabeza de carga (104), de manera que las partes de carbón se comprimen por 

debajo de una cara de acoplamiento de carbón (168) que está orientada hacia la cara 

hacia atrás y hacia abajo con respecto a la cabeza de carga (104). 

38. El método de la Reivindicación 37, en el que la placa de extrusión (166) está 

configurada para incluir caras opuestas de desviación lateral (172) que están orientadas 
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hacia atrás y lateralmente con respecto a la cabeza de carga (104) y las partes del carbón 

que son extruidas por las caras de desviación laterales opuestas (172).


