RESUMEN

La solicitud se refiere a un Cabezal de Pozo Multiple Tres en Uno (MWH31) que permite
disminuir el tiempo de conexién del Preventor de Reventones (BOP) a través de un Tuerca de
Conexion Rapida (BA.1), también permite disminuir el tiempo de conexién de Cabezal
Revestidor (CH) con el Cabezal Productor (TH) a través de un Tuerca de Conexién Rapida
(TH.1) y también permite disminuir el tiempo de conexion de Cabezal Productor (TH) con el
Adaptador de Cabeza de Tuberia de Produccion (TA) a través de un Tuerca de Conexion
Rapida (TA.1) que eliminan el torque de los pernos de las bridas estandar APl 6A. Ademas,
con esta configuracion solo es necesario realizar una prueba de Preventor de Reventones
(BOP) cuando se instala junto con el Adaptador para Preventor de Reventones (BA).
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CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Cabezal Pozo Mdltiple tres en uno (MWH31) que contiene un contra Pozo (CP) que es una
estructura reforzada al piso, tubo conductor (TC), mesa rotativa (MR), preventor de reventones
(BOP) que es un sistema de valvulas instalada en el extremo superior de un pozo, broca
bicéntrica de revestimiento de superficie (BIT.1) que son una broca integral y un rectificador
excentrico, barra de peso (DP) que es un conducto tubular de acero provisto de extremos
roscados, dicho Cabezal de Pozo Multiple Tres en Uno comprende los siguientes elementos y
caracteristicas:

¢ Junta Corta de Revestimiento de Superficie (PJ.1): tuberia corta con conexion roscada
en cada extremo que se ensambla al Revestimiento de Superficie. Junta Corta de
Revestimiento de Produccién (PJ.2): tuberia corta con conexiéon roscada en cada
extremo que se ensambla al revestimiento. Tuberia de Produccién (TB): tuberia de
perforacién o extraccion del petroleo y Base de Sentamiento (LR): que es un disco de
soporte de los tres cabezales instalados, se une al tubo conductor (TC). En la parte
superior cuenta con tres preparaciones para sentar tres veces el Cabezal Revestidor
(CH), cada preparacion tiene una salida lateral roscada.

* Una seccion A que se compone de: Cabezal Revestidor (CH): Equipo cilindrico que en
la parte inferior interna cuenta con una rosca de que se une a la Junta Corta de
Revestimiento de Superficie (PJ.1), en la parte inferior externa tiene una preparacién
para sentamiento en forma ranurada la cual permite el retorno del cemento a traves del
Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior (DR.1). Y un Colgador de Revestimiento
de Produccién (CM): Elemento cilindrico que permite colgar y dar sello al Revestimiento
de Produccién y dar sello para aislar el anular existente con el Cabezal Revestidor (CH).
En la parte inferior interna tiene una rosca y en la parte superior exterior cuenta con una
rosca.

» Una seccion B que se compone de: Cabezal Productor (TH): Equipo cilindrico que tiene
en el cuerpo salidas laterales bridada y Tornillos de Bloqueo y Retencién (TH.2). En la
parte superior externa cuenta con una rosca para ajustar con una Tuerca Conexion
Rapida (TA.1) o una Tuerca Conexion Rapida (BA.1). Buje Camisa (SP): Buje en forma
cilindrica que nos sirve para generar una zona de sello adicional entre el Cabezal
Revestidor (CH) y el Cabezal Productor (TH). Colgador de Tuberia de Produccion (TM):
Elemento cilindrico que permite colgar y dar sello a la Tuberia de Produccion (TB) y dar
sello para aislar el anular existente con el Cabezal Productor (TH). En la parte superior
e inferior interna tiene una rosca.

e Valvula de Contra Presion (BPV): valvula de retencion, instalada generalmente en el
Colgador de Tuberia de Produccién (TM), para aislar la Tuberia de Produccién (TB). La
Valvula de Contra Presion (BPV) contiene la presion proveniente de abajo y permite que
los fluidos sean bombeados desde arriba tal como puede requerirse para controlar el
pozo. (TM).

» Una seccion C que se compone de: Adaptador de Cabeza de Tuberia de Produccion
(TA): y se une en la parte superior con el Arbol de Navidad (CT). El Adaptador de
Cabeza de Tuberia de Produccion (TA) debe ser seleccionado segun sea el tipo de
completamiento que se va a ejecutar en el pozo como Bombeo Electro Sumergido (ESP)
o Bombeo de Cavidades Progresivo (PCP). Arbol de Navidad (CT): El conjunto de
valvulas, bridas dobles, medidores de presion y estranguladores conectados al extremo
superior del pozo para dirigir y controlar el flujo de fluidos de formacion del pozo. Tuerca
de Conexion Rapida (TA.1). Conexién Superior Bridada (TA.2) y Arbol de produccion
(CT).
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CARACTERIZADO porque la Seccion A y la Seccion B estan unidas por medio de una Tuerca
de Conexion Rapida (TH.1) por la parte inferior al Cabezal Revestidor (CH) y la Seccién B y la
Seccién C estan unidas por una Tuerca de Conexién Rapida (TA.1) Equipo que se une en la
parte inferior al Cabezal Productor (TH) por medio de una Tuerca Conexion Rapida (BA.1).

2. Cabezal Pozo Multiple tres en uno (MWH31) de acuerdo a la reivindicaciéon 1
CARACTERIZADO porque el Cabezal Revestidor (CH) tiene salidas laterales roscadas de y
un Sistema de Bloqueo para Torque (CH.1). En la parte superior interna cuenta con una rosca
izquierda para la bajada del equipo que funciona con la Herramienta de Bajada para
Revestimiento de Superficie (RT.1) y en la parte superior externa cuenta con una rosca
derecha para ajustar con la Tuerca de Conexién Rapida (TH.1).

3. Cabezal de Pozo Multiple tres en uno (MWH31) de acuerdo a la reivindicacion 1 conforme
a reivindicacién 1, CARACTERIZADO porque el Cabezal Revestidor (CH) cuenta con estrias
en la parte inferior con el propésito de permitir la circulaciéon de los lodos de perforacion
provenientes del anular entre el Tubo Conductor (TC) y el Revestimiento de Superficie. El
Cabezal Revestidor (CH) posee un tazén profundo y zonas de sello contra el Colgador de
Revestimiento de Produccion (CM). Ademas, el Cabezal Revestidor tiene un Sistema de
Bloqueo para Torque (CH.1).

4. Cabezal de Pozo Multiple tres en uno (MWH31) de acuerdo a la reivindicacion 1
CARACTERIZADO porque el Cabezal Productor (TH) tiene sellos en la parte inferior contra
Colgador de Revestimiento de Produccion (CM) y el Cabezal Revestidor (CH). El Cabezal
Productor (TH) CARACTERIZADO por permitir acoplar un Buje Camisa (SP) para obtener un
tazon estandar y zona de sello contra el Colgador de Tuberia de Produccion (TM). Ademas, el
Cabezal Productor tiene un Tornillo de Bloqueo y Retencién (TH.2) que bloquea el Colgador
de Tuberia de Produccion (TM).

5. Cabezal de Pozo Miltiple 3 en 1 (MWH31) de acuerdo a la reivindicacion 1
CARACTERIZADO porque el Colgador de Revestimiento de Produccion (CM) posee sellos en
la parte inferior exterior contra el Cabezal Revestidor (CH) y una zona de sello en la parte
superior exterior contra el Cabezal Productor (TH). También el Colgador de Revestimiento de
Produccion (CM) tiene una rosca izquierda la cual permite sentar el Revestimiento de
Produccidn con la ayuda de la Herramienta de Bajada para Revestimiento de Produccion
(RT.1) y poder soltar esta unién sin llegar a aflojar otra junta.

6. Cabezal de Pozo Multiple tres en uno (MWH31) conforme a reivindicacién 1,
CARACTERIZADO porque adicionalmente comprende un Buje Antidesgaste Largo (WB.1), un
Buje Antidesgaste Corto (WB.2) y unas preparaciones tipo “J".

7. Cabezal de Pozo Muiltiple tres en uno (MWH31) de acuerdo a la reivindicacion 1
CARACTERIZADO porque el Adaptador para Preventor de Reventones (BA) posee una
Tuerca de Conexion Rapida (BA.1) en la parte inferior y compatible con el Cabezal Revestidor
(TH) y sistema de brida APl 6A en la parte superior y compatible con el Preventor de
Reventones (BOP). Realizar operaciones de perforacion, bajada en pozo del Colgador de
Revestimiento de Produccion (CM), Revestimiento de Produccién Corto y Colgador de Tuberia
de Produccion (TM) con una sola prueba de Preventor de Reventones (BOP).

8. Herramienta de Bajada para Revestimiento de Superficie (RT.1) CARACTERIZADA por una
rosca izquierda y mecanismos de bloqueo Sistema de Bloqueo para Torque (CH.1) para unir
la dltima junta del Revestimiento de Superficie sobre el nivel de la Mesa Rotativa (MR) del
Taladro, sentar el Cabezal Revestidor (CH) y poder recuperar la Herramienta de Bajada para
Revestimiento de Superficie (RT.1) y ademas por una rosca izquierda y mecanismos de
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bloqueo Tornillos Prisioneros (BSC) que permiten roscar la Ultima junta del Revestimiento de
Produccion sobre el nivel de la Mesa Rotativa (MR) del Taladro, sentar el Colgador de
Revestimiento de Produccion (CM).

9. Método de Bajada en Pozo para Instalar un Cabezal de Pozo Multiple Tres en Uno (MWH31)
se realiza a través de las siguientes etapas:

ETAPA A. INSTALACION DEL CABEZAL 1 DEL CABEZAL DE POZO MULTIPLE 3 EN 1
(MWH31):

PASO #01. Sobre el Tubo Conductor (TC), instalar la Base de Sentamiento (LR) y asegurar
PASO #02. Retirar los tres Tapones (LR.2) e instalar las tres Valvulas de Bola (LR.3).

PASO #03. Instalar el Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior (DR.1) y asegurar por
medio de unos Tornillos Prisioneros (BCC).
PASO #04. Perforar el Revestimiento de Superficie

PASO #05. Realizar un ensamble previo para realizar el torque de la ultima junta de
Revestimiento de Superficie que esta soportado sobre nivel en la Mesa Rotativa (MR) del
Taladro. Torquear la Herramienta de Bajada para Revestimiento de Superficie (RT.1).
Torquear el Cabezal Revestidor (CH) con la Junta Corta de Revestimiento de Superficie
(PJ.1), torquear todo el conjunto con la Ultima junta de Revestimiento de Superficie
aplicando el torque recomendado.

PASO #06. Bajar todo el ensamble del PASO #05 por dentro del Direccionador de Flujo de
Perforacion Superior (DR.2) y por dentro del Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior
(DR.1) y cementar. Al finalizar la cementacion, retirar la Junta para Sentamiento del
Revestimiento de Superficie (LJ.1) junto con la Herramienta de Bajada para Revestimiento
de Superficie (RT.1).

PASO #07. Retirar el Direccionador de Flujo de Perforacion Superior (DR.2) y el
Direccionador de Flujo de Perforacién Inferior (DR.1) soltando los Tornillos Prisioneros
(BCC) con una llave bristol. (Ver Figura 8)

PASO #08. Retirar los Tapones (CH.2) del Cabezal Revestidor (CH) e instalar los
accesorios en las Salidas Laterales (CH.3).

PASO #09. Bajar e instalar el Cabezal Productor (TH), el cual ya debe tener instalado
previamente las Salidas Laterales (TH.3). Asegurar el Cabezal Productor (TH) al Cabezal
Revestidor (CH).

PASO #10. Ensamblar el Adaptador para Preventor de Reventones (BA) con el Cabezal
Productor (TH),

PASO #11. Instalar el Preventor de Reventones (BOP), el cual se conecta a la Conexion
Superior Bridada (BA.2).

PASOQ #12. Bajar el Tapon de Prueba de Preventor de Reventones (TP) con la ayuda de
una Barra de Peso (DP) por medio del Preventor de Reventones (BOP). Realizar la prueba
de presion del Preventor de Reventones (BOP).

PASO #13. Retirar el Tapén de Prueba del Preventor de Reventones (TP) y bajar el Buje

Antidesgaste Largo (WB.1).
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PASO #14. Una vez el Buje Antidesgaste Largo (WB.1) este colocado correctamente
perforar con la Broca de Revestimiento de Produccion (BIT.2).

PASO #15. Al terminar la perforacién se debe desbloguear el Tornillo de Bloqueo y
Retencion (TH.2) y retirar el Buje Antidesgaste.

PASO #16. Realizar un ensamble previo para realizar el torque de la ultima junta de
Revestimiento de Produccién que esta soportado sobre nivel en la Mesa Rotativa (MR) del
Taladro.

PASO #17. Se debe bajar todo el ensamble del PASO #16 por dentro del Adaptador para
Preventor de Reventones (BA) y del Preventor de Reventones (BOP) hasta que el Colgador
de Revestimiento de Produccién (CM) siente correctamente sobre Cabezal Revestidor
(CH),

PASO #18. Solo en pozos de revestimiento corto. Se debe instalar el Buje Antidesgaste
Corto (WB.2) con la ayuda de la Herramienta de Bajada para Buje Antidesgaste (RT.3) y la
ayuda de una Barra de Peso (DP).

PASO #19. Una vez el Buje Antidesgaste Corto (WB.2) este colocado realizar la perforacion
con la Broca de Revestimiento de Produccion Corto (BIT.3).

PASO #20. Al terminar la perforacion se debe desbloquear el Tornillo de Blogueo y
Retencion (TH.2) y retirar el Buje Antidesgaste Corto (WB.2).

PASO #21. Bajar el Buje Camisa (SP)

PASO # 23. Instalar Colgador de Tuberia de Produccién (TM) con la Tuberia de Produccion
(TB) y la Valvula de Contra Presion (BPV).

PASO # 24. Se debe retirar la Junta para Sentamiento de la Tuberia de Produccién (LJ.3)
y verificar la correcta posicion de los Tomillo de Blogueo y Retencion (TH.2). (Ver Figura
24)

PASO # 25. Desinstalar el Preventor de Reventones (BOP).

PASO # 27. Instalar el Adaptador de Cabeza de Tuberia de Produccion (TA)
PASO # 28. Como etapa final del Cabezal 1 del Cabezal de Pozo Multiple 3 en 1 (MWH31)
instalar el Arbol de Navidad (CT).

ETAPA B. INSTALACION DEL CABEZAL 2 DEL CABEZAL DE POZO MULTIPLE 3 EN 1
(MWH31).

PASO #29. Como etapa inicial del Cabezal 2 del Cabezal de Pozo Multiple 3en 1 (MWH31)
realizar el movimiento de la Mesa Rotativa (MR) al centro del siguiente pozo a perforar. Se
debe instalar el Direccionador de Flujo de Perforacién Inferior (DR.1)

PASO #30. Retirar los Tapones (CH.2) del Cabezal Revestidor (CH) e instalar los
accesorios en las Salidas Laterales (CH.3).

PASO #31. Bajar e instalar el Cabezal Productor (TH), el cual ya debe tener instalado
previamente las Salidas Laterales (TH.3).

PASO #32. Ensamblar el Adaptador para Preventor de Reventones (BA) con el Cabezal
Productor (TH).
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o PASO #33. instalar el Preventor de Reventones (BOP),

o PASO # 34. Finalmente, para el Cabezal 2 del Cabezal de Pozo Multiple 3 en 1 (MWH31)
se instala el Arbol de Navidad (CT).

ETAPA C. INSTALACION DEL CABEZAL 3 DEL CABEZAL DE POZO MULTIPLE 3 EN 1
(MWH31):

e PASO#35. Como etapa inicial del Cabezal 3 del Cabezal de Pozo Mltiple 3en 1 (MWH31)
realizar el movimiento de la Mesa Rotativa (MR) al centro del siguiente pozo a perforar. Se
debe instalar el Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior (DR.1)

¢ PASQ #36. Continuando la instalacion del Cabezal 3 del Cabezal de Pozo Mdltiple 3 en 1
(MWH31) se debe retirar los Tapones (CH.2) del Cabezal Revestidor (CH) e instalar los
accesorios en las Salidas Laterales (CH.3). Procedimiento similar PASO #08 (Ver Figura
36)

e PASO #37. Continuando la instalacion del Cabezal 3 del Cabezal de Pozo Mdltiple 3 en 1
(MWH31) por debajo de la Mesa Rotativa (MR) bajar e instalar el Cabezal Productor (TH),
el cual ya debe tener instalado previamente las Salidas Laterales (TH.3).

e PASO #38. Ensamblar el Adaptador para Preventor de Reventones (BA) con el Cabezal
Productor (TH), se debe activar la Tuerca de Conexion Rapida (BA.1)

o PASO #39. Instalar el Preventor de Reventones (BOP), el cual se conecta a la Conexion
Superior Bridada (BA.2).

e PASO#40. Instalar el Arbol de Navidad (CT) el cual puede tener variaciones en la seleccion
de la Valvula Maestra (CT.1) y la Valvula de Produccién (CT.4)
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PATENTE DE INVENCION ﬁ - MODELODE UTILIDAD || Art 33 Decision 486/00

'ZI/ Indicacion que se solicita una patente. v
Datos de identificacién del solicitante o de la persofia que presenta la solicitud

i 4 escripcion Ele la invencién

ZK Dibujos de ser estos pertinentes i
Comprobante de pégo de las tasas establecidas (De er el caso formato de descuento)
Completa Incompleta - l__—_‘

PATENTE DE INVENCION PCT [ MODELO DE uTiLinAD Pet [ Art3 Decision 486100, Circutar Onica

" Indicacion que se solicita una PCT

Copiade la solicitud en espaiiol, tal como fue presentada inicialmente (capitulo descriptivo,
reivindicatorio, resumen) ‘
Dibujos de ser estos pertinentes

Comprobante de Pago de las tasas establecidas (de ser el caso formato de descuento)

Completa D ; Incompleta D i -

0000

DISERO INDUSTRIAL [ | : (Art. 119 Decision 436/00)
D " Indicacién que se solicita Disefio industria| _
D Datos de identificacion del solicitante o de la persona que presenta Ia solicitud
D Representacion grafica y fotografica de| Disefio itidustrial o Mmuestra del materig| que incorpora el
disefio el :

D " Comprobante de pago de les tasas establecidas
: Completa D - Incompleta’ D

ESQUEWA DE'TRAZADO [ | (Art, 82 Decision 486/00)

Indicacién que se solicita un esquema go trazado
Datos de identificacién del solicitante o ﬂe la persona que presenta la solicituc}

Representacisn gréfica de un esquema &e trazado
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Comprobante de pago de las tasas establecidas

Completa D : Incompleta D : ;i
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zal de Pozo Miltiple 3 en | (MWIH31)

Figura 1. [sométrico Cabe
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Figura 2. Cabezal de Pozo Miiltiple 3 en | (MWI31)
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PASO #01

Figura 3. Soldadura Base de Sentamiento (LR)
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PASQ 802

Figura 4. Instalacion Valvulas de Bola (LR.3) en Base de Sentamiento (LR)
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PASO #03

Figura 5. Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior (DR.1) y Direccionadeor de Flujo de Perforacion Superior (DR.2)
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PASQ w05

PASO 806

Figura 7. Cabezal Revestidor (CH) v Herramienta de Bajada para Revestimiento de Superficie (RT.1)
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PASO #07

Figura 8 Sentamiento Cabezal Revestidor (CH)
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PASO ¥OR

Fieura 9. Instalacion

es (CH.3)

Salidas Laterc
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Figura 10. Cabezal Productor (TH)
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Figura 11, Adaptador para Prevenior de Reventones (BA)

Pagina 30 de 59

36



by
[—
[

AT
>

i

PASO 81}

Figura 12. Preventor de Reveniones (BOP)
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PASO #12

Figura 13 Tapdn de Prueba de Preventor de Reventones (T1)
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PASO ¥13

Figura 14, Buje Antidesgaste Largo (WB.1)
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PASQO #14

(BIT.2)

nio de Produccion

de Revestimie

Figura 15. Broca

Pagina 34 de 59



|

LY
8o

A\
T
fi

Figura 16. Buje Antidesgaste Largo (WB.1) v ranuras tipo "
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Fiewra 17. Colgador de Revestimiento de Produccion (CM) vy Herramienta de Corrida para Revestimiento de Produccion (RT.2)
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Antidesgaste Corto (WB.2)

wra 18. Buje

Fig

Pagina 37 de 59



PASO ¥i9

Figira 19. Broca de Revestimiento de Produccion Corto (BIT.3)
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Figura 20. Buje Antidesgaste Corto (WB.2) v ramuras tipo "J"
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Figura 21. Buje Camisa (SP) v Herramienta de Bajada para Buje Camisa (RT.4)
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PASO #22

Figura 22. Buje Camisa (SP) y Tornillo de Blogueo y Retencion (TH.2)
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PASO ¥23

Figura 23. Colgador de Tuberia de Produccién (TM) y Valvula de Contra Presion (BPV)
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PASO 824

Figura 24. Colgador de Tuberia de Prochiceion (TAM)
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PASO §23

Figura 25. Retirar el Preventor de Reventones (BOP)
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PASO 124

Figura 26. Retirar el Adaptador para Preventor de Reventones (34)
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PASO #27
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Figura 27. Adaptador de Caheza de Tuberia de Produccion (TA)
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Figura 28. Arbol de Navidad (CT)
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PASONZ9

Figura 29. Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior / Superior (DR.1) / {DR.2) — Cabezal 2
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PASOI¥30

Figura 30. Sentamiento Cabezal Revestidor (CH) e Instalacion Salidas Laterales (C'H.3) ~ Cabezal 2
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Figura 31. Cabezal Productor (TH) - Cabezal 2
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PASO ¥32

Figura 32. Adaptador para Preventor de Reventones (Bs) — Cabezal 2
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PASO 833

Figura 33. Preventor de Reventones (BOP) — Cabezal 2
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PASO #34

Figura 34. Arbol de Navidad (CT) — Cabezal 2
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PASOI#3S

Figura 35. Direccionador de Flujo de Perforacion Inferior / Superior (DR.1) / (DR.2) — Cabezal 3
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Figura 36. Sentamiento Cabezal Revestidor (CHj e Instalacion Salidas Laterales (CH.3)

Cabezal 3
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PASO N37

Figura 37. Cabezal Productor (TH) — Cabezal 3
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PASOIn38

Figura 38, Adaptador para Preventor de Reventones (B4) - Cabezal 3
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Figura 40 Arbol de Navidad (CT) — Cabezal 3
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