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REIVINDICACIONES

1. Método para producir un artículo calentador, CARACTERIZADO PORQUE 

comprende los siguientes pasos:

a) suministrar un soporte en la forma de una preforma que tiene dos 

superficies opuestas;

b) preparar una composición sol-gel que comprende un precursor sol-gel tipo 

metal-alcóxido;

c) hidrolizar dicho precursor sol-gel mediante la adición de agua y un ácido o 

catalizador base, seguido por una reacción de condensación;

d) aplicar sobre una de las superficies del soporte una capa de recubrimiento 

de dicha composición sol-gel de un grosor en el rango de 5 a 120 µm,; 

seguido por 

e) un paso de tratamiento térmico para solidificación de dicha capa de 

recubrimiento sol-gel;

dicho método se caracteriza porque además comprende, entre el paso d) 

de aplicación de la composición sol-gel sobre una de las superficies de la 

preforma y el paso e) para el tratamiento térmico por solidificación, los dos 

siguientes pasos sucesivos:

d’) un paso para la pre-densificación de la preforma recubierta resultante; 

seguido por

d’’) un paso para el estampado de dicha preforma en la forma final del 

artículo culinario, con una superficie interna que recibe alimentos  y una superficie 

externa,

en donde el paso de pre-densificación es un paso para secar a una temperatura 

en el rango entre 20°C y 150°C.
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2. Método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el precursor sol-gel 

de la composición sol-gel toma la fórmula general (1):

(1) RnM(OR’)(4-n), en la cual:

 R representa un grupo alquilo o fenilo,

 R’ representa un grupo alquilo,

 M representa un metal o no metal seleccionado de Si, Zr, Ti, Al, V, Ce, o La, 

y

 n es entre 0 y 3.

3. Método de acuerdo con la reivindicación 2, en donde el precursor sol-gel 

de fórmula general (1) es un alcoxisilano.

4. Método de acuerdo con la reivindicación 2 o la reivindicación 3, en donde 

la composición sol-gel además comprende un alcóxido de metal con una función 

no hidrolizable.

5. Método de acuerdo con la reivindicación 4, en donde la función no 

hidrolizable es un grupo alquilo o tipo fenilo.

6. Método de acuerdo con la reivindicación 5, en donde el grupo alquilo de 

la función no hidrolizable o el grupo alquilo R de la Fórmula (1) comprende una 

unión doble etilénica, función amina o función epóxido.

7. Método de acuerdo con la reivindicación 5, en donde el grupo alquilo es 

un grupo metilo.

8. Método de acuerdo con la reivindicación 6, en donde el grupo alquilo es 

un grupo seleccionado de aminopropilo, metacriloxipropilo, o glicidoxipropilo.
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9. Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en 

donde la composición sol-gel además comprende un relleno orgánico o 

inorgánico.

10. Método de acuerdo con la reivindicación 9, en donde dicho relleno es un 

relleno de polímero orgánico, seleccionado de PTFE en polvo, perlas de silicona, 

resina de silicona, polisilsesquioxanos lineales o tridimensionales, sulfona de poliéter 

en polvo (PES), cetona poli éter éter en polvo (PEEK), sulfuro de polifenileno en 

polvo (PPS), o perfluoro (propil vinil éter) (PFA), propileno etileno fluorinado en 

polvo (FEP), poliuretano en polvo o mezclas de los mismos.

11. Método de acuerdo con la reivindicación 9, en donde dicho relleno es un 

relleno inorgánico tipo relleno lubricante, preferiblemente en la forma de tiras 

delgadas.

12. Método de acuerdo con la reivindicación 11, en donde dicho relleno 

inorgánico es nitruro de boro, sulfuro de molibdeno, o grafito.

13. Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en 

donde el soporte es un soporte metálico de aluminio o acero, particularmente 

acero inoxidable, o de cobre, o de titanio, o formado de múltiples capas de los 

metales anteriores.

14. Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en 

donde la preforma es un soporte plano.
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15. Método de acuerdo con la reivindicación 14, en donde el paso para la 

aplicación de la composición de sol-gel sobre una de las superficies de la 

preforma se lleva a cabo por impresión, rodillo, inyección de tinta, pulverización o 

recubrimiento de cortina.

16. Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque el tratamiento e) de solidificación térmica es un 

tratamiento de curado realizado a una temperatura en el rango entre 150°C y 

350°C.

17. Método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 

además comprende, antes del paso d) para la aplicación de la composición sol-

gel sobre una de las superficies de la preforma, un paso a’) para el tratamiento 

superficial de la superficie a recubrir.
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