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“PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAO DE PRODUTOS EM
MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE PRODUCAO”
CAMPO TECNICO

[0001] A presente mvengio esta relacionada a processos empregados
para o confrole automatico de um produto especifico em uma linha de
producio. Mais particularmente, a presente mvengdo estd relacionada a
processos que permitem a identificacio da marca ¢/ou nome comercial de
produtos em movimentacgdo durante a produgdo de forma automatizada.

DESCRICAQ DO ESTADO DA TECNICA

[0002] Em razdo da necessidade de controlar a producio nas linhas de
producdo, seja por interesse do fabricante ou para garantir o efetivo
recolhimento de 1mpostos, o correto reconhecimento de um dado produto
deve ser feito antes da chegada do mesmo ao mercado, ou seja, operar nas
dependéncias da fabrica, no local de fabricacio.

[0003] Via de regra, produtos entregues ao varejo sdo dotados de
codigos de barras uwmdimensionais, que poderiam ser utihizadas para a
tareta de reconhecimento. No entanto, durante sua movimentacdo, oS
produtos podem girar até uma posigio desfavoravel para o recurso
responsavel pela captura da imagem, tornando o codigo de barras ndo
visivel e, assim, ndo permitindo o devido reconhecimento do produto.
[0004] Atualmente, comumente a identificacdo dos produtos na hinha
de produgio ¢ feita através da leitura de codigos impressos nas embalagens
dos produtos.

[0005] A identificacdo de produtos de forma correta nos locais de
producdo ¢ uma operacio extremamente complexa, em decorréncia das
condicdes de processo que impactam na analise do produto.

[0006] A grande dificuldade em reconhecer os produtos em regime de
producdc deve-se prmcipalmente, mas ndo lumitadas, as seguntes

condigdes:



e a captura de mmagens ¢ feita com os produtos se
movimentando em alta veloadade, com a
possibilidade de o produto estar em diferentes
posigdes no momento da captura da imagem;
e o produto ser composto de diferentes materiais; ¢
e a possibilidade de o produto estar emido (presenga de
agua).
[0007] Uma alternativa para superar a dificuldade acima mencionada
¢ a utilizacdo da combinacdo de diferentes recursos para aguisicdo de
imagens. No entanto, tal alternativa ¢ de dificil aplicagdo industrial, devido
a dificuldade técnica para sincronizar estes recursos, o seu elevado cusio ¢
o tempo de processamento do reconhecimento da imagem do produto.
[0008] A presente mvengdo propOe uma alternativa movadora, por
conciliar a captura de imagens do produto com a leitura do codigo de
barras, tornando o reconhecimento da marca e/ou nome comercial viavel
economicamente e tecnicamente, confidvel e rapido, em que a grande
vantagem dessa alternativa consiste na ehiminagdo da infervencdo humana,
permitindo a minimizacdo de falhas operacionais e de fraudes.

OBJETIVOS DA INVENCAQ

[0009] O objetivo da presente mvencdo € o de prover eficiente
processo e sistema de identificagdo de produtos em movimentacdo em uma
linha de producfo, conciliando a captura de imagens do produto a ser
identificado com a leitura do seu respectivo codigo de barras sem a
intervengdo humana e permitindo a minimizagdo de falhas operacionais ¢
de fraudes.

DESCRICAQ RESUMIDA DA INVENCAO

[00010] De forma a alcangar os objetivos acima descritos, a presente
mvengdo prové um processo de identificacdo de produtos (2) em

movimentacdo em uma hinha de produgido através de duas etapas, sendo



glas:
a) Tremar o Sistema de Informagdes (10); e
b) Analisar em tempo real as informagfes capturadas
pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse
mesmo recurso (1) também faz a lettura de um cddigo
de barras (4) estampado no produte (2), caso o
produte (2) esteja em uma posi¢do favoravel para que
o recurso (1) leia o cddigo de barras (4).
[00011] A presente invencdo ainda prové um sistema capaz de realizar
o processo acima descrito.

DESCRICAQ DA FIGURA

[00012] A descricdo detalhada apresentada adiante faz referéncia a
figura anexa, a qual:
e a figura 1 ilustra um diagrama de blocos do processo
de acordo com a concretizagdo preferencial da
presente mvengio.

DESCRICAQ DETALHADA DA INVENCAQ

[00013] A descricdo que se segue partira de uma concretizagdo
preferencial da mvencgdo. Como ficara evidente para gualquer téenico no
assunto, no entanto, a invengdo nfo estd limitada a essa concretizagdo
particular.

[00014] A figura 1 tlustra, de forma geral, o processo de identificacdo
de produtos (2) de uma linha de produgdo. A solugdo apresentada a seguir
fo1 desenhada de modo a permitiv o controle quantitative da producéo,
reconhecimento da marca comercial, analise em tempo real dos produtos
{2} e registro das informagdes obtidas em banco de dados (3).

[00015] A presente mvencdo contempla um Sistema de Informagdes —
St (10), gue permite cadastrar imagens de um ou mais produtos (2),

vinculando-o(s}) a seus ¢odigo(s) de barras (4) comercial(is) especifico(s).



[00016] O ST (10}, em particular, consiste em redes integradas
{(neurais) de informaces que permitem a associagdo de caracteristicas de
uma imagem com um ¢odigo de barras (4) comercial especifico.

[00017] A primeira etapa do processo, de acordo com a presente
invengdo, esta relacionada ao treinamento do SI (10). Essa etapa consiste
em utithzar um recurso (1) para capturar imagens do produto (2) em
movimentagdo em uma hinha de producio, de modo a extrair caracteristicas
unicas do mesmo que permitam sua identificacdo, onde as caracteristicas
unicas extraidas das imagens capturadas de wn produto (2) sfo vinculadas
a um codigo de barras (4) comercial especifico. Ou seja, uma “referéncia”
do produto (2) ¢ armazenada dentro de um modelo matematico das redes
tntegradas, resultado de um treinamento.

[00018] Essa etapa pode ser realizada em wm ambiente de testes
(laboratorio ou planta piloto, por exemplo), mas & preferencialmente
realizada no ambiente de fabricacdo do produto (2), em regime nommal de
produgio.

[00019] As caracteristicas tnicas extraidas dos produtos (2) durante a
¢tapa de tremamento do SI (10) compdem um pacote de dados chamado
“template” {que ¢ a “referéncia” acima mencionada). O remplate ¢ um
mapeamento de subdivistes da imagem ¢/ou de cada am de scus pixels,
quantizando, por exemplo, a intensidade das cores em cada uma dessas
subdivisdes e a posiciio que esta subdivisfio ocupa na referida imagem. E
importante ressaltar que o dispositivo que captura as imagens do produfo
{2} também ¢ capaz de capturar (fazer a leitura) do codigo de barras (4) do
produto (2). Esse dispositivo pode ser o equipamento {8) da Basler — ACA
640, ou algum outro equipamento (8), que tenha caracteristicas
semelhantes.

[00020] Nota-se gque ¢ possivel gravar mais de um femplate para um ou

mais produtos (2) no banco de dados (3) do SE(10).



577

[00021] A segunda etapa do processo da presente mvengdo esta
relacionada 3 analise em tempo real das caracteristicas contidas nas
tmagens dos produtos (2) capturadas na linha de produgdo comparando-as
com 08 templates previamente armazenados (6) no 51 (10), durante a etapa
de treinamento.

[00022] A andlise em tempo real consiste na realizacfo, em ambiente
de produgdo ou de testes, da captura de mmagens de produtos (2) para a
extracdo das suas caracteristicas tinicas e, assim, gerar os femplates dos
produtos (2) (templates gerados (5)), onde nessa mesma operagdo de
captura de imagem pode ser extraido o c¢édigo de barras (4) comercial do
produto (2}, caso o produto (2) esteja em uma posigdo favoravel para que o
recurso (1) leta o codigo de barras (4).

[00023] Em seguida, apds a determinacio do femplate do produto (2)
em analise (femplate gerado (5)), ¢ realizada uma comparagdo entre esse
template gerado (5) para o produto (2) ¢ os femplates armazenados (6) no
banco de dados (3) do SI (10) durante a etapa de treinamento.

[00024] A analise em tempo real ¢ feita de modo iterativo ¢ a cada
analise feita o femplate armazenado (6) ¢ comparado com um novo
template gerado (5) (do produto). As redes integradas, por definigdo,
sempre fornecem um resultado em forma de probabilidade de resultado
positivo para a correlacdo entre os femplates comparados, por exemplo,
35%, 40% ou 50% de proximidade/similaridade entre o femplaite gerado (5)
com um femplate armazenado (6); e de resultado negativo para a correlagio
de disparidade/diferenca entre o femplate gerado (5) com um femplate
armazenado {(6), pois apenas a probabilidade de resultado positivo
fornecida pelas redes integradas ndo garante que o produto (2) em analise
{(template gerado (5)) seja correspondente a um dos femplates armazenados
{(6), uma vez que o valor fornecido pelas redes integradas nunca serd de

100% de similaridade entre os templates comparados, devido a margem de



erro mtrinseca do proprio modelo matematico das redes integradas. Tal
problema ¢ resolvido realizando uma referéncia cruzada (“cross refation™),
onde sdo definidos os limttes de resultados positivos e negativos que devem
ser adotados para considerar o produto (2) em andlise (femplate gerado (5))
como sendo identificado, ou seja, em que um femplate gerado (5) seja
correspondente a um femplate armazenado (6).

1000251 Durante analise do produto (2), onde as redes integradas sdo
alimentadas com mmagens capturadas do produto (2) a ser analisado, séo
providos limites de acerto (resultado positivo) ¢ de erros (falso positivo ¢
falso negativo), que sdo variaveis ¢ um técnico no assunto seria capaz de
determina-lo de acordo com os pardmetros de cada processo. Por exemplo,
no caso de reconhecimento de latas, a probabilidade de resultado positivo
aceitavel ¢ de, no minimo, 55% (nesse caso, as taxas de falso positivo ¢
falso negativo poderiam ser juntas de, no maximo, 45%,).

[00026] A comparagio entre a imagem obtida (femplate gerado (5)) e a
imagem gravada (template armazenado (6)) € feita pelo SI (10), onde a
cada leitura/captura das imagens do produto (2) ¢ feita uma comparagio
com ofs) femplate(s} armazenado(s) (6) nas redes integradas.

(000271 O software (7) atilizado nesse processo de comparagdo feito
na etapa de andlise em tempo real & o de Aplicacdo de Identificagio,
desenvolvido pela empresa VALID, e os equipamentos (8) sdo cameras ¢
fettores de codigos de barras (4), modelos convencionais e ja encontrados
no mercado.

[00028] Em paralelo a etapa de analise em tempo real dos remplates, o
codigo de barras (4) comercial, caso tenha sido capturado, € decodificado.
[00029] O SI{10) gera um identificador tnico (9) para o produto (2),
que pode ser uma sequéncia de nmeros ¢ letras tnica, de 1dentificacio
anica para o produto (2) ao reconhecer o femplate e/ou o cbdigo de barras

{(4), ou seja, o SI (10) também gera o identificador inico (9) do produto (2)



com apenas a identificacdo de um pardmetro, femplate e ou codigo de
barras (4).

{00030} Com o identificador Gnico (9) do produto (2), a marca e/ou
nome comercial ¢ mformada. Caso o SI (10) ndo consiga identificar o
“template” e fazer a decodificagdo do codigo de barras (4), o S (10) ira
emutir algum tipo de smal mdicando o nfo reconhecimento do “femplate”

como por exemplo, preferencialmente, a mensagem “Marca comercial ndo

reconhecida”.

[00031] Como 34 mencionado anteriormente, a presente invengdo
também prové um sistema capaz de executar o processo acima descrito. Tal
sistema compreende, além do SI (10), todos os j& mencionados
equipamentos (8) responsaveis pela execucdo das etapas acima descritas.
[00032] Intmeras variagdes mcidindo no escopo de protecdo do
presente pedido sdo permitidas. Dessa forma, reforga-se o fato de que a
presente invencdo nado estd bmitada as configuragdes/concretizacdes

particulares acima descritas.
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REIVINDICACOES

1. Processo de identificagio de produtos (2) em movimentacgdo

e¢m uma linha de producio, caracterizade pelo fato de conter um Sistema de

Informagdes - 31 - (10) e compreender as etapas de:

a) Tremar o SI (10), onde o treinamento consiste em utilizar
um recurso (1) para capturar imagens de um produto (2) em movimentagio
em uma linha de producfo para extrair caracteristicas tnicas do mesmo ¢
armazenar essas caracteristicas em um banco de dados (3) do SI(10); ¢

b} Analisar em tempo real as informacoes do produto (2)
capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse mesmo recurso
(1) também faz a leitura de um cdédigo de barras (4) estampado no produto (2).

2. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) permite cadastrar imagens de um ou mais produtos
{(2).

3. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) consiste em redes integradas (neurais) de
mformacao que permitem a associacfo de caracteristicas de uma imagem com
um codigo de barras (4) comercial especifico.

4. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que na etapa de treinar o SI (10) as caracteristicas {inicas
extraidas das imagens capturadas do produto (2) sfo vinculadas a um cddigo
de barras (4) comercial especifico.

5. Processo de acorde com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que a etapa de tremar o SI (10) pode ser realizada em am
ambiente de testes, mas ¢ preferencialmente realizada no ambiente de
fabricacfo do produto (2), em regime nominal de produgéo.

6. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que as caracteristicas Gnicas extraidas dos produtos (2) durante a

etapa de treinamento do ST (10) compSem um pacote de dados chamado
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“template”, em que am femplate ¢ um mapeamento de subdivisGes da imagem
>/on de cada um de seus pixels, quantizando a mntensidade das cores em cada
uma dessas subdivisdes e a posigdo que esta subdivisio ocupa na referida
tmagen.

7. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que o recurso (1) para capturar imagens ¢ um dispositivo que
também ¢ capaz de fazer a leitura do cédigo de barras (4) do produto (2).

8. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que € possivel gravar mais de wm femplate para um ou mais
produtos (2} no banco de dados (3) do SE(10).

9. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caractenizado

pelo fato de que a etapa de analise em tempo real consiste em:

realizar a captura de imagens do produto (2) para a extragdo
das suas caracteristicas finicas ¢ gerar o femplate do produto (2), onde nessa
mesma operacdo de captura de imagem pode ser extraido o ¢ddigo de barras
{(4) comercial do produto (2);

apos a determinagio do femplate do produto (2), € realizada
uma comparagdo entre esse femplate gerado (5) para o produto (2) ¢ os
templates armazenados (6) no banco de dados (3) do S1 (10) durante a etapa
de treinamento;

a andlise em tempo real ¢ feita de modo iterativo ¢ a cada
analise feita o femplate armazenado (6) ¢ comparado com um novo femplate
gerado (5).

10. Processo de acordo com as rervindicagbes 1 ¢ 3,

caracterizado pelo fate de gue as redes mtegradas fornecem wm resultado em

forma de probabilidade de resultado positivo de proximidade/similanidade
para a correlagdo entre os templates comparados ¢ de resultado negativo para
a disparidade/diferenca enire os femplates comparados, e os limites de

resultados positivos ¢ negativo que devem ser adotados para considerar o
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template gerado (5) como sendo 1dentificado sdo fornecidos por um técnico
no assunto.
I1. Processo de acordo com as reivindicagdes 1 e 10,

caracterizado pelo fato de que o processo de comparacio feito na etapa de

analise em tempo real utiliza um software (7), que ¢ o de Aplicacdo de
Identificacdo, ¢ equipamentos (8) como cameras ¢ leitores de codigos de
barras (4).

12. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caractenizado

pelo fato de que em paralelo a etapa de analise em tempo real dos femplates, o
codigo de barras (4) comercial, caso tenha sido capturado, € decodificado.

13. Processo de acordo com a rervindicagdo 1, caractenizado

pelo fato de que o SI (10) gera um dentificador tnico (9) para o produto (2)
ao reconhecer o femplate e/ou codigos de barras (4) comercial do produto (2).
14. Processo de acordo com as reivindicagbes 1 ¢ 13,

caracterizado pelo fato de que o identificador dnico (9) do produto (2)

mforma a marca ¢/ou nome comercial do produto (2) e case o SI (10) ndo
wdentifique o “femplate” e ndo faga a decodificacdo do cddigo de barras (4), o
ST (10) 1ra emitir um sinal indicando o ndo reconhecimento do “templaie”,

preferencialmente, a mensagem “Marca comercial ndo reconhecida”.

15. Sistema de identificacdo de produtos (2) em movimentacdo

em uma linha de producdo, caracterizado pelo fato de conter um Sistema de

Informagses ~ SI - (10) e compreender:

meios para treinar o SI (10), onde o treinamento consiste em
utilizar um recurso (1) para capturar imagens do produto (Z2) em
movimentacdo em uma linha de produgio para extrair caracteristicas unicas
do mesmo e armazenar €ssas caracteristicas em um banco de dados (3) do Si
(10). ¢

metos para analisar em tempo real as mformagSes do produto
(2) capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde e€sse mesmo
recurso (1) também faz a leitura de um codigo de barras (4) estampado no

produto (2).
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“PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAOQ DE PRODUTOS EM
MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE PRODUCAQO”

A presente mvengdo estd relacionada a processos de
empregados para a quantificacdo automatica de um produto (2) especifico em
uma linha de producdo. Mais particularmente, a presente invencido estd
relacionada a processos que permitem a identificacfo da marca e/ou nome
comercial de produtos (2) em movimentagcdo durante a produgdo de forma
automatizada. O objetivo da presente mvengdo ¢ o de prover um eficiente
processo e sistema de identificacdo de produtos (2) em movimentagdo em
uma linha de producao, conciliando a captura de tmagens do produto (2) a ser
identificado com a leitura do seu respectivo codigo de barras (4) sem a
mtervencdo humana e permitindo a minimizagdo de fathas operacionais ¢ de

fraudes.



RECURSO (1)

1/1

s Imagem;

BANCO DE
DADOS (3)

S1 {10}

i

PRODUTO (2)

e Codigo de barras (4)

s Geracdo/Armazenamento {7, 8}
dos remplates {5, 6}

Analise em tempo real
¢ Comparacdo entre templates {5, 6);
» Geracdo de Identificador Unico {9)

IDENTIFICACAD DO PRODUTO:
s “Marca efou nome comercial do produto”; ou
¢ “Marca comercial ndo reconhecida”

Figura 1l
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Atendendo as determinacOes feitas pela digna pericia, a Requerente
apresenta em anexo novas vias das reivindicagSes e do resumo que foram corrigidas de
modo a retirar a numeracio das Hnhas conforme ordenado.

H

Assim, cumprida a exigéncia, a Requerente passa a aguardar o
andamento do presente pedido como ato de Direito e Justica!

Termos em que pede o

Deferimento.

Rio de Janeiro, 29 de julho de 2015

KASZNAR LEONARDOS PROPRIEDADE INTELECTUAL
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REIVINDICACOES

{. Processo de identificacio de produtos (2) em movimentacio

em uma linha de produgio, caracterizado pelo fato de conter um Sistemna de

Informacses - 51 - (10) e compreender as etapas de;

a) Treinar o SI (10), onde o treinamento consiste em utilizar
um recurso (1) para capturar imagens de um produto (2) em movimentagio
em uma linha de producdo para extrair caracteristicas tinicas do mesmo e
armazenar essas caracteristicas em um banco de dados (3) do ST (10); e

b) Analisar em tempo real as informactes do produto (2)
capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse mesmo recurso
(1) também faz a leitura de um codigo de barras (4) estampado no produto (2).

2. Processo de acordo com a retvindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que o S (10) permite cadastrar imagens de um ou mais produtos
(2).

3. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) consiste em redes integradas (neurais) de
mformacdo que permitem a associagdo de caracteristicas de uma imagem com
um c6digo de barras (4) comercial especifico.

4. Processo de acordo com a reivindicacdio 1, caracterizado

pelo fato de que na etapa de treinar o SI (10) as caracteristicas unicas
extraidas das imagens capturadas do produto (2) sdo vinculadas a um cédigo
de barras (4) comercial especifico.

5. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caractenizado

pelo fato de que a etapa de treinar o SI (10} pode ser realizada em um
ambiente de testes, mas & preferencialmente realizada no ambiente de
fabricacdo do produto (2), em regime nominal de producio.

6. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que as caracteristicas vnicas extraidas dos produtos (2) durante a

etapa de treinamento do SI (10) compdem um pacote de dados chamado
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“template”, em que um template ¢ um mapeamento de subdivisées da imagem
efou de cada um de seus pixels, quantizando a mntensidade das cores em cada
uma dessas subdivisfes e a posicdo que esta subdivisdo ocupa na refenida
imagem.

7. Processo de acordo com a retvindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que o recurso (1) para capturar imagens € um dispositivo que
também ¢ capaz de fazer a leitura do c6digo de barras (4) do produto (2).

8. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que € possivel gravar mais de um remplate para um ou mais
produtos (2) no banco de dados (3) do 51 (10).

9. Processo de acordo com a reivindicacdo |, caracterizado

pelo fato de que a etapa de analise em tempo real consiste em;

realizar a captura de imagens do produto (2) para a extragdo
das suas caracter{sticas finicas ¢ gerar o femplate do produto (2), onde nessa
mesma operacdo de captura de imagem pode ser extraido o cddigo de barras
{4) comercial do produto (2);

apos a determinacdo do femplate do produto (2), € realizada
uma comparacdo entre esse femplate gerado (5) para o produto (2) e os
remplates armazenados (6) no banco de dados (3) do SI (10) durante a etapa
de treinamento; e

a andlise em tempo real ¢ feita de modo iterativo ¢ a cada
analise feita o femplate armarzenado (6) ¢ comparado com um novo remplate
gerado (5).

10. Processo de acordo com as reivindicagdes 1 e 3,

caracterizado pelo fato de que as redes integradas fornecem um resultado em

forma de probabilidade de resultado positivo de proximidade/similandade
para a correlacdo entre os templates comparados ¢ de resultado negativo para
a disparidade/diferenca entre os templates comparados, e os limites de

resultados positivos e pegativo que devem ser adotados para considerar o



je]
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template gerado (5) como sendo identificado sdo fornecidos por um técnico
no assunto.
I1. Processo de acordo com as reivindicagbes 1 e 10,

caracterizado pelo fato de que o processo de comparacio feito na etapa de

andlise em tempo real utiliza um software (7), que € o de Aplicacio de
Identificacdo, e equipamentos (8) como cameras ¢ leitores de codigos de
barras (4).

12. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que em paralelo a etapa de andlise em tempo real dos templates, o
c6digo de barras (4) comercial, caso tenha sido capturado, € decodificado.

13. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o 51 (10} gera um identificador dnico (9) para o produto (2)
ao reconhecer o template efou codigos de barras (4) comercial do produto (2).
i4. Processo de acordo com as reivindicagbes 1 e 13,

caracterizado pelo fato de que o identificador tnico (9) do produto (2}

informa a marca ¢/ou nome comercial do produto (2) e caso o SI (10) ndo
identifique o “remplate” e ndo faca a decodificacio do cddigo de barras (4), o
ST (10) rd emitir um sinal indicando o ndo reconhecimento do “template”,

preferencialmente, a mensagem “Marca comercial nfo reconhecida”.

I5. Sistema de identificacio de produtos (2) em movimentacdo

em uma linha de producdo, caracterizado pelo fato de conter um Sistema de

Informacdes ~ ST - (10) e compreender:

meios para treinar o SI (10), onde o treinamento consiste em
utilizar uwm recurso (1) para capturar imagens do produto (2) em
movimentacdo em uma linha de produgdo para extrair caracteristicas Unicas
do mesmo e armazenar essas caracteristicas em um banco de dados (3) do Si
(10);

meios para analisar em tempo real as informacdes do produto
{(2) capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse mesmo
recurso (1) também faz a leitura de um cddigo de barras (4) estampado no

produto (2).
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CUMPRIMENTO DE EXIGENCIA FORMAL
NO PEDIDO BR102015013591-2 DE 10/06/2015
REQUERENTE: VALID SOLUCOES E SERVICOS DE SEGURANCA
EM MEIOS DE PAGAMENTO E IDENTIFICACAO S.A.
TITULO: "PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAQ DE
PRODUTOS EM MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE
PRODUCAQ."
RAZOES
I

Atendendo as determinagles feitas pela Digna Pericia, a
Requerente apresenta em anexo nova via do resumo que foi corrigida de modo
a retirar a numeracao das linhas conforme ordenado.
11
Assim, cumprida a exigéncia, a Requerente passa a aguardar o
andamento do presente pedido como ato de Direito e Justical
Termos em que pede o

Detferimento.

Rio de Janeiro, 28 de cutubro de 2015

KASZNAR LEONARDOS PROPRIEDADE INTELECTUAL



i1
RESUMO
“PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAQ DE PRODUTOS EM
MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE PRODUCAQ”

A presente 1invencdo estd relacionada a processos de
empregados para a quantificacdo automatica de um produto (2) especifico em
uma linha de producdo. Mais particularmente, a presente invencdo estd
relacionada a processos que permitem a identificacdo da marca e/ou nome
comercial de produtos (2) em movimentagio durante a producio de forma
automatizada. O objetivo da presente nvenclo € o de prover um eficiente
processo e sistema de identificacio de produtos (2) em movimentagiio em
uma linha de producio, concihiando a captura de imagens do produto (2) a ser
identificado com a leitura do seu respectivo cidigo de barras (4) sem a
intervencdo humana e permitindo a minimizacio de falhas operacionais e de

fraudes.
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(54) Title : PROCESS AND SYSTEM FOR IDENTIFYING PRODUCTS IN MOTION IN A PRODUCTION LINE

(54) Titulo : PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAO DE PRODUTOS EM MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE
PRODUCAO

" (57) Abstract : The present invention relates to processes used for
{° Imagem; automatically quantifying a specific product (2) in a production line.

RECURSO (1) PRODUTO (2)

More particularly, the present invention relates to processes which
make it possible to identity, in an automated fashion, the trademark
and/or brand name of products (2) in motion during production. The
aim of the present invention is to provide an efficient process and
system for identifying products (2) in motion in a production line,
- which combines capturing images of the product (2) to be identified
* Geragdo/Armazenamento (7, &) and reading its barcode (4) without human intervention, making it
dos templates (5, 6) . e . .
possible to minimize operational error and fraud.

BB
® Codigo de barras (4)

BANCO DE
DADOS (3) {

(57) Resumo : A presente invengdo estd relacionada a processos de
empregados para a quantificagio automética de um produto (2)
especifico em uma linha de produgdo. Mais particularmente, a presente
{ Andlise em tempo real ™" invengdo esta relacionada a processos que permitem a identificagdo da

» Comparagio entre templates (5, 6 marca e/ou nome comercial de produtos (2) em movimentagdo durante
¢ Geragdo de Identificador Unico (3) a producdo de forma automatizada. O objetivo da presente invencdo € o
de prover um eficiente processo e sistema de identificagdo de produtos
(2) em movimentagdo em uma linha de produgdo, conciliando a captura
IDENTIFICACAO DO PRODUTO: de imagens do produto (2) a ser identificado com a leitura do seu
*  “Marca efou nome comercial do produte”; ou respectivo cddigo de barras (4) sem a intervengdo humana e permitindo
* "Marca comercial nio recanhecida” a minimizagio de falhas operacionais e de fraudes.

sI{10)

Figura 1l

(1) IMAGE CAPTURE MEANS
(2) PRODUCT
AA  Image
BB Barcode (4)
(3) DATABASE
CC Generation/storage (7, 8) of templates (5, 8)
(10) INFORMATION SYSTEM
DD Real time analysis
Comparison of templates (5, 8);
Generation of Unique Identifier (9)
EE PRODUCT IDENTIFICATION.
“Trademark and/or brand name of product”; or
“Trademark not recognized"
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“PROCESSO E SISTEMA DE IDENTIFICACAO DE PRODUTOS EM
MOVIMENTACAO EM UMA LINHA DE PRODUCAO”
CAMPO TECNICO

[0001] A presente invenc¢do estd relacionada a processos empregados
para o controle automatico de um produto especifico em uma linha de
producdo. Mais particularmente, a presente invencdo estd relacionada a
processos que permitem a identificacdo da marca e/ou nome comercial de
produtos em movimentacao durante a producao de forma automatizada.

DESCRICAO DO ESTADO DA TECNICA

[0002] Em razio da necessidade de controlar a produ¢do nas linhas de
producdo, seja por interesse do fabricante ou para garantir o efetivo
recolhimento de impostos, o correto reconhecimento de um dado produto
deve ser feito antes da chegada do mesmo ao mercado, ou seja, operar nas
dependéncias da fabrica, no local de fabricacao.

[0003] Via de regra, produtos entregues ao varejo sdo dotados de
codigos de barras unidimensionais, que poderiam ser utilizadas para a
tarefa de reconhecimento. No entanto, durante sua movimentacdo, oS
produtos podem girar at€é uma posicdo desfavorivel para o recurso
responsavel pela captura da imagem, tornando o cddigo de barras ndo
visivel e, assim, ndo permitindo o devido reconhecimento do produto.
[0004] Atualmente, comumente a identificacdo dos produtos na linha
de producao € feita através da leitura de codigos impressos nas embalagens
dos produtos.

[0005] A identificacdo de produtos de forma correta nos locais de
producdo é uma operacdo extremamente complexa, em decorréncia das
condi¢des de processo que impactam na andlise do produto.

[0006] A grande dificuldade em reconhecer os produtos em regime de
producdo deve-se principalmente, mas ndo limitadas, as seguintes

condigdes:



WO 2016/197219 PCT/BR2016/050127

® a captura de imagens é feita com os produtos se
movimentando em alta velocidade, com a
possibilidade de o produto estar em diferentes
posi¢cdes no momento da captura da imagem;
e o produto ser composto de diferentes materiais; e
e a possibilidade de o produto estar imido (presenca de
agua).
[0007] Uma alternativa para superar a dificuldade acima mencionada
¢ a utilizacdo da combinacdo de diferentes recursos para aquisicdo de
imagens. No entanto, tal alternativa € de dificil aplica¢do industrial, devido
a dificuldade técnica para sincronizar estes recursos, o seu elevado custo e
o tempo de processamento do reconhecimento da imagem do produto.
[0008] A presente invencdo propde uma alternativa inovadora, por
conciliar a captura de imagens do produto com a leitura do codigo de
barras, tornando o reconhecimento da marca e/ou nome comercial vidvel
economicamente e tecnicamente, confidvel e rapido, em que a grande
vantagem dessa alternativa consiste na eliminagdo da intervencdo humana,
permitindo a minimizacdo de falhas operacionais e de fraudes.

OBJETIVOS DA INVENCAO

[0009] O objetivo da presente invencdo € o de prover eficiente
processo e sistema de identificacdo de produtos em movimentacdo em uma
linha de producdo, conciliando a captura de imagens do produto a ser
identificado com a leitura do seu respectivo codigo de barras sem a
intervencdo humana e permitindo a minimizacdo de falhas operacionais e
de fraudes.

DESCRICAO RESUMIDA DA INVENCAO

[00010] De forma a alcancar os objetivos acima descritos, a presente
invencdo prové um processo de identificacio de produtos (2) em

movimentacdo em uma linha de producdo através de duas etapas, sendo
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elas:
a) Treinar o Sistema de Informacgdes (10); e
b) Analisar em tempo real as informagdes capturadas
pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse
mesmo recurso (1) também faz a leitura de um codigo
de barras (4) estampado no produto (2), caso o
produto (2) esteja em uma posicdo favordvel para que
o recurso (1) leia o cddigo de barras (4).
[00011] A presente invencdo ainda prové um sistema capaz de realizar
0 processo acima descrito.

DESCRICAO DA FIGURA

[00012] A descricao detalhada apresentada adiante faz referéncia a
figura anexa, a qual:

e afigura 1 ilustra um diagrama de blocos do processo

de acordo com a concretizagdo preferencial da

presente invencao.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO

[00013] A descricdo que se segue partirdA de uma concretizacdo
preferencial da invencdo. Como ficard evidente para qualquer técnico no
assunto, no entanto, a invencdo ndo esti limitada a essa concretizacdo
particular.

[00014] A figura 1 ilustra, de forma geral, o processo de identificacio
de produtos (2) de uma linha de producdo. A solugdo apresentada a seguir
foi desenhada de modo a permitir o controle quantitativo da producao,
reconhecimento da marca comercial, andlise em tempo real dos produtos
(2) e registro das informagdes obtidas em banco de dados (3).

[00015] A presente inven¢do contempla um Sistema de Informacdes —
SI (10), que permite cadastrar imagens de um ou mais produtos (2),

vinculando-o(s) a seus codigo(s) de barras (4) comercial(is) especifico(s).
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[00016] O SI (10), em particular, consiste em redes integradas
(neurais) de informagdes que permitem a associacdo de caracteristicas de
uma imagem com um cdodigo de barras (4) comercial especifico.

[00017] A primeira etapa do processo, de acordo com a presente
invencgdo, estd relacionada ao treinamento do SI (10). Essa etapa consiste
em utilizar um recurso (1) para capturar imagens do produto (2) em
movimentacdo em uma linha de producdo, de modo a extrair caracteristicas
Unicas do mesmo que permitam sua identificacdo, onde as caracteristicas
Unicas extraidas das imagens capturadas de um produto (2) sdo vinculadas
a um codigo de barras (4) comercial especifico. Ou seja, uma “referéncia”
do produto (2) ¢ armazenada dentro de um modelo matemaético das redes
integradas, resultado de um treinamento.

[00018] Essa etapa pode ser realizada em um ambiente de testes
(laboratério ou planta piloto, por exemplo), mas € preferencialmente
realizada no ambiente de fabricacdo do produto (2), em regime nominal de
producéo.

[00019] As caracteristicas Unicas extraidas dos produtos (2) durante a
etapa de treinamento do SI (10) compdem um pacote de dados chamado
“template” (que € a “referéncia” acima mencionada). O template ¢ um
mapeamento de subdivisdes da imagem e/ou de cada um de seus pixels,
quantizando, por exemplo, a intensidade das cores em cada uma dessas
subdivisdes e a posicio que esta subdivisio ocupa na referida imagem. E
importante ressaltar que o dispositivo que captura as imagens do produto
(2) também € capaz de capturar (fazer a leitura) do cddigo de barras (4) do
produto (2). Esse dispositivo pode ser o equipamento (8) da Basler — ACA
640, ou algum outro equipamento (8), que tenha -caracteristicas
semelhantes.

[00020] Nota-se que € possivel gravar mais de um template para um ou

mais produtos (2) no banco de dados (3) do SI (10).
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[00021] A segunda etapa do processo da presente invencdo estd
relacionada a andlise em tempo real das caracteristicas contidas nas
imagens dos produtos (2) capturadas na linha de producdo comparando-as
com os templates previamente armazenados (6) no SI (10), durante a etapa
de treinamento.

[00022] A andlise em tempo real consiste na realizacdo, em ambiente
de producdo ou de testes, da captura de imagens de produtos (2) para a
extracdo das suas caracteristicas tUnicas e, assim, gerar os femplates dos
produtos (2) (templates gerados (5)), onde nessa mesma operacdo de
captura de imagem pode ser extraido o cddigo de barras (4) comercial do
produto (2), caso o produto (2) esteja em uma posi¢do favoravel para que o
recurso (1) leia o cédigo de barras (4).

[00023] Em seguida, apds a determinacdo do template do produto (2)
em anélise (femplate gerado (5)), € realizada uma comparacdo entre esse
template gerado (5) para o produto (2) e os templates armazenados (6) no
banco de dados (3) do SI (10) durante a etapa de treinamento.

[00024] A andlise em tempo real € feita de modo iterativo e a cada
andlise feita o template armazenado (6) é comparado com um novo
template gerado (5) (do produto). As redes integradas, por definicdo,
sempre fornecem um resultado em forma de probabilidade de resultado
positivo para a correlacdo entre os femplates comparados, por exemplo,
35%, 40% ou 50% de proximidade/similaridade entre o template gerado (5)
com um template armazenado (6); e de resultado negativo para a correlagio
de disparidade/diferenca entre o template gerado (5) com um template
armazenado (6), pois apenas a probabilidade de resultado positivo
fornecida pelas redes integradas ndo garante que o produto (2) em andlise
(template gerado (5)) seja correspondente a um dos templates armazenados
(6), uma vez que o valor fornecido pelas redes integradas nunca sera de

100% de similaridade entre os templates comparados, devido a margem de
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erro intrinseca do proprio modelo mateméitico das redes integradas. Tal
problema € resolvido realizando uma referéncia cruzada (“cross relation™),
onde sdo definidos os limites de resultados positivos e negativos que devem
ser adotados para considerar o produto (2) em anélise (template gerado (5))
como sendo identificado, ou seja, em que um template gerado (5) seja
correspondente a um template armazenado (6).

[00025] Durante andlise do produto (2), onde as redes integradas sdo
alimentadas com imagens capturadas do produto (2) a ser analisado, sdo
providos limites de acerto (resultado positivo) e de erros (falso positivo e
falso negativo), que sdo varidveis e um técnico no assunto seria capaz de
determina-lo de acordo com os parametros de cada processo. Por exemplo,
no caso de reconhecimento de latas, a probabilidade de resultado positivo
aceitivel € de, no minimo, 55% (nesse caso, as taxas de falso positivo e
falso negativo poderiam ser juntas de, no maximo, 45%).

[00026] A comparacdo entre a imagem obtida (template gerado (5)) e a
imagem gravada (template armazenado (6)) € feita pelo SI (10), onde a
cada leitura/captura das imagens do produto (2) € feita uma comparacao
com o(s) template(s) armazenado(s) (6) nas redes integradas.

[00027] O software (7) utilizado nesse processo de comparacdo feito
na etapa de andlise em tempo real é o de Aplicacdo de Identificacdo,
desenvolvido pela empresa VALID, e os equipamentos (8) sdo cameras e
leitores de codigos de barras (4), modelos convencionais e j4 encontrados
no mercado.

[00028] Em paralelo a etapa de andlise em tempo real dos remplates, o
codigo de barras (4) comercial, caso tenha sido capturado, € decodificado.
[00029] O SI (10) gera um identificador tnico (9) para o produto (2),
que pode ser uma sequéncia de nimeros e letras Unica, de identificagcdo
Unica para o produto (2) ao reconhecer o template e/ou o cédigo de barras

(4), ou seja, o SI (10) também gera o identificador dnico (9) do produto (2)
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com apenas a identificacio de um parametro, template e ou cédigo de
barras (4).

[00030] Com o identificador tnico (9) do produto (2), a marca e/ou
nome comercial € informada. Caso o SI (10) ndo consiga identificar o
“template” e fazer a decodificacdo do cddigo de barras (4), o SI (10) ird
emitir algum tipo de sinal indicando o ndo reconhecimento do “template”

como por exemplo, preferencialmente, a mensagem “Marca comercial ndo

reconhecida”.

[00031] Como ja4 mencionado anteriormente, a presente invengao
também prové um sistema capaz de executar o processo acima descrito. Tal
sistema compreende, além do SI (10), todos os ja mencionados
equipamentos (8) responsaveis pela execucdo das etapas acima descritas.
[00032] Indmeras variagdes incidindo no escopo de protecao do
presente pedido sdo permitidas. Dessa forma, reforca-se o fato de que a
presente invencdo ndo estd limitada as configuracdes/concretizacdes

particulares acima descritas.



WO 2016/197219 PCT/BR2016/050127

REIVINDICACOES

1. Processo de identificacdo de produtos (2) em movimentagdo

em uma linha de producdo, caracterizado pelo fato de conter um Sistema de

Informacdes - SI - (10) e compreender as etapas de:

a) Treinar o SI (10), onde o treinamento consiste em utilizar
um recurso (1) para capturar imagens de um produto (2) em movimentacao
em uma linha de producdo para extrair caracteristicas Unicas do mesmo e
armazenar essas caracteristicas em um banco de dados (3) do SI (10); e

b) Analisar em tempo real as informacdes do produto (2)
capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse mesmo recurso
(1) também faz a leitura de um codigo de barras (4) estampado no produto (2).

2. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) permite cadastrar imagens de um ou mais produtos

(2).

3. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) consiste em redes integradas (neurais) de
informacao que permitem a associacao de caracteristicas de uma imagem com
um cddigo de barras (4) comercial especifico.

4. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que na etapa de treinar o SI (10) as caracteristicas Unicas
extraidas das imagens capturadas do produto (2) sdo vinculadas a um cédigo
de barras (4) comercial especifico.

5. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que a etapa de treinar o SI (10) pode ser realizada em um
ambiente de testes, mas € preferencialmente realizada no ambiente de
fabricacdo do produto (2), em regime nominal de producao.

6. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que as caracteristicas Unicas extraidas dos produtos (2) durante a

etapa de treinamento do SI (10) compdem um pacote de dados chamado
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“template”, em que um template ¢ um mapeamento de subdivisdes da imagem
e/ou de cada um de seus pixels, quantizando a intensidade das cores em cada
uma dessas subdivisdes e a posicdo que esta subdivisdo ocupa na referida
imagem.

7. Processo de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado

pelo fato de que o recurso (1) para capturar imagens € um dispositivo que
também € capaz de fazer a leitura do codigo de barras (4) do produto (2).

8. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que € possivel gravar mais de um template para um ou mais
produtos (2) no banco de dados (3) do SI (10).

9. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que a etapa de analise em tempo real consiste em:

realizar a captura de imagens do produto (2) para a extracdo
das suas caracteristicas tUnicas e gerar o template do produto (2), onde nessa
mesma operacdo de captura de imagem pode ser extraido o codigo de barras
(4) comercial do produto (2);

apos a determinacdo do femplate do produto (2), é realizada
uma comparacdo entre esse template gerado (5) para o produto (2) e os
templates armazenados (6) no banco de dados (3) do SI (10) durante a etapa
de treinamento; e

a andlise em tempo real é feita de modo iterativo e a cada
andlise feita o template armazenado (6) € comparado com um novo template

gerado (5).

10. Processo de acordo com as reivindicagcdes 1 e 3,

caracterizado pelo fato de que as redes integradas fornecem um resultado em

forma de probabilidade de resultado positivo de proximidade/similaridade
para a correlacdo entre os templates comparados e de resultado negativo para
a disparidade/diferenca entre os templates comparados, e os limites de

resultados positivos e negativo que devem ser adotados para considerar o
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template gerado (5) como sendo identificado sdo fornecidos por um técnico
no assunto.
11. Processo de acordo com as reivindicagcdes 1 e 10,

caracterizado pelo fato de que o processo de comparagdo feito na etapa de

andlise em tempo real utiliza um software (7), que € o de Aplicacdo de
Identificag¢do, e equipamentos (8) como cameras e leitores de codigos de
barras (4).

12. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que em paralelo a etapa de andlise em tempo real dos templates, o
codigo de barras (4) comercial, caso tenha sido capturado, € decodificado.

13. Processo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado

pelo fato de que o SI (10) gera um identificador dnico (9) para o produto (2)
ao reconhecer o template e/ou cddigos de barras (4) comercial do produto (2).
14. Processo de acordo com as reivindicacdes 1 e 13,

caracterizado pelo fato de que o identificador dnico (9) do produto (2)

informa a marca e/ou nome comercial do produto (2) e caso o SI (10) ndo
identifique o “template” e ndo faca a decodificacdo do cddigo de barras (4), o
SI (10) ird emitir um sinal indicando o ndo reconhecimento do “template”,

preferencialmente, a mensagem “Marca comercial ndo reconhecida”.

15. Sistema de identificacdo de produtos (2) em movimentagdo

em uma linha de producdo, caracterizado pelo fato de conter um Sistema de

Informacdes - SI - (10) e compreender:

meios para treinar o SI (10), onde o treinamento consiste em
utilizar um recurso (1) para capturar imagens do produto (2) em
movimentacdo em uma linha de produgdo para extrair caracteristicas Unicas
do mesmo e armazenar essas caracteristicas em um banco de dados (3) do SI
(10); e

meios para analisar em tempo real as informacdes do produto
(2) capturadas pelo recurso (1) para capturar imagens, onde esse mesmo
recurso (1) também faz a leitura de um cédigo de barras (4) estampado no

produto (2).
10
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® [magem;

RECURSO (1) PRODUTO (2)
® Codigo de barras (4)

BANCO DE _
® Gerac¢do/Armazenamento (7, 8)
DADOS (3) dos templates (5, 6)

Analise em tempo real
SI(10) * Comparacdo entre templates (5, 6);
¢ Geracdo de Identificador Unico (9)

IDENTIFICACAO DO PRODUTO:
*  “Marca e/ou nome comercial do produto”; ou
* “Marca comercial ndo reconhecida”

Figura 1
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C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

Categoria* Documentos citados, com indicag8o de partes relevantes, se apropriado f;?;i?i:g%:aﬁ
X US 2014052555 A1 (DIGIMARC CORP [US]) 1,2,4-9,
20 fevereiro 2014 (2014-02-20) 12-15
Y (abstract; Figs. 1a—7, 12, 29, 30, 37, 38a, 38b, 45 — 53; par. [0016],
[0019], [0020], [0036], [0080]-[0082], [0085], [0091]-[0096], 3,10, 11
[0102]-[0104], [0112]-[0114], [0123], [0130], [0320], [0324]-[0326],
[0431], [0493]-[0498], [0503]-[0509], [0571])
Y WO 03001435 A1 (LEV TVSI [IL]) 1-15
03 janeiro 2003 (2003-01-03)
(abstract; par. [15]-[22], [26], [99]-[107], [116]-[122], [138]-[171],
[261]-[271])
Y US 2004199427 A1 (VAN DER LOO FRANCISCUS GERARDUS 1-15
ANTONIUS [NL])
07 outubro 2004 (2004-10-07)
(abstract; Figs. 1, 8; par. [0011], [0012], [0022]-[0024], [0053]-
[0055], [0058]-[0063])

[X] Documentos adicionais estdo listados na continuagiio do quadro C

[X] Ver o anexo de familias das patentes

* Categorias especiais dos documentos citados:

“ A” documento que define o estado geral da técnica, mas nfo é considerado de
particular relevéncia.

“E” pedido ou patente anterior, mas publicada apds ou na data do depdsito
internacional

“L” documento que pode langar diivida na(s) reivindicagio(Ses) de prioridade ou
naqual é citado para determinara data de outra citagio ou por outra razio
especial

“0” documento refrente a uma divulgagdo oral, uso, exibigdo ou por outros nmeios.

“P” documento publicado antes do depdsito internacional, porém posterior a data
de prioridade reivindicada.

“T” documento publicado depois da data de depdsito internacional, ou de
prioridade e que ndo conflita como depésito, porémcitado para entender o
principio ou teoria na qual se baseia a invengéo.

“X” documento de particular relevancia; a invengdo reivindicada no pode ser

considerada nova e niio pode ser considerada envolver uma atividade
inventiva quando o docurmento é considerado isoladamente.

“Y” documento de particular relevancia; a invengfio reivindicada nfo pode ser

considerada envolver atividade inventiva quando o documento é combinado
comum outro documento ou mais de um, tal combinagfio sendo ébvia para
umtécnico no assunto.

“ &” documento merrbro da mesma familia de patentes.

Data da conclusfio da pesquisa internacional

09 setembro 2016

Data do envio do relatorio de pesquisa internacional:

22/09/2016

Nome e endereco postal da ISA/BR
I '” INSTITUTO NACIONAL DA
cep: 20090-010, Centro - Rio de Janeiro/RJ

PROPRIEDADE INDUSTRIAL
N° de fax: +55 21 3037-3663

Funciondario autorizado

Fabio Pacheco Freeland
+55 21 3037-3493/3742

N° de telefone:

Rua Sao Bento n® 1, 17° andar
Formulario PCT/ISA/210 (segunda pagina) (Julho 2009)




RELATORIO DE PESQUISA INTERNACIONAL Depésito internacional N°

PCT/BR2016/050127
C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES
Categoria* Documentos citados, com indicagfo de partes relevantes, se apropriado i?iﬁ:z;%zrsaﬁ
Y US 2012134576 A1 ( KUCHIBHOTLA ANJANEYULU SEETHA 1-15
RAMA [IN])
31 maio 2012 (2012-05-31)
(abstract; Figs. 7 — 10; par. [0002]-[0005], [0017]-[0032], [0075]-
[0167])
Y US 2007098264 A1 (KONINKLIJKE PHILIPS NV [NL]) 1-15

03 maio 2007 (2007-05-03)
(abstract; Figs. 7; par. [0078], [0119]-[128])

Formulario PCT/ISA/210 (continuacfio da segunda pagina) (Julho 2009)




RELATORIO DE PESQUISA INTERNACIONAL

Informagho relativa a membros da familia da patentes

Depésito internacional N°

PCT/BR2016/050127

Documentos de patente
citados no relatério de pesquisa

Data de publicagio

Membro(s) da familia de patentes

Data de publicagfio

US 2014052555 Al

WO 03001435 Al

US 2004199427 Al

US 2012134576 Al

US 2007098264 Al

2014-02-20

2004-10-07

2007-05-03

US 9129277 B2

CA 2888153 Al

EP 2751748 A1

JP 2014531636 A
US 2013048722 Al
US 9033238 B2

US 2014112524 Al
US 9224184 B2

US 2013223673 Al
US 9367770 B2

US 2016063821 Al
US 2016110839 A1l
WO 2013033442 Al
WO 2014063157 A2

Nenhum

CA 2453540 Al

EP 1407433 A2

JP 2004535030 A
KR 20040036899 A
NL 1018512 C1

NL 1021040 Al
WO 03007256 A2

US 8744196 B2

AT 370461 T

CN 1867928 A

DE 602004008317 D1
EP 1524622 Al

EP 1678659 Al

JP 2007508633 A

KR 20060100376 A
WO 2005038699 Al

2015-09-08
2014-04-24
2014-07-09
2014-11-27
2013-02-28
2015-05-19
2014-04-24
2015-12-29
2013-08-29
2016-06-14
2016-03-03
2016-04-21
2013-03-07
2014-04-24

2003-01-23
2004-04-14
2004-11-18
2004-05-03
2001-11-02
2003-01-14
2003-01-23

2007-09-15
2006-11-22
2007-09-27
2005-04-20
2006-07-12
2007-04-05
2006-09-20
2005-04-28

Formulario PCT/ISA/210 (anexo da familia de patentes) (Julho 2009)




PATENT COOPERATION TREATY PCT/BR2016/050127

ADVANCE E-MAIL

PCT

NOTIFICATION OF THE RECORDING
OF A CHANGE

(PCT Rule 92bis.1 and
Administrative Instructions, Section 422)

From the INTERNATIONAL BUREAU

To:

KASZNAR LEONARDOS PROPRIEDADE
INTELECTUAL

Rua Teofilo Otoni, 63 / 5° ao 8° andar
20090-080 Rio de Janeiro, RJ

BRESIL

Date of mailing (day/month/year)
19 October 2017 (19.10.2017)

Applicant's or agent's file reference

PE-2128

IMPORTANT NOTIFICATION

International application No.

PCT/BR2016/050127

International filing date (day/month/year)
06 June 2016 (06.06.2016)

1. The following indications appeared on record concerning:

[ the applicant D4 the inventor

[J the agent [J the common representative

Name and Address

SILVA, Antonio, Ferreira, Da Silva
Estrada de Jacarepagua, 7709 - sala 203
22753-033 Rio de Janeiro, RJ

Brazil

State of Nationality State of Residence

Telephone No.

Facsimile No.

E-mail address

2. The International Bureau hereby notifies the applicant that the following change has been recorded concerning:

[ the person B4 the name [ the address [ the nationality [ the residence

Name and Address

DA SILVA FILHO, Antonio, Ferreira
Estrada de Jacarepagua, 7709 - sala 203
22753-033 Rio de Janeiro, RJ

Brazil

State of Nationality State of Residence

Telephone No.

Facsimile No.

E-mail address
O Notifications by e-mail authorized

3. Further observations, if necessary:

4. A copy of this notification has been sent to:
the receiving Office
[] the International Searching Authority
[ the Authority(ies) specified for supplementary search

the International Preliminary Examining Authority
the designated Offices concerned

the elected Offices concerned

other:

(|

The International Bureau of WIPO
34, chemin des Colombettes
1211 Geneva 20, Switzerland

Facsimile No. +41 22 338 71 30

Authorized officer

Mena Ana
e-mail pct.team9@wipo.int
Telephone No. +41 22 338 74 09

Form PCT/IB/306 (January 2009)
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