CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Un panel cementoso de peso ligero formado de una mezcla de nucleo,
caracterizado porque la mezcla de nucleo comprende:

uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la cantidad de 0.5 a 5 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas aglutinantes en la cantidad de 35 a 75 por ciento en peso de la mezcla
de nucleo;

mezcla reoldgica en la cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de
nucleo;

tensioactivo en la cantidad de 0 a 0.1 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas rellenadores de agregado de peso normal en la cantidad de 5 a 50 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo; y

agua en la cantidad de 5 a 20 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de
poliestireno expandidas; y

en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

diametro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido.

2. El panel cementoso de conformidad con la Reivindicacién 1, caracterizado porque
uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero incluyen perlas de poliestireno
expandidas que tienen un diametro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125
pulgadas (0.317 cm).

3. El panel cementoso de conformidad con la Reivindicacién 1, caracterizado porque
uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero incluyen una combinacidon de una
primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un diametro
expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una segunda
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de

0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm).

4. El panel cementoso de conformidad con la Reivindicacion 3, caracterizado porque

el porcentaje de la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas a la segunda



pluralidad de perlas de poliestireno expandidas estd entre veinticinco por ciento y

cincuenta por ciento.

5. Un panel cementoso de peso ligero, caracterizado porque comprende:

un nucleo de baja densidad que comprende:

uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la cantidad de 0.5 a 5 por
ciento del nucleo de baja densidad;

uno o mas aglutinantes en la cantidad de 35 a 75 por ciento en peso del nucleo de
baja densidad;

mezcla reoldgica en la cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso del nucleo de baja
densidad;

tensioactivo en la cantidad de 0 a 0.1 por ciento en peso del nucleo de baja
densidad;

uno o mas rellenadores de agregado de peso normal en la cantidad de 5 a 50 por
ciento del nucleo de baja densidad; y

agua en la cantidad de 5 a 20 por ciento en peso del nucleo de baja densidad;

una pluralidad de mallas de refuerzo que se superponen a las caras del nucleo de
baja densidad, la primera malla de refuerzo se cubre con una lechada cementosa;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de
poliestireno expandidas; y

en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

diametro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido..

6. El panel cementoso de conformidad con la Reivindicacién 5, caracterizado porque
uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero incluyen perlas de poliestireno
expandidas que tienen un diametro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125
pulgadas (0.317 cm).

7. El panel cementoso de conformidad con la Reivindicacién 5, caracterizado porque
uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero incluyen una combinaciéon de una
primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un diametro
expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una segunda

pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de



0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm).

8. Un proceso para controlar la profundidad de incrustacién de la malla de refuerzo
en un panel cementoso, caracterizado porque el proceso comprende:

aplicar una presién desde una placa a una malla de refuerzo sobre una mezcla de
nucleo que se mueve corriente abajo en una banda transportadora;

en donde la placa vibra a una velocidad que ayuda en la incrustacién de la malla de
refuerzo a una profundidad dentro de la mezcla de nucleo de manera que la malla de
refuerzo es apenas visible y un patrén se imprime en la mezcla de nucleo desde la
incrustacion de la malla de refuerzo a la profundidad;

en donde la mezcla de nucleo incluye el rellenador de agregado de peso ligero que
comprende una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas; y

en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

diametro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido.

9. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 8, caracterizado porque la placa se

selecciona de un rodillo, allanadora o barra.

10. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 8, caracterizado porque
adicionalmente comprende aplicar una segunda presién desde una segunda placa a la
malla de refuerzo en la mezcla de nucleo, en donde la segunda placa vibra a una velocidad
gue ayuda en la incrustacion de la malla de refuerzo a una profundidad dentro de la

mezcla de nucleo de manera que la malla de refuerzo es apenas visible.

11. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 8, caracterizado porque la mezcla
de nucleo incluye una o mas perlas de poliestireno expandidas de peso ligero que tienen

un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm).

12. El proceso de conformidad con la Reivindicaciéon 11, caracterizado porque la
mezcla de nucleo adicionalmente comprende una o mas perlas de poliestireno expandidas
de peso ligero que tienen un diametro expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130
pulgadas (0.330 cm).



13. Un sistema para la formacion de panel cementoso de alta durabilidad,
caracterizado porque el sistema comprende:

una mezcladora para producir una mezcla de nucleo, la mezcladora comprende
una descarga para la mezcla de nucleo;

una banda transportadora de formacién para recibir la mezcla de nucleo
descargada de la mezcladora, la banda transportadora de formacién mueve la mezcla de
nucleo por debajo de la banda transportadora;

un rodillo, el rodillo aplana la mezcla de nucleo;

una malla de refuerzo, la malla de refuerzo se coloca en la mezcla de nucleo que se
mueve por debajo de la banda transportadora de formacién;

una o mas placas, cada una de una o mas placas aplica una presién a la malla de
refuerzo para ayudar en la incrustacidén de la malla de refuerzo en la mezcla de nucleo a
una profundidad;

en donde cada una de una o mas placas vibra o se mueve a una velocidad para

controlar la profundidad.

14. El sistema de conformidad con la Reivindicacion 13, caracterizado porque el rodillo

es un rodillo nivelador.

15. El sistema de conformidad con la Reivindicacién 13, caracterizado porque la mezcla

de nucleo comprende un agregado de peso ligero.

16. El sistema de conformidad con la Reivindicacion 15, caracterizado porque el
agregado de peso ligero comprende perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de

didmetro menor.

17. El sistema de conformidad con la Reivindicacion 15, caracterizado porque el
agregado de peso ligero comprende una combinacion de perlas de poliestireno de celda

cerrada de didmetro menor y perlas de poliestireno de celda cerrada de diametro grande.

18. Un proceso para la formacién de panel cementoso altamente durable utilizando
agregado de peso ligero, caracterizado porque el proceso comprende:
verter una mezcla de nucleo sobre una banda transportadora, en donde la mezcla

de nucleo estd comprendida de: uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la



cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas aglutinantes en la cantidad de 35 a 75 por ciento en peso de la mezcla
de nucleo;

mezcla reolégica en la cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de
nucleo;

tensioactivo en la cantidad de 0 a 0.1 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas rellenadores de agregado de peso normal en la cantidad de 5 a 50 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo; y

agua en la cantidad de 5 a 20 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

pasar la mezcla de nucleo bajo un rodillo nivelador para aplanar la mezcla de
nucleo para producir un panel extruido con un espesor deseado;

en donde un alambre de formacién esta adyacente al rodillo nivelador al espesor
deseado de manera que previene la acumulacion de la mezcla de nucleo en el rodillo
nivelador;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de
poliestireno expandidas; y

en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

diametro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido..

19. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 18, caracterizado porque el

alambre de formacidn se hace de acero.

20. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 18, caracterizado porque el
alambre de formacién tiene un didmetro de 0.020 pulgadas a 0.040 pulgadas (0.050 cm a

0.101 cm).

21. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 18, caracterizado porque el
alambre de formacién esta cero a dos pulgadas (0 a 5.08 cm) corriente abajo de la banda

transportadora de una posicién vertical del rodillo nivelador.

22. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 18, caracterizado porque el

alambre de formacidn toca el rodillo nivelador.



23. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 18, caracterizado porque uno o
mas rellenadores de agregado de peso ligero comprenden perlas de poliestireno de celda

cerrada expandidas de didmetro menor.

24, Un proceso para la formacion de panel cementoso altamente durable utilizando
agregado de peso ligero, caracterizado porque el proceso comprende:

verter una mezcla de nucleo sobre una banda transportadora, en donde la mezcla
de nucleo esta comprendida de uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la
cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

pasar la mezcla de nucleo bajo un rodillo nivelador para aplanar la mezcla de
nucleo para producir un panel extruido con un espesor deseado;

en donde un alambre de formacién esta adyacente al rodillo nivelador al espesor
deseado de manera que previene la acumulacion de la mezcla de nucleo en el rodillo
nivelador;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de
poliestireno expandidas; y

en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

diametro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido..

25. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 24, caracterizado porque el

alambre de formacidn se hace de acero.

26. El proceso de conformidad con la Reivindicaciéon 25, caracterizado porque el
alambre de formacién tiene un didmetro de 0.020 pulgadas a 0.040 pulgadas (0.050 cm a

0.101 cm).

27. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 26, caracterizado porque el
alambre de formacion estd de cero a dos pulgadas (0 a 5.08 cm) corriente abajo de la

banda transportadora de una posicién vertical del rodillo nivelador.

28. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 27, caracterizado porque el

alambre de formacidn toca el rodillo nivelador.



29. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 27, caracterizado porque el
rellenador de agregado de peso ligero estd comprendido de una pluralidad de perlas de

poliestireno de celda cerrada expandidas.

30. El proceso de conformidad con la Reivindicaciéon 29, caracterizado porque la
pluralidad de perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas tiene un diametro

expandido de 0.030 pulgadas a 0.125 pulgadas (0.076 cm a 0.317 cm).

31. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 30, caracterizado porque el
rellenador de agregado de peso ligero adicionalmente comprende una pluralidad de
perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de didmetro mayor que tienen un

diametro expandido de 0.060 pulgadas a 0.130 pulgadas (0.152 cm a 0.330 cm).

32. Un proceso para la formacién de panel cementoso altamente durable utilizando
agregado de peso ligero, caracterizado porque el proceso comprende:

verter una mezcla de nucleo sobre una banda transportadora, en donde la mezcla
de nucleo esta comprendida de uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la
cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas aglutinantes en la cantidad de 35 a 75 por ciento en peso de la mezcla
de nutcleo;

mezcla reolégica en la cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de
nucleo;

tensioactivo en la cantidad de 0 a 0.1 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas rellenadores de agregado de peso normal en la cantidad de 5 a 50 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo; vy

agua en la cantidad de 5 a 20 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

pasar la mezcla de nucleo bajo un rodillo nivelador para aplanar la mezcla de
nucleo para producir un panel extruido con un espesor deseado;

en donde una barra giratoria esta adyacente al rodillo nivelador al espesor
deseado de manera que previene la acumulacién de la mezcla de nucleo en el rodillo
nivelador mediante el giro con el rodillo nivelaldor;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de

poliestireno expandidas; y



en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un

didmetro menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido..

33. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 32, caracterizado porque
rellenador de agregado de peso ligero estd comprendido de una pluralidad de perlas de

poliestireno de celda cerrada expandidas.

34, El proceso de conformidad con la Reivindicaciéon 33, caracterizado porque la
pluralidad de perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas tienen un diametro

expandido de 0.030 pulgadas a 0.125 pulgadas (0.076 cm a 0.317 cm).

35. El proceso de conformidad con la Reivindicacién 34, caracterizado porque el
rellenador de agregado de peso ligero adicionalmente comprende una pluralidad de
perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de didmetro mayor que tienen un

didmetro expandido de 0.060 pulgadas a 0.130 pulgadas (0.152 cm a 0.330 cm).

SAR\SAR\ID-514113\WPC22583



Senor Director
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Referencia: Expediente No. 16-047.183

Asunto: Solicitud de patente para: PANEL CEMENTOSO DE PESO
LIGERO QUE POSEE ALTA DURABILIDAD

Solicitante: NATIONAL GYPSUM PROPERTIES, LLC

Fecha de solicitud: 16 de septiembre de 2013

RESPUESTA A PRIMER EXAMEN DE FONDO
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solicité una prérroga el 06 de septiembre de 2017.

. MODIFICACIONES AL CAPITULO REIVINDICATORIO

En respuesta al examen de patentabilidad, el solicitante decide aportar un Capitulo

Reivindicatorio Modificado conformado por 35 Reivindicaciones en las que se han incluido

las siguientes modificaciones:

1. Se eliminaron las antiguas Reivindicaciones 36 a 40.
2. Se elimind la expresion “anchura deseada” de la Reivindicacion 13.
3. Se incluyé la caracteristica “en donde el rellenador de agregado de peso ligero

comprende una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas; y en donde la primera pluralidad de perlas

de poliestireno expandido tienen un diametro menor al de la sequnda pluralidad de perlas
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de poliestireno expandido” en las Reivindicaciones 1, 5, 8, 18, 24 y 32: Dicha modificacién

tiene soporte en la Reivindicacién 2.

Esta modificacion se ajusta al Articulo 34 de la Decisidn 486 de 2000, ya que no constituye
una ampliacidon de la protecciéon que corresponderia a la divulgacién contenida en la

solicitud inicial.

Il. EN CUANTO A LA CLARIDAD

2.1 El Examinador considera que el Capitulo Reivindicatorio no es claro ni conciso por

las siguientes razones:

(i) Las Reivindicaciones 1 a 8, 10 a 13, 15 a 21, 23 a 30, 32 a 40 no son claras
porque presentan términos generales tales como: “rellenadores”
(Reivindicacién 1, 2, 5, 6, 7, 18, 23, 24, 29, y 32), “peso ligero” (Reivindicacion 1,
3,5 6, 7, 11, 12, 15 a 18, 23, 24, 29, 32 y 33), “mezcla de nucleo”
(Reivindicacién 1, 8, 10 a 13, 15, 18, 24 y 32), “aglutinantes” (Reivindicacién 1,
5 v 32), “mezcla reologia” (Reivindicacién 1, 5, 18 y 32), “tensoactivo”
(Reivindicaciéon 1, 5, 18 vy 32), “perlas de poliestireno expandidas”
(Reivindicacion 2, 3, 4, 6, 7, 11, 12, 36 a 40), “didmetro expandido”
(Reivindicacién 2, 6, 7, 11, 30, 31, 34 y 35), “primera pluralidad” (Reivindicacién
3y 4), “seqgunda pluralidad” (Reivindicacién 4), “densidad” (Reivindicacion 5),
“mallas de refuerzo” (Reivindicacion 5 y 13), “primera malla de refuerzo”
(Reivindicaciéon 5), “lechada cementosa” (Reivindicacion 5), “aplicar”
(Reivindicacién 8, 10, 36), “presion”, “placa” (Reivindicacion 8, 10y 13), “vibra”
(Reivindicacién 8 y 13) “malla de refuerzo” (Reivindicacion 10), “velocidad”
(Reivindicacion 8 y 13), “segunda presion”, “sequnda placa”, “(Reivindicacién
10), “recibir’, “mezcladora”, “descarga” (Reivindicacidon13), “producir’
(Reivindicacion 13, 32), “banda transportadora de formacion”, “profundidad”
(Reivindicacion 13), “perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas”
(Reivindicacion 16, 17, 23, 29, 30, y 33 a 35), “verter” (Reivindicacion 18, 24,
32), “panel extruido”, “espesor deseado”, (Reivindicaciéon 18 a 21, 24 y 32),

“alambre de formacion” (Reivindicacion 18 a 21 y 24 a 28), “barra giratoria”

(Reivindicacién 32), “rellenador” (Reivindicacion 33 y 35), “presion de vapor”



(i)

(Reivindicacién 36 y 39), “didmetro no expandible” (Reivindicacion36 y 40),
“agente antiestdtico” (Reivindicacion 36 y 37), “etapa de aplicacion”
(Reivindicacion 38), “expansor caliente” (Reivindicacion 38 y 39), “perlas de
poliestireno” (Reivindicacion 39) los cuales aunque corresponden a términos
conocidos, abarcan una extensa gama de posibilidades, de tal manera que
sugieren de forma imprecisa que la protecciéon se extiende a otras posibles
variaciones o modificaciones.

Las Reivindicaciones 1 a5, 7, 11, 13, 16, 18, 23, 24, 29, 30, 32 a 40 no son claras
porque presentan términos indefinidos y/o imprecisos tales como: “uno o mds”
(Reivindicacién 1, 2, 3, 5, 6, 7, 11, 13, 18, 23, 24, 32), “pluralidad”
(Reivindicacion 3, 4, 5, 7, 29, 30, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 39), “baja”
(Reivindicacién 5), “anchura deseada” (Reivindicacion 13), “didmetro menor”
(Reivindicacion 16, 23, 40), “diadmetro grande” (Reivindicacion 16), “diametro
mayor”  (Reivindicacion 31, 35), “didmetro pequefio”, “alimentar”
(Reivindicacién 39), utilizados para definir el rango de varias caracteristicas del
producto deben eliminarse. Estos términos no permiten establecer un intervalo
puntual para cada una de las caracteristicas técnicas, no siendo estas precisas y
por lo tanto no claras, ya que no permiten una comparacion con el estado de la

técnica.

(iii) En las Reivindicaciones 8, 10, 18 y 32 las expresiones “que ayuda en la

incrustacion de la malla de refuerzo a una profundidad dentro de la mezcla de
nucleo de manera que la malla de refuerzo es apenas visible y un patron se
imprime en la mezcla de nucleo desde la incrustacion de la malla de refuerzo a
la profundidad” (Reivindicacién 8, 10), “para aplanar la mezcla del nucleo”,
“para producir un panel extraible con un espesor deseado” y “de manera que
previene la acumulacion de la mezcla de nucleo en el rodillo nivelador”
(Reivindicacion 8), “para producir un nucleo extruido con un espesor deseado”
(Reivindicacién 18), “en donde una barra giratoria estd adyacente al rodillo
nivelador al espesor deseado de manera que previene la acumulacion de la
mezcla de nucleo en el rodillo nivelador mediante el giro con el rodillo
nivelador” (Reivindicacidon 32) corresponden a caracteristicas funcionales, las
cuales, aunque explican la relacion que hay entre diversas caracteristicas
estructurales y pueden estar incluidas en las reivindicaciones, no definen la

invencion.



(iv) La Reivindicaciones 8 a 12, 18 a 40 tienen por objeto un proceso, sin embargo
se encuentra mal definidas, ya que aunque muestran la secuencia de etapas
técnicas no ensefian las etapas técnicas con sus condiciones técnicas (material,

flujos, presiones, etc.).

2.2 En primer lugar, considero superadas todas las objeciones relacionadas con las
antiguas Reivindicaciones 36 a 40, pues éstas fueron completamente eliminadas del
Capitulo Reivindicatorio Modificado adjunto, tal como lo mencioné en el numeral | del
presente memorial. Asimismo, considero superada la objecidn relacionada con el término

“anchura deseada”.

2.3 El Examinador afirma que al menos 35 términos y frases en las reivindicaciones no
son claros ni concisos. Sin embargo, tales términos son comunmente utilizados y
entendidos por una persona medianamente versada en la materia. Ademas, la Descripcion
proporciona orientacién con respecto a las definiciones de dichos términos y frases. Como
resultado, considero que dichos términos son de hecho claros y concisos y, por lo tanto,

no es necesario definir especificamente cada término y frase.

2.4 El Examinador afirma que varias frases son indefinidas y/o imprecisas. Con
respecto a los términos y frases "uno o mds" y "pluralidad", deseo aclarar que éstos son
claros y entendidos por cualquier persona medianamente versada en la materia. Con
respecto a las frases que incluyen el término "didmetro", que son términos relativos,
cuando se toman en contexto de las limitaciones restantes de la reivindicacién, son
entendidas por cualquier persona medianamente versada en la materia. Por ejemplo,
tales frases generalmente se refieren al uso de las perlas de poliestireno antes y después

de la expansion.

2.5 En cuanto a la objecion referente a la inclusidon de caracteristicas funcionales, me
permito respetuosamente mencionar que dichas caracteristicas son aceptables si la
invencion ha sido definida también por sus caracteristicas estructurales.! En este caso, las
caracteristicas funcionales citadas por el Examinador describen la interaccién entre las

diferentes piezas de la invencion. Mas aun, dichas caracteristicas funcionales no solo son

1 Superintendencia de Industria y Comercio, Guia para Examen de Solicitudes de Patente de Invencién y
Modelo de Utilidad (Bogota, Colombia, 2012). Seccién 2.6.5.4.



aceptables, sino también permiten entender con mayor claridad la invencion.

Consecuentemente, considero superada la objecidn en cuestién.

2.6 En relacién con las condiciones especificas del proceso reclamado, difiero
respetuosamente de la opinién del Examinador, ya que éstas no son necesarias para
definirlo en su totalidad. M4ds aun, me permito respetuosamente mencionar que un
inventor esta en el derecho de reclamar la totalidad del concepto inventivo desarrollado,
sin importar la amplitud de éste siempre y cuando se cumpla el requisito de unidad de
invenciéon y no haya arte previo que afecte su patentabilidad. Por otra parte, deseo
recalcar que el solicitante no esta en obligacion de incluir elementos no esenciales de la
invencion en las reivindicaciones, sino Unicamente aquellas caracteristicas que los
distingan del arte previo. Incluir detalles adicionales Unicamente limitaria el alcance de la
proteccion de la patente y restringiria injustificadamente el alcance de la proteccion sobre

la cual tiene derecho el solicitante.

Con base en todo lo anterior, considero que el Capitulo Reivindicatorio Modificado
adjunto cumple con todos los requisitos de claridad y concisién, ajustandose asi a los
lineamientos del Articulo 30 de la Decisidén 486, ya que cualquier persona medianamente
versada en la materia estd en completa capacidad de reproducir la invencion sin

ambigiedad alguna.

. EN CUANTO A LA UNIDAD DE INVENCION

3.1 El Examinador considera que la presente invencidn carece de unidad de invencién,

ya que éste identifica tres grupos inventivos diferentes, como se resumen a continuacion:

— Grupo I: Reivindicaciones 1 a 7 y 13 a 35: Panel de cementoso de peso ligero y
proceso para la formacién de panel cementoso de alta durabilidad.

— Grupo llI: Reivindicaciones 8 a 12: Un proceso para controlar la profundidad de
incrustacion de la malla de refuerzo en un panel cementoso.

— Grupo lll: 36 a 40: Un proceso para expandir perlas poliestireno de diametro

pequeiio.



3.2 En primer lugar, nuevamente deseo recordarle al Examinador que las
Reivindicaciones 36 a 40 fueron eliminadas del Capitulo Reivindicatorio Modificado
adjunto. Ahora bien, en relacion con los otros dos supuestos grupos inventivos,
respetuosamente difiero de la opinidn del Examinador. Particularmente, deseo aclarar
que el “Grupo |I” esta dirigido a un panel cementoso y un proceso para la formacién de un
panel cementoso de alta durabilidad y el “Grupo II” esta dirigido a un proceso para
controlar la profundidad de incrustacion de una malla de refuerzo en un panel cementoso.
No obstante, deseo aclarar que ambos contienen un comun denominador que es el hecho
gue todas éstas incluyen una mezcla de nucleo que incluye el rellenador de agregado de
peso ligero que comprende una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y
una segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas; y en donde la primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un didmetro menor al de la segunda
pluralidad de perlas de poliestireno expandido. Asi las cosas, todas las reivindicaciones
son alusivas a un Unico concepto inventivo y por lo tanto cumplen a cabalidad con lo
estipulado en el Articulo 25 de la Decisidon 486, por lo que considero superada dicha

objecion.

V. ESTADO DE LA TECNICA

El Examinador considerd tres (3) documentos como relevantes en la evaluacidon de

patentabilidad de la presente invencion.

D1, referido al documento US2006292358 titulado “Water resistant low density
cementitious panel” divulga un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que
puede incluir al menos una carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un
aglutinante, y al menos un agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento
puede comprender ademas un aditivo reolégico, una carga de agregado de peso estandar,
y/o sintéticas y/o fibras naturales. El método de formacién de un panel de este tipo de
cemento implica la formacién de una lechada de cemento, cubriendo una malla de
refuerzo con una porcién de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si
al menos una ligera carga en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de
aire, y la introduccién del nucleo en la parte superior de la suspensidn espesa cubierto de

malla (Resumen).



D2, referido al documento WO00166485 titulado “Lightweight cementitious building
material” divulga una mezcla de cemento de peso ligero que comprende en volumen: 5 a
80% de cemento, 10 a 65% expandido particulas de poliestireno; 10 a particulas minerales
dilatadas 90%; y agua suficiente para hacer una pasta con una distribucion
sustancialmente uniforme de poliestireno expandido después de un mezclado adecuado.
La combinacién de particulas de poliestireno expandido y particulas minerales dilatadas,
como de perlita y / o vermiculita, sorprendentemente permite homogéneo nosotros,
mezclado repetible que se produzca. Por lo tanto, los productos con propiedades estables,
gue se espera se pueden producir para una gama de aplicacion en la invencién. La
estructural y no estructural proporciona una mezcla de cemento de peso ligero que
comprende en volumen: 5 a 80% de cemento, 10 a 65% expandido particulas de
poliestireno; 10 a particulas minerales dilatadas 90%; y agua suficiente para hacer una
pasta con una distribucién sustancialmente uniforme de poliestireno expandido después
de un mezclado adecuado. La combinaciéon de particulas de poliestireno expandido y
particulas minerales dilatadas, como de perlita y / o vermiculita, permite homogéneo
nosotros, mezclado repetible que se produzca. Por lo tanto, los productos con
propiedades estables, que se espera se pueden producir para una gama de aplicaciones

estructurales y no estructurales (Resumen).

D3, referido al documento US20011000738 titulado "Cementitious panel with reinforced
edges” divulga un panel de cemento que comprende un nucleo de cemento que es
reforzado con tejido en la superficie de la misma y cuyos bordes longitudinales estan
reforzados por una red de fibras. Un panel puede ser obtenida en el que las capas de
refuerzo de borde de la superficie son relativamente fuerte y duro de tal manera que un
clavo o tornillo pueden ser impulsados a través del borde del panel sin perforacion previa
y sin romper, incluso cuando clavado o atornillado casi en el limite de la borde del panel.
Tal panel puede proporcionar un sustrato de larga duracién para zonas humedas o

mojadas tales como cuartos de bafio y cuartos de bafio.

V. EN CUANTO A LA NOVEDAD Y NIVEL INVENTIVO

5.1.1 El Examinador considera que la Reivindicacidn 1, carece de novedad a la luz de D1

de acuerdo con el siguiente cuadro comparativo:



Caracteristicas esenciales

43

Un panel cementoso de peso ligero
formade de una mezcla de ndcleo,
caracterizado pomue

Un pansl de cemento de

comprende: (Rew. 1)

peso  Bgero, que

La mezcla de nucleo comprende:

{a) un nucleo de baja densidad que incluye [Reiv. 1)

unc o mas rellenadores de agregado
de peso ligero en la cantidad de 0.5 a
5 por ciento en peso de la mezcla de
nicles;

{i} al menos un rellenc en particulas agregado liviano en la
cantidad de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10
por ciento en pesc del nicles de baja densidad: (Reiv. 1)

unc o mas aglutinantes en la cantidad
de 35 a 75 por ciento en peso de I3
mezcia de nucleo;

(il al menos wn aglutinante en una cantidad de
aproximadamente 30 a aproximadamente B0 por ciento en
peso del nicles de baja densidad (Reiv. 1). En donde en
la tabla | la muestra Il ensefia 50-55% en peso del niclkeo
v la muestra |l 5-70% en peso del niceo (Parr. 0023).

tensioactive en la cantidad de 0 a 0.1
por ciente en peso de la mezcla de
nucleo;

La mezcla de nicleo también puede inchuir un nimero de
otros componentes. En esta realizacion, un amastre de
aire adecuado o agente de formacidn de espuma en la
cantidad de aproximadaments 0,01 a aproximadamente
1,0% en peso. De la mezcla del nicleo s= incluye. El
arrastre de aire o agente espumante pusde ser cualquisr
nimero de tensioactivos que tienen valores de balance
hidréfilo-lipaflo que van de 5 a 20 v que producir el grado
deseado de incorporacion de aire en la composicion del
pansl de cemento (Parr. 0016).

unc o mas rellenadores de agregado
de peso normal en la cantidad de § a
50 por ciento en peso de la mezcla de
nucleo; y

Se debe apreciar por los expertos ondinarios en la técnica
que las técnicas descritas en los ejemplos que sigusn
representan técnicas descubiertas por los inventores para
funcionar bien en la practica de la inwencién, y por lo
tanto, s& puede considerar gque constifuyen modos
preferidos para su practica. Sin embargo. los expertos en
la técnica deberian, a la luz de la presente descripcion,
apreciar que pusden hacerse muchos cambios en las
realizaciones especificas que se describen y todavia
obtener un resultado igual o similar sin apartarse del
espiritu v alcance de la invencian (Parr. 0023}
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Agrega que D1 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes asi:
- Reivindicacién 3: El proceso puede incluir ademds una etapa de suministro de calor

residual para la operacidn de separacion (Pag. 3, lineas 18 y 19).

5.1.2 El Examinador considera que la Reivindicacidon 5, carece de novedad a la luz de D1

de acuerdo con el siguiente cuadro comparativo:



Caracteristicas esenciales

1))

Un pansl cementoso de peso ligero,
caracterizado porque comprende

Un panel de cemento de

comprende: (Reiv. 1)

pese  Bgero, que

Un niclec de baja densidad gque
comprende:

{a)un nicleo de baja densidad que incluye (Reiv. 1).

unc o mas rellenadores de agregado
de peso ligero en |a cantidad de 0.5 a
§ por ciento en peso de baja densidad

{i} al menos un rellenc en particulas agregado liviano en la
cantidad de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 10
por ciento en peso del nicles de baja densidad; (Reiv. 1)

une o mas aglufinantes en la cantidad
de 35 a 75 por ciento en pesoc de
nicleo de baja densidad.

(i) al menos wuwn aglutinante en una cantidad de
aproximadamente 30 a aproximadamente B0 por ciento en
peso del nicleo de baia densidad (Reiv. 11

En donde en la tabla | la muestra |l ensefia 50-55% =n
peso del nicles v la muestra Il 65-70% en peso
del nicleo (Pam. 0023).

tensioactivo en |3 cantidad de 0 a 0.1
por ciento en peso de la mezcla de
nucleo de baja densidad;

La mezcla de nucleo tambien puede incluir un nimero de
otros componentes. En esta realizacion, un amastre de
aire adecuado o agente de formacitn de espuma en la
cantidad de aproximadaments 0,01 a aproximadamente
1,0% en peso. De la mezcla del nicleo s incluye. EI
arrastre de aire o agente espumante puede ser cualguisr
nimers de tensioactivos gque tienen walores de balance
hidréfio-lipaflo que van de 5§ a 20 y que producir el grado
deseado de incorporacion de aire en la composicion del
panel de cemento (Parr. D016).

une o mas rellenadores de agregade
de peso nomal en la cantidad de § a
50 por ciento en peso del nicleo de
baja densidad; y

En las siguientes tablas se incluyen para demostrar
algunas de las posibles realizaciones de la invencidn. Se
debe apreciar por los expertos ordinarios en la técnica
que las técnicas descritas en los ejemplos gue sigusn
representan #cnicas descubiertas por los inventores para
funcionar bien en la practica de la invencion, v peor lo
tanto, =& puede considerar gque constifuyen modos
preferidos para su practica. Sin embargo, los expertos en
la técnica deberian, a la luz de la presente descripcion,
apreciar gue pueden hacerse muchos cambios en las
realizaciones especificas que se describen y todavia
obtener un resultado igual o similar sin apartarse del
espiritu y alcance de la invencion (Parr. 0023)
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Una pluralidad de mallas de refuerzo
que se superponen a las caras del
nicleo de baja densidad, la primera
mala de refuerzo se cubre con una
lechada de cementosa.

La malla de ndcleo y la primera suspension de cubierta se
puede entonces pasar por debajo de cilindros de moldeo
de manera que &l niclec se extruye en la parte supenor
de |a primera malla suspension cubierto con un espesor y
anchura deseada. Si se desea. una sequnda malla de
refuerzo s puede adherir en la parte superior del nicleo
con una porcion de |3 pasta de cemento v si s& desea
ademas, ofra porcitn de |a pasta de cemento se puede
depositar y distribuir en un espesor predeterminado en la
parte supenor de la segunda malla de refuerzo a crear
una segunda malla de suspension cubierto (Farr. 00D07).

5.1.3 El Examinador considera que la Reivindicacion 13, carece de novedad a la luz de

D3 de acuerdo con el siguiente cuadro comparativo:



Caracteristicas esenciales

D3

Un sistema para |a formacion de panel
cementase de  alta  durabilidad
caracterizado porque el sistema
comprende:

Un aparats para fabricar un panel cementante reforzado
haber reforzado bordes longitudinales aque comprenden

medios para formar una primera  suspension que{

comprende un matenal cementoso v agua (Reiv. 301,

Una mezcla para producir una mezcla
de niceo, la mezcladora comprende
una descarga para la mezcla de
niclec;

En la figura 18, s& muesira una mezcladora. Medios para
formar una mezela del nbcleo que comprende un material
de cemento, agregado ligero y agua (Reiv. 34) y s=
muesira la descarga para la mezcla del niidleo.

Una banda firansportadora de
formacion para rechir la mezda de
nicleo descargada de la mezcladora,
la banda transportadera de formacion
mueve la mezela de nicleo por debajo
de |a banda transportadera;

Un redille, &l rodilo aplana la mezcla
de nicleo a una anchura deseada:

Haciendo referencia a la figura. 18, el aparato tiene un
sistema fransportador que comprende uwna o cinta
transportadora  sin fin 50, asi como rodillos de
accionamiento ¥ de retormo concomitantes; rodilo  de
retomo 52 se muestra en la figura. 18; el mdilo de
accionamients (no mostrado) esta situado en el oo
exiremo de la cinta transportadora v esta configurado de
cualquier manera adecuada con el fin de ser capaz de
mducir movimiento de la cinta de tal manera gque se
desplaza en direccion de trabajo como se muestra por la
flecha. El aparato también tiene un soporte o formando
tabla 54. El sistema de transporte v la mesa 54 estan
dispuestos de tal manera que la cinta transportadora 50
es capaz de viajar con desprecio sobre la superficie de la
mesa 54 de tal manera gue |a mesa es capaz de soportar
la cinta transportadora, asi como cualguier material
dispuesto sobre el mismo (Parr. 0253).

El aparato incluye un componente de alineacion pelicula
protectora para ka alineacién de una pelicula protectora 55
sobre |a cinta transportadora. La pelicula protectora 55 se
alimenta de un rello de dicha pelicula {no mostrado). Una
pelicula protectora 55 se coloca sobre la cinta con el fin
de pmtegeﬂa v evitar la necesidqd de aplicar un agente
de liberacion a la misma. La pelicula 55 debe ser mas
ancha que el ancho de la junta, por ejemplo, mas ancha
por al menos § " a 7 " o mas. La pelicula protectora 55
puede por ejemploe estar hecho de pofietilenc de 3,03 5.0
milésimas de pulgada de espesor (Parr. 0254).

Una malla de refuerzo, la malla de
refuerzo se coloca en la mezcla del
nicleo que se mueve por debaje de la
banda transportadora de formacion;

primera hoja de malla de refuerzo esta incrustado dicha
capa reforzamiento suspendid;
medios para depositar dicha mezcla del nicleo sobre
dicha capa reforzamienio suspendio y distribucion de la
mezela del nicleo a traves de dicha primera lamina de
malla de refuerze a fin de formar una capa de nicleo de
profundidad predeterminada que tieme una superficie
amplia superior Reiv. 30).

Por manipulacion y sincronizacien de la velocidad de la
cinta transportadera (50) y |a velocidad de flujo de mezcla
del nicleo adecuado sobre la malla inferior a mas o
menos en la desembocadura de este nicleo, mezcla del
nlcles depositado adecuadamente en una malla inferior
puede estar hecho a reflujo y crear una mezela del nicleo
aguas arriba de masa (120} dentro de la presa de bamera
en forma de U que puede ser en general mas profunda
(...} (Paer. 0278).

Una o mas placas. cada una o mas
placas aplica una presion a la malla
de refuerzo en la mezcla de nicleo a
una profundidad;

Depositar dicha mezcla del nicleo en dicha capa de
refuerzo en suspension y distribucion de la mezcla del
nicles a trawes de dicha primera hoja de malla de
refuerzo a fin de formar una capa de niceo de
profundidad predeterminada gque tieme una superficie
amplia superior (Parr. 0070).

En donde cada una de una o mas
placas wibra o 52 musve a una
velocidad para controdar la
profundidad.

La banda se extras de |a ranura formada por el miembro
medico v de soporte. aplicando de esta manera &
revestimiente deseado de lechada a la primera malla de
refuerzo, se aplica entonces la mezcla del nideo A
contnuacion, |a sequnda banda se deposita sobre la cara
superior de la capa de nucleo; vibrar la capa de
suspension en contacto con el tejido o en la malla hasta
suspension penetra en la malla y este diimo esta
completamente incrustad (Parr. 0062).
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Asimismo, el documento D3 divulga las caracteristicas de las reivindicaciones

dependientes asi:

Reivindicacion 14: La figural9, muestra un rodillo nivelados.

Reivindicacion 15: Un panel de cemento que comprende una cara longitudinal de
borde lateral, un par de caras anchas opuestas, un borde marginal longitudinal, un
nucleo cementoso peso ligero, una primera cara componente malla de refuerzo
amplio, un segundo componente de malla de refuerzo cara ancha, y un
componente de malla primero borde de refuerzo (Reiv.1).

Reivindicaciéon 16 y 17: Agregar para su uso en la composicion de mezcla del nucleo
cementoso puede ser seleccionado de acuerdo con la densidad deseada del panel
acabado. Agregado puede, por ejemplo, tener una densidad de hasta 120 libras
por pie cubico. Por ejemplo, los agregados ligeros, como obtenido a partir de
formas expandidas de escoria, arcilla, esquisto, pizarra, perlita, vermericulite y
similares pueden producir paneles que tienen una densidad de aproximadamente
80 a aproximadamente 115 libras por pie cubico. Por otra parte, un material tal
como camas de vidrio de celda cerrada o un plastico tal como perlas de
poliestireno se puede utilizar para obtener un panel que tiene una densidad de

aproximadamente 40 a 70 libras por pie cubico o inferior (Parr. 0196).

5.2.1 El Examinador considera que la Reivindicacion 2 carece de nivel inventivo a la luz

de D1y D2. A saber, considera D1 como el arte previo mas cercano a la invencién porque

éste divulga un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que puede incluir al

menos una carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un aglutinante, y al

menos un agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento puede

comprender ademas un aditivo reoldgico, una carga de agregado de peso estandar, y/o

sintéticas y/o fibras naturales. El método de formacién de un panel de este tipo de

cemento implica la formacién de una lechada de cemento, cubriendo una malla de

refuerzo con una porcién de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si
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al menos una ligera carga en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de
aire, y la introduccién del nucleo en la parte superior de la suspension espesa cubierto de

malla (Resumen).

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacidn 2 y el producto divulgado de
D1 consiste en que este Ultimo no menciona que las perlas de poliestireno expandidas que

tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm).

El efecto técnico que logra incluir que la que las perlas de poliestireno expandidas que
tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm),
es que, ayuda mejorar la reologia y aumentan la resistencia compresiva de la mezcla del
nucleo en comparacién de las perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de un

didmetro mas grande.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: “éCoémo modificar el producto divulgado por D1 con el fin de mejorar y

aumentar la resistencia comprensiva de la mezcla del nucleo?”.

Sin embargo, las perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de
0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm), ya estd divulgada en el
documento D2 que se refiere una mezcla de cemento de peso ligero o material que puede
ser utilizado en al menos una manera sencilla razonablemente satisfactoria para edificios
domésticos y comerciales. Opcionalmente, la invencién trata de producir productos de
hormigdn de peso ligero, la preparacion de los cuales no es complejo y es consistente, que
son satisfactoriamente portatil, y que demuestran suficientes cualidades estructurales
para el uso en la construccién (Pag. 2, lineas 1 a 6), en donde, varias mezclas de cemento
de peso ligero son conocidas, tal como cemento con minerales expandidos, tales como
perlita o vermiculita y cemento aireado (Pag. 1, lineas 22 a 24). El mineral puede ser
ampliado perlita, vermiculita o mezclas de los mismos (en lo sucesivo "PV"). Las particulas
varian preferiblemente de polvo de granulos, por ejemplo, aproximadamente 0,05 mm a 3
mm, aunque las particulas mas grandes pueden ser usados (Pag. 2, lineas 20 a 22).
Poliestireno Preferiblemente, el material de plastico expandido se expande (EPS) (Pag. 2,
linea 24). Las perlas de poliestireno expandido de este tamafio se pueden utilizar como

relleno en mezclas de cemento para hacer una mezcla de cemento ligero que (1) pueden
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llevar la carga sustancial; (2) son sustancialmente resistente a las grietas, que se cree
debido a la Unica inter-union de la EPS, PV y cemento; (3) absorber el choque, incluso
shock severo, debido a la elasticidad y de choque propiedades de absorcién de las
particulas de EPS; (4) tiene propiedades elasticas que le permite deformarse v,
dependiendo de la extensién de la deformacién, de regreso a su estado original; (5) tener
cualidades de aislamiento térmico; (6) son capaces de absorber y amortiguar o no
transmitir el sonido y el ruido; (7) puede ser perforado, corte, aserrado, cepillada, lijada,
cincelado, clavado atornillado, y / o atornillado; (8) puede usarse para la construccion
para crear paredes, techos, suelos, fundaciones y columnas y los elementos estructurales
y no estructurales similares; (9) son sustancialmente impermeable al agua por lo que es
adecuado para tejados o en el techo de cubierta / impermeabilizacion, paredes y similares
de los edificios; y (10) se puede extruir para formar techos, techos, decoraciones, y

moldeo por piso (Pag. 3, lineas 15 a 31).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia estaria
motivada a incluir las perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido
de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm) propuesta en el documento D2
en el producto divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicacion

2 a4 de la solicitud. Por lo cual se considera obvia.

5.2.2 El Examinador considera que la Reivindicacion 3 carece de nivel inventivo a la luz

de D1y D2. A saber, considera D1 como el arte previo mas cercano a la invencién porque
éste divulga un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que puede incluir al
menos una carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un aglutinante, y al
menos un agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento puede
comprender ademas un aditivo reolégico, una carga de agregado de peso estandar, y/o
sintéticas y/o fibras naturales. El método de formacién de un panel de este tipo de
cemento implica la formacién de una lechada de cemento, cubriendo una malla de
refuerzo con una porcién de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si
al menos una ligera carga en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de
aire, y la introduccién del nucleo en la parte superior de la suspension espesa cubierto de

malla (Resumen).
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La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacién 3 y el producto divulgado de
D1 consiste en que este ultimo no menciona que una combinacién de una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de
0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una segunda pluralidad de perlas
de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076

cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm).

El efecto técnico que logra incluir que la que las perlas de poliestireno expandidas que
tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm) y
una segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un diametro
expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm), es que, ayuda
mejorar la reologia y aumentan la resistencia compresiva de la mezcla del nucleo en
comparacion de las perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de un didmetro

mas grande.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencidn se puede
formular asi: “¢Coémo modificar el producto divulgado por D1 de tal forma que se mejoray

aumente la resistencia comprensiva de la mezcla del nucleo?”.

Sin embargo, las perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de
0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm) y una segunda pluralidad de perlas
de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076
cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm), ya esta divulgada en el documento D2 que se refiere
una mezcla de cemento de peso ligero o material que puede ser utilizado en al menos una
manera sencilla razonablemente satisfactoria para edificios domésticos y comerciales.
Opcionalmente, la invencion trata de producir productos de hormigén de peso ligero, la
preparacion de los cuales no es complejo y es consistente, que son satisfactoriamente
portatil, y que demuestran suficientes cualidades estructurales para el uso en la
construccion (Pag. 2, lineas 1 a 6), en donde, varias mezclas de cemento de peso ligero son
conocidas, tal como cemento con minerales expandidos, tales como perlita o vermiculita y
cemento aireado (Pag. 1, lineas 22 a 24). El mineral puede ser ampl iado perlita,
vermiculita o mezclas de los mismos (en lo sucesivo "PV"). Las particulas varian
preferiblemente de polvo de granulos, por ejemplo, aproximadamente 0,05 mm a 3 mm,

aunque las particulas mas grandes pueden ser usados (Pag. 2, lineas 20 a 22). Poliestireno
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Preferiblemente, el material de plastico expandido se expande (EPS) (Pag. 2, linea 24). Si
bien, el documento D2 no especifica una segunda pluralidad de perlas de poliestireno
expandidas que tienen un diametro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125
pulgadas (0.317 cm) seria obvio para la persona versada en la materia modificar las cargas
puesto que las perlas de poliestireno expandido de este tamaiio se pueden utilizar como
relleno en mezclas de cemento para hacer una mezcla de cemento ligero que (1) pueden
llevar la carga sustancial; (2) son sustancialmente resistente a las grietas, que se cree
debido a la uUnica inter-unién de la EPS, PV y cemento; (3) absorber el choque, incluso
shock severo, debido a la elasticidad y de choque propiedades de absorcién de las
particulas de EPS; (4) tiene propiedades elasticas que le permite deformarse v,
dependiendo de la extensidn de la deformacidn, de regreso a su estado original; (5) tener
cualidades de aislamiento térmico; (6) son capaces de absorber y amortiguar o no
transmitir el sonido y el ruido; (7) puede ser perforado, corte, aserrado, cepillada, lijada,
cincelado, clavado atornillado, y / o atornillado; (8) puede usarse para la construccién para
crear paredes, techos, suelos, fundaciones y columnas y los elementos estructurales y no
estructurales similares; (9) son sustancialmente impermeable al agua por lo que es
adecuado para tejados o en el techo de cubierta / impermeabilizacion, paredes y similares
de los edificios; y (10) se puede extruir para formar techos, techos, decoraciones, y

moldeo por piso (Pag. 3, lineas 15 a 31).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia estaria
motivada a incluir, una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen
un diametro expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una
segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro
expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm) en el producto D1

llegando asi al objeto de la reivindicacion 3, por lo cual se considera obvia.

5.2.3 El Examinador considera que la Reivindicacion 4 carece de nivel inventivo a la luz

de D1. A saber, considera D1 como el arte previo mas cercano a la invencion porque éste
un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que puede incluir al menos una
carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un aglutinante, y al menos un
agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento puede comprender ademas
un aditivo reoldgico, una carga de agregado de peso estandar, y/o sintéticas y/o fibras

naturales. EI método de formacion de un panel de este tipo de cemento implica la
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formacidén de una lechada de cemento, cubriendo una malla de refuerzo con una porcién
de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si al menos una ligera carga
en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de aire, y la introduccién del

nucleo en la parte superior de la suspension espesa cubierto de malla (Resumen).

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacién 4 y el producto divulgado de
D1 consiste en que este Ultimo no menciona que el porcentaje de la primera pluralidad de
perlas de poliestireno expandidas a la segunda pluralidad de poliestireno expandidas esta

entre veinticinco por ciento y cincuenta por ciento.

El efecto técnico que logra incluir que la que el porcentaje de la primera pluralidad de
perlas de poliestireno expandidas a la segunda pluralidad de poliestireno expandidas esta
entre veinticinco por ciento y cincuenta por ciento, es que, las perlas de tamafio grande y
tamaiio pequefio proporciona una sinergia que maximiza la resistencia compresiva del

tablero cementoso.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede
formular asi: “éCémo modificar el producto divulgado por D1 para mejorar y aumentar la

resistencia comprensiva de la mezcla del nucleo?”.

Sin embargo, es conocimiento del técnico medianamente versado en la materia que la
optimizacion es el proceso de seleccionar, a partir de un conjunto de alternativas posibles,
aquella que mejor satisfaga el o los objetivos propuestos (Pag., 435, Parr. 2)?, por lo cual,
dado que la invencién no enseifa un efecto sorprendente en relacidon al estado de la
técnica por cuanto no presenta pruebas o ensayos técnicos con los cuales sustente la
mejora técnica, es de esperarse que por experimentacién de rutina se pueda determinar
el porcentaje de la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas a la segunda
pluralidad de poliestireno expandidas este entre veinticinco por ciento y cincuenta por

ciento que permita obtener el efecto.

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia, partiendo de

sus conocimientos previos, estaria motivada a incluir el porcentaje de la primera

2 Optimizacién; Ferrero, M; 1999; En
linea: http://www.modeladoeningenieria.edu.ar/mei/repositorio/descargas/modelado/cap11.pdf
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pluralidad de perlas de poliestireno expandidas a la segunda pluralidad de poliestireno
expandidas este entre veinticinco por ciento y cincuenta por ciento en el procedimiento
divulgado en el documento D1 para llegar asi al objeto de la reivindicaciéon 4 de la

solicitud. Por lo cual se considera obvia.

5.2.4 El Examinador considera que la Reivindicacién 6 carece de nivel inventivo a la luz

de D1y D2. A saber, considera D1 como el arte previo mas cercano a la invencién porque
éste divulga un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que puede incluir al
menos una carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un aglutinante, y al
menos un agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento puede
comprender ademas un aditivo reoldgico, una carga de agregado de peso estandar, y/o
sintéticas y/o fibras naturales. El método de formaciéon de un panel de este tipo de
cemento implica la formacion de una lechada de cemento, cubriendo una malla de
refuerzo con una porcién de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si
al menos una ligera carga en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de
aire, y la introduccién del ndcleo en la parte superior de la suspension espesa cubierto de

malla (Resumen).

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacién 6 y el producto divulgado de
D1 consiste en que este ultimo no menciona que las perlas de poliestireno expandidas que

tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm).

El efecto técnico que logra incluir que la que las perlas de poliestireno expandidas que
tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm),
es que, ayuda mejorar la reologia y aumentan la resistencia compresiva de la mezcla del
nucleo en comparacién de las perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de un

diametro mas grande.
Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencidn se puede
formular asi: “éCémo modificar el producto divulgado por D1 para mejorar y aumentar la

resistencia comprensiva de la mezcla del nucleo?”.

Sin embargo, las perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de

0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm), ya estd divulgada en el
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documento D2 que se refiere una mezcla de cemento de peso ligero o material que puede
ser utilizado en al menos una manera sencilla razonablemente satisfactoria para edificios
domésticos y comerciales. Opcionalmente, la invencién trata de producir productos de
hormigdn de peso ligero, la preparacion de los cuales no es complejo y es consistente, que
son satisfactoriamente portatil, y que demuestran suficientes cualidades estructurales
para el uso en la construccién (Pag. 2, lineas 1 a 6), en donde, varias mezclas de cemento
de peso ligero son conocidas, tal como cemento con minerales expandidos, tales como
perlita o vermiculita y cemento aireado (Pag. 1, lineas 22 a 24). El mineral puede ser
ampliado perlita, vermiculita o mezclas de los mismos (en lo sucesivo "PV"). Las particulas
varian preferiblemente de polvo de granulos, por ejemplo, aproximadamente 0,05 mm a 3
mm, aunque las particulas mas grandes pueden ser usados (Pag. 2, lineas 20 a 22).
Poliestireno Preferiblemente, el material de plastico expandido se expande (EPS) (Pag. 2,
linea 24). Las perlas de poliestireno expandido de este tamafio se pueden utilizar como
relleno en mezclas de cemento para hacer una mezcla de cemento ligero que (1) pueden
llevar la carga sustancial; (2) son sustancialmente resistente a las grietas, que se cree
debido a la uUnica inter-unién de la EPS, PV y cemento; (3) absorber el choque, incluso
shock severo, debido a la elasticidad y de choque propiedades de absorcion de las
particulas de EPS; (4) tiene propiedades eldsticas que le permite deformarse v,
dependiendo de la extension de la deformacion, de regreso a su estado original; (5) tener
cualidades de aislamiento térmico; (6) son capaces de absorber y amortiguar o no
transmitir el sonido y el ruido; (7) puede ser perforado, corte, aserrado, cepillada, lijada,
cincelado, clavado atornillado, y / o atornillado; (8) puede usarse para la construccion para
crear paredes, techos, suelos, fundaciones y columnas y los elementos estructurales y no
estructurales similares; (9) son sustancialmente impermeable al agua por lo que es
adecuado para tejados o en el techo de cubierta / impermeabilizacion, paredes y similares
de los edificios; y (10) se puede extruir para formar techos, techos, decoraciones, y

moldeo por piso (Pag. 3, lineas 15 a 31).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia enfrentada al
problema técnico obtener un proceso alternativo al divulgado por D1, estaria motivada a
incluir una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un
didmetro expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una

segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro
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expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm) en el producto D1

llegando asi al objeto de la reivindicacién 6, por lo cual se considera obvia.

5.2.5 El Examinador considera que la Reivindicacién 7 carece de nivel inventivo a la luz

de D1y D2. A saber, considera D1 como el arte previo mds cercano a la invencién porque
éste divulga un panel de cemento con un nucleo de baja densidad que puede incluir al
menos una carga de peso ligero de particulas agregado, al menos un aglutinante, y al
menos un agente incorporador de aire. El nucleo del panel de cemento puede
comprender ademas un aditivo reoldgico, una carga de agregado de peso estandar, y/o
sintéticas y/o fibras naturales. El método de formacién de un panel de este tipo de
cemento implica la formacion de una lechada de cemento, cubriendo una malla de
refuerzo con una porcidn de la pasta de cemento, formando un nucleo mezclando entre si
al menos una ligera carga en particulas agregado, y al menos un agente incorporador de
aire, y la introduccién del ndcleo en la parte superior de la suspension espesa cubierto de

malla (Resumen).

La diferencia entre la invencién definida en la reivindicacién 7 y el producto divulgado de
D1 consiste en que este ultimo no menciona que una combinacién de una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un diametro expandido de
0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una segunda pluralidad de perlas
de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076

cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm).

El efecto técnico que logra incluir que la que las perlas de poliestireno expandidas que
tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm) y
una segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro
expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm), es que, ayuda
mejorar la reologia y aumentan la resistencia compresiva de la mezcla del nicleo en
comparacion de las perlas de poliestireno de celda cerrada expandidas de un didmetro

mas grande.

Por lo tanto, el problema técnico objetivo que pretende resolver esta invencion se puede

formular asi: “éCémo modificar el producto divulgado por D1 para mejorar y aumentar la

resistencia comprensiva de la mezcla del nucleo?”.
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Sin embargo, las perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de
0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.125 pulgadas (0.317 cm) y una segunda pluralidad de perlas
de poliestireno expandidas que tienen un didmetro expandido de 0.030 pulgadas (0.076
cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm), ya esta divulgada en el documento D2 que se refiere
una mezcla de cemento de peso ligero o material que puede ser utilizado en al menos una
manera sencilla razonablemente satisfactoria para edificios domésticos y comerciales.
Opcionalmente, la invencidn trata de producir productos de hormigdn de peso ligero, la
preparacion de los cuales no es complejo y es consistente, que son satisfactoriamente
portatil, y que demuestran suficientes cualidades estructurales para el uso en la
construccion (Pag. 2, lineas 1 a 6), en donde, varias mezclas de cemento de peso ligero son
conocidas, tal como cemento con minerales expandidos, tales como perlita o vermiculita y
cemento aireado (Pag. 1, lineas 22 a 24). El mineral puede ser ampliado perlita,
vermiculita o mezclas de los mismos (en lo sucesivo "PV"). Las particulas varian
preferiblemente de polvo de granulos, por ejemplo, aproximadamente 0,05 mm a 3 mm,
aunque las particulas mas grandes pueden ser usados (Pag. 2, lineas 20 a 22). Poliestireno
Preferiblemente, el material de plastico expandido se expande (EPS) (Pag. 2, linea 24). Si
bien, el documento D2 no especifica una segunda pluralidad de perlas de poliestireno
expandidas que tienen un diametro expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125
pulgadas (0.317 cm) seria obvio para la persona versada en la materia modificar las cargas
puesto que las perlas de poliestireno expandido de este tamafio se pueden utilizar como
relleno en mezclas de cemento para hacer una mezcla de cemento ligero que (1) pueden
llevar la carga sustancial; (2) son sustancialmente resistente a las grietas, que se cree
debido a la Unica inter-unién de la EPS, PV y cemento; (3) absorber el choque, incluso
shock severo, debido a la elasticidad y de choque propiedades de absorcién de las
particulas de EPS; (4) tiene propiedades elasticas que le permite deformarse v,
dependiendo de la extension de la deformacion, de regreso a su estado original; (5) tener
cualidades de aislamiento térmico; (6) son capaces de absorber y amortiguar o no
transmitir el sonido y el ruido; (7) puede ser perforado, corte, aserrado, cepillada, lijada,
cincelado, clavado atornillado, y / o atornillado; (8) puede usarse para la construccién para
crear paredes, techos, suelos, fundaciones y columnas y los elementos estructurales y no
estructurales similares; (9) son sustancialmente impermeable al agua por lo que es

adecuado para tejados o en el techo de cubierta / impermeabilizacion, paredes y similares
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de los edificios; y (10) se puede extruir para formar techos, techos, decoraciones, y

moldeo por piso (Pag. 3, lineas 15 a 31).

En consecuencia, la persona del oficio normalmente versada en la materia estaria
motivada a incluir, una primera pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen
un diametro expandido de 0.060 pulgadas (0.152 cm) a 0.130 pulgadas (0.330 cm) y una
segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandidas que tienen un didmetro
expandido de 0.030 pulgadas (0.076 cm) a 0.0125 pulgadas (0.317 cm) en el producto D1

llegando asi al objeto de la reivindicacién 7, por lo cual se considera obvia.

5.3 En primer lugar, llamo respetuosamente la atencidon del Examinador sobre la nueva
Reivindicacion 1 que reclama especificamente un panel cementoso de peso ligero
formado de una mezcla de nucleo, caracterizado porque la mezcla de nicleo comprende:

uno o mas rellenadores de agregado de peso ligero en la cantidad de 0.5 a 5 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas aglutinantes en la cantidad de 35 a 75 por ciento en peso de la mezcla
de ntcleo;

mezcla reolégica en la cantidad de 0.5 a 5 por ciento en peso de la mezcla de
nucleo;

tensioactivo en la cantidad de 0 a 0.1 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

uno o mas rellenadores de agregado de peso normal en la cantidad de 5 a 50 por
ciento en peso de la mezcla de nucleo; vy

agua en la cantidad de 5 a 20 por ciento en peso de la mezcla de nucleo;

en donde el rellenador de agregado de peso ligero comprende una primera
pluralidad de perlas de poliestireno expandidas y una segunda pluralidad de perlas de
poliestireno expandidas; y
en donde la primera pluralidad de perlas de poliestireno expandido tienen un didmetro

menor al de la segunda pluralidad de perlas de poliestireno expandido.

D1 se dirige a un panel de cemento con un nucleo de densidad baja que puede incluir al
menos un relleno de agregado de particulas livianas, al menos un aglutinante y al menos
un agente de arrastre de aire. El nucleo también puede incluir ademas una mezcla
reoldgica, una carga de agregado de peso estandar, y/o fibras sintéticas y/o naturales. Los

rellenos agregados livianos pueden incluir perlas de poliestireno, entre otros. Mientras
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tanto, D2 se dirige a una mezcla cementosa ligera que comprende particulas minerales

expandidas, agua y poliestireno expandido.

Sin embargo, en ninguna parte las Descripciones de D1 y D2 ensefian o sugieren el uso de
una carga de agregado ligero que comprende una primera pluralidad de perlas de
poliestireno expandido y una segunda pluralidad de perlas de poliestireno en donde la
primera pluralidad de cuentas de poliestireno tiene un diametro menor que la segunda
pluralidad de cuentas de poliestireno. Aunque D1y D2 generalmente pueden mencionar
perlas de poliestireno, en ninguna parte D1 y D2 ensefian o sugieren el uso de dos tipos de

perlas que tienen diferentes diametros expandidos.

Mientras tanto, los presentes inventores han descubierto varias ventajas al utilizar una
mezcla de perlas de poliestireno como se reivindica. Por ejemplo, tal combinacion permite
un panel liviano que es de mayor durabilidad. En particular, tal mezcla de perlas puede
aumentar la resistencia a la compresion de la mezcla de nucleo y el panel resultante. Tales

beneficios no son revelados o sugeridos por D1 o D2.

Por al menos los motivos expuestos anteriormente, las presentes reivindicaciones exhiben

novedad y un paso inventivo a la vista de D1y D2.

Asi las cosas, la Guia de la SIC establece que las invenciones tienen nivel inventivo cuando
“(...)en el estado de la técnica en su conjunto hay un sequndo documento que contiene una
ensefianza que indicaria (no sélo que podria indicar, sino que indicaria) a la persona
medianamente versada en la materia, enfrentada al problema técnico, cdmo modificar o
adaptar el estado de la técnica mds cercano para resolver el problema, de la forma
reivindicada, sin realizar una actividad inventiva”.® En el presente caso, es evidente que
las caracteristicas técnicas esenciales de la invencidn no se podian prever a partir de las

ensefianzas del arte previo citado por el Examinador.

3 Guia de la SIC, Seccidén 2.13.5.1
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VI. PETICION

Puesto que se ha dado respuesta a todas las objeciones formuladas por la Direccion de

Nuevas Creaciones, se solicita proceder al otorgamiento de la solicitud de patente.

VII. ANEXOS

1. Capitulo Reivindicatorio Modificado.

Seior Director,

ANDRES RINCON USCATEGUI
C.C. 79.780.910 de Bogot3
T.P.114.908

COLO-22583-0841-0001-0
SAR\SAR\ID-298185\WPC22583
No. M-2017-298185\SAR
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