Superintendencia de Industria y Comercio

TR R R

Radlcado:NC2017/0010123 Follos :5°3
Dapendencla;ZOZO Fecha:2017-10-05 9:29:(1}6
Tipo aplicacién:Solicitud de Patente

:

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DELEGATURA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL

SOLICITUD

PATENTE DE INVENCION

21. EXPEDIENTE No.

54. TITULO Ou%\wm APLARle U

AHDA ™0 DE Lo

51. CLASIFICACION INTERNACIONAL

71. SOLICITANTE. L NV \0Qel SAS

DOMICILIO ' UMusSugesac A N 46 A \N

74. APODERADO \]"CNQ Daggan Kalacag

22. BOGOTA,D.C.,___ O OCtwmee 201

NCZ013/00101 23

(FORMA P-10)

200984 Imorenta Nacional de Colombia-2014



o Superintendencia d dicacion
2 radicac
HEN i lllllll llIII Ill Hllllll ll! III lll
Radlcado-NC201710010123 F
llos 'G’Bq
; ] Dependencia:2020 Fech 120 e L
Indllsfl‘lay Comercio Tipo aplIcaclon:Sohmtud:le Pal’Zer:'litOeOS M

SUPERINTENDENCIA

DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

SOLICITUD DE PATENTE - NACIONAL

QuB\EC M\\apa\e C.Du AR Do DE e DE BEBIQA

3 | CLASIFICACION INTERNACIONAL (CIP)

0S| NOMBRES NACIONALIDAD

i %R‘-{OI\Q Salazar \) looe MAUTW CO‘QM& AU
Ricaroo ColloMPyamO

2 Holaro Camadio RaTacl
N )

PAIS RESI

-ME:NTO."ESTADO

CIUDAD DIRECCION

d,oLou%\ a
2 CO \OM B\ [}

3

CuudDilamaies
CoudiNs Ut ch

T oGaR
o s

Thavw. 4 A6 AIN
Tlasy 4 A Y6410

OTRO(S) SOLICITANTE(S) Y/O (OTRO(S)) INVENTOR(ES)

D Los demas solicitantes y/o (demas) inventores se indican en hoja de informacion complementaria.

8 | [] REPRESENTANTE LEGAL

[_] APODERADO

APELLIDOS NOMBRES IDENTIFICACION
R Yor Shlazae Vicor Magmo Boayasyy
DIRECCIONTQ Ab3 U 4 & ;g 6 AT No. TELEFONO 3‘026\' 0302
CIUDAD ,&) G CORREQ Salarace) GHAL. (oM
| OO\ Noﬁg,:lDICACJONO i giad ’
PAIS
4 to Lon®in PODER GENERAL
9 | DECLARACION(ES) DE PRIORIDAD [] SI INo
(33) PAIS DE ORIGEN CODIGO PAIS (31) NUMERO (32) FECHA (AAAA/MM/DD)

P102-FO1 Vr10 (2016-04-26)

}w..



10 | DECLARACION SOBRE USO DE RECURSOS GENETICOS O BIOLOGICOS

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de recursos genéticos o bioldgicos de los que
cualquiera de los paises miembros de la Comunidad Andina es pais de origen.

O sl wNO

Nota: En caso afirmativo debera anexar copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos derivados, o
certificado o nimero de registro, expedido por la Autoridad competente.

1 | DECLARACION SOBRE USO DE CONOCIMIENTOS TRADICIONALES

Declaro que el objeto de la presente solicitud de patente fue obtenido a partir de conocimientos tradicionales de comunidades
indigenas, afroamericanas o locales de paises miembros de la Comunidad Andina.

Os Kno

Nota: En caso afirmativo debera anexar la licencia o autorizacién de uso de conocimiento tradicional, o certificado o
numero de registro.

12 | PARA PUBLICAR A PARTIR DE LA FECHA DE PRESENTACION O DE LA PRIORIDAD INVOCADA:

Si es Patente de Invencién Si es Patente de Modelo de Utilidad

¥6 meses [J12meses [J18meses []Otro Cual: [J 6 meses [J12meses [JOtro Cual:

13 | RESUMEN

P102-F01 Vr10 (2016-04-26)




14 | FIGURA CARACTERISTICA

DOCUMENTOS QUE ACOMPANAN LA SOLIZITUD
Documentacion Técnica /Documentacién Juridica
‘ 11. [ Poderes, si fuera el caso.
1. [J Descripcién N° de folios: 12. [J Documento que legalmente pruebe la cesion del inventor al
2. [0 Reivindicaciones N° Reivindicaciones: solicitante o a su causante.
3. [O Dibujos y/o figuras N° folios: 13. [J Copia del contrato de acceso de recursos genéticos o productos
derivados, o certificado o numero de registro, si fuera el caso.

4. [ Resumen. ’ 14. [ Copia de la licencia o autorizacién de conocimientos tradicionales, o
5. [0 Documento de Prioridad. Certificado o nimero de registro, si fuera el caso.
6. [ Traduccion del documento de prioridad. 15. [J Comprobante de pago de la tasa de presentacion de la solicitud.
7. [ Certificado de depésito de material biolagico si fuera el 16. [J Comprobante de pago por reivindicacion de prioridad.

caso. 17. [ Comprobante de pago por reivindicacién adicional a 10.
8. [ Listado de secuencias de nucledtidos y/o aminoéacidos en

forma digital si fuera el caso.
9. O Arte final 12 x 12.
10. [0 Anexo formato digital.

P102-FO1 Vri0 (2016-04-26)



Industria'y Comercio

[ HOJA DE INFORMACION COMPLEMENTARIA |

SUPERINTENDENCIA NUMERO DE RADICACION

1 | (12) TIPO DE SOLICITUD

[] Patente de invencion
FECHA DE PRESENTACION

[] Patente de Modelo de Utilidad

4 | (71) SOLICITANTE (S}

APELLIDOS O RAZON SOCIAL NOMBRE IDENTIFICACION [ TiPo

2.
3
4,

5 | DATOS DEL SOLICITANTE

PAIS DE RESIDENCIA DEPARTAMENTO/ESTADO CIUDAD DIRECCION
2.
3.
4.
TELEFONO FAX E-MAIL NACIONALIDAD

2
3.
4,

6 | (72) INVENTOR (ES)

APELLIDOS NOMBRE NACIONALIDAD

6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.

7 | DATOS INVENTOR (ES)

DIRECCION CIUDAD DEPARTAMENTQ/ESTADO PAIS RESIDENCIA

6.
7.
8.
9.
10.
11.
12.

9 | (30) DECLARACIONES DE PRIORIDAD

PAIS DE ORIGEN cODIGO PAIS NUMERO FECHA (AAAAIMM/DD)

4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.

P102-FO1 Vr10 (2016-04-26)




. "z

D

3 ; 9. DECLARACION(ES) DE PRIORIDAD
GENG DILGENGIAR EL:EE ITCRIG e Si el solicitante ha presentado inicialmente una solicitud de

patente en otro pais para la misma invencién, puede reclamar o

TIPO DE SOLICITUD reivindicar prioridad de esa solicitud, siempre y cuando la
Marcar en la casilla correspondiente si se trata de una solicitud de presentacion en Colombia se haga dentro del afio siguiente a la
Patente de Invencion o de Patente de Modelo de Utilidad. primera presentacion.

Unicamente se acepta una opcién por cada solicitud. - Pais de origen.

TITULO DE LA INVENCION Indique el pais donde se presenté por primera vez la solicitud.
Defina en forma breve y precisa el nombre técnico de la invencién Puede utilizar abreviatura del pais (cédigo de Pais segun norma
que debera ser congruente con las reivindicaciones y la descripcion. ST. 3 de OMPI).

El titulo no debe referirse a marcas ni nombres comerciales. Maximo - Numero.
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Este espacio se deja en blanco para ser llenado por la entidad. - Fecha (AAAA/MM/DD),
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- Nombre. de los paises miembros de la Comunidad Andina (Bolivia,
Llenese unicamente para personas naturales. Colombia, Ecuador y Per(l) es pais de origen y anexar el contrato
- Identificacién. de acceso emitido por la Autoridad Nacional Competente

Solo para solicitantes nacionales: Las personas naturales indicaran (Ministerio del Medio Ambiente para Colombia)

su C.C. (cédula de ciudadania) y las personas juridicas indicaran el 11. DECLARACION SOBRE USO DE CONOGIMIENTOS

NIT (Namero de Identificacion Tributaria). TRADICIONALES

- Tipo de solicitante. _ Si la invencion fue desarrollada usando conocimiento tradicional
Las personas juridicas habrén de contestar con un digito: [1] asociado a recursos genéticos o recursos biologicos de
Microempresa: menos de 10 trabajadores, activos totales inferiores a comunidades indigenas, afro descendientes o locales de paises
501 salarios minimos legales vigentes. [2] Pequefia empresa. Entre miembros de la Comunidad Andina, debe anexar la licencia o
11y 50 trabajadores, activos totales mayores a 501 y menores a autorizacion de uso de conocimiento tradicional emitido por la
5.001 salarios minimos mensuales vigentes. [3] Mediana empresa: comunidad.

personal entre 51y 200 trabajadores, activos totales entre 5.001 y 12. FECHA DE PUBLICACION DE LA SOLICITUD

15.000 salarios minimos mensuales legales vigentes. [4] La empresa Indique el tiempo en el que se desea que se publigue la solicitud,
no es PYME. Si la persona juridica no es empresa, indicar [5] teniendo en cuenta el tipo de solicitud presentada. Si selecciona
Institucion educativa (universidad, colegio, instituto, etc.). [6] Centro la casilla “otro” indicar el tiempo en el cual quiere que se publique
de investigacion. [7] Si es persona natural. la solicitud. Si no se selecciona ninguna, la SIC la publicara 18

DATOS DEL SOLICITANTE ) ) ) meses despues de la fecha de presentacioén o de priaridad de la
Los datos indicados en esta seccion, serviran para las posibles solicitud para las patentes de invencion y 12 meses para las
comunicaciones que la SIC realice, en caso de que la tramitacién no patentes de modelo de utilidad.

se haga por intermedio de un representante o apoderado, y/o para la 13. RESUMEN
identificacion de los usuarios de Propiedad Industrial Consistira en una sintesis de la divulgacion técnica contenida en

- NUPI Numero Unico de Propiedad Industrial ) la solicitud de patente, redactado en forma clara, tan conciso

- Direccién, ciudad, departamentolestadolprovincia y pais de como la divulgacion lo permita, preferentemente de 50 a 150
residencia. palabras, de tal manera que pueda servir de instrumento eficaz
Indiquese los datos completos de localizacién. Puede utilizar de consulta a los fines de busqueda en la técnica concreta, no
abreviatura del pais (cédigo de Pais segin norma ST. 3 de OMPI). tendra efecto alguno para interpretar el alcance de la proteccion
En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de conferida por la patente.

informacién complementarias. 14. FIGURA CARACTERISTICA. Cuando fuese necesario

- Nacionalidad. 15. COMPROBANTE DE PAGO O PAGO ELECTRONICO
Indiguese la nacionalidad del solicitante. En caso de ser una Indique el nimero y fecha del recibo de pago de la tasa
persona juridica, indiquese el lugar de constitucion. establecida o del pago electrénico. EI comprobante de pago
Puede utilizar abreviatura del pafs (cédigo de Pais segin norma ST. debera anexarse.

3 de OMPI). 16. FIRMA

En caso de ser necesario, por falta de espacio, utilice las hojas de Escribir el nombre completo y la firma de la persona que solicita
informacion complementarias. la concesién de la patente.

e-mail: Indicar claramente el correo electrénico con el fin de Si se actlia a través de abogado la firma debera ser la del
establecer comunicacion. apoderado; si actia directamente una persona juridica la firma
INVENTOR(ES) Indicar Apellidos, nombre y nacionalidad del deberé ser la del representante legal y si actua directamente una
inventor o inventores (deben ser personas naturales) en las casillas persona natural ésta debera firmar la solicitud.
correspondientes. En caso de ser necesario, por falta de espacio, 17. DOCUMENTOS QUE ACOMPARNAN LA SOLICITUD

utilice las hojas de informacion complementarias. La documentacion de la solicitud debera presentarse en el orden
DATOS DE LOS INVENTORES que viene la relacién de documentos, primero la documentacién
- Direccion, ciudad, departamento/estado/provincia y pais de técnica y luego la documentacién juridica.

residencia. Sefiale en las casillas correspondientes a los documentos que
Indicar los datos completos de localizacion. Puede utilizar acompafiarén la solicitud e indiquese los nimeros de folios y el
abreviatura del pals (codigo de Pais segun norma ST. 3 de OMPI). numero de reivindicaciones que correspondan.
REPRESENTANTE O APODERADO

Si la sdlicitud la presenta una persona natural sin apoderado, no OTROS : LISTADO SE SECUENCIAS

debe diligenciarse esta seccion. Si la solicitud contiene listade de secuencias aminodcidos y/o
Si la salicitud la presenta una persona juridica sin apoderado, debe secuencias nucledtidos, estas deben suministrarse también en
diligenciarse esta seccién indicando el nombre del representante formato digital CD o DVD con listado de secuencias en archivo
legal. de texto alfanumérico (.txt)

Si la solicitud se presenta a través de apoderado, debe diligenciarse
esta seccion indicando el nombre del abogado que adelantara la
actuacion administrativa. Deberd anexarse el poder.

Numero de Radicacion / Protocolo: En caso de haber presentado
poder general y tiene un nimero asignado este debe citarse.
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CUBIERTA APILABLE CON ABRIDOR DE LATA DE BEBIDA

SECTOR TECNOLOGICO

La presente invencion se refiere, en general, a bebidas en lata hechas de
metal, tales como aluminio o acero, y mas particularmente a cubiertas para
la parte superior de tales bebidas en latas con un abridor integrado en una
cubierta higiénica, estando la cubierta sanitaria unida a la tapa superior de la
lata y estando disefiada para cubrir sanitariamente la parte de contacto del
labio de la tapa superior usando su parte de cubierta durante el
almacenamiento de la lata y para abrir de forma fiable la tapa superior sin

fallo usando su mecanismo de apertura.

ESTADO DE LA TECNICA

Actualmente existen en la industria los moldes y cubiertas para envases de
alimentos y latas de bebidas en lata; es conocido el uso de los envases en
aluminio o metalicos, denominados "latas”, en el sector de la alimentacion,
tanto para alimentos solidos como liquidos. En el primer caso, las conservas
se han popularizado enormemente gracias a la seguridad que confiere este
tipo de envasado en cuanto al mantenimiento de las caracteristicas de los
alimentos y a la comodidad de su uso.

Ya sea que usted produzca cerveza, refrescos, bebidas energéticas u otras
bebidas funcionales, con el aumento de la competencia en el entorno
minorista, es necesario envases que capturen la atencion del consumidor en

el punto de compra.

Las latas de bebidas tienen un area superficial grande, imprimible que sirve
como una cartelera 360 grados para las marcas en los estantes, que por lo
general no es factible con otros formatos de envasado. Ademas, la impresion

de alta definicion permite a las marcas para representar intrincados disefios
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y colores fuertes y audaces directamente en la lata de aluminio, aumentando
la interaccion de los consumidores con el paquete mientras se comunica una
identidad unica.

Las latas de bebidas son valoradas por su comodidad y portabilidad. Ligero
y duradero, que son un complemento ideal para estilos de vida activos sin
riesgo de rotura accidental. Las latas de metal también ofrecen una poderosa
barrera contra |a luz y el oxigeno, lo que puede afectar el sabor y la frescura
de una bebida. Ademas, las latas de bebidas enfrian mas rapido que ofros

materiales, para que los clientes disfruten de su bebida refrescante.

Todos se benefician de la sostenibilidad de metal, que es 100% reciclable e
infinitamente, esto se contempla el sector de los alimentos liquidos, en
especial, el campo de las bebidas refrescantes y otras similares como las
cervezas, la implantacién de la lata es ya indiscutible. Sin embargo, es ya
preocupante el tema en uno y otro caso se evidencia la dificultad de guardar
parte del contenido de la lata una vez abierto el envase, siendo en especial
complicado en los envases de bebidas dada la naturaleza liquida del
producto contenido, ya que una vez abierta la lata se obliga al consumo
inmediato de todo el contenido ante el riesgo de un vertido accidental. Esta
problematica se manifiesta de forma contundente en situaciones en las que
el consumidor estd sometido a movimientos bruscos como ocurre, por

ejemplo, dentro de un automavil.

Los sistemas de apertura de los envases metdlicos de alimentos liquidos
varian sustancialmente en su realizacion técnica, pero en sintesis todos
coinciden en seccionar un segmento de la tapa superior de la lata para
obtener una apertura por la cual se vierte el liquido. Para separar este
segmento se han desarrollado basicamente dos sistemas en los cuales
interviene siempre una pieza metalica a modo de anilla que es solidaria a la

propia tapa.

Se ha dicho que “Como estan fabricados basicamente de aluminio, éste

puede entrar en contacto con el alimento que contiene”. Esto es falso ya que
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[011]

6

la evolucion de los envases metalicos ha llevado a colocar una laca interior
protectora que impide el contacto del metal con la bebida, y por ende no hay
migracion de sustancias nocivas.

Y lo otro que se ha dicho es que “Las latas de refrescos se guardan en
grandes almacenes para su posterior distribucion, en su mayoria infectados
por roedores que campan a sus anchas” que es o que aun ocurre, aungue
los edificios de distribuidoras tienen que cumplir las mismas normas de
salubridad que los de los fabricantes; a estas alturas, afio 2016, pleno siglo
XXl, la conciencia higiénica en las latas de bebida ha avanzado algo, pero
continua practicamente inexistente, para proteger al consumidor de los
peligros que se pueden producir al beber de latas altamente expuestas a
suciedad, bacterias, infecciones, excrementos o restos de animales y lo mas
importante, lo poco que se piensa en los mas pequefios que sin tener

conocimiento chupan las latas repetidamente.

“Es necesario que, poco a poco, mejoremos las medidas de higiene en los
productos que conocemos como latas y que aquellos fabricantes de este tipo
de envases puedan colaborar con responsabilidad y, de una manera sencilla,
preservando la salud, ya que hay la posibilidad de contagio o trato directo
con lo que pasa en los lugares de almacenamiento. Muchas veces en estos
espacios hay roedores y suciedad en general, que accede al contacto con el
humano por medio de la lata provocando contaminacion y sobre todo

contagio.

Nos damos cuenta de lo necesario que es una tapa higiénica protectora, la
cual tiene como objetivo mejorar la higiene y advertir a los consumidores de
que los envases no deben entrar en contacto directo con la boca si no esta
protegido su sistema de apertura ya que se expone su contaminacion. Es
deseable tener un dispositivo que minimice la exposicion de las superficies

superiores del envase a contaminantes.
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[012] Enla medida en que el dispositivo de la presente invencion se puede fabricar
facilmente en una operacion de moldeo por inyeccion usando una matriz
adecuada, puede producirse en masa en una pequefia fraccion de centavo

y tratarse como un reusable o un desechable con la propia lata.

[013] Estainvencion es claramente nueva y util. Ademas, no era evidente para los
expertos en la técnica en el momento en que se hizo, en vista de la técnica

anterior.

10 [014] Se vera asi que los objetos expuestos anteriormente, y los que se ponen de
manifiesto a partir de la descripcién anterior, se alcanzan eficazmente y dado
que pueden realizarse ciertos cambios en la construccién anterior sin
apartarse del alcance de la invencidn, se pretende que todas las cuestiones
contenidas en la construccion anterior o mostradas en los dibujos adjuntos,

15 se interpretaran como ilustrativas y no en un sentido limitativo.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

[0156] Nuestra invento es una cubierta higiénica con apertura de latas en una sola

20 pieza, apilable, con agarraderas y zonas de facil desprendimiento, que
gracias a su conformacion y configuracion, permite proteger toda el area (el

100%) de exposicién directa de la lata con agentes externos altamente

nocivos, para nuestra salud, sin perder la funcion de encarrabilidad, estibado

y en general de almacenaje, al contrario se hace mas seguro, comodo y

25 eficiente, ya que evita el desencarrado de los productos; ademas de
solucionar otros problemas, como son: la apertura facil de las latas, ya que

nuestra cubierta transparente permite la total visualizacion de la parte

superior de la lata, que al estar protegida logra que la llave de apertura no

se gire, para que siempre se encuentre en la posicién indicada, y con

30 nuesiros sistemas de enganches y acoples se realice esta operacion,
evitando lesiones en nifios, y en las ufas de las damas, y sobre todo

eliminando el contacto directo en la manipulacion.
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[016]

En donde también encontramos otras virtudes, como las de facilitar el
transporte o el traslado del almacén de compra hacia el area de consumo,
ya que cuenta con unas agarraderas que ademas permiten el facil
desprendimiento, del nimero de latas que deseemos, desde una y hasta seis
unidades ya que esta es la forma mas comin o convencional en la que se

encuentra almacenada.

DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Fig.1 se muestra una lata de bebida convencional con lenglieta de la técnica

anterior.

Fig. 2 es una vista en perspectiva desde arriba de un paquete novedoso
construido de acuerdo con esta invencion, e ilustra un portador al cual esta
fijado de forma interbloqueada a una pluralidad de latas con cada lata que
incluye una linea de debilidad que define una porcion de desgarro y el
soporte que incluye una pluralidad de cubiertas en cada una de las cuales
esta dispuesto una porcion de lenglieta de traccion articulada en su borde

interior.

Figs. 3A-3F ilustran una vista isométrica superior de la cubierta segun varias

modalidades de |a presente invencion.

Figs. 4A-4G son una vista en seccional transversal de la cubierta de las Figs.
3A-3F.

Figs. 5A-5G ilustran una vista isométrica inferior de la cubierta segun varias

modalidades de la presente invencion.

Figs. 6A-6G son vistas en seccion transversal de la lata de bebida con la
cubierta de las Figs. 5A-5G.

Fig. 7 es una vista lateral que ilustra multiples cubiertas de apilamiento de
las FIGS. 3A-C apiladas juntas.
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Fig. 8 ilustra una vista en perspectiva desde arriba de un portador mualtiple
de latas apilable novedoso construido de acuerdo con esta invencion e ilustra

el portador al cual se fija de forma interbloqueada una pluralidad de latas.

Fig. 8A es una modalidad preferida de un portador muiltiple de latas novedoso
construido de acuerdo con esta invencion e ilustra el portador al cual se fija
de forma interbloqueada una pluralidad de cubiertas de las Figs. 3A-3E.

Fig. 9 es una vista en perspectiva desde arriba del sistema de apilada de
latas interconectados con portadores de latas y en relacion apilada de

acuerdo con esta invencion.

Como se muestra en la FIG. 1, una lata de bebida 1 normal que incluye una
superficie superior 100’ de la lata de bebida 1, en la que un elemento de
sellado 101’ es perforado contactando |a perforacion con el borde 102’ de la
parte superior 100’ de |a lata de bebida 1. El elemento de sellado 101’ y el
borde perforado 102’ estan situados frecuentemente en un entrante o
circundados por surcos o crestas 104’ que refuerzan la superficie superior
100’ de la lata de bebida 1 en el area alrededor del borde 102’ del punzén,
con el fin de que el mecanismo de punzonado se rompa mas facilmente
cuando se abre la lata de bebida 1. Ademas, una fijacion 103’ crea un punto
de montaje para una lengleta de traccion 110’ en la lata de bebida 1, mas
frecuentemente por el uso de un remache 103°. Con el fin de abrir la lata de
bebida 1, la lengleta de traccion 110’ es elevada de manera que una parte
de presion 112’ de la lenglieta de traccion110’ sea presionada hacia abajo
contra el elemento de sellado 101’, que decrecera y creara una abertura (no
ilustrada) en la lata de bebida 1 a lo largo del borde 102’ punzonado en la
superficie superior 100’ de la lata de bebida 1. Un asa 111’ normal para abrir
dicha lata de bebida 1 es para poner el pulgar sobre el elemento de sellado
101’ y para usar el dedo indice o el dedo medio para elevar el asa 111’ de

la lengleta de traccion 110°.

Haciendo referencia a la FIG. 2 se ilustra un novedoso empaque construido

de acuerdo con la presente invencion, se ilustra un portador 300 el cual esta
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filado de forma interbloqueada a una pluralidad de latas de bebida 1, el
portador 300 incluye una linea de debilidad 303 que define una porcién de
desgarro 304 y el portador 300 que incluye una pluralidad de cubiertas 100
en cada una de las cuales esta dispuesta una lata de bebida 1, las cuales
encajan superficialmente con el borde delgado circular 105’ de la superficie
superior 100’ de la lata de bebida 1 y dicho borde delgado circular 105’ de la
lata de bebida 1 encaja dentro de la cavidad interna circular 115’ de las
cubiertas 100, estas cubiertas 100 estan ilustradas con mayor detalle en las
FIGS. 3A-3F, 4A-4G y 5A-5G.

Volviendo a las FIGS. 3A-3E representan una vista superior de una cubierta
100 configurada para ser colocada y asegurada en la superficie superior 100’
de una lata de bebida 1 por medio de unas estructuras de fijacion 121
ubicadas en el borde inferior 106 de la cubierta 100 las cuales encajan
superficialmente con el borde delgado circular 105’ de la superficie superior
100’ de |a lata de bebida 1 y dicho borde delgado circular 105’ de la lata de
bebida 1 encaja dentro de la cavidad interna circular 115’ de la cubierta 100.
En un ejemplo, la cubierta 100 comprende un cuerpo 101 que esta construido
de material polimérico o copolimérico y el cuerpo 101 define una superficie
superior 104 (que mira hacia arriba en las FIGS. 3A-3E) que esta configurado
para fijarse a una base de una primera lata 1 de bebida y un interior hueco
109 (mirando hacia abajo en las FIGS. 5A-5G) comprendiendo la superficie
superior un borde saliente 106 conectado al material de la cubierta, el borde
sobresaliente configurado para rodear la periferia de la cubierta,
comprendiendo el borde saliente 106 una pared interior 108 colocada
adyacente a la cubierta 100 y una pared exterior 115 dispuesta distal a la
cubierta 100 relativa a la pared interior 108, siendo las paredes interior 108
y exterior 115 sustancialmente paralelas entre si, que definen la cavidad
interna 115’ receptora del borde de la lata de bebida 1, configurado para
recibir y rodear el borde delgado 105’ de la lata de bebida 1, configurando el
area receptora 115’ como una hendidura para que se apoye en el borde
delgado 105’ de la lata de bebida 1 permitiendo de este modo que la cubierta
100 cubra la superficie superior 104 de lalata de bebida 1; en donde el borde

saliente 106 esta conectado a la pared exterior 115, estando configurado el
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borde saliente 106 para cubrir la interseccion entre el borde saliente 106 y el
borde delgado 105’ de la lata de bebida 1 para impedir que el polvo u otras

impurezas se asienten sobre el mismo.

En una modalidad de la invencién, pueden formarse cuatro estructuras de
fijacion exteriores 121 radialmente sobre el borde inferior 106 de la pared
exterior 115 del cuerpo 101 de la cubierta 100 alrededor de un perimetro
exterior sustancialmente circular formado por un radio X, en donde el
desplazamiento radial entre las estructuras de fijacion exteriores 121 es
igual, y se proporcionan cuatro estructuras de fijacion; sin embargo en
realizaciones alternativas, el nimero de estructuras de fijacion puede ser
desigual y/o un nimero diferente, tal como tres o seis estructuras de fijacion

121 como se ilustra en la FIG. 5D.

Un mango exterior 102 se forma de un lado de la pared exterior 115 del
cuerpo 101 de la cubierta 100 extendiéndose hacia abajo. El mango 102 esta
preferiblemente dimensionado para ser agarrado por los dedos de un
usuario. El mango 102 tiene preferiblemente una forma semicircular o de
cupula. Por supuesto, el mango 102 puede ser creado con otras formas. La
cubierta 100 esta preferiblemente hecha de polimeros conocidos en la
técnica, y preferiblemente se hace a partir de un proceso de moldeo
convencional. Se puede crear un molde de manera que el material de la
cubierta 100, la pluralidad de superficies, paredes, bordes, el mango y el
sistema de apertura se forman en una sola pieza cuando el polimero se

moldea y se cura.

El mejor modo para llevar a cabo el sellado higiénico y la tapa para
recipientes de alimentos y bebidas se presenta en términos de una
modalidad preferida, como se muestra en las FIGS. 3D y 3F. La cubierta esta
compuesta por un cuerpo 101 de la cubierta 90 que tiene una tapa 95 y una
pared lateral exterior periférica 92 que se extiende hacia abajo. El cuerpo de
cubierta 90 encierra la parte superior 100’ de una lata de bebida 1 con
lengieta de traccion 110°. El cuerpo 101 de la cubierta 90 esta formado

preferiblemente de un material termoplastico suficientemente flexible para
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articular y agarrar la parte superior 100’ de la lata de bebida 1. El material
puede ser de cualquier tipo adecuado para la aplicacién, tal como polietileno,
poliestireno, cloruro de polivinilo, policarbonato polipropleno, poliéster y
similares. Las propiedades que permiten que la cubierta articule y sujete la
lata también son un prerrequisito de la formulacién de cada material.

El cuerpo 90 tiene una primera linea rasgable perforada 93 alrededor de toda
la pared lateral exterior periférica 92. Esta perforacion permite que el material
sea desgarrado de la estructura principal de la cubierta 90 permitiendo una
separacion parcial o total de la tapa 95 de la pared lateral exterior 92. Como
tal, la tapa 22 puede ahora levantarse permitiendo la abertura y el acceso a
la lenglieta de traccion 110’ y al contenido de la lata 1. La pared lateral
exterior 92 puede ser parcialmente o completamente retirada de la cubierta
90 o de la lata de bebida 1, como se muestra en la FIG. 3F, o puede estar
en una realizacion alternativa, ilustrada en la misma FIG. 3F, donde unas
segundas lineas rasgables 91, 94 permiten que la pared lateral exterior 92
permanezca con la lata de bebida 1 o sea completamente retirada de la
misma. Las lineas rasgables 91, 93, 94 en la pared lateral exterior 92 es
preferiblemente de 1/8 a 1/4 del espesor del cuerpo 90 permitiendo que la
tapa 95 y la pared lateral exterior 92 se puedan retirar facilmente
sosteniéndola entre los dedos y halando en sentido opuesto de la lata de
bebida 1.

En otra modalidad de la invencion, haciendo referencia a la FIG. 3E, la
cubierta 110 tiene una seccion 111 en forma de la lenguleta de traccién 110’
que esta delineada 112 en la superficie superior 104 de la cubierta 110. Si
bien la particion o linea 112 que demarca la lenglieta puede tener una
variedad de formas diferentes, generalmente se presenta en forma de
“bucle”, lo cual se entiende no sélo una Unica curva, sino también una linea
compuesta por una serie de segmentos lineales rectos o curvos.
Preferiblemente, la linea 112 de delineado tiene una porcién que se extiende
relativamente cerca del borde 113’ de |a cubierta 110, en donde se ubica una
protuberancia elevada y ovalada 113 en forma de botén de empuje, la cual

esta dispuesta simétricamente en la misma posicion del elemento de sellado
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101’ y el borde perforado 102’ de la lenglieta 110’ en la lata de bebida 1, de
manera que, cuando la protuberancia 113 es presionada por un dedo o un
pulgar, el elemento de sellado 101’ de |a lata 1 es empujado hacia dentro,
formando una abertura (no ilustrada) a lo largo del borde perforado 102’ en
la lata de bebida 1, la cual es relativamente cerca del borde delgado 105’ de
la lata de bebida 1 de modo que el consumidor pueda verter o beber el

contenido de la lata 1 facilmente a través de dicha abertura.

En las FIGS. 4A-4G se observa una vista seccional transversal de la
combinacién de abridor de lata de bebida 1 y cubierta 100 tal como se
muestra, se forma una cavidad interna 115’ entre una pared exterior
periférica 106 y una pared interior periférica 108 de la cubierta, la cual es
circunferencial, y forma un area receptora para interceptarse o ajustarse con
la superficie superior 100’ en un borde delgado circular 105’ de la lata de
bebida 1. Ademas, como se observa en el interior hueco 109 y en la pared
interior periférica 108 de la cubierta 100 se forma adyacentemente un
sistema abridor de lata 116. Por lo tanto, la superficie interna 117 de la
cubierta 100 se ajusta a la superficie de la cupula o superior 100’ de una lata
de bebida 1 estandar como la que se observa en la FIG. 1.

Haciendo referencia a las FIGS. 5A-5G se ilustra una vista inferior de una
cubierta 100 de la presente invencion en donde se observa un sistema
abridor de lata 116 el cual comprende una muesca moldeada 107 que es
generalmente semicircular que tiene un diametro de borde 107’ cuya longitud
estd dimensionada de manera que se corresponde generalmente con el
diametro interior de wuna pared interior 108 que se extiende
circunferencialmente, inclinada hacia abajo y hacia el centro del didmetro de
la circunferencia de la cubierta 100 que se identifica en las FIGS. 5A y 5F y
tal vez mas aun en la vista en seccion transversal de las FIGS. 4A y 4F, en
donde la muesca 107 tiene un area conica inclinada hacia abajo 118 que
conduce al diametro del borde 107’ que esta configurada especificamente
para facilitar la colocacion debajo de la lengueta 110’ de una lata 1 de bebida.
De esta manera cuando la cubierta 100 es colocada en la superficie superior

de la lata 1 de bebida, esta se puede girar ya sea en sentido de las agujas
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del reloj o en sentido antihorario, hasta que dicha muesca 107 forma algo
parecido a una cufia que facilita la insercién de la cubierta 100 entre la
lengleta 110’ de la lata 1 y la superficie superior 100’ de la lapa 1 de bebida
como se observa en las FIGS. 6A y 6F. En donde luego, la cubierta 100 es
levantada, agarrando el mango 102 con los dedos de un usuario para
destapar la lata 1 de bebida.

En otra realizacién del sistema abridor de lata 116, que comprende una
muesca moldeada 151 que es generalmente semicircular que tiene un
diametro de borde 107’ cuya longitud esta dimensionada de manera que se
corresponde generalmente con el diametro interior de la pared interior 108
de la cubierta que se extiende circunferencialmente, inclinada hacia abajo y
hacia el centro del diametro de la circunferencia de la cubierta 100 que se
identifica en |a FIG. 5B y tal vez mas auln en la vista en seccion transversal
de la FIG. 4B, en donde la muesca 151 tiene una pluralidad de
protuberancias longitudinales inclinadas 152 las cuales hacen contacto con
la lengiieta de traccion 110’ de la lata de bebida 1 y un area cénica inclinada
hacia abajo 118 que conduce al diametro del borde 107’ que esta
configurada especificamente para facilitar la colocacion debajo de la
lengueta 110’ de una lata de bebida 1. De esta manera cuando la cubierta
100 es colocada en la superficie superior 100’ de la lata de bebida 1, esta se
puede girar ya sea en sentido de las agujas del reloj o en sentido antihorario,
hasta que dicha muesca 107 forma algo parecido a una cufia que facilita la
insercion de la cubierta 100 entre la lengteta 110’ de la lata 1 y la superficie
superior 100’ de la lata de bebida 1 como se observa en la FIG. 6B En donde
luego, la cubierta 100 es levantada, agarrando el mango 102 con los dedos
de un usuario para destapar la lata de bebida 1.

En otra realizacién del sistema abridor de lata 116, que comprende una
muesca moldeada 141 que es sustancialmente rectangular que tiene un
diametro de borde 107’ cuya longitud esta dimensionada de manera que se
corresponde generalmente con el diametro interior de la pared interior 108
de la cubierta que se extiende circunferencialmente, inclinada hacia abajo y

hacia el centro del diametro de la circunferencia de la cubierta 100 que se
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identifica en la FIG. 5C y tal vez mas auln en la vista en seccién transversal
de la FIG. 4C, en donde la muesca 141 opcionalmente puede tener una
pluralidad de protuberancias longitudinales inclinadas 152 las cuales hacen
contacto con la lenglieta de traccion 110’ de la lata de bebida 1 y un area
conica inclinada hacia abajo 118 que conduce al diametro del borde 107’ que
esta configurada especificamente para facilitar la colocacion debajo de la
lenglieta 110’ de una lata de bebida 1. De esta manera cuando la cubierta
100 es colocada en la superficie superior 100’ de la lata 1 de bebida, esta se
puede girar ya sea en sentido de las agujas del reloj o en sentido antihorario,
hasta que dicha muesca 141 forma algo parecido a una cufia que facilita la
insercion de la cubierta 100 entre la lenglieta 110’ de la lata 1 y la superficie
superior 100’ de la lata de bebida 1 como se observa en |la FIG. 6C. En donde
luego, la cubierta 100 es levantada, agarrando el mango 102 con los dedos
de un usuario para destapar la lata de bebida 1.

En otra realizacion del sistema abridor de lata 116, que comprende una
muesca moldeada 131 que es sustancialmente rectangular y en su interior
forma un area hueca 118’ con una sola abertura 118’, dicha muesca 131
tiene un diametro de borde 107’ cuya longitud esta dimensionada de manera
que se corresponde generalmente con el diametro interior de la pared interior
108 de la cubierta que se extiende circunferencialmente, inclinada hacia
abajo y hacia el centro del diametro de la circunferencia de la cubierta 100
que se identifica en la FIG. 5D y tal vez mas aun en la vista en seccién
transversal de la FIG. 4D, en donde la muesca 131 tiene un area conica
inclinada hacia abajo 118 que conduce al diametro del borde 107’ que esta
configurada especificamente para facilitar la colocacion debajo de la
lenglieta 110’ de una lata de bebida 1. De esta manera cuando la cubierta
100 es colocada en la superficie superior 100’ de |a lata de bebida 1, esta se
puede girar ya sea en sentido de las agujas del reloj o en sentido antihorario,
hasta que dicha abertura 118’ de la muesca 131 aloja en su interior la
lenglieta 110’ de la lata 1 y forma algo parecido a una cufia que facilita la
insercion de la cubierta 100 entre la lenglieta 110’ de la lata 1 y la superficie

superior 100’ de la lata de bebida 1 como se observa en la FIG. 6D. En donde
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luego, la cubierta 100 es levantada, agarrando el mango 102 con los dedos
de un usuario para destapar la lata de bebida 1.

En otra realizacion del sistema abridor de lata 116, que comprende una
primera muesca moldeada 122 que sobresale desde el centro del diametro
de la superficie interior 117 de la cubierta 100, en donde dicha muesca 122
es inclinada en direccion hacia una segunda muesca moldeada 107 sin hacer
contacto con esta y dejando una brecha 122’ entre las mismas. La segunda
muesca moldeada 107 es sustancialmente rectangular que tiene un diametro
de borde 107’ cuya longitud estd dimensionada de manera que se
corresponde generalmente con el diametro interior de la pared interior 108
de la cubierta que se extiende circunferencialmente, inclinada hacia abajo y
hacia el centro del diametro de la circunferencia de la cubierta 100 que se
identifica en la FIG. 5E y tal vez mas aln en la vista en seccion transversal
de la FIG. 4E, en donde la muesca 107 tiene un area conica inclinada hacia
abajo 118 que conduce al diametro del borde 107’ que esta configurada
especificamente para facilitar la colocacion debajo de la lenglieta 110’ de
una lata de bebida 1. De esta manera cuando la cubierta 100 es colocada en
la superficie superior 100’ de |a |ata de bebida 1, esta se puede girar ya sea
en sentido de las agujas del reloj o en sentido antihorario, hasta que dicha
brecha 122’ entre la primera 122 y segunda muesca 107 aloja en su interior
la lenglieta de traccion 110’ de la lata 1 y forman algo parecido a una cuna
que facilita la insercién de la cubierta 100 entre la lenglieta 110’ de la lata 1
y la superficie superior 100’ de la lata de bebida 1 como se observa en la
FIG. 6E. En donde luego, la cubierta 100 es levantada, agarrando el mango
102 con los dedos de un usuario para destapar la lata de bebida 1.

En otra realizacién y haciendo referencia a la FIG. 5G se ilustra una vista
inferior de una cubierta 110 de la presente invencion en donde se observa
un sistema abridor de lata 116 el cual comprende una muesca curva
moldeada 114 que es generalmente semicircular que tiene un diametro de
borde 114’ cuya longitud esta dimensionada de manera que se corresponde
generalmente con el perimetro exterior de la protuberancia ovalada 113 que
se extiende semi-circunferencialmente y vertical hacia abajo como se
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identifica en la FIG. 5G y tal vez mas atin en la vista en seccion transversal
de la FIG. 4G, en donde se muestra la protuberancia elevada y ovalada 113
sobre la superficie exterior de la cubierta 110 y la muesca curva moldeada
114 en la superficie interna 117 de la cubierta 110, la cual se extiende hacia
abajo a la misma magnitud o profundidad de las paredes interna 108 y
externa 106 de la cubierta, estando configurada especificamente para estar
colocada por encima simétricamente en la misma posicion del elemento de
sellado 101’ y el borde perforado 102’ en |a lata de bebida 1. De esta manera
cuando la cubierta 110 es colocada en la superficie superior 100’ de la lata
de bebida 1, esta se puede girar ya sea en sentido de las agujas del reloj o
en sentido antihorario, hasta que dicha protuberancia ovalada 113 este
simétricamente en posicion sobre el elemento de sellado 101’ y la lenglieta
de traccion 110’ en la lata de bebida 1, como se observa en la FIG. 6G. En
donde luego, un consumidor para destapar la lata de bebida 1, utiliza un dedo
o un pulgar en el area designada de la protuberancia ovalada 113 de la
cubierta 110 haciendo presion empujandola hacia abajo hasta crear una
abertura 119 (FIG. 3F) a lo largo del borde perforado 102’ del elemento de
sellado 101°en |a lata de bebida 1.

La FIG. 7 representa el apilamiento de las cubiertas de apilamiento 100
encima una de la otra, tipicamente se hace cuando las cubiertas de
apilamiento 100 se almacenan o transportan por si mismas. Los cuerpos de
las cubiertas 100 de las cubiertas de apilamiento pueden estar alineados de
tal manera que las estructuras de fijacion 121 de una primera cubierta de
apilamiento encajen superficialmente dentro de la cavidad circular 103 de
una segunda cubierta, mientras que las estructuras de fijacion 121 de la
segunda cubierta de apilamiento encajan dentro de la cavidad circular de
una tercera, y asi sucesivamente. Esta disposicion minimiza el movimiento y
proporciona un soporte de carga para evitar que las estructuras de las
cubiertas se deformen. También minimiza los costos de transporte al permitir

un empaque muy denso de las cubiertas.

La FIG. 8 ilustra una segunda realizacion en la que se han combinado

multiples cubiertas de apilamiento 100 para formar un portador 300 multiple
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de latas de bebidas 1. El portador 300 muiltiple de latas incluye seis cubiertas
de apilamiento 100 en la realizacion ilustrada, aunque se apreciara que el
portador multiple de latas de bebidas puede estar provisto alternativamente
de dos, tres, cuatro, ocho u otro nimero de multiples cubiertas de
apilamiento 100. Las cubiertas de apilamiento 100 se ilustran para dar a
conocer que se minimiza el movimiento y proporciona un soporte de carga
para evitar que las estructuras del portador se deformen. También minimiza
los costos de transporte al permitir un multi empaque muy denso de los
portadores. El portador multiple esta construido preferiblemente como un
elemento unitario de una sola pieza mediante una operacion de moldeo

apropiada, y esta construido de material polimérico o copolimérico.

El portador 300 incluye primeras porciones de puente 301 que se extienden
horizontalmente en la FIG. 8 y segundas porciones de puente 302 que se
extienden verticalmente en la FIG. 8. Estas porciones de puente 301, 302
estan formadas integralmente con las cubiertas de apilamiento 100 y sirven
para integrarlas en un portador combinado. Uno o un par de bucles 304 de
sujecion también se proporcionan para que un usuario inserte un dedo y un
pulgar y lleve el portador multiple de empaque y seis latas de bebida
asociados. Los bucles de sujecion 304 se ilustran acoplados a las
respectivas primeras porciones de puente 301 y formadas dentro de un
hueco en una regién central rodeada por cuatro cubiertas de apilamiento
100, dos primeras porciones de puente 301 y dos segundas porciones de
puente 302 del portador multiple de empaque de latas de bebida 1. Se
apreciara que los bucles de sujecion 304 tipicamente estan configurados
para flexionarse hacia arriba, bajo el peso de las latas de bebida 1 cuando

se levanta.

Dos bucles 304 de sujecion opuestos se proporcionan tipicamente en la
realizacion de seis latas ilustrada en las FIGS. 2 y 8, y un Unico bucle 304 de
sujeciéon se proporciona tipicamente en la realizacion de cuatro latas (no
ilustrada). Ademas, cada bucle de sujecion 304 se ilustra formandose dentro
de un hueco interno en el portador multiple 300 de latas de bebidas 1; sin

embargo, en otras realizaciones pueden formarse bucles de sujecion a
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presién que se extienden desde un lado delantero, trasero, derecho y/o
izquierdo del soporte de contenedor de envases muiltiples (es decir, los
lados: superior, inferior derecho o izquierdo del portador multiple de latas)
(no ilustrado). Finalmente, las porciones de puente 301, 302 estan
preferiblemente provistas de un par de lineas de debilitamiento longitudinal
303. Debido a las lineas de debilitamiento 303, cualquiera o cualquier
nimero seleccionado de latas 1 puede ser retirado del portador 300
simplemente halando y conseguir la rotura selectiva de las pestanas 303’ a

lo largo de las lineas de debilitamiento 303.

En otra realizacion haciendo referencia a la FIG. 8A, se observa un portador
multiple 200 para latas de bebida 1, que cuenta con dos lineas de
debilitamiento 207 en extremos opuestos y una linea de debilitamiento
central 208 que une dichas dos lineas de debilitamiento 207, en donde las
dos lineas de debilitamiento 207 comprenden unas pestanas 201, 202 y 205,
206 en sus lados extremos, al igual que la linea de debilitamiento central 208
comprende un par de pestanas 203 en su centro. Debido a las lineas de
debilitamiento 207 y 208, cualquiera o cualquier nimero seleccionado de
latas 1 puede ser retirado del portador multiple 200 como se observa en la
FIG. 8A, simplemente halando y conseguir la rotura selectiva de cualquiera
de las pestanas 201, 202, 205, 206 a lo largo de las lineas de debilitamiento
207 y 208.

Debe entenderse que las realizaciones de la presente invencion son
ilustrativas y no restrictivas, ya que el alcance de la invencion esta definido
por las reivindicaciones adjuntas mas que por la descripcion que las precede,
y todos los cambios que entran dentro de los limites de las reivindicaciones
o equivalencia de, por lo tanto, tales fines y limites de los mismos estan
destinados a ser abarcados por las reivindicaciones. Por ejemplo, aungue
las figuras se dibujan a escala, se pueden hacer numerosas variaciones en

el tamafio y la forma de los componentes ilustrados.
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