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REIVINDICACIONES

1. El uso de un polvo que comprende nitrato de calcio como acelerador de
fraguado para una mezcla adhesiva para baldosas, donde al menos 70% en peso,
especificamente al menos 75% en peso, del polvo tiene un tamafo de particula
entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente entre 0,1 mmy 1 mm, y en el que el polvo

comprende al menos 70% en peso de nitrato calcico.

2. El uso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el polvo comprende
una sal de nitrato adicional diferente del nitrato de calcio, especificamente la sal de

nitrato adicional es nitrato de potasio o nitrato de amonio.

3. El uso de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que el polvo
comprende 75% en peso a 80% en peso de nitrato de calcio y 7% en peso a 11%

en peso de nitrato de potasio o nitrato de amonio.

4. El uso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el que

el polvo tiene un contenido de agua entre 0,1% en peso y 20% en peso.

5. El uso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el
que al menos 80% en peso, al menos 85% en peso o al menos 90% en peso del
polvo tiene un tamano de particula de entre 0,01 mm a 1 mm, especificamente

entre 0,1 mmy 1,0 mm.

6. Un procedimiento para producir un acelerador de fraguado en forma de
polvo, que comprende nitrato de calcio, para una mezcla adhesiva para baldosas,
CARACTERIZADO PORQUE el proceso comprende la etapa de cortar o triturar

granos y/o granulos que comprenden al menos nitrato de calcio para obtener el
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polvo, en el que al menos 70% en peso, especificamente al menos 75% en peso,
del polvo tiene un tamano de particula entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente

entre 0,1 mmy 1 mm.

7. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que los granos
y/o granulos comprenden al menos otra sal de nitrato diferente del nitrato de

calcio.

8. Un procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 6 6 7, en el que los

granos y/o granulos se cortan o trituran a una temperatura entre 10°C y 40°C.

9. Un procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 8,
en el que los granos y/o granulos se cortan o trituran a una humedad relativa entre

1% y 45%, mas especificamente entre 1% y 40%.

10. Un procedimiento para producir un acelerador de fraguado en forma de
polvo, que comprende nitrato de calcio, para una mezcla adhesiva para baldosas,
en el que el procedimiento comprende la etapa de secado por pulverizacion de
una solucién acuosa que comprende nitrato de calcio, a una temperatura entre
150°C y 250°C para obtener el polvo, en el que al menos 70% en peso,
especificamente al menos 75% en peso, del polvo tiene un tamafno de particula

entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente entre 0,1 mmy 1,0 mm.

11. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que la

solucién acuosa comprende 50% en peso de nitrato de calcio.
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12. Un procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 10 u 11, en el que la
solucién acuosa comprende una sal de nitrato diferente del nitrato de calcio,

especificamente nitrato de potasio o nitrato de amonio.

13. Un proceso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a 12, en
el que al menos 80% en peso, al menos 85% en peso o al menos 90% en peso del
polvo tiene un tamafo de particula entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente entre

0,1 mma 1,0 mm.

14. Muna mezcla adhesiva para baldosas que comprende al menos un
cemento, un agregado y un acelerador de fraguado, caracterizado porque el
acelerador de fraguado esta en forma de un polvo que comprende al menos 70%
en peso de nitrato calcico, en el que al menos 70% en peso especificamente al
menos 75% en peso del polvo tiene un tamafo de particula entre 0,01 mm y 1
mm, especificamente entre 0,1 mm y 1,0 mm, y opcionalmente en el que la mezcla
adhesiva para baldosas tiene una relacion en peso del acelerador de fraguado a
cemento de 0,005 a 0,05 y/o una relacién en peso de agua a cemento de 0,4 a

0,8, y/o una relacion en peso del agregado a cemento de entre 2 y 4.

15. Una mezcla adhesiva para baldosas segun la reivindicacidén 14, en la que
al menos 80% en peso, al menos 85% en peso o al menos 90% en peso del polvo
tiene un tamafo de particula entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente entre 0,1

mmy 1,0 mm.



REIVINDICACIONES (en limpio)

1. El uso de un polvo que comprende nitrato de calcio como acelerador de
fraguado en una mezcla adhesiva para baldosas, en el que al menos 70% en
peso, especificamente al menos 75% en peso, del polvo tiene un tamafno de
particula entre 0,01 mmy 1 mm, 0,1 mm y 1 mm, y donde el polvo comprende

al menos 70% en peso de nitrato calcico.

2. El uso de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el polvo comprende
una sal de nitrato adicional diferente del nitrato de calcio, especificamente la

sal de nitrato adicional es nitrato de potasio o nitrato de amonio.

3. El uso de acuerdo con la reivindicacion 1 6 2, en el que el polvo
comprende 75% en peso a 80% en peso de nitrato de calcio y 7% en peso a

11% en peso de nitrato de potasio o nitrato de amonio.

4. El uso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, en el

que el polvo tiene un contenido de agua entre 0,1% en peso y 20% en peso.

5. El uso de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
el que al menos 80% en peso, al menos 85% en peso, o al menos 90% en
peso del polvo tiene un tamano de particula de entre 0,01 mm a 1 mm,

especificamente entre 0,1 mmy 1,0 mm.



6. El procedimiento para la produccidén de un acelerador de fraguado en
forma de polvo, que comprende nitrato de calcio, para una mezcla adhesiva
para baldosas, CARACTERIZADO PORQUE el proceso comprende la etapa de
cortar o triturar granos y/o granulos que comprenden al menos nitrato de calcio
para obtener el polvo, en el que al menos 70% en peso, especificamente al
menos 75% en peso del polvo tiene un tamafio de particula entre 0,01 mm y 1

mm, especificamente entre 0,1 mmy 1 mm.

7. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 6, en el que los
granos y/o granulos comprenden al menos otra sal de nitrato diferente del

nitrato de calcio.

8. El procedimiento de acuerdo con las reivindicaciones 6 6 7 en las que
los granos y/o granulos se cortan o trituran a una temperatura entre 10°C y

40°C.

9. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a
8, en el que los granos y/o granulos se cortan o trituran a una humedad relativa

entre 1% y 45%, mas especificamente entre 1% y 40%.

10. El procedimiento para producir un acelerador de fraguado en forma de
un polvo, que comprende nitrato de calcio, para una mezcla adhesiva para
baldosas, en la que al menos 70% en peso, especificamente al menos 75% en

peso, del polvo tiene un tamafo de particula entre 0,01 mm y 1 mm,



especificamente entre 0,1 mm y 1,0 mm, caracterizado porque el proceso
comprende la etapa de secado por pulverizacion de una solucién acuosa que

comprende nitrato de calcio, a una temperatura entre 150°C y 250°C.

11. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 10, en el que la

solucién acuosa comprende 50% de nitrato de calcio.

12. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 10 u 11, en el que la
solucién acuosa comprende una sal de nitrato diferente del nitrato de calcio,

concretamente nitrato de potasio o nitrato de amonio.

13. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 6 a
12, en el que al menos 80% en peso, al menos 85% en peso o al menos 90%
en peso del polvo tiene un tamafno de particula de entre 0,01 mm a 1 mm,

especificamente entre 0,1 mm a 1,0 mm.

14. La mezcla adhesiva para baldosas que comprende al menos un
cemento, un agregado y un acelerador de fraguado, CARACTERIZADO
PORQUE el acelerador de fraguado esta en forma de un polvo que comprende
al menos 70% en peso de nitrato de calcio, en el que al menos 70% en peso,
especificamente al menos el 75% en peso del polvo tiene un tamafo de
particula entre 0,01 mm y 1 mm, especificamente entre 0,1 mm a 1,0 mm vy

opcionalmente en el que la mezcla adhesiva para baldosas tiene una relacion



en peso del acelerador de fraguado a cemento de 0,005 a 0,05, y/o una

relacion en peso del agregado a cemento entre 2 y 4.

15. La mezcla adhesiva para baldosas de acuerdo con la reivindicacion 14,
en la que al menos 80% en peso, al menos 85% en peso o al menos 90% en
peso del polvo tiene un tamafio de particula entre 0,01 mm y 1 mm,

especificamente entre 0,1 mmy 1,0 mm.

16. La pasta adhesiva para baldosas que comprende una mezcla adhesiva
para baldosas de acuerdo con la reivindicacién 14 6 15 y agua, en la que la

relacion en peso de agua a cemento oscila entre 0,4 y 0,8.

17. El proceso para obtener una mezcla adhesiva para baldosas de
acuerdo con la reivindicacion 14 6 15 que comprende las etapas de (a)
preparar un acelerador en forma de un polvo que comprende al menos 70% en
peso de nitrato de calcio, en el que al menos 70% en peso, especificamente en
al menos 75% en peso del polvo tiene un tamafo de particula entre 0,01 mm y
1 mm, especificamente entre 0,1 mm y 1,0 mm, de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 6 a 13; (b) mezclar el acelerador en forma de un polvo con
un aglutinante, especificamente cemento, y un agregado, especificamente

arena.
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