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REIVINDICACIONES

1. Un método para curar en un lugar de fuga en una tubería 

(106), el método que comprende

a. introducir un tren de raspador (120) en la tubería (106), 

el tren de raspador (120) que comprende: 

i) un raspador de gel (104, 106, 114, 118); y

ii) una composición de sellador (102); en donde dicho 

raspador de gel (104, 106, 114, 118) y dicha composición de 

sellador (102) forman dicho tren de raspador (120);

b. permitir a dicho tren de raspador (120) moverse a lo largo 

de dicha tubería (106) hacia dicha región de una fuga y sellar 

dicha fuga.

2. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en donde 

dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende un raspador 

de gel (104, 106, 114, 118) y dicha composición de sellador (102) 

comprende una composición de sellador (102).

3. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en donde 

dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende dos raspadores 

de gel (104, 106) y dicha composición de sellador (102) comprende 

una composición de sellador (102).

4. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en donde 

dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende tres 

raspadores de gel (104, 114, 118) y dicha composición de sellador 

(102) comprende dos composiciones de sellador (102).

5. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en donde 

dicho tren de raspador (120) se mueve a lo largo de dicha tubería 
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(106) a una velocidad de 0.01 a 10 m/s.

6. Un método de conformidad con la reivindicación 2, en donde 

dicho un raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende un raspador 

posterior (170).

7. Un método de conformidad con la reivindicación 4, en donde 

al menos uno de dichos dos raspadores tiene un diámetro promedio 

de al menos 5% menos que un diámetro interno de dicha tubería 

(106).

8. Un método de conformidad con la reivindicación 4, en donde 

al menos uno de dichos dos raspadores tiene un diámetro promedio 

de al menos 10% menos que un diámetro interno de dicha tubería 

(106).

9. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en donde 

dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende:

a. un polisacárido celulósico;

b. un tensoactivo seleccionado del grupo que consiste de un 

tensoactivo iónico, un tensoactivo aniónico, un detergente, un 

aceite comestible, un aceite no comestible y sus combinaciones; y

c. agua.

10. Un método de conformidad con la reivindicación 9, en 

donde dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) además comprende:

a. un relleno orgánico o inorgánico seleccionado del grupo 

que consiste de ceniza de carbono, hidróxido de aluminio, carbonato 

de calcio, hidróxido de calcio, hidróxido de magnesio, carbonato 

de magnesio, hidróxido de titanio, sílice, rellenos similares y 

sus combinaciones; y
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b. un hidróxido metálico.

11. Un método de conformidad con la reivindicación 1, en 

donde dicho raspador de gel (104, 106, 114, 118) comprende un 

raspador posterior (170) y un raspador frontal (114) de diferentes 

composiciones.

12. Un método de conformidad con la reivindicación 11, en 

donde dicho perfil interno de dicha tubería (106) se reduce en 

diámetro en por lo menos una sección en al menos 20%.

13. Un método de conformidad con la reivindicación 1, que 

además comprende propulsar un fluido presurizado desde un primer 

extremo del mismo a lo largo de dicha tubería (106).

14. Un método de conformidad con la reivindicación 13, en 

donde dicho fluido presurizado se encuentra a una presión de 0.1-15 

MPa (1-150 bar).

15. Un método de conformidad con la reivindicación 14, en 

donde dicho tren de raspador (120) evita una desviación de un 

producto propulsor mayor de 30%.
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Referencia: Solicitud de patente de invención No. NC2017/0007193 

  Solicitante:  CURAPIPE SYSTEM LTD. 

  Título de la invención:  Método para el sellado de tuberías utilizando un 

 raspador de gel 

 

 

RESPUESTA AL EXAMEN DE FORMA CONTENIDO EN EL OFICIO No. 10917 

 

ANDREA TOBOS MATEUS, mayor de edad y domiciliada en Bogotá D.C., identificada según aparece debajo 

de mi firma, como apoderada de la sociedad CURAPIPE SYSTEM LTD., doy respuesta al examen de forma 

notificado por medio de correo electrónico del día 28 de julio de 2017, dentro del término legal. 

 

1. Poder y cesión (Art. 26 D 486)  

 

1.1. En respuesta a la primera observación de la Examinadora, presento documento de cesión y 

documento de poder de abogado otorgados por el solicitante a mi favor. 

 

2. Reivindicaciones – Términos imprecisos 

 

2.1. La Examinadora objeta el uso de los términos “al menos” (reiv. 1,7,8 y 12), “por lo menos” (reiv. 1 

a 4, 6, 9 a 12) y “diferentes composiciones” (reiv. 11) por considerarlos imprecisos y/o relativos, por lo cual 

no permiten distinguir la invención del estado de la técnica 

 

2.2. En respuesta a la observación de la Examinadora, la solicitante presenta un capítulo 

reivindicatorio modificado. 

 

La solicitante ha decidido retirar los términos “al menos” y “por lo menos” de las reivindicaciones 1 a 4, 6 

y 9 a 11.  Sin embargo, desea insistir en el uso del término “al menos” en las reivindicaciones 7, 8 y 12. En 

las reivindicaciones 7 y 8, el primer uso de la frase “al menos” corresponde a un rango específico, ya que 

el método reivindicado involucra dos raspadores (104, 114, 118), por lo tanto, las posibilidades que 

cubren las reivindicaciones 7 y 8 son dos: la primera, que un raspador tenga el diámetro promedio 

especificado o, la segunda, que los dos raspadores tengan el diámetro promedio especificado.  
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En el segundo uso de la frase objetada también está limitado, puesto que las expresiones “al menos 5%” 

y “al menos 10%” indican que el rango es de 5 a 100% y de 10 a 100%.  

 

En la reivindicación 12 es necesario el uso de la expresión “por lo menos”, puesto que no es posible prever 

en cuántas secciones de la tubería (106) el perfil interno de la misma se reduce en diámetro. 

Adicionalmente, la expresión “al menos 20%” indica que el rango es de 20 a 100%. 

 

Con respecto al término “diferentes composiciones” en la reivindicación 11, la solicitante desea insistir en 

el uso del término, puesto que este hace referencia a que el raspador frontal y el raspador posterior que 

conforman el rapador de gel, están hechos de materiales distintos.  

 

3. Reivindicaciones –Definición de procedimiento 

 

3.1. La Examinadora establece que el procedimiento de la reivindicación 1 no se encuentra 

correctamente definido, puesto que su preámbulo indica “Un método” y se muestra la secuencia de 

etapas técnicas de manera general, sin reivindicar las condiciones técnicas con las cuales debe llevarse a 

cabo la invención. 

 

3.2. En respuesta a esta observación, la solicitante aclara que el proceso de la presente solicitud no es 

un procedimiento de método donde materias primas son transformadas en un producto final, sino que 

es un proceso de sellado de una tubería. Por lo tanto, no es necesario medir las temperaturas o presiones 

de este proceso.  

 

4. Reivindicaciones – Términos generales 

 

4.1. La Examinadora objeta el uso de los términos "tren de raspador" (reiv. 1), "raspador de gel" (reiv. 

1), "una composición de sellador" (reiv. 1), "un polisacárido celulósico" (reiv. 9), "un tensoactivo" (reiv. 9), 

"un relleno" (reiv. 10), "un hidróxido metálico" (reiv. 9) puesto que sugieren de forma imprecisa que la 

protección se extiende a otras posibles variaciones o modificaciones. 

 

4.2. Para atender la observación de la Examinadora, la solicitante aclara que el término “tren de 

raspador” en la reivindicación 1 se encuentra descrito en la página 24 de la descripción originalmente 

presentada como:  

 

“La combinación de las composiciones de sellador (102) y los raspadores de gel (114), (104) o cualquiera 

de los otros raspadores de gel descritos en el presente documento” 

 

Teniendo en cuenta lo anterior, la solicitante desea insistir en el uso del término objetado por la 

Examinadora. 
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Con respecto a los términos "raspador de gel" y "una composición de sellador" en la reivindicación 1, la 

solicitante aclara que estos términos se utilizan comúnmente en la industria petrolera, por lo cual una 

persona versada en la materia se encuentra familiarizada con los mismos. Adicionalmente, el término 

“raspador de gel” se encuentra descrito en su totalidad en la descripción de la presente solicitud. Por lo 

anterior, la solicitante insiste en el uso de estos términos.  

 

Con respecto a los términos “un tensoactivo” en la reivindicación 9 y “un relleno” en la reivindicación 10, 

la solicitante ha proporcionado ejemplos específicos de estos elementos, como puede verse en el capítulo 

reivindicatorio modificado presentado. 

 

En cuanto a los términos “un polisacárido celulósico” y “un hidróxido metálico”, la solicitante desea insistir 

en el uso de estos términos, puesto que la presente invención debe verse como un todo y no debe ser 

analizada partiendo de sus componentes de manera separada. La invención corresponde a un método 

para curar una fuga en una tubería y los elementos “un polisacárido celulósico” y “un hidróxido metálico” 

no son los elementos más importantes de la invención, pero contribuyen a que la presente invención sea 

novedosa y cumpla con el objetivo propuesto. La presente invención se puede llevar a cabo con cualquier 

“polisacárido celulósico” y “un hidróxido metálico” y, por lo tanto, limitar estos componentes a una lista 

cerrada sería reducir innecesariamente el ámbito de protección de la presente invención. 

 

5. Reivindicaciones – Referencia a dibujos 

 

5.1. La Examinadora sugiere incluir entre paréntesis () los números de referencia de todos los 

elementos que hacen parte de la invención de acuerdo con la numeración empleada en los dibujos. 

 

5.2. En respuesta a esta observación, la solicitante ha incluido los números de referencia de todos los 

elementos que hacen parte de la invención en el capítulo reivindicatorio modificado presentado. 

 

Agradezco su amable colaboración. 

 

Atentamente, 

 

ANDREA TOBOS MATEUS 

C.C. 52.223.325 de Bogotá 

T.P. 148648 
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