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REIVINDICACIONES

1. Un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas, que 

comprende:

Una pared inferior (3);

Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una porción periférica de la 

misma; y

Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) en un lado opuesto a la pared 

inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para acceder a un espacio interior 

(7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior (7) delimitado en la parte 

inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared lateral (4);

Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central 

de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6);

Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al borde 

superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de 

elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano perpendicular 

al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre 

ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del 

eje central.

2. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque la 

pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos elementos de retención (8) que 

están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano perpendicular al eje central y 

que están espaciados entre sí.

3. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizado porque 

la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia el borde superior (5), una 

primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la primera porción (10) una 
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forma troncocónica y teniendo la segunda porción (11) una forma cilíndrica, teniendo la 

segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que un diámetro interno máximo 

de la primera porción (10), y porque el elemento de retención (8) o los elementos de 

retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos en la segunda porción (11). 

4. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 3, caracterizado porque la 

primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento (13).

5. El cuerpo de contención de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 

caracterizado porque en una zona de la misma más próxima a la pared inferior (3) que a 

la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de enganche 

(14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central y/o sobresale 

lejos del eje central. 

6. El cuerpo de contención de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque comprende un material de múltiples capas 

termoformado.

7. Una cápsula para preparar bebidas, que contiene una sustancia alimenticia en polvo 

que permite preparar una bebida haciendo pasar agua caliente a través de ella, la cápsula 

(2) comprende:

Un cuerpo de contención (1) fabricado de acuerdo con una cualquiera de las 

reivindicaciones anteriores; 

Una tapa (15) fijada al borde superior (5) que cierra la parte superior del espacio interior 

(7);

Estando dicha sustancia alimenticia en polvo contenida en el espacio interior (7) del 
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cuerpo de contención (1);

Un elemento filtrante superior (16) que comprende un borde periférico anular (18) 

asociado con la pared lateral (4), dividiendo el elemento filtrante superior (16) el espacio 

interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior 

(16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento 

filtrante superior (16) y la tapa (15), estando la sustancia alimenticia en polvo contenida 

en la cámara principal (19);

Caracterizada porque el borde periférico anular (18) está acoplado a dicho asiento inferior 

(9) y porque el elemento de retención o los elementos de retención (8) limitan el 

movimiento máximo del elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15).

8. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7, caracterizada porque el borde periférico 

anular (18) está acoplado a los elementos de retención (8) y/o al asiento inferior (9) con 

interferencia.

9. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde 

periférico anular (18) comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden 

en un plano perpendicular al eje central y que se insertan en el asiento inferior (9).

10. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde 

periférico anular (18) comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano 

de sección transversal que pasa a través del eje central, comprende un primer tramo 

interior (24) que se extiende alejándose de un plano perpendicular al eje central, y un 

segundo tramo externo (25) que está doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con 

el primer tramo (24) forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la porción 

de retención (23) elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo 

tramo (25) se acerque cerca del primer tramo (24), la porción de retención (23) está 
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acoplada a la pared lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de 

retención (23) se deforma elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer 

tramo (24).

11. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 10, caracterizada porque la porción de 

retención (23) está insertada en el asiento inferior (9) en su propio segundo tramo (25).

12. La cápsula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizada 

porque el elemento filtrante superior (16) está enganchado a presión al elemento de 

retención (8) o a los elementos de retención (8).

13. Un método para fabricar cápsulas para preparar bebidas, que contiene una cantidad 

menor o una cantidad mayor de una sustancia alimenticia en polvo que permite que una 

bebida sea preparada pasando agua caliente a través de ella, usando un único tipo de 

cuerpo de contención (1), que comprende las etapas de: 

Tomar un cuerpo de contención (1) que comprende:

Una pared inferior (3); Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una 

porción periférica de la misma; y Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) 

en un lado opuesto a la pared inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para 

acceder a un espacio interior (7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior 

(7) delimitado en la parte inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared 

lateral (4);

Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central 

de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6);

Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al borde 

superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de 

elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano perpendicular 
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al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre 

ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del 

eje central; 

Tomar al menos un elemento filtrante superior (16) que comprende al menos un borde 

periférico anular (18) acoplable al asiento inferior (9) de tal manera que el elemento de 

retención (8) o los elementos de retención (8) limitan el movimiento máximo del 

elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15), cuando el borde periférico anular (18) 

está acoplado al asiento inferior (9) el elemento filtrante superior (16) divide el espacio 

interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior 

(16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento 

filtrante superior (16) y la apertura de acceso (6); 

Tomar una primera cantidad de la sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen 

no superior al de la cámara principal (19), o respectivamente una segunda cantidad de 

sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen mayor que el de la cámara principal 

(19) y no superior a la suma de los volúmenes de la cámara principal (19) y la cámara 

secundaria (20); 

Insertar en el espacio interior (7), la primera cantidad o respectivamente la segunda 

cantidad de sustancia alimenticia en polvo, a través de la apertura de acceso (6); 

Luego insertar en el espacio interior (7), a través de la apertura de acceso (6), el elemento 

filtrante superior (16) por encima de la sustancia alimenticia en polvo, colocando el borde 

periférico anular (18) de modo que esté enfrentado a la pared lateral (4); y 

Cerrar la apertura de acceso (6) fijando una tapa (15) al borde superior (5); 

Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual 

a la primera cantidad, el elemento filtrante superior (16) es insertado en el cuerpo de 

contención (1) de tal manera que el borde periférico anular (18) es acoplado al asiento 

inferior (9); mientras que
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Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual 

a la segunda cantidad, estando el elemento filtrante superior (16) es colocado cerca de la 

apertura de acceso (6). 

14. El método de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque el mismo tipo 

de elemento filtrante se toma tanto para preparar cápsulas (2) con la primera cantidad de 

sustancia alimenticia en polvo como para preparar cápsulas (2) con la segunda cantidad 

de sustancia alimenticia en polvo. 

15. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende 

la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) 

comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden en un plano 

perpendicular al eje central y que pueden acoplarse al asiento inferior (9).

16. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende 

la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) 

comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano de sección transversal 

que pasa por el eje central, comprende un primer tramo interior (24) y un segundo tramo 

externo (25) doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con el primer tramo (24) 

forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la porción de retención (23) 

elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo tramo (25) se acerque 

cerca del primer tramo (24), en el caso en que la cápsula (2) contenga la primera cantidad 

de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de insertar el elemento filtrante 

superior (16) en el espacio interior (7), estando la porción de retención (23) acoplada a la 

pared lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de retención (23) 

es deformada elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer tramo (24). 
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17. El método de acuerdo con la reivindicación 16, caracterizado porque incluso en el 

caso en que la cápsula (2) contiene la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, 

después de la etapa de inserción del elemento filtrante superior (16) en el espacio interior 

(7), la porción de retención (23) está acoplada a la pared lateral (4) con la porción de 

retención (23) deformada elásticamente con el segundo tramo (25) cerca del primer tramo 

(24). 

18. El método de acuerdo con la reivindicación 17, caracterizado porque cuando la 

cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la primera 

cantidad, el elemento filtrante superior (16) se inserta en el cuerpo de contención (1) de 

tal manera que el borde periférico anular (18) se engancha a presión al elemento de 

retención (8) o a los elementos de retención (8).

19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado 

porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de 

contención (1) en el que la pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos 

elementos de retención (8) que están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano 

perpendicular al eje central y que están espaciados entre sí.

20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 19, caracterizado 

porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de 

contención (1) en el que la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia 

el borde superior (5), una primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la 

primera porción (10) una forma troncocónica y teniendo la segunda porción (11) una 

forma cilíndrica, teniendo la segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que 

un diámetro interno máximo de la primera porción (10), y porque el elemento de 

retención (8) o los elementos de retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos 
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en la segunda porción (11). 

21. El método de acuerdo con la reivindicación 20, caracterizado porque la etapa de 

tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en 

el que la primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento 

(13).

22. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 21, caracterizado 

porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de 

contención (1) en el que en una zona de la pared lateral (4) más próxima a la pared inferior 

(3) que a la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de 

enganche (14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central 

y/o sobresale lejos del eje central. 

23. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 22, caracterizado 

porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de 

contención (1) que comprende un material de múltiples capas termoformado.



 

 

4   ESPAÑA · PORTUGAL · ARGENTINA · BRASIL · CHILE · COLOMBIA · MÉXICO · PERÚ · URUGUAY · VENEZUELA 
 

P-2017/13585  SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO  DIRECCIÓN DE NUEVAS CREACIONES E.   S.   D.  Re: Expediente No. NC2017/0005413 Solicitud de patente de Invención a nombre de CAFFITALY SYSTEM S.P.A.  Yo, CAROLINA DAZA MONTALVO identificada como aparece al pie de mi firma, domiciliada en la Carrera 11 No. 86-53, piso 3, obrando como apoderada de la sociedad solicitante CAFFITALY SYSTEM S.P.A., en respuesta al oficio No. 8273 notificado el 12 de junio de 2017, relacionado con el resultado de examen de forma, me permito presentar la siguiente información:  1. Pago por excedente de reivindicaciones.   Como fue indicado en el Oficio que se contesta, el capítulo reivindicatorio originalmente presentado comprende 18 reivindicaciones y sólo se pagó Tasa por 7 reivindicaciones adicionales, faltando la tasa por 1 reivindicación adicional. De acuerdo con lo anterior y teniendo en cuenta que se presenta modificación al capítulo reivindicatorio, en el cual se incluyen 5 nuevas reivindicaciones, nos permitimos adjuntar recibo de pago de la tasa oficial por seis (6) reivindicaciones adicionales. De esta forma, se solicita que sean consideradas todas las reivindicaciones en el análisis de patentabilidad de la solicitud.   2. En relación con las objeciones a las reivindicaciones, me permito informar lo siguiente:  Con fundamento en la facultad que confiere el artículo 34 de la Decisión 486 al solicitante para modificar la solicitud de patente en cualquier momento del trámite, presento junto con este memorial, un nuevo pliego reivindicatorio que comprende 23 reivindicaciones, en donde únicamente se realizaron modificaciones por concepto de claridad, en un esfuerzo por acelerar el trámite.   3. Claridad  El artículo 30 de la Decisión 486 de la Comunidad Andina establece:  Artículo 30.- Las reivindicaciones definirán la materia que se desea proteger mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la descripción.   



 
 

    

2 www.clarkemodet.com  ESPAÑA · PORTUGAL · ARGENTINA · BRASIL · CHILE · COLOMBIA · MÉXICO · PERÚ · URUGUAY · VENEZUELA 
 

 3.1 Se informa a este Despacho que se eliminó la expresión “durante el uso de una sustancia alimenticia en polvo para hacer una bebida (…)” de la reivindicación 1 siguiendo las sugerencias del señor examinador. Por lo tanto, se supera dicha objection.  3.2 Respecto al término “más próxima” objetado por el señor examinador, la solicitante desea manifestar respetuosamente su desacuerdo con dicha objeción ya que, en realidad, dicho término no tiene sentido si se considera solo, pero debe tenerse en cuenta toda la frase: “una zona del mismo más próxima a la pared inferior (3) que a la apertura 
de acceso (6)”. Si se considera también el término comparativo “que”, la frase no es 
“relativa” y no deberían encontrarse problemas para distinguir la invención del estado de la técnica. Por lo cual se solicita amablemente se mantenga dentro del capítulo reivindicatorio.    3.3 Se eliminaron los términos “sustancialmente”, “al menos” y “principalmente” del capítulo reivindicatorio de acuerdo con las sugerencias del señor examinador.  En cuanto al término “uno o más”, se informa a este Despacho que dicho término fue reemplazado por la expresión “elemento de retención o elementos de retención” y “un diente radial o dientes radiales”, con el fin de dar claridad a la presente invención y superar la objeción realizada.  3.4 En relación a la objeción realizada a la reivindicación 13, se informa a este Despacho que dicha reivindicación fue modificada, eliminando la expresión “fabricado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 6”, e incluyendo las características del cuerpo de contención descritas en la reivindicación 1.  3.5 Respecto a la objeción realizada a la reivindicación 7, la solicitante desea manifestar respetuosamente su desacuerdo dado que las cápsulas para preparar bebidas son cápsulas selladas que comprenden una sustancia alimenticia en polvo, por lo cual, la sustancia es parte de la cápsula. No existe ninguna manera de encontrar en el mercado alguna cápsula sin la sustancia.  Por otra parte, la objeción del señor examinador que indica que la sustancia alimenticia 
en polvo sería una “sustancia química” es errónea ya que cada parte de la cápsula puede considerarse una sustancia química; un polvo alimenticio es tan químico como el material que constituye la pared de la cápsula.   O tal vez, el señor examinador consideró la sustancia alimenticia en polvo una 
“sustancia química”, ya que estaba pensando erróneamente que la bebida se obtiene mediante una reacción química entre el agua y la sustancia alimenticia. Dado que este no es el caso ya que, la producción de bebidas es siempre el resultado de un proceso físico. Por lo cual se solicita amablemente se retire dicha objeción.  Finalmente, la solicitante desea aclarar que, incluso si la sustancia alimenticia en polvo se menciona en la reivindicación para explicar la estructura de la cápsula, no se utiliza 



 
 

    

3 www.clarkemodet.com  ESPAÑA · PORTUGAL · ARGENTINA · BRASIL · CHILE · COLOMBIA · MÉXICO · PERÚ · URUGUAY · VENEZUELA 
 

 

en absoluto para “caracterizar” la cápsula. La cápsula está caracterizada por sus partes estructurales.   Por lo tanto, se solicita amablemente que dicha materia sea mantenida dentro del capítulo reivindicatorio.  3.6 Finalmente, se informa a este Despacho que por error en la traducción al español en uno de los términos del elemento (9), se reemplazó el término “rebajado” por 
“inferior” con el fin de definir más claramente el elemento mencionado. Por lo cual, se adjunta una copia del nuevo capítulo descriptivo.  De esta manera, se considera que se ha respondido a las observaciones hechas por el señor Examinador en este respecto, por tanto, se superan las objeciones planteadas y en consecuencia, el nuevo pliego reivindicatorio de la presente solicitud, cumple a cabalidad con este requisito.  Habiendo atendido cabalmente las objeciones presentadas por ese Despacho en el Oficio No. 8273 solicito atentamente sea tenida en cuenta la información aquí presentada y continuar con el trámite de la presente solicitud.  4. Anexos  
 Nuevo capítulo reivindicatorio conformado por 23 reivindicaciones. 
 Nuevo capítulo descriptivo. 
 Recibo de pago correspondiente a la Tasa por 6 reivindicaciones adicionales.   Señor Director,   
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 REIVINDICACIONES 1. Un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas, que comprende: Una pared inferior (3); Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una porción periférica de la misma; y Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) en un lado opuesto a la pared inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para acceder a un espacio interior (7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior (7) delimitado en la parte inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared lateral (4); Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6); Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al borde superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano perpendicular al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del eje central.  2. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque la pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos elementos de retención (8) que están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano perpendicular al eje central y que están espaciados entre sí.  3. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizado porque la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia el borde superior (5), una primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la primera porción (10) 
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 una forma troncocónica y teniendo la segunda porción (11) una forma cilíndrica, teniendo la segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que un diámetro interno máximo de la primera porción (10), y porque el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos en la segunda porción (11).   4. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 3, caracterizado porque la primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento (13).  5. El cuerpo de contención de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en una zona de la misma más próxima a la pared inferior (3) que a la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de enganche (14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central y/o sobresale lejos del eje central.   6. El cuerpo de contención de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque comprende un material de múltiples capas termoformado.  7. Una cápsula para preparar bebidas, que contiene una sustancia alimenticia en polvo que permite preparar una bebida haciendo pasar agua caliente a través de ella, la cápsula (2) comprende: Un cuerpo de contención (1) fabricado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores;  Una tapa (15) fijada al borde superior (5) que cierra la parte superior del espacio interior (7);  
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 Estando dicha sustancia alimenticia en polvo contenida en el espacio interior (7) del cuerpo de contención (1); Un elemento filtrante superior (16) que comprende un borde periférico anular (18) asociado con la pared lateral (4), dividiendo el elemento filtrante superior (16) el espacio interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la tapa (15), estando la sustancia alimenticia en polvo contenida en la cámara principal (19); Caracterizada porque el borde periférico anular (18) está acoplado a dicho asiento inferior (9) y porque el elemento de retención o los elementos de retención (8) limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15).  8. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7, caracterizada porque el borde periférico anular (18) está acoplado a los elementos de retención (8) y/o al asiento inferior (9) con interferencia.  9. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde periférico anular (18) comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden en un plano perpendicular al eje central y que se insertan en el asiento inferior (9).  10. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde periférico anular (18) comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano de sección transversal que pasa a través del eje central, comprende un primer tramo interior (24) que se extiende alejándose de un plano perpendicular al eje central, y un segundo tramo externo (25) que está doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con el primer tramo (24) forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la 
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 porción de retención (23) elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo tramo (25) se acerque cerca del primer tramo (24), la porción de retención (23) está acoplada a la pared lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de retención (23) se deforma elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer tramo (24).  11. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 10, caracterizada porque la porción de retención (23) está insertada en el asiento inferior (9) en su propio segundo tramo (25).  12. La cápsula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizada porque el elemento filtrante superior (16) está enganchado a presión al elemento de retención (8) o a los elementos de retención (8).  13. Un método para fabricar cápsulas para preparar bebidas, que contiene una cantidad menor o una cantidad mayor de una sustancia alimenticia en polvo que permite que una bebida sea preparada pasando agua caliente a través de ella, usando un único tipo de cuerpo de contención (1), que comprende las etapas de:  Tomar un cuerpo de contención (1) que comprende: Una pared inferior (3); Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una porción periférica de la misma; y Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) en un lado opuesto a la pared inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para acceder a un espacio interior (7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior (7) delimitado en la parte inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared lateral (4); Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6); Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al 
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 borde superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano perpendicular al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del eje central;  Tomar al menos un elemento filtrante superior (16) que comprende al menos un borde periférico anular (18) acoplable al asiento inferior (9) de tal manera que el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15), cuando el borde periférico anular (18) está acoplado al asiento inferior (9) el elemento filtrante superior (16) divide el espacio interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la apertura de acceso (6);  Tomar una primera cantidad de la sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen no superior al de la cámara principal (19), o respectivamente una segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen mayor que el de la cámara principal (19) y no superior a la suma de los volúmenes de la cámara principal (19) y la cámara secundaria (20);  Insertar en el espacio interior (7), la primera cantidad o respectivamente la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, a través de la apertura de acceso (6);  Luego insertar en el espacio interior (7), a través de la apertura de acceso (6), el elemento filtrante superior (16) por encima de la sustancia alimenticia en polvo, colocando el borde periférico anular (18) de modo que esté enfrentado a la pared lateral (4); y  Cerrar la apertura de acceso (6) fijando una tapa (15) al borde superior (5);  Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual 
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 a la primera cantidad, el elemento filtrante superior (16) es insertado en el cuerpo de contención (1) de tal manera que el borde periférico anular (18) es acoplado al asiento inferior (9); mientras que Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la segunda cantidad, estando el elemento filtrante superior (16) es colocado cerca de la apertura de acceso (6).   14. El método de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque el mismo tipo de elemento filtrante se toma tanto para preparar cápsulas (2) con la primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo como para preparar cápsulas (2) con la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo.   15. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden en un plano perpendicular al eje central y que pueden acoplarse al asiento inferior (9).  16. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano de sección transversal que pasa por el eje central, comprende un primer tramo interior (24) y un segundo tramo externo (25) doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con el primer tramo (24) forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la porción de retención (23) elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo tramo (25) se acerque cerca del primer tramo (24), en el caso en que la cápsula (2) contenga la primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de insertar el elemento filtrante superior (16) en el espacio interior (7), estando la porción 
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 de retención (23) acoplada a la pared lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de retención (23) es deformada elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer tramo (24).   17. El método de acuerdo con la reivindicación 16, caracterizado porque incluso en el caso en que la cápsula (2) contiene la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de inserción del elemento filtrante superior (16) en el espacio interior (7), la porción de retención (23) está acoplada a la pared lateral (4) con la porción de retención (23) deformada elásticamente con el segundo tramo (25) cerca del primer tramo (24).   18. El método de acuerdo con la reivindicación 17, caracterizado porque cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la primera cantidad, el elemento filtrante superior (16) se inserta en el cuerpo de contención (1) de tal manera que el borde periférico anular (18) se engancha a presión al elemento de retención (8) o a los elementos de retención (8).  19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos elementos de retención (8) que están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano perpendicular al eje central y que están espaciados entre sí. 20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 19, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia el borde superior (5), una primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la primera porción (10) una forma troncocónica y teniendo la segunda porción 
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 (11) una forma cilíndrica, teniendo la segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que un diámetro interno máximo de la primera porción (10), y porque el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos en la segunda porción (11).   21. El método de acuerdo con la reivindicación 20, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento (13).  22. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 21, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que en una zona de la pared lateral (4) más próxima a la pared inferior (3) que a la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de enganche (14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central y/o sobresale lejos del eje central.   23. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 22, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) que comprende un material de múltiples capas termoformado.  



1  WO2016/087981                             PCT/IB2015/059015 CUERPO DE CONTENCIÓN PARA FABRICAR UNA CÁPSULA PARA PREPARAR BEBIDAS Y MÉTODO PARA HACER CÁPSULAS CON DIFERENTES CANTIDADES DE SUSTANCIA ALIMENTICIA EN POLVO UTILIZANDO UN ÚNICO TIPO DE CUERPO DE CONTENCIÓN DESCRIPCIÓN  Esta invención se refiere a un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para hacer bebidas que pueden contener diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo y un método para preparar cápsulas con diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo utilizando un único tipo de cuerpo de contención. El sector para la preparación de bebidas con cápsulas que contienen una sustancia alimenticia en polvo a través de la cual se pasa agua caliente después de que la cápsula ha sido insertada en una cámara de extracción de una máquina adecuada, ha experimentado en los últimos años una evolución considerable que ha llevado al desarrollo de cápsulas para hacer muchos tipos diferentes de bebidas. Entre las cápsulas de la técnica anterior hay dos familias grandes, aquella en la que la sustancia alimenticia en polvo es soluble y de esta manera sale completamente con el agua de 



2  extracción, y aquella en la que la sustancia alimenticia en polvo no es soluble (al menos no completamente) y preparar las bebidas incluye la utilización de agua caliente para extraer los sabores de la sustancia alimenticia en polvo. Este último tipo incluye cápsulas para hacer café espresso o café americano (obviamente no del tipo soluble).  Aparte del hecho de que cada fabricante ha desarrollado su propio tipo de cápsulas y máquinas correspondientes, con los años también se ha hecho necesario que el mismo fabricante haga cápsulas que difieran según el tipo de bebida que se va a preparar. En particular, se ha producido un aumento gradual en la necesidad de fabricar cápsulas de diferente volumen para contener diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo. De hecho, hacer diferentes bebidas puede requerir diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo. Por ejemplo, mientras que un buen café espresso se puede hacer utilizando alrededor de 8 g de café en polvo, un buen café americano necesita alrededor de 11 g de café en polvo. De manera más general, aunque la preparación óptima de cantidades limitadas de bebidas (bebidas “cortas” tales como el café espresso) puede requerir del uso de una cantidad relativamente pequeña de sustancia alimenticia en polvo, la preparación óptima de grandes cantidades de bebidas (bebidas “largas” como 



3  el café americano, el chocolate caliente, el té, etc.) normalmente requiere el uso de cantidades mayores de sustancia alimenticia en polvo. A lo largo de los años, este problema ha traído al mercado sistemas paralelos para la preparación de bebidas, algunas con cápsulas relativamente pequeñas para ser utilizadas en máquinas adecuadas y otras con cápsulas relativamente grandes para uso con diferentes máquinas dedicadas a ellas. Con respecto a la estructura de las cápsulas, las de interés para esta invención generalmente comprenden un cuerpo de contención en forma de copa (hecho con una o más partes), cerrado en la parte superior por una tapa. Dentro del cuerpo de contención, además de la sustancia alimenticia en polvo, pueden existir elementos filtrantes que se pueden colocar entre la sustancia alimenticia en polvo y la pared inferior del cuerpo de contención, o entre la sustancia alimenticia en polvo y la tapa. Dependiendo de la dirección en la que el agua fluye dentro de la cápsula, que en este contexto es usualmente desde la tapa hacia la pared inferior o viceversa, el elemento filtrante puede actuar como distribuidor de agua en la sustancia alimenticia en polvo o como filtro para que la bebida que está saliendo para evitar que la sustancia alimenticia en polvo salga accidentalmente. 



4  Sin embargo, la situación actual del mercado tiene varias desventajas obvias. En particular, cualquier empresa que quiera estar presente en el mercado tanto con cápsulas para hacer bebidas “cortas” como con cápsulas para hacer bebidas 
“largas” debe tener dos líneas de productos tanto para las cápsulas como para las máquinas. De manera similar, el usuario final se ve obligado a comprar una máquina para cada tipo. En este contexto, el propósito técnico que constituye la base de esta invención es fabricar un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas y proporcionar un método para preparar cápsulas con diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo utilizando un único tipo de cuerpo de contención, que supere las desventajas mencionadas anteriormente. El objetivo técnico y los objetivos indicados se consiguen sustancialmente mediante un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas y un método para preparar cápsulas con diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo utilizando un único tipo de cuerpo de contención, tal como se describe en las reivindicaciones adjuntas. 



5  Otras características y las ventajas de esta invención son más evidentes a partir de la descripción detallada de varias incorporaciones no limitativas preferidas de un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas y de un método para preparar cápsulas con diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo utilizando un único tipo de cuerpo de contención, ilustrado con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales: - la Figura 1 es una vista lateral de una primera incorporación de un cuerpo de contención fabricado de acuerdo con esta invención; - la Figura 2 es una vista axonométrica del cuerpo de contención de la Figura 1; - la Figura 3 es una vista en sección transversal axial axonométrica de una primera cápsula (para mayor claridad, sin la sustancia alimenticia en polvo) que comprende el cuerpo de contención de la Figura 1;  - la Figura 4 es una vista frontal de la cápsula de la Figura 3; - la Figura 5 muestra la cápsula de la Figura 4 ensamblada; - la Figura 6 muestra la cápsula de la Figura 3 ensamblada;  



6  - la Figura 7 es una vista lateral de una segunda incorporación de un cuerpo de contención fabricado de acuerdo con esta invención;  - la Figura 8 es una vista axonométrica del cuerpo de contención de la Figura 7;  - la Figura 9 es una vista en sección transversal axial axonométrica de una segunda cápsula (para mayor claridad, sin la sustancia alimenticia en polvo) que comprende el cuerpo de contención de la Figura 7; - la Figura 10 es una vista frontal de la cápsula de la Figura 9;  - la Figura 11 muestra la cápsula de la Figura 10 ensamblada;  - la Figura 12 muestra la cápsula de la Figura 9 ensamblada;  - las Figuras 13 y 14 muestran la misma variante de la cápsula, respectivamente, de las Figuras 5 y 6; y  - Las Figuras 15 y 16 muestran la misma variante de la cápsula, respectivamente, de las Figuras 11 y 12.  Con referencia a las figuras mencionadas anteriormente, el número 1 denota en su totalidad un cuerpo de contención para cápsulas 2 para preparar bebidas que se fabrica de acuerdo con esta invención.  



7  De hecho, en el corazón de esta invención está el hecho de que ha proporcionado un cuerpo de contención 1 capaz de contener igualmente bien por lo menos dos cantidades diferentes de sustancia alimenticia en polvo, siempre garantizando en todo caso la contención correcta del polvo.  Por lo tanto, se encuentra a continuación una descripción en primer lugar del cuerpo de contención 1 y de varias cápsulas diferentes 2 que pueden hacerse con él, y después del método para hacerlas. En cualquier caso, se entenderá que lo que se describe con respecto a uno de ellos es también válido para los demás si es compatible.  En general, el cuerpo de contención 1 comprende una pared inferior 3, una pared lateral 4 conectada a la pared inferior 3 en una porción periférica de la pared inferior 3 y un borde superior 5 unido a la pared lateral 4 en un lado opuesto a la pared inferior 3. De manera ventajosa, la pared inferior 3 y la pared lateral 4 dan al cuerpo de contención 1 la forma de una copa o un vaso.  Dependiendo de los requisitos, la pared inferior 3, la pared lateral 4 y el borde superior 5, como un todo o individualmente, pueden estar hechos de una sola pieza de material o múltiples piezas diferentes de material (por ejemplo, para hacer zonas que son menos resistentes a la rotura). Sin embargo, en la 



8  incorporación preferida, al menos la pared lateral 4 y el borde superior 5, pero ventajosamente también la pared inferior 3, están constituidas al menos principalmente por un material termoplástico termoformado, incluso más preferiblemente con un material termoplástico de múltiples capas que comprende al menos una capa que constituye una barrera al oxígeno (tal como EVOH).  El borde superior 5 delimita una apertura de acceso 6 a través de la cual es posible el acceso a un espacio interior 7 del cuerpo de contención 1. El espacio interior 7 está delimitado en la parte superior por la apertura de acceso 6, en la parte inferior por la pared inferior 3 y lateralmente por la pared lateral 4. Durante el uso, una sustancia alimenticia en polvo para hacer una bebida y uno o más elementos filtrantes pueden ser insertados en el espacio interior, tal como se describe con más detalle a continuación.  En el cuerpo de contención 1 se puede identificar un eje central, que se extiende entre un punto central de la pared inferior 3 y un punto central de la apertura de acceso 6. Debe observarse que en el contexto de esta descripción los términos inferior y superior se utilizan considerando el cuerpo de contención 1 orientado con la pared inferior 3 en la parte inferior y la apertura de acceso 6 en la parte superior. En 



9  cualquier caso, debe entenderse que dicho uso no tiene nada que ver con la orientación de la cápsula 2 durante el uso.  De acuerdo con un primer aspecto innovador de esta invención, la pared lateral 4 está provista de uno o más elementos de retención 8 que se proyectan hacia el eje central y se encuentran en un plano sustancialmente perpendicular al eje central. Debe observarse que, en este contexto, la definición de que uno o más elementos de retención 8 se encuentran en un plano sustancialmente perpendicular al eje central se entenderá en el sentido de que todos ellos se encuentran en la misma porción anular de la pared lateral 4, extendiéndose  alrededor del eje central sustancialmente sobre la superficie lateral de un elemento en forma de disco virtual cuyas caras principales son sustancialmente perpendiculares al eje central.  El uno o más elementos de retención 8 provocan un estrechamiento del espacio interior 7 (perpendicularmente al eje central) con respecto a las porciones de la pared lateral 4 inmediatamente adyacentes a ellos (a lo largo de la línea paralela al eje central). Además, definen entre ellos y la pared inferior 3 un asiento inferior 9 con respecto a la línea de extensión del eje central. Tal como se describe con más detalle a continuación, dicho asiento inferior 9, durante el 



10  uso, puede utilizarse para limitar la posibilidad de movimiento hacia la apertura de acceso 6, de un elemento filtrante superior insertado en la cápsula 2.  Además, de acuerdo con esta invención, el uno o más elementos de retención 8 están hechos en una zona de la pared lateral 4 más próxima al borde superior 5 que a la pared inferior 3.  Aunque es posible que la pared lateral 4 comprenda un único elemento de retención 8 (que puede extenderse a lo largo de todo un anillo centrado en el eje central o a lo largo de la mayoría de dicho anillo), en las incorporaciones preferidas, la pared lateral 4 está provista de una pluralidad de elementos de retención 8 distribuidos, preferiblemente uniformemente, alrededor del eje central en el plano mencionado anteriormente sustancialmente perpendicular al eje central. Dichos elementos de retención 8 están separados y entre dos elementos de retención 8 sucesivos se encuentran porciones de la pared lateral 4 que no están sustancialmente deformadas.  En las incorporaciones preferidas, los elementos de retención 8 también se fabrican mediante termoformado simultáneamente con la producción del cuerpo de contención 1. En las incorporaciones ilustradas en las figuras adjuntas, la pared lateral 4 comprende, pasando desde la pared inferior 3 hacia 



11  el borde superior 5, una primera porción 10 y una segunda porción 11 con formas diferentes.  De hecho, la primera porción 10 es al menos Principalmente troncocónica con la base más grande mirando hacia la segunda porción 11, mientras que la segunda porción 11 es sustancialmente cilíndrica. Por otra parte, la segunda porción 11 tiene un diámetro interno mayor que el diámetro interno máximo de la primera porción 10. Por consiguiente, en la zona de conexión entre la primera porción 10 y la segunda porción 11, la pared lateral 4 define, en el espacio interior 7, un reborde radial 12 que durante el uso limita la posibilidad de movimiento del elemento filtrante superior hacia la pared inferior 3.   De manera ventajosa, el uno o más elementos de retención 8 y el asiento inferior 9 están hechos todos en la segunda porción 11. Como puede verse comparando las Figuras 1 y 7, la posición del uno o más elementos de retención 8 y del asiento inferior 9 a lo largo de una línea paralela al eje central puede diferir dependiendo del tipo de elemento filtrante que se va a insertar en el asiento inferior 9.  En las incorporaciones preferidas en las que la pared lateral 4 está constituida por un material de múltiples capas con una o más capas hechas de material termoplástico, la primera 



12  porción 10 comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento 13.  Además, en las incorporaciones ilustradas en las figuras adjuntas, en una zona de la misma más próxima a la pared inferior 3 que a la apertura de acceso 6, la pared lateral 4 comprende también un asiento de enganche 14 diseñado para que durante el uso permita el correcto posicionamiento fijo de un elemento filtrante inferior insertado en la cápsula 2. En la manera conocida, dicho asiento de enganche 14 está formado por una porción de la pared lateral 4 que sobresale hacia el eje central y/o lejos del eje central.  Con respecto a las diferentes cápsulas 2 que pueden ser fabricadas utilizando el cuerpo de contención 1 de acuerdo con esta invención, se muestran varios ejemplos en las figuras adjuntas, en las que las Figuras 3 a 6 y 13 y 14 muestran respectivamente dos cápsulas diferentes 2 que pueden hacerse usando el cuerpo de contención 1 de la Figura 1 incluso utilizando los mismos elementos filtrantes y tapa. De manera similar, las Figuras 9 a 12 y 15 y 16 muestran respectivamente dos cápsulas diferentes 2 que pueden fabricarse usando el cuerpo de contención de la figura 7 nuevamente en este caso usando los mismos elementos filtrantes y tapa. Sin embargo, de dichas cápsulas 2, sólo las de las Figuras 3 a 6 y 9 a 12 



13  son por sí mismas innovadoras, ya que utilizan las características distintivas del cuerpo de contención 1 de acuerdo con esta invención. Las cápsulas de las Figuras 13 a 16, aunque utilizan el mismo cuerpo de contención 1 que el de las Figuras 3 a 6 y 9 a 12, tienen una estructura correspondiente a la de las cápsulas tradicionales 2. De hecho, como ya se ha indicado, un aspecto innovador de esta invención es el hecho de que, gracias al cuerpo de contención 1 descrito anteriormente, se ha podido definir un método que, utilizando los mismos componentes, permite realizar cápsulas 2 que contienen cantidades diferentes de sustancia alimenticia en polvo. En las incorporaciones ilustradas, que comprenden hacer una cápsula 2 similar a las de la técnica anterior cuando se usa una mayor cantidad de sustancia alimenticia en polvo, y en su lugar hacer la cápsula 2 de acuerdo con esta invención cuando se usa una cantidad menor de sustancia alimenticia en polvo. En general, una cápsula 2 hecha utilizando el cuerpo de contención 1 de acuerdo con esta invención también comprende una tapa 15 fijada al borde superior 5 que cierra la parte superior del espacio interior 7, una sustancia alimenticia en polvo contenida en el espacio interior 7 del cuerpo de contención 1, y al menos un elemento filtrante superior 16 situado entre la tapa 15 y la sustancia alimenticia en polvo. 



14  Preferiblemente, también puede estar provisto de un elemento filtrante inferior 17, como en los casos ilustrados en las figuras adjuntas, en particular si la bebida debe salir de la cápsula 2 a través de la pared inferior 3.  El elemento filtrante superior 16 comprende al menos un borde periférico anular 18 asociado con la pared lateral 4 y divide el espacio interior 7 en una cámara principal 19 delimitada entre el elemento filtrante superior 16 y la pared inferior 3 y en una cámara secundaria 20 delimitada entre el elemento filtrante superior 16 y la tapa 15. Tal como se ha indicado anteriormente, la sustancia alimenticia en polvo está por lo tanto contenida en la cámara principal 19.  De acuerdo con un aspecto innovador de esta invención, el borde periférico anular 18 del elemento filtrante superior 16 está acoplado al asiento inferior 9 y el uno o más elementos de retención 8 limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior 16 hacia la tapa 15 que interactúa al menos con el borde periférico anular 18. De manera ventajosa, la inserción del borde periférico anular 18 del elemento filtrante superior 16 en el asiento inferior 9 se realiza a presión. En otras palabras, el elemento filtrante superior 16 es enganchado a presión al uno o más elementos de retención 8.  



15  En las incorporaciones ilustradas, el borde periférico anular 18 está acoplado de manera ventajosa a los elementos de retención 8 y/o al asiento inferior 9 con interferencia para aumentar el sello líquido entre el cuerpo de contención 1 y el elemento filtrante superior 16.  De acuerdo con una primera incorporación de esta invención, el borde periférico anular 18 comprende uno o más dientes radiales 21 que se extienden en un plano sustancialmente perpendicular hacia el eje central y que están insertados en el asiento inferior 9. La cápsula 2 de las Figuras 3 a 6 muestra dicha incorporación en la que el borde periférico anular 18 comprende un único diente radial 21 que forma un anillo alrededor del eje central (observe que en las figuras que se adjuntan el elemento filtrante inferior 17 tiene también una estructura similar). Con más detalle, el borde periférico anular 18 comprende una porción axial 22 que se extiende lejos de un plano perpendicular al eje central, al cual está fijado el diente radial 21.  De acuerdo con una segunda incorporación de esta invención ilustrada en las Figuras 9 a 12, el borde periférico anular 18 comprende una porción de retención exterior 23 que, en un plano de sección transversal que pasa a través del eje central, comprende un primer tramo interior 24 (similar a la porción 



16  axial 22 descrita anteriormente) que se extiende desde un plano perpendicular al eje central, y un segundo tramo exterior 25 que está doblado sobre el primer tramo 24 y que junto con el primer tramo 24 forma una forma de V. Al menos en el segundo tramo 25, la porción de retención 23 es deformable elásticamente de tal manera que permita que el segundo tramo 25 se acerque cerca del primer tramo 24. Gracias a esta forma, la porción de retención 23 está acoplada a la pared lateral 4 en el asiento inferior 9 de tal manera que la porción de retención 23 se deforma elásticamente y el segundo tramo 25 se aproxima al primer tramo 24. De hecho, de esta manera, el comportamiento elástico de la porción de retención 23 presiona el segundo tramo 25 contra la pared lateral 4 aumentando el sello líquido entre el cuerpo de contención 1 y el elemento filtrante superior 16. La porción de retención 23 también está ventajosamente insertada en el asiento inferior 9 al menos en su propio segundo tramo 25.  Tal como se muestra en las figuras que se acompañan, y tal como se ha indicado anteriormente, dependiendo de la estructura del elemento filtrante superior 16 utilizado, la posición axial de uno o más elementos de retención 8 y del asiento inferior 9 del cuerpo de contención 1 cambia.  



17  Finalmente, en las incorporaciones de las figuras adjuntas, el elemento filtrante superior 16 y el elemento filtrante inferior 17 comprenden ambos una zona interior 26, 27 que se extiende al menos principalmente en un plano perpendicular al eje central, equipado con orificios pasantes 28, 29 y proyecciones 30, 31 (en el lado opuesto al que está en contacto con la sustancia alimenticia en polvo) y en el centro de la cual se encuentra un elemento saliente 32, 33 que forma un desnivel 34, 35 en el lado que mira respectivamente hacia la tapa 15 o la pared inferior 3. Los desniveles 34, 35 están diseñados para permitir la inserción, respectivamente, a través de la tapa 15 y la pared inferior 3, de púas de perforación adecuadas durante el uso de la cápsula 2. Sin embargo, debe notarse que el desnivel 34 del elemento filtrante superior 16 es generalmente sólo realmente útil si la cápsula 2 contiene la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo. De manera ventajosa, tanto el elemento filtrante superior 16 como el elemento filtrante inferior 17 están constituidos por un material plástico moldeado. En el caso del elemento filtrante superior 16, el borde periférico anular 18 se extiende en forma de barra voladiza desde la zona interior 26.  Con respecto al aspecto innovador final de esta invención, consiste en el método para preparar cápsulas 2 para preparar 



18  bebidas que contienen una cantidad menor o una cantidad mayor de la sustancia alimenticia en polvo, utilizando un único tipo de cuerpo de contención 1 (y ventajosamente un único tipo de elemento filtrante 16 superior) . Este método comprende primero las etapas de tomar un cuerpo de contención 1 fabricado de acuerdo con esta invención y un elemento filtrante superior 16 que comprende al menos un borde periférico anular 18 acoplable al asiento inferior 9 del cuerpo de contención 1 de tal manera que uno o más elementos de retención 8 limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior 16 hacia la tapa 15.  De esta manera, tal como ya se ha explicado, cuando el borde periférico anular 18 está acoplado al asiento inferior 9, el elemento filtrante 16 divide el espacio interior 7 en una cámara principal 19 delimitada entre el elemento filtrante superior 16 y la pared inferior 3 y en de una cámara secundaria 20 delimitada entre el elemento filtrante superior 16 y la apertura de acceso 6.  En este punto, el método comprende dos alternativas, dependiendo del tipo de cápsula 2 a ser fabricada:  



19  - ya sea tomar una primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen no mayor que el de la cámara principal 19,  - o, respectivamente, tomar una segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen mayor que el de la cámara principal 19 y no mayor que la suma de los volúmenes de la cámara principal 19 y la cámara secundaria 20.  En lo que se refiere al volumen ocupado por la sustancia alimenticia en polvo, dependiendo de los requisitos puede ser aquel ocupado por ella en una condición no comprimida o aquel ocupado por ella en una condición prensada. En el último caso, el método comprenderá ventajosamente también una etapa de prensado de la sustancia alimenticia en polvo insertada en el cuerpo de contención 1 que se realiza simultáneamente con o después de la etapa de inserción de la sustancia alimenticia en polvo. El método comprende entonces insertar en el espacio interior 7 la primera cantidad o respectivamente la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, a través de la apertura de acceso 6, y después insertar en el espacio interior 7, de nuevo a través de la apertura de acceso 6, el elemento filtrante superior 16, que por lo tanto se colocará por encima de la sustancia alimenticia en polvo con el borde periférico 



20  anular 18 mirando hacia lo pared lateral 4. Con más detalle, cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula 2 es igual a la primera cantidad, el elemento filtrante superior 16 se inserta en el cuerpo de contención 1 de tal manera que el borde periférico anular 18 se acopla al asiento inferior 9. En contraste, cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula 2 es igual a la segunda cantidad, el elemento filtrante superior 16 está situado en el espacio interior 7 cerca de la apertura de acceso 6.  Finalmente, el método comprende la etapa de cerrar la apertura de acceso 6 fijando una tapa 15 al borde superior 5.  En la incorporación preferida del método de acuerdo con esta invención, se utiliza el mismo tipo de elemento filtrante tanto para preparar cápsulas 2 con la primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo como para preparar cápsulas 2 con la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo. En particular, como ya se ha indicado, el elemento filtrante superior 16 que se utiliza puede comprender de manera ventajoso un borde periférico anular 18 que comprende uno o más dientes radiales 21 que se extienden en un plano sustancialmente perpendicular al eje central y que pueden acoplarse al asiento inferior 9, o un borde periférico anular 



21  18 que comprende una porción de retención exterior 23 que, en un plano de sección transversal que pasa a través del eje central, comprende un primer tramo interior 24 y un segundo tramo exterior 25 que está doblado sobre el primer tramo 24 y que junto con el primer tramo 24 forma una forma en V. Además, en este último caso, al menos en el segundo tramo 25, la porción de retención 23 es deformable elásticamente de tal manera que permita que el segundo tramo 25 se acerque cerca del primer tramo 24. De hecho, de esta manera, si la cápsula 2 contiene la primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de inserción del elemento filtrante superior 16 en el espacio interior 7, la porción de retención 23 puede acoplarse a la pared lateral 4 en el asiento inferior 9 de tal manera que se deforma elásticamente con el segundo tramo 25 cerca del primer tramo 24. Preferiblemente, sin embargo, incluso si la cápsula 2 contiene la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de inserción del elemento filtrante superior 16 en el espacio interior 7, la porción de retención 23 es acoplada a la pared lateral 4 con la porción de retención 23 deformada elásticamente y con el segundo tramo 25 cerca del primer tramo 24.  Además, cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula 2 es igual a la primera cantidad, el 



22  elemento filtrante superior 16 se inserta preferiblemente en el cuerpo de contención 1 de tal manera que el borde periférico anular 18 se engancha a presión a uno o más elementos de retención 8.  Esta invención trae ventajas importantes.  De hecho, gracias a esta invención se ha podido normalizar la producción de cápsulas 2 utilizando siempre los mismos componentes y variando exclusivamente la cantidad de sustancia alimenticia en polvo. En consecuencia, se ha definido un cuerpo de contención y un método que permiten la producción de un sistema único que puede usarse para fabricar tanto 
bebidas “largas” como “cortas” de calidad óptima.  Finalmente, debe observarse que esta invención es relativamente fácil de producir y que incluso el costo vinculado a la implementación de la invención no es muy alto.  La invención descrita anteriormente puede ser modificada y adaptada de varias maneras sin alejarse de esta manera del alcance del concepto inventivo.  Todos los detalles de la invención pueden ser sustituidos con otros elementos técnicamente equivalentes y los materiales utilizados, así como las formas y dimensiones de los diversos componentes, pueden variar de acuerdo con los requisitos.  



23  REIVINDICACIONES 1. Un cuerpo de contención para fabricar una cápsula para preparar bebidas, que comprende: Una pared inferior (3); Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una porción periférica de la misma; y Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) en un lado opuesto a la pared inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para acceder a un espacio interior (7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior (7) delimitado en la parte inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared lateral (4); Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6); Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al borde superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano perpendicular al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre ellos 



24  y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del eje central. 2. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1, caracterizado porque la pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos elementos de retención (8) que están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano perpendicular al eje central y que están espaciados entre sí. 3. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 1 ó 2, caracterizado porque la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia el borde superior (5), una primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la primera porción (10) una forma troncocónica y teniendo la segunda porción (11) una forma cilíndrica, teniendo la segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que un diámetro interno máximo de la primera porción (10), y porque el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos en la segunda porción (11).  4. El cuerpo de contención de acuerdo con la reivindicación 3, caracterizado porque la primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento (13).  



25  5. El cuerpo de contención de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque en una zona de la misma más próxima a la pared inferior (3) que a la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de enganche (14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central y/o sobresale lejos del eje central.  6. El cuerpo de contención de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque comprende un material de múltiples capas termoformado. 7. Una cápsula para preparar bebidas, que contiene una sustancia alimenticia en polvo que permite preparar una bebida haciendo pasar agua caliente a través de ella, la cápsula (2) comprende: Un cuerpo de contención (1) fabricado de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores;  Una tapa (15) fijada al borde superior (5) que cierra la parte superior del espacio interior (7); Estando dicha sustancia alimenticia en polvo contenida en el espacio interior (7) del cuerpo de contención (1); Un elemento filtrante superior (16) que comprende un borde periférico anular (18) asociado con la pared lateral (4), 



26  dividiendo el elemento filtrante superior (16) el espacio interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la tapa (15), estando la sustancia alimenticia en polvo contenida en la cámara principal (19); Caracterizada porque el borde periférico anular (18) está acoplado a dicho asiento inferior (9) y porque el elemento de retención o los elementos de retención (8) limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15). 8. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7, caracterizada porque el borde periférico anular (18) está acoplado a los elementos de retención (8) y/o al asiento inferior (9) con interferencia. 9. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde periférico anular (18) comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden en un plano perpendicular al eje central y que se insertan en el asiento inferior (9).  



27  10. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 7 u 8, caracterizada porque el borde periférico anular (18) comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano de sección transversal que pasa a través del eje central, comprende un primer tramo interior (24) que se extiende alejándose de un plano perpendicular al eje central, y un segundo tramo externo (25) que está doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con el primer tramo (24) forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la porción de retención (23) elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo tramo (25) se acerque cerca del primer tramo (24), la porción de retención (23) está acoplada a la pared lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de retención (23) se deforma elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer tramo (24). 11. La cápsula de acuerdo con la reivindicación 10, caracterizada porque la porción de retención (23) está insertada en el asiento inferior (9) en su propio segundo tramo (25). 12. La cápsula de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 7 a 11, caracterizada porque el elemento filtrante superior (16) está enganchado a presión al elemento de retención (8) o a los elementos de retención (8). 



28  13. Un método para fabricar cápsulas para preparar bebidas, que contiene una cantidad menor o una cantidad mayor de una sustancia alimenticia en polvo que permite que una bebida sea preparada pasando agua caliente a través de ella, usando un único tipo de cuerpo de contención (1), que comprende las etapas de:  Tomar un cuerpo de contención (1) que comprende: Una pared inferior (3); Una pared lateral (4) conectada a la pared inferior (3) en una porción periférica de la misma; y Un borde superior (5) conectado a la pared lateral (4) en un lado opuesto a la pared inferior (3) y delimitando una apertura de acceso (6) para acceder a un espacio interior (7) del cuerpo de contención (1), estando el espacio interior (7) delimitado en la parte inferior por la pared inferior (3) y lateralmente por la pared lateral (4); Siendo un eje central del cuerpo de contención (1) identificable entre un punto central de la pared inferior (3) y un punto central de la apertura de acceso (6); Caracterizado porque la pared lateral (4), en una zona de la misma más próxima al borde superior (5) que a la pared inferior (3), está provista de un elemento de retención (8) o de elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central 



29  en un plano perpendicular al eje central, el elemento de retención o los elementos de retención (8) forman entre ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9) con respecto a la línea de extensión del eje central;  Tomar al menos un elemento filtrante superior (16) que comprende al menos un borde periférico anular (18) acoplable al asiento inferior (9) de tal manera que el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) limitan el movimiento máximo del elemento filtrante superior (16) hacia la tapa (15), cuando el borde periférico anular (18) está acoplado al asiento inferior (9) el elemento filtrante superior (16) divide el espacio interior (7) en una cámara principal (19) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la pared inferior (3), y en una cámara secundaria (20) delimitada entre el elemento filtrante superior (16) y la apertura de acceso (6);  Tomar una primera cantidad de la sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen no superior al de la cámara principal (19), o respectivamente una segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo que ocupa un volumen mayor que el de la cámara principal (19) y no superior a la suma de los volúmenes de la cámara principal (19) y la cámara secundaria (20);  



30  Insertar en el espacio interior (7), la primera cantidad o respectivamente la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, a través de la apertura de acceso (6);  Luego insertar en el espacio interior (7), a través de la apertura de acceso (6), el elemento filtrante superior (16) por encima de la sustancia alimenticia en polvo, colocando el borde periférico anular (18) de modo que esté enfrentado a la pared lateral (4); y  Cerrar la apertura de acceso (6) fijando una tapa (15) al borde superior (5);  Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la primera cantidad, el elemento filtrante superior (16) es insertado en el cuerpo de contención (1) de tal manera que el borde periférico anular (18) es acoplado al asiento inferior (9); mientras que Cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la segunda cantidad, estando el elemento filtrante superior (16) es colocado cerca de la apertura de acceso (6).  14. El método de acuerdo con la reivindicación 13, caracterizado porque el mismo tipo de elemento filtrante se toma tanto para preparar cápsulas (2) con la primera cantidad 



31  de sustancia alimenticia en polvo como para preparar cápsulas (2) con la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo.  15. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) comprende un diente radial o dientes radiales (21) que se extienden en un plano perpendicular al eje central y que pueden acoplarse al asiento inferior (9). 16. El método de acuerdo con la reivindicación 13 ó 14, caracterizado porque comprende la etapa de tomar un elemento filtrante superior (16) cuyo borde periférico anular (18) comprende una porción de retención exterior (23) que, en un plano de sección transversal que pasa por el eje central, comprende un primer tramo interior (24) y un segundo tramo externo (25) doblado sobre el primer tramo (24) y que junto con el primer tramo (24) forma una forma de V, en el segundo tramo (25), siendo la porción de retención (23) elásticamente deformable de tal manera que permita que el segundo tramo (25) se acerque cerca del primer tramo (24), en el caso en que la cápsula (2) contenga la primera cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de insertar el elemento filtrante superior (16) en el espacio interior (7), estando la porción de retención (23) acoplada a la pared 



32  lateral (4) en el asiento inferior (9) de tal manera que la porción de retención (23) es deformada elásticamente y el segundo tramo (25) está cerca del primer tramo (24).  17. El método de acuerdo con la reivindicación 16, caracterizado porque incluso en el caso en que la cápsula (2) contiene la segunda cantidad de sustancia alimenticia en polvo, después de la etapa de inserción del elemento filtrante superior (16) en el espacio interior (7), la porción de retención (23) está acoplada a la pared lateral (4) con la porción de retención (23) deformada elásticamente con el segundo tramo (25) cerca del primer tramo (24).  18. El método de acuerdo con la reivindicación 17, caracterizado porque cuando la cantidad de sustancia alimenticia en polvo insertada en la cápsula (2) es igual a la primera cantidad, el elemento filtrante superior (16) se inserta en el cuerpo de contención (1) de tal manera que el borde periférico anular (18) se engancha a presión al elemento de retención (8) o a los elementos de retención (8). 19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 18, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la pared lateral (4) está provista de una pluralidad de dichos elementos de retención 



33  (8) que están distribuidos alrededor del eje central en dicho plano perpendicular al eje central y que están espaciados entre sí. 20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 19, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la pared lateral (4) comprende, desde la pared inferior (3) hacia el borde superior (5), una primera porción (10) y una segunda porción (11), teniendo la primera porción (10) una forma troncocónica y teniendo la segunda porción (11) una forma cilíndrica, teniendo la segunda porción (11) un diámetro interno que es mayor que un diámetro interno máximo de la primera porción (10), y porque el elemento de retención (8) o los elementos de retención (8) y el asiento inferior (9) están hechos todos en la segunda porción (11).  21. El método de acuerdo con la reivindicación 20, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que la primera porción (10) comprende una pluralidad de perfiles de endurecimiento (13).  



34  22. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 21, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) en el que en una zona de la pared lateral (4) más próxima a la pared inferior (3) que a la apertura de acceso (6), la pared lateral (4) comprende también un asiento de enganche (14) formado por una porción de la misma que sobresale hacia el eje central y/o sobresale lejos del eje central.  23. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 13 a 22, caracterizado porque la etapa de tomar un cuerpo de contención (1) incluye una toma de un cuerpo de contención (1) que comprende un material de múltiples capas termoformado.        



35   RESUMEN Un cuerpo de contención para fabricar una cápsula en forma de copa para hacer bebidas, que comprende una pared lateral (4) que, en una zona de la misma más próxima a un borde superior (5) que a una pared inferior (3), está provista de uno o más elementos de retención (8) que sobresalen hacia el eje central en un plano sustancialmente perpendicular al eje central, formando el uno o más elementos de retención (8) entre ellos y la pared inferior (3) un asiento inferior (9); y un método para fabricar cápsulas que comprenden diferentes cantidades de sustancia alimenticia en polvo, utilizando dicho cuerpo de contención (1) y colocando un elemento filtrante superior (16) acoplado al asiento inferior (9) o situado cerca de una tapa (15).  
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