CAPITULO REIVINDICATORIO

1. Un dispensador (2) para dispensar una hoja de material tejido desde una pila (82)
de material tejido doblado, el dispensador (2) comprende:
un arreglo de dispensacion (14); y

una seccién de almacenamiento de material tejido (16) que contiene y soporta la
pila (82) de material tejido doblado, en una direccion vertical;

comprendiendo la seccién de almacenamiento de material tejido (16)

una porcion extrema superior (18) en la cual el material tejido es conducido a
dicho arreglo de dispensacion (14), y

una porcion extrema inferior (20), opuesta a la porcién extrema superior (18), que
comprende un arreglo de soporte (70) que soporta la pila (82) de material tejido doblado
en la direccion vertical (12), ,

estando la porcién extrema superior (18) y la porcion extrema inferior (20) en una
relacion espacial fija;

caracterizado por que

la porcion extrema inferior (20) de la seccion de almacenamiento de material
tejido (16) comprende

— una abertura de carga (62) y
— dicho arreglo de soporte (70),

dicho arreglo de soporte (70) tiene una posicién de soporte en donde el arreglo de

soporte se extiende sobre la abertura de carga (62) permitiendo el soporte de la

pila de material tejido doblado, y

dicho arreglo de soporte (70) tiene una posicién de insercidon donde el arreglo de

soporte (70) no se encuentra sobre la abertura de carga;

en donde el arreglo de soporte (70) es movil de dicha posicién de soporte a
dicha posicion de insercion empujando una pila (82) para ser introducida en la
abertura de carga hacia el arreglo de soporte (70) en una direccion hacia la porcion

extrema superior (18) de la seccion de almacenamiento de material tejido (16).

2. El dispensador de conformidad con la Reivindicacion 1, caracterizado por que el

arreglo de soporte (70) comprende un medio de proyeccion (72).



3. El dispensador de conformidad con la Reivindicacion 1, caracterizado por que el

arreglo de soporte (70) comprende dos medios de proyeccion (72).

4, El dispensador de conformidad con las Reivindicaciones 1 y 2, caracterizado por
qgue el miembro de proyeccion (72) es retraible de la posicién de soporte a la posicién de

insercion.

5. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) reasume la posicién de soporte cuando la
pila (82) sea empujada una distancia (D), a lo largo de una direccién hacia la porcién

superior (18), desde la posicién de soporte del arreglo de soporte (70).

6. Un dispensador (2) para dispensar una hoja de material tejido desde una pila (82)
de material tejido doblado, el dispensador (2) comprende:

un arreglo de dispensacién (14), y

una seccién de almacenamiento de material tejido (16) que contiene y soporta la
pila (82) de material tejido doblado, en una direccidn vertical;

comprendiendo la seccidon de almacenamiento de material tejido (16)

una porcion extrema superior (18) en la cual el material tejido es conducido
a dicho arreglo de dispensacion (14), y
una porcién extrema inferior (20), opuesta a la porcion extrema superior

(18), que comprende un arreglo de soporte (70) que soporta la pila (82) de

material tejido doblado en la direccién vertical (12);

caracterizado por que

la porcién extrema inferior (20) de la seccion de almacenamiento de material
tejido (16) comprende

- una abertura de carga (62) y

- un arreglo de soporte (70),
dicho arreglo de soporte (70) tiene una posicidon de soporte donde el arreglo de soporte se
sobre la abertura de carga (62) permitiendo el soporte de la pila de material tejido
doblado, y
dicho arreglo de soporte tiene una posicidn de insercién, en donde el arreglo de soporte
(70) es removido de la abertura de carga;

donde el arreglo de soporte (70) es moévil de la posicion de soporte a la



posicién de insercion empujando una pila (82) para ser introducida en la abertura
de carga hacia el arreglo de soporte (70) en una direccién hacia la porciéon extrema
superior (18) de la seccién de almacenamiento de material tejido (16),

donde el arreglo de soporte (70) reasume la posicion de soporte, cuando la
pila (82) sea empujada una distancia (D), a lo largo de una direccion hacia la

porcién superior (18), desde la posicién de soporte del arreglo de soporte (70).

7. El dispensador de conformidad con la Reivindicacion 6, caracterizado por que la
porcion extrema superior (18) y la porciéon extrema inferior (20) se encuentran en una

relacién espacial fija.

8. El dispensador de conformidad con la Reivindicacion 6, caracterizado por que la
porcién extrema superior (18) y la porcidn extrema inferior (20) permiten la variacién de

su relacion espacial.

9. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 8,
caracterizado por que la seccion de almacenamiento tiene una distancia (D) que es
recorrida por el arreglo de soporte cuando se mueve entre la posicion de soporte y la

posicidn de insercion.

10. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 9,

caracterizado por que la distancia D es de al menos 20 mm.

11. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 9,

caracterizado por que la distancia D es de al menos 40 mm.
12. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) automaticamente reasume la posicion de

soporte.

13. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,

caracterizado por que el arreglo de soporte (70) es desviado hacia la posicion de soporte.

14. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,



caracterizado por que el arreglo de soporte (70) comprende un miembro de proyeccion

(72).

15. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) comprende dos miembros de proyeccion

(72).

16. El dispensador de conformidad con la Reivindicacién 14 y 15, caracterizado por que
el miembro de proyeccién (72) puede girar entre la posicién de soporte y la posicidn de

insercion.

17. El dispensador de conformidad con la Reivindicacién 16, caracterizado por que el
miembro de proyeccién (72) puede girar en una direccion hacia la porciéon extrema

superior (18) para moverse entre la posicion de soporte y la posicién de insercién.

18. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
donde la porcién extrema superior (18) de la seccion de almacenamiento de material

tejido (16) comprende un miembro de interrupcién superior (100).

19. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el dispensador es mévil de la posicién de dispensacién hacia una
posicion de carga, y, dicha abertura de carga (62) y el arreglo de soporte son accesibles

para cargar pilas hacia la seccion de almacenamiento.

20. El dispensador de conformidad con la Reivindicacién 19, caracterizado por que la
seccion de almacenamiento de material tejido (16), o al menos una porcidon desplazable
(26) de la seccion de almacenamiento de material tejido, es inclinable de la posicidn de

dispensacién a la posicion de carga.

21. El dispensador de conformidad con la Reivindicacién 19 o 20, caracterizado por
que, en la posicion de carga, la seccion de almacenamiento (16) es arreglada con la
porcién extrema superior (18) en un lugar verticalmente por encima de la porcién extrema

inferior (20).



22, El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 19 a 21,
caracterizado por que la seccidn de almacenamiento (16), o una porcién desplazable (26)
de la seccién de almacenamiento de material tejido (26), esta dispuesta con un dngulo de

menos de 90 grados con la direccién vertical.

23. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 19 a 21,
caracterizado por que, la seccion de almacenamiento (16), o una porcidon desplazable (26)
de la seccién de almacenamiento de material tejido (26), esta dispuesta con un angulo de

menos de 80 grados.

24, El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) es el Unico arreglo en la seccion de

almacenamiento de material tejido (16) que soporta la pila en la direccidn vertical.

25. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que la abertura de carga (62) es formada por un extremo mas inferior

de la seccion de almacenamiento de material tejido (16).

26. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) esta dispuesto en el extremo mads inferior

de la seccion de almacenamiento de material tejido (16).

27. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 25,
caracterizado por que el arreglo de soporte (70) es arreglado a una distancia del extremo

mas inferior de la secciéon de almacenamiento de material tejido (16).

28. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que el dispensador comprende un alojamiento (4), y la seccién de
almacenamiento de material tejido (16) es colocada dentro del alojamiento (4), en donde
dicho dispensador comprende un arreglo de dispensacién (14) que incluye una abertura

de dispensacion (8) para el material tejido en el alojamiento (4).

29. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 8 a 28,

caracterizado por que la seccion de almacenamiento de material tejido (16) comprende



una porcion desplazable (26), comprendiendo la porcién desplazable (26) la porcién
extrema inferior (20), donde la porcién extrema inferior (20), viendo a lo largo de la
direccién vertical (12), es arreglada debajo de la porcidn extrema superior (18) cuando la
porcién desplazable (26) es arreglada en una posicién de dispensacién, y la porcién
desplazable (26) es desplazable de la posicién de dispensacidon a una posicién de carga
inclinada, posicién de carga inclinada en la cual la porcién extrema inferior (20) es
colocada a un lado y debajo de la porcion extrema superior (18), viendo a lo largo de la

direccion vertical (12).

30. El dispensador de conformidad con la Reivindicacién 31, caracterizado por que la

porcién desplazable (26) puede girar hacia arriba con relacién a la direccidn vertical (12).

31. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 28 a 30,
caracterizado por que la porcion desplazable (26) en la posicion de carga inclinada gira a
un angulo de entre 30 grados a 100 grados, desde una direccidn hacia abajo a lo largo de

la direccidn vertical (12).

32. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 28 a 30,
caracterizado por que la porcion desplazable (26) en la posicidon de carga inclinada gira a
un angulo de 90 grados, desde una direccién hacia abajo a lo largo de la direccion vertical

(12).

33. El dispensador de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 28 a 31,
caracterizado por que la seccion de almacenamiento de material tejido (16) comprende
una porcion fija (34) por encima de la porcién desplazable (26), viendo a lo largo de la
direccion vertical (12), y donde la porcion desplazable (26) comprende una porcién de
transicion (36) que forma una transiciéon gradual de la porcion desplazable (26) a la
porcién fija (34) cuando la porcidon desplazable (26) es colocada en la posicién de carga

inclinada.

34. El dispensador de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado por que al menos en la posicion de dispensacién, la abertura de
dispensacién (8) es arreglada encima de la porcion extrema inferior (20), viendo a lo largo

de la direccion vertical (12).



35. El método para el reaprovisionamiento de un dispensador (2) de conformidad con
cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 34, caracterizado por que el método comprende:

- colocar una superficie extrema de una pila (82) de material tejido doblado para
empalmarse contra el arreglo de soporte (70),

- empujar la pila (82’) de material tejido doblado hacia el extremo superior (18) de la
seccidon de almacenamiento de material tejido (16), para mover el arreglo de soporte (70)
de su posicidn de soporte a su posicidn de liberacion;

- liberar la pila (82') cuando sea colocada mas alld del arreglo de soporte,

permitiendo el regreso del arreglo de soporte (70) a su posicidén de soporte.

36. El método para el reaprovisionamiento de un dispensador (2) de conformidad con
cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 34, caracterizado por que el método comprende:

- colocar una superficie extrema de una pila (82) de material tejido doblado para
empalmarse contra el arreglo de soporte (70);

- empujar la pila (82’) de material tejido doblado hacia el extremo superior (18) de la
seccion de almacenamiento de material tejido (16), para mover el arreglo de soporte (70)
de su posicidn de soporte a su posicion de insercion;

- continuar empujando la pila (82’) hacia el extremo superior (18) hasta una posicion
a una distancia D de la posicidn de soporte, para permitir que el arreglo de soporte (70)
reasuma la posicidn de soporte;

- liberar la pila (82’) dentro de la seccién de almacenamiento de material tejido,

permitiendo el regreso del arreglo de soporte (70) a su posicién de soporte.

37. El método de conformidad con las Reivindicaciones 35 o 36, caracterizado por que
el dispensador comprende una pila inicial (82) de material tejido, comprendiendo la pila
inicial (82) y la pila (82’) medios conectores correspondientes, y en donde se introduce la
pila (82’) adyacente a la pila inicial (82) en la seccién de almacenamiento de material
tejido (16) de modo que las pilas (82, 82’) son interconectadas mediante los medios

conectores.
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