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Maria José Lamus Becerra

Directora de Nuevas Creaciones
Superintendencia de'Industria y Comercio
E. S. D.

Referencia: Solicitud de PCT Patente de Invencion denominada Tubo de

Alta Presion y Procedimiento para Producir tal Tubo.

Asunto: Respuesta al Requerimiento No. 8034 del 12 de agosto de
2019,

Expedienté No. NC2018/0003541

Juan Carlos Cuesta Quintero, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi
firma, obrando en mi calidad de apoderado de la sociedad Pipelife Nederland B.Y, doy

respuesta al Oficio’'No. 8034 del 12 de agosto de 2019, bajo los siguientes términos:
1. Reivindicaciones:

e En relacion a la objecién de claridad el término “alta resistencia’ de las
Reivindicaciones 1 y 10 han sido modificadas para decir que los filamentos son

filamentos de carbono, como se decia en la Reivindicacién 4.

e En relacion al término el recubrimiento flexible, la Reivindicacién 6 ha sido
eliminada y la Reivindicacidon 14 ha sido modificada para referirse a un

recubrimiento flexible.
s Siguiendo la sugerencia del Examinador se ha redefinido la Reivindicacion 1.

e El soporte de las anteriores Reivindicaciones 9 y15 esta en la pagina 4, lineas 4
a10.

s Ademas, la nueva Reivindicacion 1 tiene soporte en la pagina 4, linea 21-24, v

la pagina 4, lineas 26-28 y Figura 2.

2. Examen de patentabilidad:

Novedad
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D1 (US2015/0030295) no describe todas las caracteristicas de la nueva Reivindicacion 1
modificada, que incluye tiras enrolladas helicoidalmente, cada tira que comprende una
matriz y una Unica fila de fibras embebidas en la matriz. Como puede verse claramente en
la Fig. 3y 5 de D1, D1 incluye dos filas de fibras embebidas en.la matriz. Por lo tanto, la

reivindicacion modificada es nueva en vista de D1, La reivindicacién 10 modificada también

es nueva respecto a D1 por razones similares.
Nivel inventivo

D1 se cita como el estado de la técnica mas cercana. Como se discutid anteriormente, D1
no describe una tuberia de alta presién que comprende una capa de refuerzo formada por
tiras enrolladas helicoidalmente que estan formadas por una matriz y una fila individual de

fibras incrustadas en la matriz.

Tal caracteristica permite que las tiras mantengan una rigidez a la flexion esencialmente
igual a la de la matriz, que permite el uso de cintas muy gruesas en la capa de refuerzo. Tal
configuracion permite que la capa de refuerzo se formara: con solo dos tiras enrolladas
helicoidalmente, haciendo una tuberia simple y eficiente- de producir con resistencia
suficientemente alta contra temperaturas internas, rigidez relativamente alta y resistencia
contra sobrepresiones internas y flexibilidad relativamente baja con solo dos tiras

enrolladas.

Esto también significa que la tuberia seria adecuada .para enrollar en un carrete,

simplificando en gran medida la produccién y el transporte.

Por lo tanto, el problema a resolver se puede establecer en cdmo obtener una capa de
refuerzo que se pueda formar de la menor cantidad de tiras posible manteniendo una
resistencia suficiente y rigidez a la flexidn y eso resultara en una tuberia que puede

enrollarse en un carrete.

La tuberia de la Reivindicacién 1 hace esto formando tiras de una sola fila de fibras en una
matriz que permite el uso de fibras relativamente gruesas y por lo tanto tiras. Esto permite
el uso de solo dos tiras enrolladas helicoidaimente formando una capa de refuerzo para
formar una tuberia con resistencia suficientemente alta contra las temperaturas internas,
relativamente alta rigidez y resistencia contra sobrepresiones internas y flexibilidad de
flexidon relativamente baja que puede enrollarse en un carrete para produccién'y transporte.
Si uno lee D1 para saber como formar una capa de refuerzo de tiras con mas rigidez a la

flexién, probablemente buscarian usar diferentes tipos o nimeros de fibras y/o un material

matricial diferente.

D1 se enfoca en formar cintas ultradensas, con un volumen total de la cinta de al menos

50% de fibras o arias filas para asegurar que tenga suficiente resistencia para las
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operaciones bajo el agua. Ademas, una o mas fibras 6pticas deben estar incrustado en la

matriz de D1, limitando las diferentes configuraciones.

Por o tanto, la Reivindicacidon 1 modificada es inventiva sobre D1. La Reivindicacion 10

modificada es inventiva sobre D1 por razones similares.

En vista de todo lo anterior, ruego a usted estudiar nuevamente Ia solicitud con base en las

modificaciones realizadas y proceder de conformidad.

Cordialmente,

i
Juan Carlos Cuesta Quintero.
C.C. 79.339.809 de Bogota
T.P.43273delC.S.delaJ.
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REIVINDICACIONES

1. Un tubo de alta presidn, que comprende  un
revestimiento internc (1), una capa de recubrimiento exterior
(&) vy una capa de refuerzo (2, 5) colocada entre el
revestimiento interno y la capa de recubrimiento exterior,
comprendiendo dicha capa de refuerzo una primera tira enrollada
helicoidalmente (2) V% una segunda tira enrollada
helicoidalmente (5) con un angulo de enrollamiento opuesto a
la primera tira enrollada helicoidalmente (2) cada tira (2,5)
comprende una matriz (4) y una uUnica fila de fibras embebidas
en la matriz, comprendiendo dichas fibras filamentos retorcidos
de carbono, en el gue los filamentos de una fibra son filamentos
encolados obtenidos al someter los filamentos a una operacidn

de encolado.

2. El tubo 'de  alta presién de acuerdo con la
reivindicacidén 1, en el que los filamentos son filamentos no

impregnados.

3. El  tubo de alta presién de acuerdo con la
reivindicacién 1 o 2, en el que los filamentos tienen un espesor

de 4-100 um.

4. El tubo de alta presidén de acuerdo con cualguiera de
las reivindicaciones precedentes, en el gque los filamentos

estdn recubiertos con un recubrimiento flexible.

5. El tubo de alta presidédn de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que los filamentos
tienen una longitud que es del mismo orden de magnitud que la

longitud de la fibra gue contiene dichos filamentos.
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6. El tubo de alta presidn de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que la capa de refuerzo
comprende solo dos tiras enrolladas helicoidalmente de manera

opuesta (2, 5).

7. El tubo de alta presién de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones precedentes, en el que falta un material

de matriz entre los filamentos de una fibra.

8. Un procedimiento de produccién de un tubo de alta
presidn, que comprende las etapas de: |

- proporcionar filamentos de alta resistencia,

- encolar dichos filamentos de alta resistencia,

- retorcer dichos filamentos de alta resistencia
encolados con el fin de formar fibras (3),

- embeber las fibras en una matriz (4) para formar una
tira (2, 5) de una Unica fila de fibras embebidas en la matriz,.

- proporcionar un revestimiento interno en forma de

[t

tubo (1),
- enrollar helicoidalmente tiras (2, 5) una encima de

la otra y con un angulo de enrollamiento opuesto alrededor del

revestimiento interno (1), vy

9. proporcionar un recubrimiento exterior (6) por encima
de las tiras enrolladas helicoidalmente (2, 5) El procedimiento
de acuerdco con la reivindicacidn 8, en el que los filamentos

son filamentos no impregnados.

10. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 9,
en el que durante la etapa de embebido de las fibras (3) en la

matriz {(4), se mantiene el estado no impregnado de los
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filamentos de las fibras.

11. El procedimiento de acuerdc con cualquiera de las
reivindicaciones 8 a 10, en el que las fibras y la matriz (4)
se seleccionan de materiales que excluyen o inhiben la adhesion

entre dichas fibras (3) y dicha matriz (4).

12. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 8 a 11, en el que las fibras, antes de su
embebido en la matriz, se sumergen en una mezcla con el fin de

cubrir dichas fibras con una sustancia similar al caucho.

13. El1 procedimiento de acuerdo con cualgquiera de las
reivindicaciones 8 a 12, en el que los filamentos de una fibra
se disponen uno al lado del otro sin la interposicién de un

material de matriz entre dichos filamentos.
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REIVINDICACIONES

1. Un tubo de alta presion, que comprende un revestimiento interno (1),
una capa de recubrimiento exterior (6) y una capa de refuerzo (2, 5) colocada entre

el revestimiento interno y la capa de recubrimiento exterior, comprendiendo dicha

capa de refuerzo una primera tiras enrolladas helicoidalmente (2;-8) v una

tira enrollada helicoidalmente (3) con un anculo de enrollamienio coues

anrollada helicoidalmente (2) cadsa tira (2.8) comprende una v

senen ryyentreme 8% 4
TR

. o st i ;
voung Onics Bla de fibrse gueecscdds ung comnrendiandoo
v una unica fila de fibras sue-cada-uba-oo RofehsioRes-HRs

embebidas en la matriz, comprendiendo dichas fibras filamentos retorcidos de

carbonosita—resistensia, en el que los filamentos de una fibra son filamentos
encolados obtenidos al someter los filamentos a una operacién de encolado.

2. El tubo de alta presion de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que
los filamentos son filamentos no impregnados.

3. El tubo de alta presion de acuerdo con la reivindicacidon 1 ¢ 2, en el

que los filamentos tienen un espesor de 4-100 ym.
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5.4, El tubo de alta presidn de acuerdo con cualquiera de Ilas

reivindicaciones precedentes, en el que los filamentos estan recubiertos con un

recubrimiento flexible.
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+5. _El tubo de alta presion de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que los filamentos tienen una longitud que es
del mismo orden de magnitud que la longitud de la fibra que contiene dichos
filamentos.

88, El tubo de alta presion de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que la ca’pa de refuerzo comprende solo dos

tiras enrolladas helicoidalmente de manera opuesta (2, 5).
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9-7. El tubo de alta presibn de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, en el que falta un material de matriz entre los
filamentos de una fibra.

+3-8. _Un procedimiento de produccién de un tubo de alta presién, que
comprende las etapas de: |

- proporcionar filamentos de alta resistencia,

- encolar dichos filamentos de alta resistencia,

- retorcer dichos filamentos de alta resistencia encolados con el fin de
formar fibras (3),

- embeber las fibras en una matriz (4) para formar una tira (2, 5) de una

1

o fila de fibras embebidas en la malriz, -

- proporcionar un revestimiento interno en forma de tubo (1),

- enrollar helicoidalmente tiras (2, 5) una encima de la otra y con un
angulo de enrollamiento opuesto alrededor del revestimiento interno (1), y

44——proporcionar un recubrimiento exterior (6) por encima de las tiras
enrolladas helicoidalmente (2, 5) -

428, El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 814, en el que los
filamentos son filamentos no impregnados.

+3-10. El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 244, en el que
durante la etapa de embebido de las fibras (3) en la matriz (4), se mantiene el estado
no impregnado de los filamentos de las fibras.

44-11. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones

3 a 102, en el que las fibras y la matriz (4) se seleccionan de materiales que
excluyen o inhiben la adhesion entre dichas fibras (3) y dicha matriz (4).

45-12. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones

o

e

13, en el que las fibras, antes de su embebido en la matriz, se sumergen en
una mezcla con el fin de cubrir dichas fibras con una sustancia similar al caucho.
46-13. El procedimiento de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones

0 a 124, en el que los filamentos de una fibra se disponen uno al lado del otro sin

la interposicién de un material de matriz entre dichos filamentos.
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Titulo Examen de patentabilidad solicitado
CNC2018/0003541 Fecha de
. creacion 08 nov 2019
Patente PCT
Estado  Cerrado
TUBO DE ALTA
PRESION Y Mensajes

PROCEDIMIENTO

PARA PRODUCIR

TAL TUBO jecuesta - 08 nov 2019

Requerimiento de El Examen de patentabilidad ha sido solicitado

Examen de
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Numero de Factura 459316

Identificador de Pago 2649684

Tipo de Documento Pagador Cédula de Ciudadania
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Numero Id Empresa R 868562
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Nombre Empresa R PIPELIFE NEDERLAND B.V.

Tipo de Pago

Nombre de la Solicitud
Numero de Radicado
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Correo Electronico del Pagador  juancuesta@cuestalawyers.com
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