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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Resoluciéon N° 60411
Ref. Expediente N° NC2018/0004043

Por la cual se otorga una Patente de Invencion

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del
articulo 3° del Decreto 4886 de 2011,y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 16 de abril de
2018, con el N° NC2018/0004043, por Essity Hygiene and Health Aktiebolag, entr6 a fase
nacional la solicitud de patente de invencion titulada “UNIDAD DE EMPAQUE PARA UN
ARTICULO HIGIENICO DESECHABLE Y METODO DE FORMACION DE LA UNIDAD
DE EMPAQUE”, que corresponde a la solicitud internacional PCT/SE2015/051102 del 16
de octubre de 2015.

SEGUNDO: Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial N° 834
el 31 de julio de 2018, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 7391, notificado el 31
de julio de 2019, se requirio al solicitante en los términos del articulo 45 de la Decisién 486
de la Comision de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las
observaciones de caracter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de
los requisitos establecidos por esta Decision para la concesion de la patente.

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2018/0004043 el 22
de octubre de 2019, respondié oportunamente el requerimiento formulado y present6
nuevas reivindicaciones 1 a 17 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta
este ultimo capitulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las
prescripciones contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la
Comision de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia,
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.”

SEXTO: Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 17 incluidas en el radicado bajo
el N° NC2018/0004043 del 22 de octubre de 2019, cumplen los requisitos indicados en el
considerando anterior, toda vez que refieren a una unidad de empaque para un articulo
higiénico desechable que comprende una lamina alargada de material de empaque de
pelicula de plastico que tiene una superficie interna y una superficie externa, que
comprende la lamina alargada una primera zona de extremo longitudinal y una segunda
zona de extremo longitudinal, dos zonas de borde laterales que se extienden en la
direccion longitudinal, las zonas de borde laterales y la primera zona de extremo
longitudinal comprenden un cordel de revestimiento adhesivo, donde la unidad comprende
un articulo higiénico desechable alargado que en encaja dentro de la unidad, la unidad se
forma mediante doblado de la lamina alargada, teniendo dos ejes de doblado en la
direccion transversal que difiere del estado de la técnica mas cercano, JP2013048786, en
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que los dos cordeles de revestimiento adhesivo son resellables adyacentes en la direccion
transversal a la direccidon longitudinal de la lamina alargada, colocados dichos cordeles
con un area central libre de adhesivo formando un espacio de sujecion y en donde un
espacio libre de adhesivo es formado entre los cordeles de revestimiento adhesivo
resellables que se extienden a lo largo de las zonas de borde laterales de la lamina.
Alternativamente, un método de formacion de una unidad de empaque para un articulo de
empaque caracterizado por que comprende las etapas de proporcionar una lamina
alargada de material de empaque de pelicula de plastico que tiene una superficie interna
y superficie externa, sujetar un articulo higiénico desechable alargado que se extiende en
la direccion longitudinal de la lamina alargada y colocar el articulo en la superficie interna
(3a) de la lamina, proporcionar un primer eje de doblado y un segundo eje de doblado en
una direccion transversal, doblar la lamina alargada con el articulo higiénico desechable
a lo largo del primer eje de doblado hacia dentro, doblar la lamina alargada con el articulo
higiénico desechable a lo largo del segundo eje de doblado que difiere del estado de la
técnica mencionado anteriormente en la etapa revestir cordeles adhesivos resellables a
través de la longitud de cada una de las zonas de borde laterales y la primera zona de
extremo longitudinal y formar un area central libre de adhesivo entre los cordeles de
revestimiento adhesivo resellables en la primera zona de extremo longitudinal para formar
un espacio de sujecion y formando un espacio libre de adhesivo entre los cordeles de
revestimiento adhesivo resellables. Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran
sugeridas en el estado de la técnica y, como consecuencia de ello, se evidencia el efecto
de que sera facil abrir la unidad de empaque ya que pueden aplicarse fuerzas de traccién
iguales a los cordeles de revestimiento adhesivo, resellables, localizados en la primera
zona de extremo y en las zonas de borde laterales, mediante lo cual se obtendra la
abertura pulcra del empaque. Por lo tanto, el material de empaque no se rompera debido
a las fuerzas de traccion y por consiguiente sera posible utilizar la ldmina alargada para
el descarte de un articulo higiénico usado y los espacios libres de adhesivo pueden servir
como una abertura de evacuacion de aire cuando la unidad de embalaje esta sellada.
Sumado a lo anterior, la materia reivindicada, es susceptible de aplicacion industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 17 cumplen los requisitos de novedad, nivel
inventivo y aplicacion industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

SEPTIMO: Que el solicitante en el escrito radicado bajo el N> NC2018/0004043 del 16 de
abril de 2018, titul6 la invencion como: “UNIDAD DE EMPAQUE PARA UN ARTICULO
HIGIENICO DESECHABLE Y METODO DE FORMACION DE LA UNIDAD DE
EMPAQUE”. Sin embargo, no se acepta porque no menciona las caracteristicas nuevas e
inventivas, y de acuerdo con el objeto concedido, el titulo de la invencion quedara de la
siguiente manera: “UNIDAD DE EMPAQUE PARA UN ARTICULO HIGIENICO
DESECHABLE NUEVO O USADO CON AREAS LIBRES DE ADHESIVO Y METODO DE
FORMACION DE LA UNIDAD DE EMPAQUE”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y
Comercio,

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Otorgar patente de invencién a la solicitud que entré en fase
nacional en virtud del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la
creacion titulada:
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“UNIDAD DE EMPAQUE PARA UN ARTICULO HIGI,E'NICO DESECHABLE NUEVO O
USADO CON AREAS LIBRES DE ADHESIVO Y METODO DE FORMACION DE LA
UNIDAD DE EMPAQUE”.

Clasificacion IPC: A61F 13/551, B65D 65/14, B65D 75/20.

Reivindicacidén(es): 1 a 17 incluidas en el radicado bajo el N° NC2018/0004043 del 22
de octubre de 2019, de acuerdo al anexo 1.

Titular(es): Essity Hygiene and Health Aktiebolag.

Domicilio(s): MOLNDALS BRO 2, GOTEBORG SE- 405 03 VASTRA GOTALAND,
SUECIA.

Inventor(es): Natalia Maria PETRO BEDOYA y Juan SebastiGan SANCHEZ VALDES.
Solicitud internacional N°: PCT/SE2015/051102 Fecha: 16 de octubre de 2015.
Vigente desde: 16 de octubre de 2015 Hasta: 16 de octubre de 2035.

ARTICULO SEGUNDO: El titular tendra los derechos y las obligaciones establecidos en la
Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina y en las demas disposiciones legales
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se
debera cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de la
referida norma comunitaria.

ARTICULO TERCERO: Notificar el contenido de la presente resolucién a Essity Hygiene
and Health Aktiebolag, advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposicién, ante el
Superintendente de Industria y Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento de la
notificacion o dentro de los diez (10) dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota D.C., el 5 de noviembre de 2019

Firmado digitalmente
por: ANDRES
. BERNARDO BARRETO
Al W % GONZALEZ
, , Fecha: 2019.11.15
supznm#l:nﬂﬁr? &RliTJIugl[;:‘liAvlguznclu 18:54:20 COT
Razon: Validez juridica.
Ubicacién: Bogota,
Colombia.
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ANEXO 1
REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Una unidad de empaque (1) para un articulo higiénico desechable (2),
comprendiendo la unidad:

- una lamina alargada (4) de material de empaque de pelicula de plastico que
tiene una superficie interna (3a) y una superficie externa (3b) y comprendiendo
la lamina alargada:

- una primera zona de extremo longitudinal (6) y una segunda zona de
extremo longitudinal (8), en donde las zonas de extremo longitudinales
se extienden en una direccién transversal (T) respecto a una direccion
longitudinal (L) de la lamina alargada 4, y

- dos zonas de borde laterales (10, 12) que se extienden en la direccion
longitudinal (L) de la lamina alargada (4), y

- las zonas de borde laterales (10, 12) y la primera zona de extremo
longitudinal (6) comprenden un cordel de revestimiento adhesivo,
resellable, (14; 16; 17a, 17b) a través de la longitud de las zonas de
borde laterales (10, 12) y la primera zona de extremo longitudinal (6),
respectivamente,

y en donde:

- la unidad (1) comprende ademas un articulo higiénico desechable, alargado
(2) que se extiende en una direccion longitudinal (L) de la lamina alargada
(4) colocada en la superficie interna (3a) de la lamina (4), dentro de un area
limitada por las zonas de borde laterales (10, 12) y la primera zona de
extremo longitudinal (6);

formandose la unidad (1) mediante doblado de la lamina alargada (4) y el articulo
higiénico desechable (2), teniendo la unidad un primer eje de doblado (18) y un
segundo eje de doblado (19), extendiéndose cada eje de doblado en una direccion
transversal (T) respecto a la direccion longitudinal (L) de la lamina alargada (4), y el
primer eje de doblado (18) se coloca entre una tercera region (50) en la unidad de
empaque y una segunda region (40) en la unidad de empaque y el segundo eje de
doblado (19) se coloca entre la segunda region (40) y una primera region (30) de la
unidad de empaque (1) y en donde la primera region (30) se adapta para formar una
tapa para la unidad de empaque después del doblado,

caracterizada por que

la primera zona de extremo longitudinal (6) esta comprendida en la primera regién
(30) y comprende al menos dos cordeles de revestimiento adhesivo, resellables,
(17a, 17b), adyacentes en la direccién transversal a la direccion longitudinal de la
lamina alargada, que se extienden a través de la longitud de la primera zona de
extremo longitudinal (6) y colocandose los cordeles (17a, 17b) con un area central
libre de adhesivo (29) formando un espacio de sujecion, y en donde un espacio libre
de adhesivo (33; 35; 36; 38) es formado entre los cordeles de revestimiento
adhesivo, resellables, (14, 16) que se extienden a lo largo de las zonas de borde
laterales (10, 12) de la lamina (4) y los cordeles de revestimiento adhesivo,

Pagina4de7

Sefior cludadano, para hacer seguimiento a su solicitud, la entidad le ofrece los sigulentes canales:

www.sic.gov.co ~ Teléfono en Bogota: 5920400 -~ Linea gratuita a nivel nacional: 018000910165

Direccion: Cra. 13 # 27 - 00 pisos 1, 3, 4, 5,6, 7 ¥ 10, Bogota D.C.- Colombia @

Teléfono: (571) 5870000 ~ e-mall: contactenos@slc.gov.co 1 &g EI futl.ll'o Gobierno
Ll esdetodos | de Colombia

9 Muestro aporte es fundamental,

= al usar menos papel contribulmos con el medio amblente




Sefior cludadano, para hacer seguimiento a su solicitud, la entidad le ofrece los sigulentes canales:
www.sic.gov.co ~ Teléfono en Bogota: 5920400 -~ Linea gratuita a nivel nacional: 018000910165
Direccion: Cra. 13 # 27 - 00 pisos 1, 3, 4, 5,6, 7 ¥ 10, Bogota D.C.- Colombia

Teléfono: (571) 5870000 ~ e-mail: contactenos@slic.gov.co

o
1€

- _—/ -
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Resolucién N° 60411
Ref. Expediente N° NC2018/0004043

resellables, (17a, 17b), que se extienden a lo largo de la primera zona de borde
longitudinal (6).

2. Launidad de empaque de conformidad con la Reivindicacion 1, caracterizada porque
el articulo higiénico desechable (2) se coloca en la superficie interna (3a) de la lamina
(4) a una distancia predeterminada de los cordeles de revestimiento adhesivo,
resellables, (17a, 17b), en la primera zona de extremo longitudinal (6), en la direccién
de un eje central (A) de la unidad (1).

3. La unidad de empaque de conformidad con la Reivindicacion 1 o 2, caracterizada
por que el articulo (2) tiene una porcién de extremo (43) que tiene una longitud
predeterminada que se extiende mas alla de la segunda zona de extremo
longitudinal (8).

4. La unidad de empaque de conformidad con la Reivindicacion 3, caracterizada por
que la unidad (1) se adapta para doblarse a lo largo de un primer eje de doblado
(18), de tal manera que la tercera region (50) se presione contra la segunda region
(40) y la porcion de extremo (43) que se extiende mas alla de la segunda zona de
extremo longitudinal (8) se presiona contra la primera region (30), y la unidad (1) se
adapta ademas para ser doblada a lo largo de un segundo eje de doblado (19), de
tal manera que la primera regién (30) junto con la porcion de extremo (43) se
presionan contra la superficie externa (3b) de la Iamina alargada (4) en la tercera
region (50), mediante lo cual la porcidn de extremo (43) forma una porciéon de
sujecién cuando se abre la unidad (1).

5. Launidad de empaque (1) de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1
a 4, caracterizada por que la porcion de extremo (43) comprende un segundo borde
de extremo (44) del articulo (2), cuyo segundo borde de extremo (44) tiene una forma
redondeada.

6. La unidad de empaque (1) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por que el articulo higiénico desechable (2) comprende
una capa antiadherente (26) que se sujeta de manera liberable a un lado que se
orienta hacia la prenda de vestir (21) del articulo (2), por medio de un adhesivo, y en
donde la capa antiadherente (26) se sujeta a la superficie interna (3a) de la lamina
alargada (4) por medio de adhesivo.

7. Launidad de empaque (1) de conformidad con la Reivindicacion 6, caracterizada por
que la capa antiadherente (26) se sujeta a la superficie interna (3a) de la lamina
alargada (4) por medio de regiones de adhesivo por separado (28a; 28b, 28c)
colocadas en la region, primera (30), segunda (40) y tercera (50), respectivamente.

8. Launidad de empaque (1) de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1
— 5, caracterizada por que el articulo higiénico desechable (2) se sujeta directamente
a la superficie interna (3a) de la lamina alargada (4), por medio de adhesivo.

9. Launidad de empaque (1) de conformidad con la Reivindicacion 8, caracterizada por
que la superficie interna (3a) de la lamina alargada (4) se reviste con un revestimiento
a base de silicona en las areas donde se coloca el articulo higiénico (2) y en donde
las areas donde se reviste el adhesivo resellable como cordeles de revestimiento
adhesivo, resellables, (14; 16; 17a, 17b), se encuentran libres del revestimiento a
base de silicona.
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10. Una unidad de empaque (1) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por que la lamina alargada (4) tiene una forma
rectangular.

11. La unidad de empaque (1) de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada por que la lamina alargada del material de empaque es
una pelicula de plastico que tiene un peso base de 20 — 30 g/m?2.

12. La unidad de empaque de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, en donde un area (36, 38) entre el borde (9) de la segunda zona de
extremo longitudinal (8) entre los cordeles de revestimiento adhesivo, resellables,
(14, 16) que se extiende a lo largo de las zonas de borde laterales (10, 12), se
encuentra libre de adhesivo.

13. La unidad de empaque de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque el adhesivo resellable es un adhesivo fundido en
caliente, sensible a la presion.

14. La unidad de empaque de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque tal lamina alargada (4) es opaca y/o comprende
una impresion.

15. Método de formacion de una unidad de empaque (1) para un articulo higiénico
desechable (2), caracterizado por que comprende las etapas de:

- proporcionar una lamina alargada (4) de material de empaque de pelicula de
plastico que tiene una superficie interna (3a) y una superficie externa (3b), una
primera zona de extremo longitudinal (6) y una segunda zona de extremo
longitudinal (8), en donde las zonas de extremo longitudinales (6, 8) se
extienden en una direccion transversal (T) respecto a una direccion longitudinal
(L) de la lamina alargada 4, y dos zonas de borde laterales (10, 12) que se
extienden en la direccién longitudinal (L) de la lamina alargada (4);

- sujetar un articulo higiénico, desechable, alargado (2) que se extiende en la
direccion longitudinal (L) de la lamina alargada (4) y colocar el articulo (2) en la
superficie interna (3a) de la lamina (4) a fin de que encaje dentro del area
limitada por las zonas de borde laterales (10, 12) y la primera zona de extremo
longitudinal (6);

- revestir cordeles adhesivos resellables (14, 16, 17a, 17b) a través de la longitud
de cada una de las zonas de borde laterales (10, 12) y la primera zona de
extremo longitudinal (6), y formar un area central libre de adhesivo (29) entre
los cordeles de revestimiento adhesivo, resellables, (17a, 17b) en la primera
zona de extremo longitudinal (6) para formar un espacio de sujecién, y
formando un espacio libre de adhesivo (33; 35) entre los cordeles de
revestimiento adhesivo, resellables, (14, 16) que se extienden a lo largo de las
zonas de borde laterales (10, 12) de la lamina (4) y los cordeles de
revestimiento adhesivo, resellables, (17a, 17b), que se extienden a lo largo de
la primera zona de borde longitudinal (6);

- proporcionar un primer eje de doblado (18) y un segundo eje de doblado (19)
en una direccion transversal (T) respecto a la direccion longitudinal (L) de la
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unidad (1), el cual divide la unidad (1) en una primera region (30), segunda
region (40) y una tercera regién (50);

- doblar la lamina alargada (4) con el articulo higiénico desechable (2) a lo largo
del primer eje de doblado (18), hacia dentro, de tal manera que la superficie
interna (3a) de la ldmina alargada (4) y los cordeles de revestimiento adhesivo,
resellables, (14, 16), que se extienden a lo largo de las zonas de borde laterales
(10, 12) en la tercera region (50) y la segunda region (40), se presionan entre
Si;

- doblar la lamina alargada (4) con el articulo higiénico desechable (2) a lo largo
del segundo eje de doblado (19), hacia dentro, de tal manera que la superficie
externa (3b) de la lamina (4) en la tercera region (50) se presiona contra los
cordeles de revestimiento adhesivo, resellables, (14; 16; 17a, 17b) en la
primera region (30) y la superficie interna (3a) de la lamina (4) en la primera
region (30); y

- cerrar la unidad de empaque (1) mediante aplicacién de presion.

16. Método de formacion de una unidad de empaque para articulos higiénicos
desechables de conformidad con la Reivindicacion 15, caracterizado por que cuando

- se dobla la lamina alargada (4) del material de empaque y el articulo higiénico
desechable (2) a lo largo del primer eje de doblado (19), hacia dentro, de tal
manera que la superficie interna (3a) de la lamina alargada (4) y los cordeles
de revestimiento adhesivo, resellables, (14, 16) en las zonas de borde laterales
(10, 12) se presionan entre si, y cuando la tercera region (50) se presiona
contra la superficie externa (3b) de la lamina (4) en la segunda region (40), una
porcidn de extremo (43) que se extiende mas alla de la segunda zona de
extremo (8) se presiona contra la primera region (30), y cuando se dobla la
lamina alargada (4) con el articulo higiénico desechable (2) a lo largo de un
segundo eje de doblado (19), hacia dentro, de tal manera que la superficie
externa (3b) de la lamina (4) en la tercera region (50) se presiona contra los
cordeles de revestimiento adhesivo, resellables, (14; 16; 17a y 17b) en la
primera region (30) y la superficie interna (3a) de la lamina (4) en la primera
region (30), la porcion de extremo (43) se presiona hacia el primer eje de
doblado (18) y, por consiguiente, forma la porcién de sujecion cuando se abre
la unidad.

17. Método de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 15 o 16,
caracterizado porque comprende ademas sujetar una capa antiadherente al articulo
higiénico desechable (2) por medio de regiones de adhesivo (22, 24) y mediante
sujecion del articulo higiénico desechable (2) a la ldmina alargada por medio de
regiones de adhesivo (28a, 28b y 28c) localizadas en la regién, primera (30),
segunda (40) y tercera (50), respectivamente.
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