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REIVINDICACIONES

1. Material de cartdn de varias capas (10) que comprende

- una primera capa de material fibroso (12) gue presenta un
material de base que contiene celulosa y

- una segunda capa de material fibroso (14) gue comprende una
mezcla de material que contiene celulosa y particulas finas,
siendo un material de origen para las particulas finas un
sustrato de fibra de coco y presentando las particulas finas
un tamafio de particula entre 0,5 mm y 0,3 mm, en donde la
relacién de longitud a anchura de més del 50 % de las

particulas finas asciende a de 0,7:1 a 1:0,7.

2. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
la reivindicacién 1, caracterizado porque la proporcién de
particulas finas en la segunda capa de material fibroso (14)

asciende a del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total

de la segunda capa de material fibroso (14).

3. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacién 1 caracterizado porque la relacidén de longitud

Q

a anchura de mas del 50 $ de las particulas finas asciende a

4. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la primera capa de material fibroso (12) es una capa de

cubierta o de dorso (12, 18) del material de cartédn.

5. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque

la segunda capa de material fibroso (14) es un inserto del
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material de cartdn (10).

6. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la segunda capa de material fibroso (14) presenta un gramaje

entre 70 g/m? y 450 g/m’.

7. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacidédn 6 caracterizado porque la segunda capa de
material fibroso (14) presenta un gramaje entre 150 g/m? vy

350 g/m?.

8. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartdén (10) presenta un gramaje entre 145 g/m?

y 2000 g/m?.

9. Material de cartdén de varias capas (10) de acuerdo con la
reivindicacidén 8 caracterizado porque el material de cartdn

(10) presenta un gramaje entre230 g/m? y 800 g/m’.

10. Material de cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
el material de cartdédn (10) se compone de 2 a 10 capas de

material fibroso.

11. Material de cartdn de varias capas (10) de acuerdo con
una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
la distribucién de tamafio de particula de 1las particulas
finas en la segunda capa de material fibroso (14) comprende
el 0,1 - 60 % de particulas con el tamafio 0,15 - 0,297 mm, el

0,1 - 60 % de particulas del tamafo 0,149 - 0,075 mm y el 0,1



10

15

20

25

30

- 60 % de particulas del tamafio inferior a 0,075 mm vy/o
presenta un valor de Schopper-Riegler de resistencia al

desecado de entre 20 - 60 SR°.

12. Procedimiento para la fabricacidén de un material de
cartdédn de varias capas (10) gque comprende una primera y una
segunda capa de material fibroso (12, 14), caracterizado
porque el procedimiento comprende las siguientes etapas:

- aplicacidén de una primera suspensidn de material fibroso
sobre una primera cinta de transporte para la configuraciédn
de la primera capa de material fibroso (12), presentando la
primera suspensidén de material fibroso un material de base
que contiene celulosa;

- aplicacidén de una segunda suspensidédn de material fibroso
sobre una segunda cinta de transporte para la configuracién
de la segunda capa de material fibroso (14), comprendiendo la
segunda suspensidén de material fibroso una mezcla de material
gque contiene celulosa y particulas finas y siendo un material
de origen para las particulas finas un sustrato de fibra de
coco, presentando las particulas finas un tamafio de particula
entre 0,5 mm y 0,3 mm, en donde la relacién de longitud a
anchura de mads del 50 % de las particulas finas asciende a de
0,7:1 a 1:0,7; vy

- desaguado de la primera con la segunda capa de material
fibroso (12, 14) con formacién del material de cartdn de

varias capas (10).

13. Procedimiento para la fabricacién de un material de
cartdédn de varias capas (10) de acuerdo con la reivindicacién
12 caracterizado porque el material de cartdn de varias capas

se compone de 2 a 10 capas de material fibroso.
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14. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidén 12,
caracterizado porque la relacidn de longitud a anchura de mas

del 50 % de las particulas finas asciende a 1:1.

15. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
12 a 14, caracterizado porque para la produccién de las
particulas finas se llevan a cabo al menos las siguientes
etapas del procedimiento:

- disolucidén del sustrato de fibra de coco mediante un
desintegrador de pasta;

- molienda del sustrato de fibra de coco disuelto; vy

- tamizado y/o separacidén y/o clasificacidén del sustrato de
fibra de coco molido al menos en tamafios de particula mayores

y menores de 0,5 mm.

16. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
12 a 15, caracterizado porque la proporcidén de particulas
finas en la segunda capa de material fibroso (14) asciende a
del 0,1 al 50 % en peso con respecto al peso total de la

segunda capa de material fibroso (14).

17. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
12 a 16, caracterizado porque al menos a una capa de material
fibroso (12, 14) se afiaden aglutinantes, agentes de
retencidén, cargas, colorantes, agentes de blanqueo, agentes
de consolidacién en htmedo y/u otros coadyuvantes

relacionados con la fabricacidédn de papel y cartdn.



