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Por la cual se otorga una Patente de Invención
 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 

artículo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 2 de agosto de 
2017, con el N° NC2017/0007882, por LONATI S.P.A., entró a fase nacional la solicitud 
de patente de invención titulada “MÉTODO PARA FABRICAR PRODUCTOS TEXTILES 
ENSAMBLADOS”, que corresponde a la solicitud internacional PCT/IB2016/050362 del 
25 de enero de 2016. 

SEGUNDO: Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial Nº 814 
el 5 de enero de 2018, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 8309, notificado el 15 
de agosto de 2019, se requirió al solicitante en los términos del artículo 45 de la Decisión 
486 de la Comisión de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las 
observaciones de carácter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de 
los requisitos establecidos por esta Decisión para la concesión de la patente. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2017/0007882 del 
19 de diciembre de 2019, respondió oportunamente el requerimiento formulado y presentó 
nuevas reivindicaciones 1 a 9 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta 
este último capítulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las 
prescripciones contenidas en el artículo 34 de la Decisión 486.                      

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el artículo 14 de la Decisión 486 expedida por la 
Comisión de la Comunidad Andina “Los países miembros otorgarán patentes para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnología, 
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación 
industrial."

SEXTO: Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 9 incluidas en el radicado bajo el 
N° NC2017/0007882 del 19 de diciembre de 2019, cumplen los requisitos indicados en el 
considerando anterior, toda vez que refieren a un método para fabricar productos textiles 
ensamblados que comprende la etapa de disponer una pieza abierta (9) de tejido, hecha 
produciendo un tejido de punto tubular (1) por medio de una máquina de tejer, tirando del 
tejido tubular (1) producido por la máquina de tejer sobre un soporte (2) con el fin de estirar 
el tejido tubular (1), aplicando un material adhesivo térmico (4) en al menos una primera 
porción de la superficie externa del tejido tubular (1) estirado sobre el soporte (2) dejando 
que el material adhesivo térmico (4) se adhiera firmemente al tejido tubular y cortando el 
tejido tubular sobre el que se ha aplicado el adhesivo térmico con el fin de obtener una 
pieza abierta de tejida, se corta de acuerdo con las líneas de corte para la obtención de 
una o más partes de un producto textil y se ensambla una pluralidad de partes obtenidas 
a partir de dicha pieza abierta para la obtención de un producto textil ensamblado, que 
difiere del estado de la técnica más cercano, US20160044980, en que se aplica el material 
adhesivo térmico en al menos una primera porción de la superficie externa del tejido 
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tubular estirado sobre el soporte dejando que el material adhesivo térmico se adhiera 
firmemente al tejido tubular y se corta el tejido tubular sobre el que se ha aplicado el 
material adhesivo térmico. Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran sugeridas 
en el estado de la técnica y, como consecuencia de ello, se evidencia el efecto que ofrece 
una flexibilidad alta en cuanto al tipo de tejido o a su finura y que permite hacer 
automáticamente patrones de punto complejos en el tejido. Sumado a lo anterior, la 
materia reivindicada, es susceptible de aplicación industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 9 cumplen los requisitos de novedad, nivel 
inventivo y aplicación industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y 
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

SÉPTIMO: Que el solicitante en el escrito radicado bajo el N° NC2017/0007882 el 02 de 
agosto de 2017, tituló la invención como: “MÉTODO PARA FABRICAR PRODUCTOS 
TEXTILES ENSAMBLADOS”. Sin embargo, no se acepta porque no menciona las 
características nuevas e inventivas y de acuerdo con el objeto concedido, el título de la 
invención quedará de la siguiente manera: “MÉTODO PARA ENSAMBLAR PRODUCTOS 
TEXTILES QUE INCLUYE LA APLICACIÓN DE UN ADHESIVO TÉRMICO EN LA 
SUPERFICIE EXTERNA”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y 
Comercio,

RESUELVE

ARTÍCULO PRIMERO: Otorgar patente de invención a la solicitud que entró en fase 
nacional en virtud del Tratado de Cooperación en Materia de Patentes (PCT), para la 
creación titulada:

“MÉTODO PARA ENSAMBLAR PRODUCTOS TEXTILES QUE INCLUYE LA 
APLICACIÓN DE UN ADHESIVO TÉRMICO EN LA SUPERFICIE EXTERNA”.

Clasificación IPC: A41H 43/00, A41H 43/04, D06C 5/00.

Reivindicación(es): 1 a 9 incluidas en el radicado bajo el N° NC2017/0007882 del 19 de 
diciembre de 2019 de acuerdo con el anexo 1.   

Titular(es): LONATI S.P.A.

Domicilio(s): VIA FRANCESCO LONATI, 3 25124 BRESCIA, LOMBARDIA, ITALIA.

Inventor(es): Sergio SALVETTI.

Prioridad(es) N° 06/02/2015, IT (ITALIA), BS2015A000017.

Solicitud internacional N°: PCT/IB2016/050362                Fecha: 25 de enero de 2016. 

Vigente desde: 25 de enero de 2016          Hasta: 25 de enero de 2036.

ARTÍCULO SEGUNDO: El titular tendrá los derechos y las obligaciones establecidos en la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina y en las demás disposiciones legales 
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se 



Resolución N° 2951

Ref. Expediente N° NC2017/0007882

Página 3 de 6

deberá cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el artículo 80 de la 
referida norma comunitaria.

ARTÍCULO TERCERO: Notificar el contenido de la presente resolución a LONATI S.P.A., 
advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposición, ante el Superintendente de 
Industria y Comercio, el cual podrá ser interpuesto en el momento de la notificación o dentro 
de los  diez (10) días hábiles siguientes a ella.

NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE
Dada en Bogotá D.C., el 3 de febrero de 2020

FIRMA_123

.
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ANEXO 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Un método para fabricar productos textiles ensamblados en particular, chaquetas, 
pantalones, trajes de hombre, vestidos de mujer u otros productos textiles ensamblados 
a partir de una pluralidad de piezas de tejido, que comprende la etapa siguiente:

- disponer una pieza abierta (9) de tejido, hecha produciendo un tejido de punto 
tubular (1) por medio de una máquina de tejer circular para calcetería o por medio de una 
máquina de tejer circular de punto, tirando del tejido tubular (1) producido por la máquina 
de tejer sobre un soporte (2) con el fin de estirar el tejido tubular (1), aplicando un material 
adhesivo térmico (4) en al menos una primera porción de la superficie externa del tejido 
tubular (1) estirado sobre el soporte (2) dejando que el material adhesivo térmico (4) se 
adhiera firmemente al tejido tubular, y cortando el tejido tubular (1) sobre el que se ha 
aplicado el material adhesivo térmico (4), con el fin de obtener una pieza abierta (9) de 
tejido;

- cortar la pieza abierta (9) de tejido de acuerdo con líneas de corte predefinidas 
para la obtención de una o más partes de un producto textil a ser ensamblado; y

- ensamblar una pluralidad de partes obtenidas a partir de dicha pieza abierta (9) 
de tejido o de una pluralidad de piezas (9) de tejido para la obtención de un producto textil 
ensamblado, en particular una chaqueta, un par de pantalones, un traje de hombre, un 
vestido de mujer u otros productos textiles ensamblados a partir de una pluralidad de 
partes.

2. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en el que dicha etapa de disponer 
una pieza abierta (9) de tejido comprende las etapas siguientes:

- disponer un tejido de punto tubular (1) producido por medio de una máquina de 
tejer circular para calcetería o por medio de una máquina de tejer para tejidos de punto, o 
producir el tejido de punto tubular (1) por medio de una máquina de tejer circular para 
calcetería o por medio de una máquina de tejer para tejidos de punto;

- tirar del tejido tubular (1) producido por la máquina de tejer sobre un soporte (2) 
con el fin de estirar el tejido tubular (1) con un grado de tensión predefinida del tejido, de 
modo que al menos una parte de la superficie interior del tejido tubular (1) entra en 
contacto con el soporte (2) y una superficie externa del tejido tubular (1) todavía es 
accesible;

- aplicar un material adhesivo térmico (4) en al menos una primera porción de la 
superficie externa del tejido tubular (1) estirado sobre el soporte (2) y dejar que el material 
adhesivo térmico (4) se adhiera firmemente bajo el calor sobre el tejido tubular (1) con el 
fin de estabilizar la primera porción de tejido, reduciendo su elasticidad y/o deformabilidad;

- cortar el tejido tubular (1) sobre el que se ha aplicado el material adhesivo térmico 
(4), con el fin de obtener una pieza abierta (9) de tejido.

3. El método de acuerdo con las reivindicaciones 1 o 2, en el que la máquina de tejer 
circular tiene un diámetro de 0,0889 a 0,5588 metros o un diámetro de 0,127 a 0,33 metros 
y/o en el que la etapa de producción de un tejido de punto tubular (1) se lleva a cabo 
mediante la producción de un tejido tubular de punto de trama (1) y/o al hacer 
automáticamente en el tejido tubular al menos un patrón de Jacquard por medio de una 
técnica de punto liso usando una cuchilla de corte y/o mediante la producción de un tejido 
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de punto tubular (1) por medio de una máquina de tejer circular para calcetería o para 
prendas de punto que tiene solo una fontura o dos fonturas y/o mediante la producción de 
un tejido tubular tejido (1) por medio de solo una fontura o mediante doble fontura.

4. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el 
que el material adhesivo térmico (4) está conformado como una hoja (5) o como una 
membrana, y en el que la etapa de aplicar el material adhesivo térmico (4) en la superficie 
externa del tejido tubular (1) estirado sobre el soporte (2) se lleva a cabo colocando la 
hoja (5) de material adhesivo térmico (4) o la membrana junto al tejido tubular (1) y 
realizando contacto con ellos, con el fin de obtener un tejido tubular revestido solamente 
con el material adhesivo térmico (4), o en el que el material adhesivo térmico tiene la forma 
de una hoja (5) y está acoplado con un tejido de revestimiento, y en el que la etapa de 
aplicar el material adhesivo térmico (4) en la superficie externa del tejido tubular (1) 
estirado sobre el soporte (2) se lleva a cabo colocando la hoja (5) de material adhesivo 
térmico (4) y el tejido de revestimiento junto al tejido tubular (1) haciendo contacto con 
ellos, con el fin de obtener un tejido tubular recubierto con el tejido de revestimiento y 
firmemente acoplado con el tejido de revestimiento por medio del material adhesivo 
térmico.

5. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 
comprende además la etapa de presionar el material adhesivo térmico (4) sobre el tejido 
tubular (1) al menos durante o después de una etapa de calentamiento del material 
adhesivo térmico (4) y/o que comprende además la etapa de casado del soporte (2), sobre 
el que está estirado el tejido tubular (1) con al menos un elemento de presión (7) que 
coincide al menos parcialmente con la forma del soporte (2), con el fin de presionar el 
material adhesivo térmico (4) sobre el tejido tubular (1) al menos durante o después de 
una etapa de calentamiento del material adhesivo térmico (4), con el fin de causar una 
adhesión predefinida y uniforme del material adhesivo térmico (4) al tejido tubular (1).

6. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el 
que la etapa de aplicar un material adhesivo térmico (4) en la superficie externa del tejido 
tubular (1) estirado sobre el soporte (2) se lleva a cabo mediante el recubrimiento de la 
totalidad de la superficie exterior del tejido tubular (1) y mediante la estabilización de todo 
el tejido tubular (1), o bien mediante el revestimiento de la mayor parte de la superficie 
exterior del tejido, y/o en el que la parte o partes de un producto textil a ser ensamblado, 
obtenidas a partir de la pieza abierta (9) de tejido, obtenido a partir del tejido tubular (1), 
están totalmente realizadas a lo largo de su extensión de tejido acoplado con material 
adhesivo térmico (4) sobre una superficie del tejido.

7. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el 
que el soporte (2) es una plantilla o un molde textil que tienen una forma plana o un par 
de elementos planos que han de colocarse a una distancia ajustable y/o en el que un 
elemento de presión (7), apto para presionar el material adhesivo térmico (4) sobre el 
tejido tubular (1) al menos durante o después de una etapa de calentamiento del material 
adhesivo térmico (4), es una placa de presión, al menos parcialmente de forma contraria 
al soporte (2) y/o en el que se proporcionan dos elementos de presión, que constan en 
particular, de placas de presión.

8. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en el 
que el soporte (2) es un rodillo de soporte o un elemento de soporte tubular y/o en el que 
un elemento de presión (7), apto para presionar el material adhesivo térmico (4) sobre el 
tejido tubular (1) al menos durante o después de la etapa de calentamiento del material 
adhesivo térmico (4), es un rodillo de presión (7), y/o en el que se proporcionan dos 
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elementos de presión que consisten en particular en dos rodillos de presión.

9. El método de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 
comprende además la etapa de calentamiento del material adhesivo térmico (4) aplicado 
sobre el tejido tubular (1) de manera que permita que el material adhesivo térmico se 
adhiera de forma permanente al tejido tubular (1) y/o la etapa de calentamiento del 
material adhesivo térmico (4) antes de aplicar el material adhesivo térmico (4) sobre el 
tejido tubular (1) y/o la etapa de calentamiento del material adhesivo térmico (4) aplicado 
al tejido tubular (1) con el fin de permitir que el material adhesivo térmico (4) se adhiera 
de manera permanente al tejido tubular (1) por calentamiento del soporte (2), sobre el que 
se estira el tejido tubular (1) y/o el casamiento del soporte (2) con un elemento térmico o 
una placa calentada o un rodillo calentado con el soporte (2) durante un tiempo predefinido 
y/o que comprende la etapa de enfriamiento del material adhesivo térmico (4) previamente 
calentado y aplicado al tejido tubular (1) o dejar que se enfríe.
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