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ARTICULO HIGIENICO DESECHABLE CON BARRERAS LATERALES PARA LiQUIDOS

CAMPO DE LA INVENCION

La presente descripcion se refiere a articulos higiénicos desechables, tal como articulos para
incontinencia en adultos, toallas higiénicas y panti-protectores o lo similar, que tienen aletas laterales
flexibles y estan provistos con barreras laterales para liquidos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos higiénicos desechables tienen que cumplir con elevados requisitos. Por ejemplo,
deben ser discretos, suaves y comodos de usar y al mismo tiempo deben tener una seguridad confiable
contra fugas. Normalmente, tales articulos higiénicos desechables comprenden una lamina superior
permeable a liquidos, una lamina posterior impermeable a liquidos y un nucleo absorbente colocado
entre la lamina superior y la [amina posterior.

Durante el uso de articulos higiénicos desechables existe un riesgo de que las descargas
corporales, tales como orina, fluidos menstruales u otros fluidos corporales, se muevan sobre la parte
superior de la lamina superior permeable a liquidos y se fuguen mas alla de los bordes del articulo.
Aunque los movimientos del liquido pueden tener lugar en cualquier direccion, por ejemplo, en la
direccién longitudinal o en la direccion transversal del articulo higiénico, el movimiento del liquido en la
direccién transversal del articulo higiénico es particularmente preocupante debido a que solo un
movimiento relativamente pequefio del liquido en la direccién transversal puede provocar que el liquido
se fugue hacia fuera de los bordes laterales longitudinales del articulo higiénico, dando como resultado
que los articulos circundantes, tales como ropa, ropa de cama, cojines de asiento, se ensucien por el
liquido descargado. El riesgo de la asi llamada fuga de borde lateral es el mas elevado durante la noche,
por ejemplo, cuando se duerme sobre el costado.

Se han hecho muchos intentos diferentes por reducir o eliminar el problema de la fuga de borde
lateral.

Algunos articulos higiénicos conocidos son provistos con aletas laterales, también referidas como
alas, que se proyectan hacia fuera desde el articulo higiénico. Cuando el articulo se acomoda para
usarse, se pretende que estas aletas laterales se doblen alrededor de los bordes de las aberturas de
pierna de la prenda intima del usuario y se sujeten al exterior de la misma.

Algunos articulos higiénicos conocidos son provistos con barreras laterales para liquidos a través
de bordes longitudinales del nucleo absorbente, con hilos elasticos proporcionados en o sobre el material
a fin de elevar las barreras laterales para liquidos, en uso. Tales soluciones requieren de material
adicional y de etapas de proceso adicionales, haciendo técnicamente complejos a tales articulos
higiénicos.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

Un propodsito de la presente descripciéon es proporcionar un articulo higiénico desechable provisto
con barreras laterales para liquidos, el cual sea técnicamente menos complejo.

Otro proposito de la presente descripcidn es proporcionar un articulo higiénico desechable con
riesgo reducido de fuga del borde lateral sin incremento considerable de la cantidad de material usado.
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Un propésito adicional de la presente descripcidon es proporcionar un articulo higiénico desechable
provisto con barreras laterales para liquidos, que puedan elaborarse en un proceso de manufactura
relativamente simple.

Al menos uno de los propdsitos anteriores puede lograrse mediante un articulo higiénico
desechable segun se define en la reivindicacion independiente.

De acuerdo con un aspecto de la presente descripcidon, se proporciona un articulo higiénico
desechable, que comprende una lamina superior permeable a liquidos, una lamina posterior
impermeable a liquidos y un nucleo absorbente colocado entre tal [amina superior y tal lamina posterior,
definiendo el nucleo absorbente un eje central longitudinal que se extiende substancialmente en el medio
del nucleo en la direccion longitudinal L del articulo. El articulo higiénico desechable se adapta para
sujetarse de manera removible a una prenda de vestir, tal como ropa interior o calzoncillos. En uso del
articulo, la lamina superior se coloca de frente al area de entrepierna de un usuario y la lamina posterior
se coloca en el lado opuesto al area de entrepierna del usuario.

El articulo comprende ademas aletas laterales flexibles colocadas sobre lados opuestos de tal
nacleo absorbente y provistas para sujetar el articulo a la prenda de vestir, y barreras laterales para
liquidos colocadas substancialmente a través de bordes longitudinales de tal nucleo absorbente y
proporcionadas para reducir o minimizar la fuga de borde lateral. Las aletas laterales flexibles
comprenden, cada una, al menos un estrato lateral que se asegura a tal lamina superior por medio de
una costura, dividiendo tal costura a tal estrato lateral en una primera parte y una segunda parte,
extendiéndose tal primera parte desde tal costura hacia tal eje central longitudinal y extendiéndose tal
segunda parte desde tal costura hacia el lado contrario de tal eje central longitudinal. Cada tal primera
parte se extiende por encima de tal ldmina superior y se suelta desde la misma para formar una de las
barreras laterales para liquidos.

Se ha encontrado que las primeras partes de los estratos laterales de las aletas laterales flexibles,
que se extienden por encima de una parte de la lamina superior, en particular por encima de porciones
de borde longitudinales de la misma, mientras se sueltan de la misma, pueden funcionar también como
barreras laterales para liquidos. Sin obligarse por la teoria, se cree que el efecto puede lograrse por el
hecho de que el liquido que fluye de costado, a lo largo de la ldmina superior, encuentra una barrera en
su trayectoria como resultado de la costura y la primera parte del estrato lateral en ese lado, incluso
cuando yace sobre la parte superior de la lamina superior. La construccion del articulo de la presente
descripcion puede asi simplificarse, ya que puede evitarse la necesidad de elementos elasticos que
eleven las barreras laterales.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las barreras laterales para liquidos
pueden proporcionarse para elevarse al menos parcialmente hasta una posicion substancialmente
vertical, en uso. La elevacion de al menos parte de las barreras laterales en uso, puede mejorar la
barrera y reducir asi ain mas la fuga de borde lateral.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las barreras laterales para liquidos
pueden ser provistas para elevarse al menos parcialmente mediante doblado de tales aletas laterales

flexibles hasta una posicion en la cual tal articulo higiénico se asegure a tal prenda de vestir. La
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elevacion de al menos parte de las barreras laterales puede asegurarse de este modo incluso sin la
proporcion de elementos elasticos para elevar las barreras laterales.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcidon, las barreras laterales pueden ser
provistas para elevarse al menos parcialmente mediante doblado de tales aletas laterales flexibles,
substancialmente a lo largo de tales costuras. Esto puede asegurar aun mas una posicién
substancialmente vertical de las barreras laterales, en uso.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las aletas laterales flexibles pueden
comprender, cada una, una porcion lateral de tal lamina posterior, es decir, en esta modalidad, las aletas
laterales comprenden el estrato lateral y una porcion lateral de la lamina posterior, uno encima del otro.
El estrato lateral y la porcion lateral se sujetan preferentemente entre si, preferentemente a lo largo de
sus bordes externos. La sujecion de estos estratos entre si puede tener el efecto de que, después del
doblado de las aletas laterales, preferentemente a lo largo o en la inmediacion de las costuras, se crea
tension que ayuda a elevar las barreras laterales hasta una posicion substancialmente vertical,
adecuada.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, la primera parte de cada uno de tales
estratos laterales se forma por una seccion de multiples estratos del estrato lateral respectivo, el cual se
forma preferentemente mediante al menos un doblez de tal estrato lateral. Tal construccion de multiples
estratos puede reforzar la barrera lateral para liquidos y reducir aun mas la fuga de borde lateral.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las primeras partes, que forman las
barreras laterales, pueden extenderse a través de la longitud total del articulo.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las primeras partes tienen una amplitud
en direccién transversal T del articulo, que varia desde 2.0 hasta 10.0 mm, preferentemente desde 3.0
hasta 7.0 mm.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, las barreras laterales para liquidos
pueden consistir por completo en material no elastico, es decir, puede evitarse la necesidad de
elementos elasticos para asegurar la adecuada elevacion de las barreras laterales, en uso.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcion, el articulo puede comprender ademas un
estrato de adquisicion colocado entre tal nicleo absorbente y tal lamina superior.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcién, la costura puede obtenerse mediante
soldadura, tal como soldadura ultrasénica, mediante aplicacion de un compuesto quimico tal como un
adhesivo, mediante aplicacion de calor y/o presion.

En modalidades de acuerdo con la presente descripcién, puede proporcionarse una indicacion de
color sobre el articulo a fin de resaltar la presencia de las barreras laterales para liquidos,
proporcionandose preferentemente tal indicacion de color mediante una impresion sobre la lamina
superior, bajo cada una de tales primeras partes, proporcionandose preferentemente tal impresién sobre
un lado de la lamina superior que se coloca de frente a la prenda de vestir. Se ha encontrado que tal
resaltado de la presencia de las barreras laterales puede sefalar una proteccion contra fugas

incrementada y dar, por lo tanto, un sentido de seguridad incrementado.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La presente descripcion se discutira a continuacion con mayor detalle, en relaciéon a las figuras
anexas, en las cuales:

- la Fig. 1 muestra una vista desde arriba de una primera modalidad de un articulo higiénico
desechable de acuerdo con la presente descripcion;

- la Fig. 2 es una vista en corte transversal (despiezada) del articulo a lo largo de la linea II-ll
mostrada en la Fig. 1;

- la Fig. 3 es una vista en corte transversal (despiezada) de una segunda modalidad de un articulo
higiénico desechable de acuerdo con la presente descripcion;

- la Fig. 4 es una vista en corte transversal del articulo de las Figs. 1 y 2 mientras se encuentra en
uso;

- la Fig. 5 muestra una vista desde arriba de una tercera modalidad de un articulo higiénico
desechable de acuerdo con la presente descripcion.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente descripcion sera descrita con respecto a modalidades particulares y en relacién a
ciertas figuras, pero la descripcion no se limita a lo mismo sino solo por las reivindicaciones. Las figuras
descritas son solo esquematicas y no limitantes. En las figuras, el tamafo de algunos de los elementos
puede exagerarse y no estar dibujado a escala con propésitos ilustrativos. Las dimensiones y las
dimensiones relativas no necesariamente corresponden a reducciones reales a fin de practicar la
descripcion.

Ademas, los términos primero, segundo, tercero y lo similar en la descripcion y en las
reivindicaciones, se utilizan para distinguir entre elementos similares y no necesariamente para describir
un orden secuencial o cronoldgico. Los términos son intercambiables bajo circunstancias adecuadas y
las modalidades de la descripcion pueden operar en secuencias diferentes a las descritas o ilustradas en
la presente.

Ademas, los términos superiores, inferior, por encima o por debajo y lo similar en la descripcién y
las reivindicaciones, se utilizan para propdsitos descriptivos y no necesariamente para describir
posiciones relativas. Los términos asi utilizados son intercambiables bajo circunstancias adecuadas vy las
modalidades de la descripcién aqui hecha pueden operar en orientaciones diferentes a las descritas o
ilustradas en la presente.

Ademas, las diversas modalidades, aunque sean referidas como “preferidas” deben considerarse
como maneras ejemplares en las cuales puede implementarse la descripcién en lugar de limitantes al
alcance de la descripcion.

El término “que comprende”, utilizado en las reivindicaciones, no debe interpretarse como
restringido a los elementos o etapas posteriormente mencionados; no excluye a otros elementos o
etapas. Necesita interpretarse como especifico a la presencia de las caracteristicas, numeros enteros,
etapas o componentes declarados, asi referidos, pero no evita la presencia o adicién de una o mas
caracteristicas, numeros enteros, etapas o componentes diferentes, o grupos de los mismos. Por lo

tanto, el alcance de la expresién “un dispositivo que comprende A y B” no debe limitarse a dispositivos
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que consisten solo en componentes A y B, sino con respecto a la presente descripcién, los componentes
exclusivamente enumerados del dispositivo son A y B, y ademas la reivindicacion debe interpretarse que
incluye equivalencias de aquellos componentes.

Los articulos higiénicos desechables son articulos absorbentes propuestos para higiene personal
y se adaptan para absorber exudados corporales, tales como sangre u orina. Tales articulos higiénicos
desechables son articulos de un solo uso y comprenden, por ejemplo, articulos para incontinencia en
adultos, toallas higiénicas y panti-protectores.

En general, los articulos higiénicos desechables son capaces de sujetarse de manera
desmontable sobre una prenda de vestir, iddneamente una prenda intima de un usuario, por medio de un
material adhesivo. Una primera modalidad se describe en relacion a las Figs. 1y 2.

El articulo 100 tiene un “lado que se coloca de frente al cuerpo”, que pretende orientarse hacia el
cuerpo del usuario, en particular, colocarse de frente al cuerpo en el area de entrepierna del usuario
cuando se porta el articulo, y un “lado que se coloca de frente a la prenda de vestir’, que pretende
orientarse hacia la prenda de vestir, en particular la prenda intima o calzoncillos cuando se porta el
articulo. La Fig. 1 muestra una vista sobre el articulo 100, desde el lado que se coloca de frente al
cuerpo.

El articulo 100 tiene una direccién longitudinal L y una direccion transversal T y tiene un eje central
longitudinal 101 que se extiende substancialmente en el medio de la parte absorbente del articulo. El
articulo puede ser generalmente simétrico con respecto a este eje central longitudinal, aunque esto no es
esencial.

El articulo puede comprender una porcion frontal A, una porcién media B y una porcién posterior C
en la direccion longitudinal del articulo. Las porciones, frontal y posterior, A, C, pueden configurarse para
ayudar al usuario en colocar de manera Optima al articulo 100 en su prenda de vestir. El articulo 100
puede adaptarse para ser doblado, por ejemplo, en tres, con las posiciones, frontal y posterior, A, C,
dobladas sobre la porcion media B cuando el articulo se empaqueta de manera individual para entrega a
un consumidor. El articulo puede empaquetarse de manera individual mediante, por ejemplo, envoltura
de un material plastico delgado alrededor del articulo.

El articulo higiénico desechable 100 comprende una lamina superior permeable a liquidos 106,
una lamina posterior impermeable a liquidos 108 y un nucleo absorbente 110, que preferentemente
comprende un material absorbente. La lamina superior permeable a liquidos 106 se coloca en el lado del
articulo que se orienta de frente al cuerpo, y se pretende que se encuentre en contacto con el cuerpo del
usuario, en particular, con el area de entrepierna del usuario. La lamina posterior impermeable a liquidos
108 se coloca en el lado del articulo que se orienta hacia la prenda de vestir, y se pretende que se
encuentre en contacto con la prenda de vestir. El nucleo absorbente 110 se coloca entre y
preferentemente encerrado por la lamina superior 106 y la ldamina posterior 108. Por permeable a
liquidos se entiende que el liquido, tal como orina, sangre o agua, puede pasar a través del material. Por
impermeable a liquidos se entiende que el liquido tal como, orina, sangre o agua, no puede pasar
substancialmente a través del material. Por material absorbente se entiende material que es capaz de

absorcion o inmersién en liquido, tal como orina, sangre o agua.
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El articulo 100 puede comprender estratos o laminas adicionales, tales como un estrato de
adquisicion 111 (ver Fig. 5). Un estrato de adquisicién se ubica preferentemente bajo la lamina superior
106 y se encuentra mas preferentemente en contacto con el lado que se coloca de frente a la prenda de
vestir (es decir, el lado que se coloca de frente al nacleo 110) de la lamina superior. Se pretende que el
estrato de adquisicion absorba rapidamente el liquido y difunda al liquido antes de que se transporte
hacia el nucleo absorbente, donde se retiene. Preferentemente, el estrato de adquisicion comprende un
estrato de filamento consolidado por flujo de aire caliente controlado o guata. El estrato de adquisicién
puede unirse con la lamina superior. La lamina superior y el estrato de adquisicion opcional pueden
sujetarse en conjunto mediante estampado en relieve, mediante el uso de un adhesivo o por medio de
procesamiento ultrasénico para formar un laminado. Si los estratos se sujetan en conjunto por medio de
procesamiento ultrasénico, al menos una de la lamina superior o lamina de adquisicion comprende un
material termoplastico.

Los otros estratos o laminas del articulo 100 pueden laminarse en conjunto o los otros estratos
pueden sujetarse en conjunto por medio de estampado en relieve o adhesivo. Cuando se laminan en
conjunto, las laminas se unen por medio de un refuerzo ejecutado con procesamiento ultrasénico
esencialmente a lo largo del borde periférico de las laminas que forman un sello de borde del laminado a
fin de que se reduzca o elimine el riesgo de cualquier fuga y difusion del liquido a través del borde
periférico. El refuerzo puede extenderse desde la periferia y hacia el interior del articulo por una distancia
de aproximadamente 2-6 mm.

La lamina superior 106 normalmente incluye fibras de celulosa regeneradas, poliéster u otras
fibras de polimero sintético, o peliculas y se proporciona sobre el lado del articulo higiénico que se
coloca de frente al cuerpo. La lamina superior se proporciona para comodidad y ajuste y para dirigir el
liquido hacia el nucleo absorbente subyacente. La lamina superior permeable a liquidos 106 se elabora
preferentemente a partir de un material que exhibe caracteristicas tales como sequedad y suavidad
durante el tiempo en que el articulo absorbente se encuentra en uso, debido a que la lamina superior
106 se encuentra en contacto con el cuerpo del usuario. También es deseable que la lamina superior
106 tenga una superficie suave y similar a textil, que permanezca seca, incluso en el caso de
humectacién repetida. La lamina superior 106 puede consistir en un material no tejido, por ejemplo, con
una superficie suave y uniforme, tal como un material de filamentos consolidados térmicamente, hecho a
partir de fibras de polipropileno. Puede utilizarse un material no tejido, hidrofébico, perforado, con objeto
de permitir que la superficie que se encuentra mas cerca del cuerpo del usuario se mantenga seca, en
conjunto con lo cual se forman aberturas en el material, que son mayores a los orificios entre las fibras
en el material. De este modo, el liquido puede conducirse hacia abajo, a través de las aberturas
perforadas en la lamina superior hacia el nucleo absorbente subyacente. Otros ejemplos de materiales
para la lamina superior son peliculas plasticas perforadas, tales como pelicula de poliéster perforada,
sujeta a una lamina de material no tejido. La lamina superior también puede elaborarse a partir de un
material no tejido de filamentos consolidados térmicamente, un material no tejido consolidado a través de
aire, un material no tejido hidroenmaranado (hidroentrelazado), un material no tejido fundido por soplado,

0 una combinacién de estos, tal como un material SMS, el cual es un producto estratificado que incluye
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materiales no tejidos de filamentos consolidados térmicamente-fundidos por soplado-de filamentos
consolidados térmicamente. La materia prima puede ser polipropileno (PP), polietileno (PE), poliéster
(PET), poliamida (PA), o una combinacién de estos. Si se utiliza una combinacién, esta puede ser una
mezcla de fibras provenientes de diferentes polimeros, aunque cada fibra también puede incluir
diferentes polimeros (por ejemplo, fibras bi-componentes de PP/PE o copolimeros de PP/PE). Cuando
es adecuado, la pelicula plastica puede consistir en PE o PP, PET, PLA o amilo (o, para tal situacion,
cualquier otro polimero termoplastico), o una mezcla o copolimeros de los polimeros antes mencionados.
Preferentemente, la lamina superior comprende un material de filamentos consolidados térmicamente,
que comprende fibras de polipropileno que proporcionan éptima comodidad y maniobrabilidad del
articulo. Otras fibras adecuadas para la elaboracion del material no tejido son, por ejemplo, fibras
naturales tales como bambu, algodén vy lino.

En la modalidad mostrada en la Fig. 1, el nucleo absorbente 110 tiene una forma especifica, sin
embargo, el nicleo absorbente 110 también puede tener otra forma, por ejemplo, una forma mas simple
como rectangular u ovalada. El nucleo absorbente 110 puede elaborarse a partir de un material de fibra
en la forma de fibras naturales o sintéticas, con caracteristicas absorbentes, o una mezcla de fibras
naturales vy fibras sintéticas u otros materiales absorbentes de una clase previamente descrita, que son
adecuadas para utilizarse, por ejemplo, en toallas higiénicas, cojinetes para incontinencia y panti-
protectores. El nucleo absorbente puede comprender uno o mas estratos de fibras de celulosa
desfibriladas, por ejemplo, pulpa esponjosa de celulosa. Otros materiales que pueden utilizarse son, por
ejemplo, materiales no tejidos absorbentes o capaces de humectarse, materiales de espuma o
materiales de fibra sintética.

El nucleo absorbente 110 puede comprender materiales super-absorbentes o puede encontrarse
libre de material super-absorbente. En caso de que el nucleo absorbente comprenda materiales super-
absorbentes, la cantidad de materiales super-absorbentes varia preferentemente entre 1% y 30% en
peso del nucleo absorbente. El material sliper-absorbente puede ser materiales poliméricos en la forma
de particulas, fibras, hojuelas o lo similar, y el material posee la habilidad de absorber y enlazar
quimicamente el liquido equivalente a varias veces su propio peso a fin de formar un gel acuoso. Esto
imparte una muy elevada capacidad absorbente de liquido al articulo higiénico final mientras el articulo
es aun suave y facil de manejar y de elaborar.

Diferentes estratos del articulo 100 pueden laminarse en conjunto o pueden sujetarse en conjunto,
por ejemplo, por medio de estampado en relieve o por medio de un adhesivo. Por ejemplo, los estratos
laterales 112 se laminan o sujetan a la lamina posterior, por ejemplo, por medio de estampado en relieve
o por medio de un adhesivo.

En la modalidad mostrada en las Figs. 1 y 2, la Iamina superior 106 se extiende de manera
transversal, es decir, en la direccion transversal T, a partir del eje central longitudinal 101 mas alla de los
bordes del nucleo absorbente 110 (es decir, mas alla de los bordes laterales longitudinales del nucleo
absorbente 110) hacia los bordes laterales longitudinales 116.

En la modalidad mostrada en las Figs. 1y 2, la ldmina posterior 108 se extiende transversalmente,
es decir, en la direccion transversal T, a partir del eje central longitudinal 101 mas alla de los bordes
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laterales longitudinales 116 de la lamina superior 106. Preferentemente, al menos en la porcién media B
del articulo 100, la lamina posterior 108 se extiende hasta los bordes laterales longitudinales 118, a fin
de que la lamina posterior 108 tenga porciones laterales que forman un estrato inferior de las aletas
laterales flexibles 112 sobre cualquier lado del nucleo absorbente 110. En la modalidad mostrada, la
lamina posterior 108 también se extiende mas alla de los bordes laterales longitudinales 116 de la lamina
superior 106 en las partes, frontal y posterior, A y C, pero esto puede llevarse a cabo de manera
diferente.

En modalidades alternativas, los bordes laterales longitudinales 116 y 118 de la lamina superior
106 y la lamina posterior 108 podrian coincidir en la parte frontal A y/o la parte posterior C y/o incluso en
la parte media. En el ultimo caso, las aletas laterales 112 podrian formarse por un solo estrato, es decir,
el estrato lateral 114 aqui descrito, o mediante una combinacién de este estrato lateral 114 y otro estrato.

En la modalidad mostrada en las Figs. 1 y 2, las aletas laterales flexibles 112 comprenden las
porciones laterales de la lamina posterior 108 y, en cada lado, un estrato lateral 114. Este estrato lateral
114 se extiende de manera transversal desde un borde longitudinal interno 115 hasta un borde
longitudinal externo 113. El borde longitudinal interno 115 se ubica, en cada lado, entre el borde lateral
longitudinal 116 de la lamina superior 106 y el eje central 101, preferentemente mas cerca del borde
lateral longitudinal 116, a fin de cubrir solo una porcién de borde de la parte absorbente del articulo. El
estrato lateral 114 puede sujetarse a la lamina superior 106 por medio de una costura 120. Esta costura
120 divide al estrato lateral 114 en una primera parte 122 y una segunda parte 124, extendiéndose tal
primera parte 122 desde la costura 120 hacia el eje central longitudinal 101 hasta el borde longitudinal
interno 115 y extendiéndose tal segunda parte 124 desde la costura 120 hacia el lado contrario del eje
central longitudinal 101 hasta el borde longitudinal externo 113. La primera parte 122 se extiende por
encima de la lamina superior 106 y se suelta desde ahi, al menos en la porcion media B del articulo 100,
y en uso forma una barrera lateral para liquidos sobre el lado respectivo de la parte absorbente del
articulo.

En la modalidad mostrada en las Figs. 1y 2, la costura 120 se ubica substancialmente en el medio
del area de sobreposicién del estrato lateral 114 y la lamina superior 106, es decir, substancialmente en
el medio, entre los bordes respectivos 115 y 116. En otras modalidades, la costura puede ubicarse mas
cerca, hacia un borde o el otro. La primera parte 122, que forma la barrera lateral para liquidos en uso,
preferentemente tiene una longitud, medida en direccion transversal T, de 2.0 a 10.0 mm,
preferentemente 3.0 a 7.0 mm.

En la modalidad mostrada en las Figs. 1 y 2, la lamina superior tiene porciones de borde
longitudinales 107 que pueden estar provistas con indicaciones de color a fin de indicar o resaltar la
presencia de las barreras laterales para liquidos 122, al usuario. Esta indicacion de color puede
imprimirse sobre la lamina superior 106 bajo cada una de tales primeras partes 122, posiblemente a
través de todas las areas de sobreposicion entre los bordes respectivos 115 y 116. Esta impresion puede
proporcionarse sobre el lado de la lamina superior 106 que se coloca de frente a la prenda de vestir,
posiblemente en la misma etapa de proceso que una indicacion de color adicional que se aplica en la
parte media de la lamina superior 106 (donde se ubica el nucleo absorbente 110). Debido a su
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permeabilidad a liquidos, la lamina superior es un estrato de material traslicido y también
preferentemente el estrato lateral 114 se hace de un material traslicido. El por lo menos un estrato que
se ubica por encima de las indicaciones de color, es traslucido de tal manera que las indicaciones de
color son visibles en cierto grado al usuario, a través de tal(es) estrato(s).

En la modalidad mostrada, el estrato lateral 114 se presenta también en las partes, frontal y
posterior, A 'y C, es decir, la costura 120 es una costura longitudinal que se extiende sobre la longitud
total del articulo 100, en la direccion longitudinal L. Sin embargo, esto no es esencial.

La costura 120 puede obtenerse mediante cualquier técnica adecuada para asegurar el estrato
lateral 114 a la lamina superior 106, por ejemplo, mediante soldadura, tal como soldadura ultrasénica,
mediante aplicacion de un compuesto quimico, tal como un adhesivo, mediante aplicaciéon de calor y/o
presion.

En la modalidad mostrada, el borde longitudinal externo 113 del estrato lateral 114 coincide con el
borde lateral longitudinal 118 de la lamina posterior 108 y estos dos estratos se sujetan entre si a lo largo
de estos bordes 113, 118. Esto se prefiere ya que puede simplificar el proceso de elaboracion (etapa
simultanea de corte y sujecién), pero no es esencial.

Las aletas laterales 112, que en la modalidad mostrada en las Figs. 1 y 2 comprenden los estratos
laterales 114 y las porciones laterales de la lamina posterior 108 sujetas entre si, se configuran para
doblarse alrededor de la prenda de vestir a fin de asegurar la posicion del articulo higiénico 100 con
respecto a la prenda de vestir. Para este fin, las aletas laterales flexibles 112 pueden proporcionarse de
manera adecuada con un adhesivo sensible a la presion, proporcionado sobre el lado de la lamina
posterior 108 que se coloca de frente a la prenda de vestir. Tal adhesivo, a fin de asegurar la posicion
del articulo a la prenda de vestir durante su uso, también puede proporcionarse sobre el lado de la parte
posterior 108 que se coloca de frente a la prenda de vestir, bajo la parte absorbente del articulo.

Después de doblar las aletas laterales 112 segun lo previsto, es decir, substancialmente a lo largo
de la costura 120, como se muestra en la Fig. 4, las primeras partes 122 se elevan hasta una posicion
substancialmente vertical. La posicidn substancialmente vertical de estas primeras partes 122 puede
mejorar el funcionamiento como barrera para el liquido. El movimiento hacia la posicion
substancialmente vertical puede resultar de la tension que se crea por el doblado de las aletas laterales y
por lo tanto no es necesario proporcionar elementos elasticos en o sobre el material de los estratos
laterales 114 a fin de lograr tal movimiento.

La Fig. 3 muestra una modalidad alternativa de un articulo higiénico desechable 150 de acuerdo
con la presente descripcién. En muchos aspectos, esta modalidad es la misma que la de las Figs. 1y 2y
las partes similares se indican con nimeros de referencia similares, por lo que solo se discutiran aqui las
diferencias. En esta modalidad, las aletas laterales comprenden, en cada lado, una porcién lateral de la
lamina posterior 108 y un estrato lateral 151 que se divide por la costura 120 en una primera parte 152 y
una segunda parte 154. En esta modalidad, la primera parte 152 es una parte doblada del estrato lateral
151, de tal manera que la primera parte 152 comprende dos estratos del material, lo cual puede crear
una barrera lateral, mas fuerte, en uso. En modalidades alternativas, la parte doblada puede extenderse

también de manera adicional, es decir, hacia fuera, mas alla de la costura 120, o el estrato lateral puede
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formarse por completo mediante dos estratos del material, doblarse en el borde longitudinal interno, o el
estrato lateral 151 puede doblarse multiples veces a fin de crear una barrera lateral de multiples estratos
152, por ejemplo, una parte doblada en Z.

La Fig. 5 muestra otra modalidad de un articulo higiénico desechable 200 de acuerdo con la
presente descripcion. Esta modalidad es, en muchos aspectos, la misma que la de las Figs. 1y 2 y las
partes similares se indican con numeros de referencia similares. Una diferencia es que el articulo 200
comprende un estrato de adquisicién 111, como se describe en cualquier parte de la presente, ubicado
entre la lamina superior 106 y el nacleo 110.

En todas las modalidades, los estratos laterales 114, 151 pueden comprender un material
hidrofébico para reducir aun mas el riesgo de fuga de borde lateral, aunque esto no es esencial. Los
estratos laterales pueden comprender, por ejemplo, un material no tejido hidrofébico o un material de
filamentos consolidados térmicamente, hidrofébico. Ademas, puede aplicarse un estrato de revestimiento
hidrofébico sobre el material del estrato lateral o el material del estrato lateral puede tratarse, por

ejemplo, con agentes tensoactivos para ajustar su grado de capacidad hidrdfila.



