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Direccion de Nuevas Creaciones

Superintendencia de Industriay Comercio

E. S. D.

Expediente: NC2018/0008393

Referencia: Solicitud de la patente de invencion denominada: “DISPOSITIVO
DE MEDICION ’DIRECTA Y EN TIEMPO REAL DE LA EFICIENCIA DE
MOTORES ELECTRICO”

Solicitante: CORPORACION UNIVERSIDAD DE LA COSTA CUC

RESPUESTA A REQUERIMIENTO

Yo, ANDRES CASAS SANTOFIMIO, obrando como apoderado de la sociedad
solicitante, oportunamente doy alcance a la respuesta al requerimiento de
Oficio No. 13513, notificado por su Despacho el dia 16 de diciembre de 2019.

Dentro de la respuesta radicada el dia hoy (27 de febrero de 2020), hemos
evidenciado que por un error involuntario se allegd un nuevo capitulo

reivindicatorio sin toda la informacién que se deseaba allegar. Por tal razon,

amablemente solicitamos gque se tengan en cuenta todos los argumentos

presentados en la respuesta inicial al requerimiento v en lo que respecta

al capitulo reivindicatorio se tenga en cuenta el gue con este alcance se

allega.

Cordialmente,

Bebotegmics

ANDRES CASAS SANTOFIMIO
C.C. No. 80.194.767
T.P. 175006

Anexo: Nuevo pliego Reivindicatorio conformado por dos (2) Reivindicaciones



NUEVO CAPITULO REIVINDICATORIO PROPUESTO

1. Dispositivo y procedimiento de medicién directa y en tiempo real de la
eficiencia en motores eléctricos (1000), en donde el dispositivo se
caracteriza porgue comprende:

¢ Un sensor de deformacion longitudinal de los tornillos de anclaje (600)
del motor (100). El sensor de deformacion longitudinal de los tornillos
de anclaje (600) se conecta entre la cabeza del tornillo y la base (700)
del motor (100).

2. Dispositivo y procedimiento de medicion directa y en tiempo real de la
eficiencia en motores eléctricos (1000), en donde el procedimiento se
caracteriza porque comprende las siguiente etapas técnicas:

e Medir la deformacién que ocurre en los tornillos de anclaje del motor
(100) con la base (700) mediante el sensor de fuerza longitudinal de los
tornillos de anclaje (600) del motor (100), como resultado de la fuerza
de reaccion del motor (100) durante su operacion. Todas las mediciones
se realizan de forma no invasiva y en tiempo real.

e Medir las sefiales medidas de la deformacion longitudinal de los tornillos
de anclaje (fd), son transmitidas al instrumento universal de adquisicion
de datos (800), para realizar la conversion de las sefiales analogicas
medidas a sefiales digitales. Las sefiales digitales de la deformacion
longitudinal de los tornillos de anclaje (fd), son transmitidas a una
unidad de procesamiento de datos (UPD) (900). Estos datos y la
potencia nominal del motor (100), digitada manualmente en la (UPD)
(900), son procesados usando las ecuaciones (1), (2), (3) y (4).
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donde: R1 es la fuerza longitudinal en los tornillos de anclaje (N), L1 es
la distancia entre el borde de la base del motor y el eje del tornillo méas
alejado del borde (m), Lt es la distancia entre el borde de la base del
motor y el eje del tornillo mas cercano del borde (m) y Tmec €l momento
mecanico en (Nm),

mec

Pmec =~ TacAn
9549 ()



donde: n es la velocidad en el eje (rpm) y Pmec la potencia mecanica

(kw),
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donde: Pn es la potencia nominal (kW) y Fc el factor de carga (%),
n= Prnee -100
Pelec (4)

donde: Peiec €s la Potencia eléctrica (kW) y n la eficiencia (%).

e Transmitir los datos del momento mecanico, potencia mecéanica, factor
de carga y eficiencia operacional del motor (100) obtenidos en la UPD
(900) y los datos de potencia eléctrica, velocidad y fuerza de
deformacion medidos anteriormente, a una tarjeta compuesta por un
modulo de transmision y almacenamiento de datos (950).

e Almacenar en una memoria y transmitir a través de una red de datos
cableada o inaldmbrica para su visualizacion en un dispositivo de
visualizacion digital, los datos de salida del médulo de transmision y
almacenamiento de datos (950).



