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13 | RESUMEN

Termodegradacion a Baja Presion (TDBP), para la Disposicion Final de Residuos Sélidos Urbanos (DFRSU),
con produccion de FNCER o Biocombustible, consiste, en utilizar baja temperaturas y presién, (180 °C<
Temperatura < 400°C) y (230 PSI <Presién < 700 PSI), paraoptimizar el tratamiento en
la DFRSU, reduciendo sustancialmente el dafio a nuestro planeta Tierra.

Se ha tomado la decision de tratar con la tecnologia TDBP, en grandes Termo Tubos (TT) cerrados
herméticamente (autoclave gigante), la totalidad de carga de los Residuos Sdlidos Urbanos (RSU),
provenientes de las comunas urbanas, plazas de mercado, que suman un promedio del (92%), debido a su
contenido patolégico (papel higiénico, toallas higiénicas, fluidos corporales, etc) de su carga, producto de la
contaminacion cruzada que se presenta al ser compactadas indiscriminadamente la totalidad de la carga
dentro del vehiculo compactador. Esta contaminacion cruzada se presenta debido a la incultura ciudadana
de NO seleccionar los RSU en la fuente. NO podemos exponer la salud de nuestros operarios, ellos en
ningun momento entraran en contacto directo con la carga entrante de los carros compactadores a la
Bioplanta para el Tratamiento de Residuos Sdlidos Urbanos (BPTRSU), por simple norma de
BIOSEGURIDAD, (Ver: Figura 1). Los operarios entran en contacto directo, después del tratamiento
térmico. El resto de la carga, aproximadamente el 8%, corresponde a escombros y barredura de calles de
las comunas, esta ira directamente a la escombrera.

Figura 1, BPTRSU

En la porteria de la BPTRSU, una vez identificado, pesado y registrado el vehiculo compactador provenientes
de: comunas urbanas, plazas de mercado, contenido de rama de arboles y hojas, es dirigido por el sistema
a la Estacion de clasificacion y Aprovechamiento (ECA-TT), y a su correspondiente TermoTubo (TT). El
conductor del vehiculo compactador lo coloca en posicidon reversa y descarga todo su contenido de RSU
dentro del TT asignado. Mediante una bomba, se succiona las aguas residuales domesticas (no son
lixiviados) que estan en los tanques ubicados en los laterales inferiores de los vehiculos compactadores,
estas, también iran dentro del TT. Todo en conjunto se procesa dentro de un mismo ciclo. (Ver: Figura 2 y
3).

Dentro del TT, se encuentra una camisa, que caza perfectamente al interior del TT. Terminado el tratamiento
térmico o ciclo, la camisa y su contenido tratado es sacado por una grua-puente e izada hacia las bandas
transportadoras, donde vertera su contenido para ser seleccionando manualmente y sin ningun peligro por
los operadores, separando: Residuos Efectivamente Aprovechables (REA), FNCER y Residuos Peligrosos
(RESPEL), en contenedores codificados por colores. Al final de la banda transportadora, un recipiente
recibira el material rechazado “basuras” para ser llevado y depositado en la escombrera.
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Todos los REA después de clasificados, se embalaran y cargaran en tracto camiones para ser distribuido
como materia prima a las diferentes industrias nacionales. EIl FNCER lo peletizamos para aumentar su
densidad y lo utilizamos como Biocombustible dentro de una caldera, que, por contacto directo, transmite
calor al TT. El excedente de FNCER se comercializara con las industrias que utilicen calderas. De esta
manera nuestra BTRSU cumple con el gran compromiso de colaborar con el concepto de ECONOMIA
CIRCULAR vy de sostenibilidad ambiental.

Figuras 2 y 3, Compactadores descargando su contenido.

Nuestro cierre financiero y tecnologia, demuestra que TDBP es: Econdmicamente viable, Politicamente
deseable, Técnicamente factible, Socialmente aceptable y ambientalmente sostenible.
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GLOSARIO.

BPTRSU: Bioplanta para el Tratamiento de Residuos Sélidos Urbanos.

CARGA: Residuo Solido Urbano (RSU).

DFRSU: Disposicion Final de Residuos Sélidos Urbanos.

ECA: Estaciones de Clasificacion y Aprovechamiento, Decreto 2981 de 2013.

ECA-TT: ECA con TermoTubos, Para procesar RSU.

FNCER: Biomasa deshidratada. Fuente NO Convencional de Energia Renovable. Numeral

17, articulo 5° y articulo 18, Ley 1715/2014.

GEIl: Gases de Efecto Invernadero. Articulo 3° de la RESOLUCION 886 DE 2004

REA: Residuos Efectivamente Aprovechables (FNCER, Plasticos, vidrio, Metales, hueso)
RESPEL: Residuos Peligrosos.

RS: Relleno Sanitario.

RSU: Residuos Solidos Urbanos.
TDBP: Termo degradacion a Baja Presion.

t: espesor de lamina
Ts: Tapa superior del TT
Ti: Tapa inferior del TT
TT: TermoTubo
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DESCRIPCION.

TDBP, para la DFRSU con produccion de FNCER, aplica al sector del tratamiento de “basuras” en su
disposicién final. TDBT es una tecnologia que remplazara los letales y costosos tratamientos como los
rellenos Sanitarios (RS) y tratamientos a mas de 1.000 °C. Sus ventajas son:

PRIMERO. TDBP deshidrata la Biomasa a baja temperatura y presién, la Biomasa representa uno de los
mayores desafios y/o problema en el tratamiento en la DFRSU. Con la Biomasa ausente de humedad,
la transformamos en Biocombustible o FNCER, para nuestro propio tratamiento térmico, evitando el uso
de combustibles fésiles. TDBP, se autoabastece de energia, produciendo su propio FNCER o
Biocombustible.

SEGUNDO. TDBP, al producir su propio Biocombustible (FNCER), para su propio tratamiento térmico a
los Residuos Sélidos Urbanos (RSU), a bajas temperatura y presién, disminuye en un gran porcentaje la
emision de gases toxicos, peligrosos y de efecto Invernadero (GEI) a la atmosfera, como lo exige la
legislacién nacional e internacional. Esto debido a que dentro del TT donde hacemos el tratamiento
térmico, NO hay combustion, Hay combustidn en la caldera donde esta depositado el FNCER que trasmite
el caloral TT.

TERCERO. Deshidratada la Biomasa, disminuye en un gran porcentaje su peso y volumen inicial,
optimizando su posterior manipulacion en la separacion de: FNCER, Residuos Efectivamente
Aprovechables (REA), Residuos Peligrosos (RESPEL) y material de rechazo.

CUARTO. TDBP, higieniza (asepsia) y elimina la totalidad de patdégenos presentes en los RSU, debido a
la temperatura y presion del tratamiento térmico, facilitando su posterior manipulacion sin ningun peligro
de contagio a los operadores.

QUINTO. TDBP, Permite hacer una recuperacion masiva y voluminosa de Residuos Efectivamente
Aprovechables (REA), para introducirlos como materias primas al ciclo comercial de los mercados
nacionales e internacionales (Economia Circular).

SEXTO. TDBP, permite hacer una caracterizacion diaria, acertada y confiable a la totalidad de RSU,
contribuyendo a la importante toma de decisiones ambientales, politicas, sociales y econdmicas, por parte
de los entes gubernamentales.

SEPTIMO. Envia a la escombrera, lo que realmente es rechazado (tendencia cero basuras).

La BPTRSU, la componen diez TT, para atender hasta 150 carros compactadores/dia. Trata con
tecnologia TDBP aproximadamente 1.200 T/D de RSU, en dos jornadas de ocho horas/jornada, pero pude
doblarse a 2.400 T/D, con el mismo numero de jornadas en caso de contingencia.

EI TT (una gigante autoclave), es un recipiente de cierre hermético por contacto, para tratar térmicamente
los RSU, en un rango de: Temperatura entre (180 < T°< 400°C); Presién entre (230 PSI <P <700 PSI). A
lo largo del ciclo en que dura el tratamiento térmico se hacen entre 3 y 4 Baches/ciclo. La Temperatura, la
Presién y los Baches varian de acuerdo con la humedad y tipo de RSU que se descargue dentro del TT
en un ciclo.

El volumen total del TT es de aproximadamente 25 M3, La capacidad de carga para el tratamiento térmico
dentro del TT es de 18,5 Toneladas, con una densidad dentro del TT = 0,8 T/M3. La capacidad de carga y
volumen del TT, fue tomada teniendo en cuenta la: capacidad maxima de carga de un vehiculo
compactador existente en el mercado que es de: 25Y3=19,11M3; peso maximo de carga neta de 18,5
Toneladas. EI TT tiene una altura total de 1.170 cm. Exceptuando la grua puente.

Todos los movimientos que se hacen en cada ciclo y en general en los procesos dentro de la BPTRSU,
son repetitivos, por lo tanto, podemos automatizarlos y sistematizarlos.

Cada TT y sus partes integrales se compone basicamente de once elementos: (Ver Planchas # 1).

TERMOTUBO (TT). Hecho en Acero inoxidable SA-213TP316L y t=4cm (espesor de lamina), con una
tapa superior (Ts) de cierre hermético por contacto a presion. La Ts, tiene forma de cascardn esférico de
h=55cm. La Tapa inferior (Ti) del TT, tiene la misma forma de la Ts, pero hecha en cobre, el Cu, es un
gran conductor térmico (380 Watt/M °K). La Ti esta en contacto directo con la caldera, donde se produce
la combustion que da calor al interior del TT. la Ti va soldada a la parte inferior del TT. EI TT tiene: altura
total de 860 cm; altura del Tubo 750 cm; diametro interno 200cm; diametro externo 208cm. (Ver Plancha
#1).
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TAPA SUPERIOR (Ts). La Ts esta hecha en Acero inoxidable SA-213TP316L y t=4cm, esta adherida en
su parte central, a un gato hidraulicos, este a su vez, esta empotrado a una biga-brazo. (Ver Plancha #2).

BIGA-BRAZO. Hecho en Aluminio, aleacién 6061-T6. Este pivota y gira en la columna que lo soporta,
ubicado en una de las cuatro columnas metalicas que sirven de soporte al TT, su funcién principal es:
sostener la Ts y el GATO HIDRAULICO CENTRAL que permite subir y bajar la Ts, en un rango de 4cm.
Cuando la Ts sube 4cm, inmediatamente gira (135°), sobre un plano horizontal a favor de las manecillas
del reloj. EI mecanismo de giro esta ubicado en la columna pivote. El mecanismo de giro se encuentra
disponible en el mercado nacional. El objetivo de estos dos movimientos: traslacion vertical y rotacion, es
permitir cargar el TT para un nuevo ciclo. Posteriormente reversa secuencialmente estos dos movimientos,
hasta llegar a su posicion original. La Biga Brazo al llegar a su posicidn original, su otro extremo, entrara
perfectamente y descansara en una hendidura hecha en la columna metalica ubicada a 180° de la columna
pivote. Argumentando, la Biga-Brazo descansara sobre las dos columnas que serviran de soportes al gato
hidraulico central, para hacer una presién aproximada de 750 PSI, para cerrar hematicamente la Ts. (Ver
Plancha #2).

GATO HIDRAULICO CENTRAL, se encuentra adherido a la parte central de la biga-brazo y al centro de
la Ts, su objetivo es: contraerse 4cm para permitir el giro posterior de 135° de la Ts; hacer presion 750
PSI, sobre el vértice de la Ts, para mantener el cierre hermético durante el tratamiento térmico. (Ver
Plancha #2).

VALVULA DE ALIVIO. La valvula de alivio esta disefiada para ser abierta y cerrada en el momento en
que los parametros del sistema nos indiquen que hay que despresurizar., esto es lo que denominamos
“baches” dentro de un ciclo en el proceso térmico. La valvula de alivio esta adherida al cuerpo del TT y en
su otro extremo esta acoplada a una chimenea. La chimenea tiene un diametro de 10cm. Su finalidad es
evacuar el vapor producido por la presién y temperatura ejercida a la biomasa al interior de TT. (Ver
Planchas: # 1y 4).

MANOMETRO. Nos controla la presion dentro del TT y esta adherida al cuerpo del TT, tiene una rosca
macho de 1” y un rango de 0 a 1.000 PSI. (Ver Planchas # 1).

TERMOMETRO. Toma de lectura por medio de luz infrarroja.

CAMISA. La camisa va dentro del TT. Su objetivo es que, en ella, queden depositados los RSU tratados
térmicamente, reducidos en volumen y peso. Se saca del TT por medio de una grua-puente. La camisa
con su contenido de RSU se izada por medio de la gria y su contenido se deposita en bandas
transportadoras, para su manipulacion por parte de los operadores. La camisa esta hecha en Acero
inoxidable SA-213TP316L y t =3 mm. Su Ti esta fabricada en Cu y esta soldada a la parte inferior del tubo
de la camisa. Su diametro exterior es = 199 cm, altura (solo del cilindro) es de 500 cm. En su interior y a
10cm, abajo de su borde superior, se ubican dos agarraderas que facilitan que la grua-puente pueda
extraerla. La Ti, en su extremo inferior central, tiene un mecanismo de enganche, que permite que una
segunda grua, la enganche, y cuando esta la camisa justo encima de la banda rodante, la haga girar 180°,
para evacuar el material tratado térmicamente sobre las bandas de rodamiento. (Ver Plancha #3).

GRUA- PUENTE, Al desplazarse la Ts 135°, sobre su plano horizontal, la gria- puente, saca la camisa
dentro del TT para depositar su contenido ya tratado térmicamente sobre las bandas rodantes y la
devuelve a su posicién original para empezar un nuevo ciclo. La grua-puente en medio de sus dos guayas
principales, tiene un gato hidraulico que se expande para atrapar con sus argollas las agarraderas dentro
de la camisa, manteniéndolas sujetas y seguras, como una unidad, dando mayor seguridad a la izada de
la camisa. Cuando la camisa vuelve a su posicion original dentro de TT, se contrae el gato hidraulico, para
que las argollas se destraben o se liberen de las agarraderas y la grua puente pueda sacar las guayas. La
grua-puente, tiene una segunda grua junto a la primera, su objetivo es enganchar manualmente la parte
inferior la camisa inmediatamente sale del TT, al llegar arriba de la banda trasportadora, hala asia arriba,
haciendo girar la camisa sobre las argollas de las agarraderas 180°, para desocupar su contenido sobre
las bandas rodantes. (Ver Plancha #3).

CALDERA. Es cilindrica, con una altura de 180 cm, diametro exterior de 200 cm, hecha en Acero
inoxidable SA-213TP316L y t = 3mm. La caldera contiene el FNCER o Biocombustible que le da calor al
TT y va herméticamente pegada a la parte inferior del TT. Tiene una segunda chimenea de 10 cm de
diametro, que evacua los gases producto de la combustion del FNCER. También posee un orificio para
inyectar aire y aumentar el poder calorifico del FNCER. A un costado de su cuerpo cilindrico tiene una
rendija movil, que permite evacuar cenizas de la combustion anterior y alimentarl con nuevo FNCER. (Ver
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Plancha # 1). Nota: la caldera la hemos pintado de color celeste transparente, para que se vea en detalle
el cascaron esférico del TT, que es en Cu.

INYECTOR DE AIRE. Es un compresor para inyectar aire (Oxigeno), dentro de la caldera, para aumentar
el poder calorifico del FNCER.

El cuerpo del cilindro del TT, la Ts y la caldera, exceptuando la Tapa inferior (Ti), tendra adherida una
manta de ceramica KAOWOOL, con un espesor aproximado de 1 cm, su funcién es aislarlos térmicamente
y concentrar la totalidad de energia térmica del FNCER al interior del TT.

Todas las operaciones que se haran dentro del ciclo de tratamiento térmico en los TT son repetitivos y
secuenciales, con movimientos basicos de TRASLACION y ROTACION, activados por sistemas
hidraulicos y programados por ordenador.

CICLO.

Describiremos lo que es un CICLO, tiene una duracion aproximada de entre 70 y 90 minutos. El ciclo a la
vez nos sirve de protocolo, para automatizar y ordenar, toda la operacion en los TT, aprovechando que
sus movimientos son repetitivos y secuenciales:

PRIMERO. La Ts debe estar cerradas herméticamente. (Sensores detectaran cualquier anomalia de
cierre)

SEGUNDQO. La caldera debe estar cargada de FNCER y adherida a la parte inferior del cuerpo de TT. Se
prenden los mecanismos de ignicion e inyeccion de aire en la caldera.

TERCERO. Aumenta el poder calorifico del FNCER en la caldera al interior del TT, se controla temperatura
y presién dentro del TT, empezamos a hacer baches hasta secar la Biomasa con un grado de humedad
de aproximadamente el 18% y disminucion de su volumen en un aproximado del 80%.

CUARTO. Han trascurrido aproximadamente 60 minutos de iniciado el ciclo, se apaga el mecanismo de
inyeccion de aire ubicado en la Caldera.

QUINTO. Se decompresiona el TT.
SEXTO. Se abre la Ts.

SEPTIMO. Simultaneamente se abre la rejilla de la caldera, se aspira cenizas y se alimenta con nuevo
FNCER, se cierra la rejilla.

OCTAVO. Después de abierta la Ts, La grua puente activa su mecanismo, atrapando las dos manecillas
internas de la camisa, extrayéndola del interior del TT. En el momento que es sacada la camisa, se
engancha su parte inferior, se iza la totalidad del conjunto hasta la banda rodante y sobre ella desocupa
su contenido. Se reversa secuencialmente sus movimientos, hasta llegar a su posicién original.

NOVENO. Un nuevo carro compactador vierte su carga dentro del TT y camisa.
DECIMO. Se cierra la Ts, y empieza un nuevo ciclo. Debido a la baja temperatura de tratamiento térmico,
estamos excluidos del Articulo 3° de la RESOLUCION 886 DE 2004, MINAMBIENTE, para Operacion

ymanmantenimiento de hornos incineradores para residuos domiciliarios. Este articulo aplica para
incineradores cuya temperatura de combustion sea, T> 850 °C.
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COMPETENCIA.

La competencia actual de TDBP, para la DFRSU, son: Los Rellenos Sanitarios (RS) y tratamiento térmico
a mas de 1.100 °C.

En los RS, La Biomasa es el porcentaje mas alto en la caracterizacion de los RSU y la que mayor problema
causa, es la responsable de: producir Lixiviados que contaminan fuentes hidricas; contribuye al
calentamiento global emitiendo gases de efecto invernadero CO,, CH,.; Produce H,S, gas que afecta el
sistema neuroldgico. Su costo social y ambiental es muy alto. Su costo en dinero es de US50°000.000,
para 1.200 T/dia

El tratamiento térmico con T° > 1.000 °C, que utiliza un gran grupo de paises, NO seleccionan los Residuos
Efectivamente Aprovechables (REA) y los Residuos Peligrosos (RESPEL), descargando a la atmosfera
toneladas diarias de: sustancias quimicas persistentes y peligrosas; Toxicas como N,0, GEI;
Bioacumulativas como las Dioxinas y Furanos. Su costo de operacién es muy alto y su construccion para
1.200T/dia, es de aproximadamente US 150°000.000.

TDBP para la DFRSU, es un EMPRENDIMIENTO basado en la INNOVACION, para remplazar los letales
Rellenos Sanitarios (RS) y tratamientos térmicos a grandes Temperaturas. TDBP es un ejemplo de
SOSTENIBILIDAD y amabilidad con nuestro medio ambiente. TDBT, tiene un costo de US 38°000.00, para
un tratamiento de 1.200T/dia.

TDBP, cumple con toda la normatividad ambiental internacional y nacional para la DFRSU. El manejo de
la DFRSU es una responsabilidad que concierne a cada uno de los usuarios de servicio publico de aseo
de cualquier pais del mundo, todos somos parte del problema y tenemos que ser parte de la solucién.

REIVINDICACIONES.

TDBP, Al tratar térmicamente en la DFRSU a baja temperatura y presion dentro de TermoTubos (TT),
reivindicamos que:

PRIMERO. TDBP deshidrata la Biomasa a baja temperatura y presion, la Biomasa representa uno de los
mayores desafios y/o problema en el tratamiento en la DFRSU. Con la Biomasa ausente de humedad,
la transformamos en Biocombustible o FNCER, para nuestro propio tratamiento térmico, evitando el uso
de combustibles fésiles. TDBP, se autoabastece de energia, produciendo su propio FNCER o
Biocombustible.

SEGUNDO. TDBP, al producir su propio Biocombustible (FNCER), para su propio tratamiento térmico a
los Residuos Sélidos Urbanos (RSU), a bajas temperatura y presién, disminuye en un gran porcentaje la
emision de gases toxicos, peligrosos y de efecto Invernadero (GEI) a la atmosfera, como lo exige la
legislacion nacional e internacional. Esto debido a que dentro del TT donde hacemos el tratamiento
térmico, NO hay combustion, Hay combustién en la caldera donde esta depositado el FNCER que trasmite
el caloral TT.

TERCERO. Deshidratada la Biomasa, disminuyendo en un gran porcentaje su peso y volumen inicial,
optimizando su posterior manipulacion en la separacién de: FNCER, Residuos Efectivamente
Aprovechables (REA), Residuos Peligrosos (RESPEL) y material de rechazo.

CUARTO. TDBP, higieniza (asepsia) y elimina la totalidad de patégenos presentes en los RSU, debido a
la temperatura y presion del tratamiento térmico, facilitando su posterior manipulacion sin ningun peligro
de contagio a los operadores.

QUINTO. TDBP, Permite hacer una recuperacién masiva y voluminosa de Residuos Efectivamente
Aprovechables (REA), para introducirlos como materias primas al ciclo comercial de los mercados
nacionales e internacionales (Economia Circular).

SEXTO. TDBP, permite hacer una caracterizacion diaria, acertada y confiable a la totalidad de RSU,

contribuyendo a la importante toma de decisiones ambientales, politicas, sociales y econémicas, por parte
de los entes gubernamentales.
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SEPTIMO. TDBP, Representa el tratamiento alternativo mas viable, sostenible y econémico, en
comparacion con el costo social y ambiental de tratamientos como los Rellenos Sanitarios e incineracion
a Temperaturas > 1.100 °C.

OCTAVO. Envia a la escombrera, lo que realmente es rechazado (tendencia cero basuras).

NOVENO. En nuestro tratamiento en la DFRSU, con tecnologia TDBP, usamos una combinacién de dos
metales opuestos en cuanto la conductividad de calor, pero sinérgicos en su objetivo especifico. Los TT y
sus respectivas camisas estan fabricados de acero inoxidable, sus tapas inferiores (Ti) en Cobre (Cu). El
Cu es un buen conductor de calor (380 watt/m. °K). Las dos Ti de Cu, estan en contacto directo con el
caldero que contiene el FNCER, permitiendo el paso directo del calor durante el tratamiento térmico de
los RSU al interior del TT. El acero inoxidable en que esta hecho el resto del TT y su camisa, son malos
conductores de calor (16,5 watt/m. °K), esto nos permite atrapar el calor dentro del TT y nos facilita el
tratamiento térmico, sin mucho consumo de FNCER y por su puesto menos contaminacion.

DECIMO. TDBP para la DFRSU con produccion de FNCER, ha elaborado la primera logistica empresarial,
disefio de proceso, protocolo, que se adapta a cualquier necesidad, circunstancia, tamafo de ciudad y
exigencia del mercado global. TDBP ha estandarizado un sistema para tratar 1.200 T/dia de RSU en 16
horas/dia, utilizando 10 Termo-Tubos (TT) y atendiendo hasta 150 carros compactadores en dos jornadas
de ocho horas. El sistema permite el descargue directo de los RSU dentro de los TT, e inmediatamente
iniciar su tratamiento térmico. Con ese sistema, se evita el contacto directo de operarios con los RSU, y
disminuyen los olores ofensivos, tiempos muertos y ruidos. Las aguas residuales depositadas dentro de
los tanques de los carros compactadores se trataran también dentro de los TT, en el mismo ciclo de
descargue. Estas aguas residuales NO son tan peligrosas y toxicas como los lixiviados. Todo lo anterior
hace unico a TDBP y sostenible ambientalmente.

APLICACION INDUSTRIAL.

El manejo integral e industrial que hacemos en nuestra BPTRSU. Nos permite generar materias primas y
FNCER para:

Reciclar, nuestros productos aprovechables.

Reutilizar, aprovechando una o varias veces lo que usamos en lugar de ser botado.
Reducir, en lo posible el consumo de algo que necesitamos corrientemente.
Rechazar, enviando a la escombrera lo que literalmente es basura.

Recuperar, ordenadamente lo que enviaremos a la industria como materia prima.

TDBP aplica al surgimiento de la nueva industria mundial de Economia Circular, pero de una forma amable
y ética con nuestro medio ambiente. Por cada 1.200 Toneladas/dia de tratamiento en la DFRSU, se
generan 120 empleos dignos y de calidad para las nuevas generaciones, con todas sus garantias
laborales, buenos sueldos, eso es dignificar al trabajador o trabajadora. Es un proyecto econdmicamente
sostenible y viable.

TDBP produce su propia energia, de su propia Biomasa. Los excedentes de FNCER se puede
comercializar a bajo costo con beneficios tributarios para la industria. Con estos incentivos podemos ir
metiendo en la onda a mas industrias que en la actualidad consumen combustibles fésiles, haciendo de
nuestro planeta mas amable y vivible para las futuras generaciones.

Nota: Si me lo permite el sistema adjunto:

Fotografia de TT, piloto inicial.

Fotografia de biomasa a tratar.

Video de piloto en uno de sus baches.

Video del FNCER, prendiendo fuego. (produciendo calor).

BN =
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PL #4
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