
 

 

Dirección de Nuevas Creaciones  

Superintendencia de Industria y Comercio  

E.   S.   D. 

 

 

Referencia:  Solicitud de Privilegio para Patente de invención  

Título:  PLANTA MULTIFUNCIONAL, MODULAR Y MÓVIL DE 

MEZCLA Y ENVASADO 

Solicitante:  INVERSIONES HIKI6, S.L. 

Exp. No.:  NC2018/0003017 

Asunto:  Respuesta a requerimiento No. 1.522 de fecha 31 de 

enero de 2020.  

 

 

JESÚS M. MÉNDEZ BERMÚDEZ, identificado con cédula de ciudadanía No. 13.491.525 y con 

Tarjeta Profesional de Abogado No. 99.678 expedida por el Consejo Superior de la 

Judicatura, actuando como apoderado de la compañía INVERSIONES HIKI6, S.L., por medio 

del presente escrito me permito dar respuesta al requerimiento de la referencia de la 

siguiente forma:  

 

1. Reivindicaciones (Art. 30 D486) 

 

Con el objetivo de acatar lo expuesto por su Despacho se adjunta un nuevo juego 

reivindicatorio en el que se han hecho las siguientes modificaciones: 

 

En la reivindicación 1 se ha eliminado la característica “donde los medios de 

enfriamiento y/o secado de la mezcla incorporan un flujo de aire dentro del tanque de 

mezclado (41) mediante los movimientos de dicho tanque de mezclado (41) con una 

recirculación de aire en la involuta de la parte inferior del tanque de mezclado (41)” que 

pasa a ser la nueva reivindicación 2ª. A su vez, la anterior reivindicación 2ª pasa al 

preámbulo de la primera reivindicación. Además, en la parte caracterizante de la 

reivindicación 1ª e independiente se han añadido las características de las reivindicaciones 

4ª y 8ª anteriormente presentadas y que no estaban afectadas por los documentos D1 y 

D2. 

 

Las reivindicaciones 4ª y 8ª han sido consecuentemente eliminadas y el resto de las 

reivindicaciones han sido renumeradas, incluyendo sus dependencias. 

 

En la anterior reivindicación 12ª, ahora reivindicación 10ª se ha sustituido (m’) por 

m., por tratarse de un error evidente en la notación de los metros (m), tal y como se 

sugiere en el oficio número 1.522 apartado 4.1. 

 

 



 

 

En la anterior reivindicación 15ª, ahora reivindicación 13ª, se ha sustituido “un 

programa de computadora” por “un medio de almacenamiento legible por computador” tal 

y como se sugiere en el oficio número 1.522 apartado 4.1. 

 

En el citado oficio número 1.522 se mencionan los documentos D1 (EP2465780) y 

D2 (US6331070) como relevantes para valorar el nivel inventivo de las anteriores 

reivindicaciones 1 y 2. Las modificaciones presentadas consideramos que solventan dicho 

problema, por cuanto incorporan en la reivindicación 1ª e independiente las características 

de las anteriores reivindicaciones 4ª y 8ª no afectadas por dichos documentos.  

 

Efectivamente, en coincidencia con el Sr. Examinador, consideramos que el 

documento D1 es el estado de la técnica más cercano a la invención. En cuanto a las 

diferencias entre la reivindicación 1ª modificada y el documento D1 son las siguientes 

(resaltadas): 

1 – Planta modular móvil de mezcla y envasado para productos en polvo o 

granulados que comprende una estructura portante (1) de dimensiones adecuadas para su 

introducción en un contenedor marítimo estándar y que aloja en su interior un módulo de 

recepción y pesado manual (2), un módulo de carga de material (3), un módulo de mezclado 

(4) y un módulo de envasado (5) que en donde el módulo de mezclado (4) comprende un 

tanque mezclador (41) y medios de enfriamiento y/o secado de la mezcla contenida en el 

tanque de mezclado (41) de dicho módulo de mezclado (4); y donde la planta modular, 

además, comprende al menos un módulo automático de dosificación e inyección (300) o un 

módulo de envasado de grandes sacos (400), donde dichos módulos están insertados y 

conectados con un PLC de control de la planta modular que se caracteriza 

porque el módulo de inyección de líquidos (300) suministra cantidades dosificadas 

de líquido de cualquier viscosidad dentro del tanque mezclador (41) del módulo de 

mezclado (4) mediante una bomba (318), con una velocidad de flujo controlada mediante 

una pluralidad de células de carga (320); 

y porque el módulo de inyección de líquidos (300) comprende un sistema de 

calentamiento conectado con una doble cámara dispuesta alrededor del depósito de 

líquidos (305) que aloja un aceite térmico y una pluralidad de resistencias (306) térmicas; y 

donde el exterior del depósito de líquidos (305) está aislado del calor.  

-Énfasis añadido- 

 

 El efecto técnico de la diferencia está en la página 3 de la última descripción 

aportada, líneas 27 a 33: 

 

“(…) Además, la planta móvil también incorpora un módulo de inyección de líquidos 



 

 

en mezcla en polvo, manteniendo su estado final en polvo. El módulo está automatizado, de 

tal forma que sea posible dosificar de manera automática los líquidos en la mezcla, hasta 

diez líquidos según requerimiento previo del usuario final, con capacidad de inyectar líquido 

hasta un 50% sobre el polvo de tal forma que la forma pulverulenta se mantenga después 

de la inyección con las condiciones y parámetros requeridos por la formulación final, como 

temperatura, agitación y premezcla previa de líquidos”. 

 

Por tanto, el problema técnico objetivo que resuelve la invención es cómo 

proporcionar líquidos a un producto o mezcla pulverulenta para mantener las condiciones y 

parámetros requeridos por la formulación final, como temperatura, agitación y premezcla 

previa de líquidos. Dicho problema técnico no se resuelve ni con el documento D1 ni con el 

documento D2 tomados uno a uno o en combinación entre sí, por lo que consideramos que 

la reivindicación 1ª que se aporta con el presente escrito es nueva y con altura inventiva 

suficiente frente al estado de la técnica citado. 

 

Conforme lo anteriormente expuesto, consideramos firmemente que la modificación 

presentada permite que el privilegio de patente de invención sea otorgado al cumplir con 

los requisitos establecidos en la Decisión Andina.   

 

Dicho esto, solicito amablemente a la Dirección conceder el privilegio de patente de 

invención.  

 

ANEXOS 

 

1. Nuevo capítulo reivindicatorio.  

 

NOTIFICACIONES 

 

 

Recibiré notificaciones en la secretaría de ese Despacho y en mi oficina, ubicada en la Calle 

83A No. 23-90 de esta ciudad.  

 

 

Atentamente,  

 

 

 

 

Jesús M. Méndez Bermúdez  

C.C. No. 13.491.525 de Cúcuta  

T.P.A. No. 99.678 del C. S. de la J.  



REIVINDICACIONES 

 

1 – Planta modular móvil de mezcla y envasado para productos en polvo o granulados que 

comprende una estructura portante (1) de dimensiones adecuadas para su introducción en un 

contenedor marítimo estándar y que aloja en su interior un módulo de recepción y pesado 

manual (2), un módulo de carga de material (3), un módulo de mezclado (4) y un módulo de 

envasado (5) que en donde el módulo de mezclado (4) comprende un tanque mezclador (41) 

y medios de enfriamiento y/o secado de la mezcla contenida en el tanque de mezclado (41) 

de dicho módulo de mezclado (4); y donde la planta modular, además, comprende al menos 

un módulo automático de dosificación e inyección (300) o un módulo de envasado de grandes 

sacos (400), donde dichos módulos están insertados y conectados con un PLC de control de 

la planta modular [[previamente introducida como reivindicación 2ª]] que se caracteriza 

porque el módulo de inyección de líquidos (300) suministra cantidades dosificadas de 

líquido de cualquier viscosidad dentro del tanque mezclador (41) del módulo de mezclado (4) 

mediante una bomba (318), con una velocidad de flujo controlada mediante una pluralidad de 

células de carga (320); [[reivindicación 4ª]] 

y porque el módulo de inyección de líquidos (300) comprende un sistema de 

calentamiento conectado con una doble cámara dispuesta alrededor del depósito de líquidos 

(305) que aloja un aceite térmico y una pluralidad de resistencias (306) térmicas; y donde el 

exterior del depósito de líquidos (305) está aislado del calor. [[reivindicación 8ª]] 

  

2.- La planta de acuerdo con la reivindicación 1 donde los medios de enfriamiento y/o secado 

de la mezcla incorporan un flujo de aire dentro del tanque de mezclado (41) mediante los 

movimientos de dicho tanque de mezclado (41) con una recirculación de aire en la involuta de 

la parte inferior del tanque de mezclado (41) 

 

3 - La planta modular de acuerdo con la reivindicación 1 o 2, en donde los medios de 

enfriamiento y/o secado de la mezcla comprenden: (a) medios de secado con flujo de aire y 

recirculación de aire en la involuta de la parte inferior del tanque de mezclado (41) cuando la 

posición del tanque (41) ha girado + 180° y la mezcla de sólidos es procesada al interior del 

tanque de mezclado (41); (b) medios de secado que comprenden una entrada de aire (53) 

que suministra chorros de aire en el tanque de mezclado (41) y un agitador tipo pantalla; y en 

donde el flujo de aire suministrado y el agitador crean una corriente de succión en el fondo del 

tanque de mezclado (41) cuando el módulo automático de dosificación e inyección (300) 

inyecta líquidos dentro del tanque de mezclado (41) por una entrada de inyección de líquidos 

(52) en el tanque de mezclado (41) posicionada paralela al plano horizontal definido por el 



piso de la planta; (c) medios de enfriamiento que comprenden una unidad de manejo de aire 

que controla la temperatura y la condición de humedad del flujo de aire inyectado en el tanque 

de mezclado (41) y extraído por el fondo del tanque de mezclado (41) si una mezcla de sólidos 

con grasas que tienen un punto de fusión bajo se procesan en el tanque de mezclado (41); y 

(d) un equipo de vacío (51) conectado con una salida del tanque de mezclado (41) por una 

abertura en el fondo del tanque de mezclado (41). 

 

4.- La planta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3 en donde el módulo de 

inyección de líquidos (300) comprende un depósito de líquidos (305) que es cilíndrico con 

fondo tronco-cónico y doble cámara; preparado para introducir aceite térmico que distribuye 

el calor de las resistencias térmicas (306), y en donde el depósito de líquidos (305) tiene un 

caballete higiénico que sostiene un soporte giratorio agitador (326) con palas agitadoras (327) 

hechas de plástico blanco grado alimento y que soportan temperaturas de servicio de 60°C y 

picos de hasta 100°C. 

 

5.- La planta de acuerdo con la reivindicación 4, donde el depósito de líquidos (305) 

comprende, al menos, una tapa inclinada (307) ubicada en la parte alta. 

 

6.- La planta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 4 a 5, en donde el depósito de 

líquidos (305) comprende una salida del producto con una válvula de fondo (317) sanitaria; y 

donde unas aperturas superiores tienen sensores de seguridad (323) en al menos una tapa 

(307); y donde cada uno de los apoyos del depósito de líquidos (305) comprende una célula 

de carga (320) que permite la lectura del peso del producto. 

 

7.- La planta de acuerdo con la reivindicación 1 donde para cargar el aceite térmico, el equipo 

cuenta con un depósito que también hace las veces de un vaso de expansión, de modo que 

el aceite entra en una cámara doble del depósito de líquido (305) el cual es calentado por las 

resistencias térmicas (306); y en donde la salida del aceite está localizada en la parte inferior, 

en donde hay una bomba de engranajes (315) que recircula continuamente el aceite térmico 

mientras está caliente por el circuito de aceite (313). 

 

8.- La planta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7 que comprende una 

pluralidad de sondas de temperatura (324) configuradas para medir la temperatura del 

producto del interior del depósito de líquidos (305) y del aceite térmico. 

 

9.- La planta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 8 donde la dosificación se 



realiza mediante una bomba (318) de tal forma que su entrada está conectada a una válvula 

de fondo (317) del depósito de líquidos (305); y donde la entrada de la bomba (318) siempre 

está por debajo de la salida de la válvula de fondo (317). 

 

10.- La planta de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 9 donde el módulo de 

sacos grandes (400) comprende: (a) una estructura (401) de un tamaño inferior al de un 

contenedor de 6,096 m; (b) una recepción del producto mezclado en tolva (402) y dosificación 

del envasado; (c) una válvula dosificadora (403) instalada posterior a la tolva (402) de producto 

ya mezclado; (d) un detector de metales en línea (404) con medios de rechazo; y (e) un módulo 

de ensacado por lotes (405), con control de etiquetado de peso (406). 

 

11. Método de mezclado y envasado de productos en polvo o granulares en una planta 

descrita en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores y que comprende las etapas de 

recibir y pesar manualmente, cargar el material, mezclar y empacar y caracterizado en que 

dichas etapas están controladas por un PLC conectado remotamente con un servidor central 

que suministra las instrucciones y órdenes para mezclar y configurar el producto final, y 

además comprende al menos una etapa de secar y enfriar el producto mezclado en el módulo 

de mezclado (4) mediante agregar un flujo de aire al interior del tanque de mezclado (41) y 

usar los movimientos del tanque de mezclado (41) para crear recirculación del aire en la 

involuta de la parte inferior del tanque de mezclado (41). 

 

12. El método de acuerdo con la reivindicación 11 que comprende al menos una etapa 

adicional seleccionada entre: dosificar, inyectar líquidos y embolsar, en donde dichos módulos 

adicionales pueden ser insertados y conectados con un control PLC de la planta modular. 

 

13. Un medio de almacenamiento legible por computador con instrucciones configuradas para 

ser ejecutadas por uno o más procesadores, dichas instrucciones, cuando se ejecutan por la 

planta descrita en las reivindicaciones 1 a 10, hacen que dicha planta lleve a cabo el método 

descrito en cualquiera de las reivindicaciones 11 o 12. 


