
REIVINDICACIONES

1. Dispositivo de sujeción (5) para sostener un núcleo de 

apilamiento de transformador magnético blando (2), que 

comprende capas con una microestructura amorfa y/o 

nanocristalina hecha de una aleación de hierro, particularmente 

de una aleación de FeSiB, en la que el núcleo de apilamiento 

de transformador (2) presenta al menos dos patas (3) de bobina 

que transcurren de forma paralela, y dos culatas (4) conectadas 

con extremos opuestos de las patas de bobina (3), que 

comprende: 

 al menos dos unidades de sujeción (6, 7), las cuales 

pueden colocarse de tal forma en una de las dos culatas (4), 

que las unidades de sujeción (6, 7) están dispuestas en áreas 

finales opuestas del núcleo de apilamiento de transformador 

(2), y

 al menos un medio de sujeción mecánica (8), que actúa 

sobre las dos unidades de sujeción (6, 7), las unidades de 

sujeción (6, 7) están unidas entre sí de forma desmontable no 

destructiva mediante los medios de sujeción mecánica (8), 

caracterizado por

 al menos un separador (9, 33) empotrado entre las unidades 

de sujeción (6, 7), y al menos un elemento de resorte (21, 27, 

30, 31, 32) que puede colocarse entre al menos una unidad de 

sujeción (6, 7) y el núcleo de apilamiento de transformador 

(2), 

 en donde el dispositivo de sujeción (5) está construido 

de tal manera que el elemento de resorte (21, 27, 30, 31, 32) 

está deformado elásticamente por al menos un contacto indirecto 

con el núcleo (2) de apilamiento de transformador, causado 

cuando el núcleo (2) de apilamiento del transformador está 

dispuesto en el dispositivo de sujeción (5).



 2. Dispositivo de sujeción (5) según la reivindicación 1, 

caracterizado por que al menos una unidad de retención (6,7) 

comprende:

 al menos dos elementos de retención (10, 11), que se pueden 

colocar en zonas opuestas de culata de la culata respectivo 

(4), 

 al menos un medio de sujeción mecánica (12), que actúa sobre 

los dos elementos de sujeción (10, 11), los dos elementos de 

sujeción (10, 11) están unidos entre sí de forma desmontable 

no destructiva mediante los medios de sujeción (12), 

 al menos un separador (13), empotrado entre los elementos 

de sujeción (10, 11) y al menos un elemento de resorte (21, 

27, 30, 31) que se puede colocar entre al menos un elemento de 

retención (10, 11) y la culata respectiva (4), 

 en donde la unidad de retención (6, 7) está construida de 

tal manera que el elemento de resorte (21, 27, 30, 31) está 

deformado elásticamente por al menos un contacto indirecto con 

el núcleo (2) de apilamiento de transformador, causado cuando 

el núcleo (2) de apilamiento del transformador esta dispuesto 

en el elemento sujetador (5).

3. Dispositivo de sujeción (5) según la reivindicación 1 o 

2, caracterizado por que el elemento de resorte (30, 31), al 

menos uno, está configurado en forma de U, de tal manera que 

cuando el núcleo (2) de apilamiento de transformador es 

colocado en el dispositivo de sujeción (5), este positivamente 

abarca el núcleo (2) de apilamiento a lo largo de al menos una 

sección de la culata respectiva (4), de tal forma que un área 

de unión (35) dispuesta entre las patas de la bobina (3) y la 

culata respectiva (4), se encuentra localizada entre piernas 

paralelas (36) del elemento de resorte (30, 31, 35).



4. Dispositivo de sujeción (5) según una de las 

reivindicaciones 1 a 3, caracterizado por al menos un elemento 

de resorte (32), que puede colocarse, al menos parcialmente, 

entre el separador (33) y el núcleo de apilamiento de 

transformador (2), estando configurado el dispositivo de 

sujeción (5) de tal manera que el elemento de resorte (32) está 

deformado elásticamente por al menos un contacto indirecto con 

el núcleo (2) de apilamiento de transformador, cuando el núcleo 

(2) de apilamiento del transformador esta colocado en el 

dispositivo de sujeción (5).

5. Dispositivo de sujeción (5) según una de las 

reivindicaciones 1 a 4, caracterizado por al menos una pieza 

distanciadora (34), que puede colocarse entre dos patas de 

bobina (3) adyacentes, en la que las dos patas de bobina (3) 

se apoyan lateralmente una contra la otra.

6. Dispositivo de sujeción (5) según una de las 

reivindicaciones 1 a 5, caracterizado por al menos dos 

elementos de soporte (14), que se pueden colocar en lados 

opuestos de una pata de bobina (3), y que están unidos en sus 

extremos con las dos unidades de sujeción (6, 7).

7. Dispositivo de sujeción (5) según una de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado por 

 al menos cuatro elementos de soporte de bobina (15) para 

soporte axial de bobinas (18, 19) colocadas en una pata de 

bobina (3), en donde lo dos elementos de soporte de bobina (15) 

están colocados en una unidad de sujeción (6, 7) y los otros 

dos elementos de soporte de bobina (15) adicionales en la otra 

unidad de sujeción (6, 7), en  donde los elementos de soporte 

de bobina (15) se pueden disponer en parejas, en lados opuestos 



de la pata de la bobina (3), y 

 al menos un elemento de resorte (21, 27, 41) por cada 

elemento de soporte de bobina (15) que se puede colocar, o bien 

entre la unidad de sujeción respectiva (6, 7) y el elemento de 

soporte de bobina respectivo (15), o entre el elemento de 

soporte de bobina respectivo (15) y la bobina respectiva (18, 

19), 

 en donde el dispositivo de sujeción (5) está configurado de 

tal manera que el elemento de resorte (21, 27, 41) está 

deformado elásticamente por al menos un contacto indirecto con 

al menos un bobina (18, 19) causado cuando el núcleo (2) de 

apilamiento del transformador con las bobinas (18,19) puestas 

en él esta dispuesto en el dispositivo de sujeción (5).

 

8. Dispositivo de sujeción (5) según una de las 

reivindicaciones 1 a 7, caracterizado por que una fuerza de 

retroceso que puede aplicarse con el elemento de resorte 

respectivo (21, 27, 30, 31, 32, 41), puede ajustarse por 

separado.

9. Transformador (1, 29, 37), especialmente transformador 

trifásico, que presenta:

 al menos un núcleo de apilamiento de transformador 

magnético blando (2), con capas que tienen una microestructura 

amorfa y/o nanocristalina hecha de una aleación de hierro, 

particularmente una aleación de FeSiB, en donde el núcleo (2) 

de apilamiento de transformador presenta al menos dos patas 

(3) de bobina, que transcurren paralelas entre sí, y dos 

culatas (4) unidas con extremos de las patas de bobina (3) 

opuestos entre sí, y

 al menos un dispositivo de sujeción (5) para la sujeción 

del núcleo de apilamiento de transformador (2), caracterizado 



por que el dispositivo de sujeción (5) está configurado según 

una de las reivindicaciones 1 a 8.

10. Transformador (1, 29, 37) según la reivindicación 9, 

caracterizado por que las patas de bobina (3) y las culatas 

(4), están cada una formadas por una pila de cuerpos compuestos 

firmemente unidos entre sí, en donde cada cuerpo compuesto esta 

constituido por secciones compuestas cortadas de largo 

necesario a partir de un multicompuesto tipo cinta, los 

segmentos compuestos esta firmemente adheridos entre sí, en 

donde el multicompuesto comprende al menos dos capas compuestas 

firmemente adheridas entre sí, en donde cada capa compuesta 

está constituida de un compuesto en láminas, en donde cada 

compuesto en lámina comprende al menos dos láminas tipo cinta 

blandas magnéticas que tienen una estructura amorfa y/o 

nanocristalina hecha de una aleación ferrosa, particularmente 

una aleación de FeSiB, en donde las láminas están firmemente 

adheridas entre sí.

11. Transformador (1, 29, 37) según la reivindicación 10, 

caracterizado por que las capas compuestas están constituidas 

cada una por un compuesto de láminas separadas 

longitudinalmente, en donde un compuesto en lámina esta 

separado longitudinalmente respecto al ancho de sección 

transversal del cuerpo compuesto respectivo en un lugar 

diferente que el otro compuesto en lámina dispuesto adyacente 

a dicho compuesto en lámina.


