UN DISPENSADOR PARA SUMINISTRAR UN MATERIAL DE TRAMA CON UNA PRIMERA

UNIDAD QUE PROPORCIONA UNA FUERZA DE TENSION EN EL MATERIAL DE TRAMA

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un dispensador para suministrar al
menos un material de trama, el material de trama comprendiendo lineas de perforacién
que dividen el material de trama en productos individuales, desde un almacenamiento de
material de trama.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los dispensadores libres de contacto automdticos (o “dispensadores
manos libres”) para productos para limpiar tales como toallas de papel se conocen en
el mercado. Los dispensadores manos libres se maniobran electrénicamente,
almacenan y avanzan la toalla de papel con diferentes clases de dispositivos de
control, sensores y fuentes de energia disponibles. Sin tocar el dispensador, el usuario
puede obtener una toalla de papel que se suministra automdaticamente por el
dispensador electrdnico. Los dispensadores como este se utilizan comuUnmente en
bafios publicos para suministrar toallas de papel a los usuarios. El tipo mas comun de
un dispensador manos libres, accionado es un dispensador de rollo que utiliza sensores
para iniciar los mecanismos para avanzar la toalla, de manera que la hoja subsiguiente
se presenta al usuario.

Los rollos de toallas de papel con frecuencia son pesados y se someten a
friccién y resistencia cuando se desenrolla el papel. Especialmente cuando el rollo se
acelera existe una alta demanda de energia. Consecuentemente, existe una necesidad de
un papel fuerte para soportar la fuerza necesaria para girar un rollo pesado completo. Un
papel fuerte usualmente tiene desventajas en que la suavidad del papel es baja. Ademas,
los dispensadores manos libres para toallas de papel en rollo demandan una gran cantidad

de espacio debido al volumen relativamente grande de los rollos de papel pesados.



Como una alternativa a los rollos de toallas de papel, US2011/0101020, WO
2011/045493, EP 1 830 687 todos describen unidades dispensadoras comprendiendo un
alojamiento para contener una pila de una longitud continua de trama de toallas dobladas
como acordedn u otros productos para limpiar. El dispensador comprende una abertura
de acceso a la pila, una abertura de suministro para la trama de toallas, un mecanismo de
alimentaciéon comprendiendo un miembro para controlar el suministro de la trama de
toallas, y una unidad de accionamiento. Los paquetes de toallas de papel con medios de
conexioén entre ellos se insertan a través de la abertura de acceso hacia el alojamiento en
la unidad dispensadora y pueden agregarse a la parte inferior de la pila. La trama de
toallas se suministra desde la parte superior de la pila por el mecanismo de alimentacién,
gue posiciona la trama de toallas en un modo de inicio en la abertura de suministro. Esta
solucién permite el suministro de una gran cantidad de toallas de papel, mientras se
evitan los problemas relacionados con el peso de un rollo de papel pesado o pila grande.
Preferentemente, el material de trama doblado comprende un material de trama
perforado plegado doble, donde dos tramas perforadas se interdoblan, de manera que las
perforaciones se instalan en una relacién desviada entre si. Una unidad de separacién
permite que los productos para limpiar, es decir, las toallas de papel, se separen en las
lineas de perforacion cuando la trama se arranca por el usuario. Esta caracteristica
permitira que el suministro de los productos se realice manualmente por el usuario,
evitando asi cualquier arreglo adicional de los dispensadores, tal como energia eléctrica.

Sin embargo, aunque los dispensadores previamente conocidos
proporcionan una alternativa Util para dispensadores de rollo, permanece una necesidad
de un dispensador mejorado adicional. En particular permanece una necesidad de
proporcionar separaciéon correcta de los productos individuales en las lineas de
perforacidn, para suministrar la siguiente porcion del material de trama a separarse a la
unidad de separacién, y presentar el extremo delantero del material de trama al siguiente

usuario. Ademas, es deseable que el dispensador pueda separar diferentes tipos de



materiales de trama y materiales de trama que tienen diferentes longitudes entre las
lineas de perforacién.

GB 2 433 248 describe un dispensador para suministrar un material
enrollado comprendiendo dos tramas perforadas, en donde las perforaciones estdn en
relacién desviada. El dispensador comprende dos rodillos perfilados que se instalan
para formar un punto de sujecién no lineal que aplica presion al material de hoja y que
causa que las lineas de perforacion del material de trama se rompan. El punto de
sujecion se forma por elementos salientes de diferentes tamafos instalados en los dos
rodillos. Se muestra que las superficies de cada par de elementos salientes opuestos
siempre estan en contacto entre si.

WO 2011/1149393 describe un dispensador para suministrar un material
no tejido o tejido enrollado, que puede proporcionarse con perforaciones. Se define un
problema con tramas perforadas, relacionado con el hecho de que las tramas tienden a
romperse en cada perforacién, pero que el usuario algunas veces puede desear utilizar
una seccion larga de trama y algunas veces una seccion corta de trama. Para suministrar la
trama en el dispensador, se proporciona un rodillo de mando y un rodillo de embrague. El
rodillo de mando y el rodillo de embrague se instalan de manera que un paso ondulado se
define entre los elementos salientes en los rodillos. Se establece que el paso ondulado
asegura que el extremo de suministro de la trama esta en contacto con tanto el rodillo de
mando como el rodillo de embrague en el paso. También, una fuerza de arranque ejercida
sustancialmente de frente desde el paso de suministro se distribuye de manera uniforme
sobre una porcion central de la trama, que tiene como resultado que la trama no se
romperad incluso si se perfora, hasta que el usuario elija aplicar una fuerza lateralmente. La
separacion se realiza de esta manera por el usuario en lugar de por el dispensador en si.

Se conocen previamente en la materia los dispensadores adaptados para
suministrar material de trama que se proporciona con lineas de perforacidon que dividen el
material de trama en productos individuales, y que realizan la separacidon automatica del

material de trama a lo largo de tales lineas de perforacion.



Un reto cuando se disefian tales dispensadores es asegurar que la
separacion ocurrira constante y confiablemente en cada linea de perforacién del material
de trama.

En los dispensadores manuales, la separacién de un producto del material
de trama se inicia usualmente por un usuario que arranca un extremo libre del material de
trama, extendiéndose, por ejemplo, desde una abertura de suministro del dispensador. El
usuario debe agarrar y arrancar el extremo libre del material de trama en varias maneras,
por ejemplo, en una direccién recta o inclinada, agarrando una porcién grande o una
pequeiia del extremo de hoja disponible, arrancando rdpida o lentamente.
Preferentemente, el dispensador debe separar de manera satisfactoria el material de
trama en todas de tales circunstancias diferentes.

Ademas, puede ser que el usuario tenga las manos humedas cuando agarra
y arranca el material de trama. Esto afectarad usualmente la resistencia del material de
trama, ya que una toalla de papel, papel de tejido o material no tejido humedo es
generalmente mas débil que un material de trama seco correspondiente. De acuerdo con
lo anterior, si un usuario arranca el material de trama con las manos himedas, existe un
riesgo de que el material de trama se rompa después de que se agarre por el usuario. En
esta situacion, el material de trama no se arrancara del todo de manera adecuada.

Aun, utilizando materiales de trama con alta resistencia a la humedad
usualmente no es una solucién deseada al problema, ya que tales materiales de trama tienden a
ser asperos y no plegables, y por lo tanto menos adecuados para productos higiénicos tales
como toallas de papel.

En su lugar, generalmente se desea utilizar materiales de trama que tienen
resistencia relativamente baja, tanto en condiciones himedas como secas. Para este fin, el
dispensador debe ser capaz de realizar el suministro del material de tramay, en particular,
la separacién del material de trama en productos separados con una fuerza de arranque

relativamente baja aplicdndose por el usuario.



Es un objeto de la invencién proporcionar un dispensador que permite la
separacion confiable de un material de trama comprendiendo lineas de perforacion en
productos separados, con una fuerza de arranque relativamente baja aplicdandose a un
extremo libre del material de trama.

En particular en bafios publicos donde pasan muchas personas, tal como en
aeropuertos, estaciones de tren, etc. se desea que el dispensador deba ser capaz de alojar
una cantidad relativamente grande de material de trama, de manera que la cantidad de
material de trama sera suficiente para durar por un periodo de tiempo largo antes de que
el dispensador necesite rellenarse por el personal de servicio.

Las pilas de material de trama doblado, sin embargo, usualmente estdn
solamente disponibles en tamafios relativamente pequefios, por ejemplo, 10 a 15 cm en
altura, que fija un limite a la longitud continua disponible de material de trama doblado.
La razén de los tamaiios limitados es que las pilas necesitan ser faciles de manejar durante
el relleno del dispensador.

Para formar un material de trama contintdo que tiene una longitud mayor
que aquella que puede contenerse en una pila de tamafio estdndar, se interconectan los
extremos del material de trama de varias de tales pilas, para formar una pila grande,
comprendiendo varias pilas individuales.

Para este fin, se ha propuesto un numero de diferentes medios de
conexion. Por ejemplo, al menos un extremo de cada pila puede proporcionarse con un
medio de conexién en la forma de una cinta adhesiva, para interconectar la pila a otra
pila.

En el dispensador, el material de trama pasara a lo largo de una trayectoria
de trama desde un almacenamiento para el material de trama hacia una abertura de
suministro. A lo largo de la trayectoria de trama, pueden instalarse varias unidades para
varios propodsitos. Por ejemplo, tales unidades pueden instalarse para controlar, estirar,
cortar o separar (cuando el material de trama comprende lineas de perforacién que

dividen el material de trama en productos individuales) el material de trama.



Generalmente, la seleccién del medio de conexidn se ha limitado por el
requerimiento que el medio de conexidn debe ser capaz de pasar todas las unidades
proporcionadas a lo largo de la trayectoria de trama en el dispensador, sin causar
problema en el suministro del material de trama, o rompimiento del mismo. Tipicamente,
el medio de conexién tendria que tener un grosor o altura limitados para ser capaz de
pasar a través de las unidades a lo largo de la trayectoria de trama sin causar problemas,
tal como la interrupcién en el mecanismo de alimentaciéon o rompimiento del material de
trama.

Es un objeto de la invencidn proporcionar un dispensador que
disminuye los problemas que pueden encontrarse cuando un material de trama
comprendiendo medios de conexidn esta por suministrarse a través del mismo. Es un
objeto adicional de la invencién permitir el uso de una variedad mds grande de
medios de conexion.

Es un objeto de la invencién proporcionar un dispensador mejorado o
alternativo para material de trama, en particular para suministro exacto y confiable del

material de trama.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

De acuerdo con un primer aspecto, uno o mas de los objetos arriba
mencionados se logran por un dispensador para suministrar al menos un material de
trama comprendiendo lineas de perforacién que dividen dicho material de trama en
productos individuales desde un almacenamiento del material de trama. El dispensador
comprende un alojamiento instalado para contener el almacenamiento material de trama,
en donde una trayectoria de trama se extiende en una direccidn de suministro en un
interior del alojamiento desde una posicién de almacenamiento hacia una abertura de
suministro del dispensador, y una instalacién de separacion se instala a lo largo de la
trayectoria de trama, para separar al menos un material de trama a lo largo de las lineas

de perforacién. La instalacién de separacion comprende una primera unidad y una



segunda unidad, la segunda unidad instaldndose corriente abajo de la primera unidad,
como se observa en la direccién de suministro de la trayectoria de trama.

La primera unidad se instala para proporcionar una fuerza de tension en el
material de trama. La fuerza de tension es al menos 2 N/m, preferentemente 4-10 N/m. La
segunda unidad se instala para estirar el material de trama a lo largo de una longitud del
material de trama y un ancho del material de trama. Asi, la trama se estira en dos
direcciones sustancialmente perpendiculares. La longitud del material de trama
corresponde a la direccién de suministro del mismo, y el ancho del material de trama
corresponde a la dimension en el material de trama sustancialmente perpendicular a la
longitud del material de trama.

Las lineas de perforacion se instalaran para extenderse sobre el ancho del
material de trama, para dividir el material de trama en productos individuales.
Ventajosamente, las lineas de perforacion pueden instalarse para extenderse a lo largo de
las lineas rectas perpendiculares a la longitud del material de trama.

La instalacién de separacién comprendiendo la primera y segunda unidad
se adapta para separar al menos un material de trama comprendiendo lineas de
perforacidon en productos individuales a lo largo de las lineas de perforacién. De acuerdo
con lo anterior, cuando el material de trama se suministra fuera de la unidad de
separacion, estard en la forma de un producto individual.

La segunda unidad se instala para estirar el material de trama a lo largo de
la longitud del material de trama y a lo largo del ancho del material de trama. Se propone
gue tal estiramiento resulte en el material de trama separandose a lo largo de las lineas de
perforacidn. De acuerdo con lo anterior, después del paso a través de la segunda unidad
de la instalacion de separacidn, se completara la separacién del material de trama.

El estiramiento podria tener lugar en cualquier manera que resulta en un
estiramiento en ambas direcciones, tales como por ejemplo, estiramiento del material de
trama en una o mds direcciones diagonales, o estiramiento estrictamente a lo largo de la

direccién del ancho y a lo largo de la direccidn de longitud, respectivamente.



Se ha encontrado que la funcion de tal una segunda unidad que realiza el
estiramiento en dos direcciones como se describe arriba se vuelve mas confiable cuando
el material de trama, antes de alcanzar la segunda unidad, se proporciona con una fuerza
de tensidn. Tal una fuerza de tensién se proporciona por la primera unidad, corriente
arriba de la segunda unidad, y es para ser al menos 2 N/m, preferentemente 4-10 N/m.

Por lo tanto, la primera unidad y la segunda unidad en combinacion
proporcionan ventajas especificas.

Aunque posiblemente es concebible una instalacion de separacién que
consiste solamente de una segunda unidad como se describe arriba, tal una instalacion de
separacion algunas veces se ha encontrado que es menos confiable resultando por
ejemplo, en que el material de trama no siempre se separa a lo largo de cada linea de
perforacidn, ya que el material de trama se suministra a través de la segunda unidad.

Cuando la instalacién de separacién comprende también una primera
unidad proporcionando una fuerza de tension como se describe arriba, e instalandose
corriente arriba de la segunda unidad, se mejora la confiabilidad de la unidad de
separacion.

Ademas, la instalacion de separacién como se propone en la presente
comprendiendo la primera y la segunda unidad puede estipular que solamente una fuerza
de arranque relativamente baja necesita aplicarse por un usuario a un extremo libre del
material de trama, para que el usuario reciba un producto individual del material de
trama. De hecho, se ha encontrado que la fuerza de arranque requerida por el usuario
para obtener un producto individual de la instalacion de separacion puede ser inferior a
una fuerza de arranque requerida para obtener un producto individual al arrancar
manualmente el extremo libre del material de trama sin utilizar un dispensador, por
ejemplo, cuando se arranca el material de trama directamente de una pila de material de
trama doblado.

La instalacion de separacién podria incluir posiblemente otras unidades que

la primera y la segunda unidad como se describe arriba. Sin embargo, ventajosamente, la



instalacion de separacidon puede consistir de la primera y la segunda unidad como se
describe arriba.

Ventajosamente, la segunda unidad puede instalarse para estirar
simultdneamente el material de trama a lo largo de la longitud del material de tramay a lo
largo del ancho del material de trama.

La segunda unidad se instala para estirar el material de trama al menos a lo
largo de la longitud del material de trama y a lo largo del ancho del material de trama.
Para realizar tal estiramiento, el material de trama puede estirarse en diferentes
direcciones, longitudinal, transversal o diagonal, en un plano comprendiendo el material
de trama.

De acuerdo con las modalidades, el material de trama puede estirarse
en mas de dos direcciones, por ejemplo, puede estirarse en sustancialmente todas
las direcciones en un plano comprendiendo el material de trama.

De acuerdo con las modalidades, el material de trama también puede
estirarse en una o mds direcciones que tienen un componente extendiéndose
perpendicular a un plano comprendiendo el material de trama.

De acuerdo a las modalidades, la segunda unidad puede proporcionar un
paso a través del cual esta por pasar el material de trama para estirar el material de
trama.

Por “paso” se entiende un espacio en una estructura a través de la cual
puede pasar el material de trama, y tal estructura al menos parcialmente es para
contactar ambas superficies principales opuestas del material de trama, mientras reside
en el paso. Por lo tanto, la estructura puede comprender alguna clase de miembros,
paredes o lo similar propuestos para contactar las superficies principales opuestas del
material de trama.

Ventajosamente, el paso puede ser no lineal para estirar el material de
trama a lo largo de la longitud del material de trama y a lo largo del ancho del material de

trama. El paso siendo no lineal significa que el material de trama, cuando reside en el



paso, se forzard a asumir una forma no lineal, por ejemplo, puede doblarse, arrugarse,
ondearse, darle forma de arco u ondularse. Para proporcionar un paso no lineal, la
estructura que forma el paso y que es para contactar, al menos parcialmente, las
superficies principales opuestas del material de trama, realizard dicho contacto por
miembros instalandose en una manera no lineal.

Cuando se mueve a través del paso no lineal, se entenderd que el material
de trama puede estirarse en una direccién a lo largo de su ancho. El ancho que el material
de trama asumira cuando reside en el paso, por lo tanto, serd mayor al ancho nominal del
material de trama.

Muchas formas no lineales diferentes son concebibles para el paso. Por
ejemplo, el paso puede comprender porciones extendiéndose esencialmente paralelas a
la direccidn de suministro y porciones extendiéndose esencialmente perpendiculares a la
direccién de suministro.

De acuerdo a las modalidades, el paso no lineal puede comprender al
menos dos porciones curvas.

Ventajosamente, para este fin, la estructura puede comprender alguna
clase de miembros propuestos para contactar las superficies principales opuestas del
material de trama, en donde los miembros se instalan en los lados opuestos de la
estructura en una relacién escalonada. Por lo tanto, los miembros en los lados opuestos
de la estructura no se instalan inmediatamente opuestos entre si, sino que se desvian.

De acuerdo con las modalidades, el paso no lineal puede ondularse. Esto se
ha mostrado que es particularmente ventajoso para realizar la separacidén confiable del
material de trama a lo largo de las lineas de perforacion.

Un paso ondulado puede proporcionarse ventajosamente por una
estructura con miembros instalados en una relacidon escalonada como se describe arriba.

Ventajosamente, el paso define un espacio abierto minimo. Esto significa
que el espacio en la estructura a través de la cual el material de trama puede pasar tiene

al menos un tamafio minimo diferente a cero. En otras palabras, el paso es un paso sin
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contacto, es decir, los miembros propuestos para contactar el material de trama pasando
a través del paso no se contactaran entre si cuando no estd presente material de trama en
el paso. Por lo tanto, el material de trama puede pasar a través del paso sin presionarse o
sujetarse.

De acuerdo con las modalidades, la segunda unidad puede definir un
espacio abierto minimo para paso del material de trama.

De acuerdo con las modalidades, la segunda unidad puede ser ajustable
para ajustar el tamafio del espacio abierto minimo.

Cuando el tamafio del espacio abierto minimo es ajustable, la instalacién de
separacion se vuelve mas adaptable a diferentes materiales de trama y lineas de
perforacion. Especialmente, la instalacion de separacion se puede adaptar a un rango mas
amplio de diferentes variaciones de grosor intermitentes.

De acuerdo a las modalidades, la segunda unidad puede instalarse para ser
flexible de manera que el paso se adapta automaticamente a variaciones de grosor
intermitentes en el material de trama pasando a través del paso.

Deben causarse variaciones de grosor intermitentes en el material de trama
pasando a través del paso por ejemplo, mediante medios de conexidon que se
proporcionan entre secciones de trama individuales para interconectar las secciones de
trama a un material de trama continuo. La presencia de tales medios de conexién a lo
largo del material de trama puede resultar en un grosor incrementado intermitente del
material de trama a intervalos regulares.

La segunda unidad siendo flexible significa que el paso,
preferentemente el tamano del espacio abierto minimo del mismo, puede ser
automaticamente ajustable a tales variaciones intermitentes en el grosor. Por
ejemplo, el espacio abierto minimo puede expandirse cuando un medio de conexién
entra en el espacio, y entonces vuelve a asumir su tamafio original cuando el medio
de conexién ha pasado el espacio. Asi, el dispensador permite el uso de una variedad

mas grande de diferentes medios de conexion.
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De acuerdo a las modalidades, la segunda unidad puede comprender al
menos una primera y una segunda porcion entre las cuales se forma el paso, y la primera
y/o segunda porcién pueden instalarse de manera flexible para adaptarse
automaticamente a variaciones intermitentes en el grosor del material de trama pasando
a través del paso.

De acuerdo a las modalidades, la primera unidad puede instalarse para
proporcionar una fuerza de tensidn ajustable sobre el material de trama, preferentemente
la fuerza de tensidn es ajustable entre 2 y 20 N/m, preferentemente entre 4 y 10 N/m.

Cuando la fuerza de tensidén es ajustable, la instalacién de separacién se
vuelve mas adaptable a diferentes materiales de trama y lineas de perforacidn, de manera
qgue la separacion confiable del material de trama puede realizarse en una variedad de
circunstancias.

De acuerdo a las modalidades, la primera unidad puede comprender al
menos un elemento de contacto instalado para contactar el material de trama para
proporcionar la fuerza de tension.

Tal un elemento de contacto puede proporcionar una fuerza de tensién por
medio de friccion.

De acuerdo a las modalidades, la primera unidad puede comprender al
menos un elemento de soporte para soportar el material de trama, y un elemento de
contacto, instalandose para contactar el material de trama cuando descansa sobre el
elemento de soporte para proporcionar la fuerza de tensién.

De acuerdo a las modalidades, la fuerza de tension proporcionada por la
primera unidad puede comprender la fuerza de gravedad que actia en la masa del
elemento de contacto. Preferentemente, la fuerza de tensién proporcionada por la
primera unidad es principalmente la fuerza de gravedad que actia en la masa del
elemento de contacto.

Por lo tanto, el elemento de contacto descansando libremente en el

material de trama da origen a una fuerza de tensién siendo dependiente de la masa del
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elemento de contacto. Por esto principalmente se entiende que la gravedad es la mayor
causa de la fuerza de tensidn. Sin embargo, no se excluye que la fuerza de tensidén pueda
incluir componentes que vienen de otras fuentes.

Por ejemplo, al menos 80%, preferentemente al menos 90% de la fuerza de
tensién puede originarse de la fuerza de gravedad que actla en la masa del elemento de
contacto.

De acuerdo a las modalidades, el elemento de contacto puede comprender al
menos un componente de masa montado de manera removible. La masa del elemento de
contacto puede ser ajustable para ajustar la fuerza de tension ejercida por la primera unidad
en el material de trama.

Por lo tanto, la fuerza de tensidon puede ajustarse por seleccion de una
masa con un tamafio que da origen a una fuerza de tensién adecuada.

De acuerdo a las modalidades, la primera unidad puede instalarse para ser
flexible de manera que la primera unidad se adapta automdaticamente a variaciones de
grosor intermitentes en el material de trama.

De acuerdo a las modalidades, la primera unidad puede comprender un
paso para el material de trama, tal paso se instala para ser flexible de manera que la
primera unidad se adapta automaticamente a variaciones de grosor intermitentes en el
material de trama.

Las ventajas obtenidas por la primera unidad instaldndose para ser flexible
son las mismas que aquellas descritas arriba con relacidon a la segunda unidad.

Preferentemente, tanto la primera como la segunda unidad se instalan para
ser flexibles.

De acuerdo a las modalidades, el elemento de contacto puede desviarse
por resorte hacia el material de trama.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama se ha de suministrar de

una pila de material de trama, y el alojamiento se ordena para contener una pila de
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material de trama, de manera que la trayectoria de trama se extiende desde la parte
superior de la pila.

De acuerdo con un segundo aspecto, uno o mas de los objetos
mencionados arriba pueden lograrse por un dispensador para suministrar al menos un
material de trama, comprendiendo lineas de perforacién que dividen el material de trama
en productos individuales, desde un almacenamiento del material de trama. El
dispensador comprende un alojamiento instalado para contener el almacenamiento de
material de trama, en donde una trayectoria de trama se extiende a lo largo de una
direccién de suministro en un interior del alojamiento desde una posicion de
almacenamiento hacia una abertura de suministro del dispensador. Una instalacién de
separacion se instala a lo largo de la trayectoria de trama, para separar el al menos un
material de trama a lo largo de las lineas de perforacién de la misma. La instalacion de
separacion comprende una primera unidad y una segunda unidad, la segunda unidad
instalandose corriente abajo de la primera unidad, como se observa en la direccién de
suministro de la trayectoria de trama. La primera unidad se instala para proporcionar una
fuerza de tensidn ajustable sobre el material de trama, y la segunda unidad se instala para
estirar el material de trama a lo largo de la longitud del material de trama y a lo largo del
ancho del material de trama.

El segundo aspecto arriba mencionado puede combinarse con cualquiera
de las caracteristicas que se mencionan arriba con relacién al primer aspecto.

De acuerdo con las modalidades, una primera fuerza de arranque se
dispone para arrancar el material de trama corriente abajo de la primera unidad, y una
segunda fuerza de arranque se dispone para arrancar el material de trama corriente
abajo de la segunda unidad.

Se ha encontrado, que la instalacion proporcionando una distribucién de las
fuerzas de arranque corriente abajo de la primera unidad y corriente abajo de la segunda

unidad como se describe arriba vuelve a la separacion del material de trama mas
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confiable. Esta se cree que se conecta con la primera unidad pre-tensando el material de
trama antes de que el material de trama llegue a la segunda unidad.

Por lo tanto, la primera unidad y la segunda unidad en combinacién
proporcionan ventajas especificas como ya se ha mencionado arriba con relacién al primer
aspecto.

Debe entenderse que la primera fuerza de arranque se mide corriente
abajo de la primera unidad, y corriente arriba de la segunda unidad. Por lo tanto, refleja la
influencia de la primera unidad, pero no de la segunda unidad. La segunda fuerza de
arranque se mide corriente abajo de la segunda unidad y la primera unidad. Por lo tanto,
refleja la influencia de la primera unidad y de la segunda unidad.

Sorprendentemente, se ha encontrado que la distribucién de fuerzas de
arranque como se describe arriba resulta en la fuerza de arranque corriente abajo de la
segunda unidad, siendo relativamente baja la fuerza que un usuario necesitara para
arrancar un extremo libre del material de trama para obtener un producto separado
individual del material de trama.

En particular, la fuerza de arranque corriente abajo de la segunda unidad en
la instalacién de separacidén propuesta puede ser inferior a la fuerza de arranque medida
corriente abajo de una segunda unidad similar en aislamiento, es decir, sin una primera
unidad.

Ademas, la segunda fuerza de arranque puede ser menor a la resistencia de
perforacion de las lineas de perforacion del material de trama. La resistencia de
perforacion mide la fuerza de arranque requerida para separar manualmente una hoja de
la pila, cuando la pila estd descansando libremente, como se describird en mas detalle
abajo.

Ventajosamente, la instalacion de separacion puede consistir de la primera
y la segunda unidad como se describen arriba.

De acuerdo a las modalidades, la primera fuerza de arranque puede ser

mayor a 0.5 N, preferentemente mayor a 0.7 N, mas preferido mayor a 1 N.
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De acuerdo a las modalidades, la segunda fuerza de arranque puede ser
menor a 8 N, preferentemente menor a 6 N, y mas preferido menor a4 N.

Por lo tanto, se logran las fuerzas de arranque que permiten la separacion
de un producto de un material de trama que son relativamente bajas en comparacién con
la que se requiere generalmente en la técnica anterior.

De acuerdo a las modalidades, el almacenamiento de material de trama
estd en la forma de una pila.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama puede comprender una
primera trama dividida en productos individuales definidos entre lineas de perforacién
posteriores extendiéndose sobre un ancho de la primera trama.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama puede comprender al
menos una segunda trama dividida en productos individuales definidos entre lineas de
perforacidn posteriores extendiéndose sobre un ancho de la segunda trama. La primera y
segunda trama se interdoblan entonces de manera que las lineas de perforacion de la
primera trama se desvian de las lineas de perforacidn de la segunda trama en una
direccion de longitud de la primera trama.

Tal un material de trama comprendiendo al menos una primera y una
segunda trama con las lineas de perforacion de cada trama instalandose en una manera
desviada es ventajoso en que permite el suministro automatico de un extremo libre de la
segunda trama, al arrancar y separar la primera trama. Por lo tanto, se proporciona el
suministro alternativo de productos desde las dos tramas.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama puede comprender una
pluralidad de secciones de trama individuales, las secciones de trama interconectdndose
por miembros de conexidn, preferentemente los miembros de conexidn comprenden
interconexiones de gancho y bucle.

El material de trama como se describe arriba puede utilizarse junto con el

dispensador de acuerdo a cualquiera de los aspectos presentados en la presente.
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De acuerdo a las modalidades, la primera y/o segunda unidad se instala
para ser flexibles para adaptarse automaticamente a variaciones de grosor intermitentes
en el material de trama. Tales variaciones intermitentes en el grosor pueden causarse por
miembros de conexidn entre secciones de trama.

El tercer aspecto arriba mencionado puede combinarse con caracteristicas
mencionadas arriba con relacién al primer y/o segundo aspecto.

De acuerdo con un tercer aspecto, uno o mas de los objetos mencionados
arriba pueden lograrse por un dispensador para suministrar al menos un material de
trama desde un almacenamiento de material de trama. El dispensador comprende un
alojamiento instalado para contener el almacenamiento de material de trama, en donde
una trayectoria de trama se extiende a lo largo de una direccion de suministro en un
interior del alojamiento desde una posicién de almacenamiento hacia una abertura de
suministro del dispensador. Al menos dos unidades, por ejemplo, una primera y una
segunda unidad, cada unidad definiendo al menos un paso para el material de trama, se
instalan a lo largo de la trayectoria de trama.

Las al menos dos unidades se instalan para ser flexibles de manera que sus
pasos respectivos se adaptan automdaticamente a variaciones de grosor intermitentes en
el material de trama.

El material de trama puede ser un material de trama como se describe
arriba.

Las variaciones de grosor intermitentes se definen por ser las diferencias
entre un grosor de material de trama nominal y el grosor obtenido al ocurrir
intermitentemente las desviaciones del grosor de material de trama nominal por ejemplo,
en una conexion entre secciones de trama.

Por lo tanto, las variaciones de grosor intermitentes en la presente estan
por ser de un tamafo mayor a lo que puede esperarse como variaciones de grosor
normales de un grosor nominal del material de trama, debido a, por ejemplo,

irregularidades de fabricacion en el material de trama.
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Las variaciones de grosor intermitentes en el material de trama se
causaran, por ejemplo, por el paso de medios de conexidon entre secciones de trama
separadas. Tales medios de conexion pueden resultar en un grosor intermitentemente
incrementado del material de trama a intervalos regulares, correspondiente a la longitud
de las secciones de trama y por lo tanto al tamafio de las pilas originales antes de la
interconexién de las mismas. Las unidades siendo flexibles significa que son
automaticamente ajustables a tales variaciones intermitentes en el grosor.

Por ejemplo una porcion de punto de sujecién o espacio puede expandirse
cuando un medio de conexién entra en el espacio o punto de sujecidén, y entonces
reasume su tamafio original cuando el medio de conexidn ha pasado el espacio o punto de
sujecion. De acuerdo con lo anterior, se facilita el paso del medio de conexion a través de
las unidades a lo largo de la porcidn de la trayectoria de trama. También, la capacidad de
adaptacion incrementada a variaciones de grosor intermitentes en el material de trama
puede permitir el uso de nuevos tipos de medios de conexidon, por ejemplo, medios de
conexidn teniendo una mayor altura o una mayor firmeza que los medios de conexidn
previamente utilizados.

De acuerdo a las modalidades, las unidades se instalan para ser flexibles
para adaptarse automdticamente a variaciones de grosor intermitentes de al menos 0.5
mm, preferentemente entre 0.5 y 2 mm, mas preferido entre 0.5 y 4 mm.

De acuerdo a las modalidades, la primera y segunda unidad pueden
comprenderse en una instalacién de separacidn instalandose a lo largo de la trayectoria
de trama, para separar el al menos un material de trama a lo largo de las lineas de
perforacidn de la misma.

De acuerdo a las modalidades, la segunda unidad puede instalarse corriente
abajo de la primera unidad, como se observa en la direccion de suministro de la

trayectoria de trama.
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De acuerdo a las modalidades, al menos una unidad puede ser flexible por
medio de la unidad comprendiendo elementos de desviacidon. Los elementos de
desviacion, por ejemplo, resortes, son adecuados para permitir las unidades flexibles.

De acuerdo a las modalidades, al menos una unidad puede ser flexible por
la unidad comprendiendo un elemento de contacto descansando libremente en el
material de trama de la trayectoria de trama, el elemento de contacto proporcionando
una fuerza de tensién principalmente por fuerza de gravedad que actlda en la masa del
elemento de contacto. Un elemento de contacto teniendo una cierta altura descansando
en el material de trama también puede ser una manera adecuada para obtener una
unidad flexible.

De acuerdo a las modalidades, el dispensador comprende al menos una
unidad adicional instalada a lo largo de la trayectoria de trama, y todas las unidades del
dispensador se instalan para ser flexibles para adaptarse automaticamente a variaciones
de grosor intermitentes en el material de trama. En este caso, el dispensador completo se
adaptard a variaciones de grosor intermitentes.

En este caso, el dispensador completo se adaptara particularmente a
materiales de trama comprendiendo variaciones intermitentes, y puede lograrse una
funcién mejorada. De acuerdo a las modalidades, el dispensador puede comprender
material de trama instalado para extenderse a lo largo de la trayectoria de trama.

De acuerdo a las modalidades, el almacenamiento de material de trama
puede estar en la forma de una pila. Preferentemente, la trayectoria de trama se extiende
desde la parte superior de la pila.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama puede comprender una
primera trama dividida en productos individuales definidos entre lineas de perforaciéon
posteriores extendiéndose sobre un ancho de la primera trama.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama puede comprender al
menos una segunda trama dividida en productos individuales definidos entre lineas de

perforacidn posteriores extendiéndose sobre un ancho de la segunda trama, y en donde la
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primera y segunda trama se interdoblan de manera que las lineas de perforacién de la
primera trama se desvian de las lineas de perforacién de la segunda trama en una
direccién longitudinal de la primera trama.

De acuerdo a las modalidades, el material de trama comprende una
pluralidad de secciones de trama individuales, las secciones de trama interconectandose
por miembros de conexién proporcionando dichas variaciones de grosor intermitentes al
material de trama, preferentemente los miembros de conexién comprenden
interconexiones de gancho y bucle.

Debe entenderse que varias caracteristicas y modalidades de los diferentes
aspectos anteriores pueden combinarse entre si.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

Los varios aspectos de la invencidn, incluyendo sus caracteristicas vy
ventajas particulares, se entenderan facilmente a partir de la siguiente descripcién
detallada vy las figuras acompafantes, en las cuales:

Figura 1 ilustra un dispensador de acuerdo a las modalidades.

Figura 2 ilustra un dispensador para suministrar material de trama de
acuerdo a las modalidades.

Figura 3 ilustra el dispensador de la Figura 2 con una puerta en una posicion
abierta.

Figura 4 ilustra detalles del dispensador de acuerdo a las modalidades, y

Figura 5 ilustra esquemadticamente una seccidn transversal a través de una
pila de material de trama de acuerdo a las modalidades.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La presente invencién se describira ahora de manera mas completa con
referencia a las figuras acompanantes, en las cuales se muestran las modalidades
ejemplares. Sin embargo, esta invencion no debe construirse como limitada a las
modalidades establecidas en la presente. Las caracteristicas descritas de las modalidades

ejemplares pueden combinarse como ya se entiende por un experto ordinario en la
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materia a la cual pertenece esta invencidn. Los numeros de referencia similares se
refieren a elementos similares. Las construcciones o funciones bien conocidas no se
describiran necesariamente en detalle para brevedad y/o claridad.

La Figura 1 ilustra un dispensador 2 de acuerdo a las modalidades. El
dispensador 2 comprende un alojamiento 4, tal alojamiento 4 comprende una puerta 6. La
puerta 6 se ilustra en una posicion abierta para revelar un interior del alojamiento 4. El
dispensador 2 se instala para suministrar trama de una pila 8 de material de trama. De
acuerdo con lo anterior, el alojamiento 4 se instala para contener la pila 8 de material de
trama. La pila 8 comprende material de trama continuo que se dobla en Z en una manera
similar a un acordedn. El material de trama comprende una primera trama, la cual puede
dividirse en productos individuales definidos entre lineas de perforacion posteriores,
extendiéndose sobre un ancho de la primera trama. La pila 8 puede ser una pila como se
ilustra en la Figura 5.

En un interior del alojamiento 4, una trayectoria de trama se extiende
desde una posicion de la pila 10 hacia una abertura de suministro 12 del dispensador 2. La
posicidon de la pila 10 en el alojamiento 4 es una porcidn del alojamiento 4 adaptada para
contener la pila 8 de material de trama. De acuerdo con lo anterior, la posicién de la pila
10 se extiende sobre la porcidon adaptada para contener la pila 8, desde la parte superior
de la pila 8 cuando el dispensador 2 se ha rellenado de nuevo con material de trama,
como se ilustra en la Figura 1, a una superficie inferior que soporta la pila dentro del
alojamiento 4 cuando casi todo el material de trama se ha suministrado desde la pila 8. La
abertura de suministro 12 se instala en la puerta 6 del alojamiento 4.

En la modalidad ilustrada, la trayectoria de trama se extiende en una
primera direccién 14 en una primera porcién 16 del alojamiento 4 y en una segunda
direccién 18 en una segunda porcion 20 del alojamiento 4. La primera direccién 14 se
dirige sustancialmente opuesta a la segunda direcciéon 18. La trayectoria de trama se ha

ilustrado con flechas amplias, y una parte posterior 21 del material de trama
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extendiéndose a lo largo de la trayectoria de trama se ha ilustrado con lineas punteadas,
en la Figura 1.

El alojamiento 4 comprende una abertura de acceso 22 en una primera
porcion lateral 24 del alojamiento 4. La abertura de acceso 22 proporciona acceso al
interior del alojamiento 4. La puerta 6 se instala para abrir y cerrar la abertura de acceso
22. La trayectoria de trama es accesible a lo largo de una tercera direccidon 26, en ambas
porciones, primera y segunda, 16, 20 del alojamiento 4, a través de la abertura de acceso
22. De esta manera, un empleado puede abrir la puerta 6 para acceder a la abertura de
acceso 22 vy el interior del alojamiento 4, por ejemplo, para rellenar el dispensador 2 con
una pila 8 de material de trama y/o para bobinar la parte posterior 21 de material de
trama desde la posicion de la pila 10 a lo largo de la trayectoria de trama hacia la abertura
de suministro 12. La tercera direccion 26 es sustancialmente perpendicular a las
direcciones, primera y segunda, 14, 18.

Observada en una direccién desde la abertura de acceso 22, es decir, en la
tercera direccidn 26, la primera porcién 16 del alojamiento 4 se instala después de la
segunda porcién 20 del alojamiento 4. La primera porcidn 16 del alojamiento 4 se instala
adyacente a una primera pared 27 del alojamiento 4. La primera pared 27 se instala
opuesta a la abertura de acceso 22. La segunda porcion 20 del alojamiento 4 se instala
adyacente a la abertura de acceso 22.

Aunque la instalacion de la trayectoria de trama como se describe arriba
proporciona ventajas, no es necesario obtener las ventajas de los aspectos de la
invenciéon. En su lugar, otras instalaciones de trayectoria de tramas pueden ser
concebibles, por ejemplo donde la trayectoria de trama pasa en solamente una direccidn,
o en dos direcciones no estando opuestas entre si.

Una instalacion para suministrar el material de trama se instala a lo largo de
la trayectoria de trama. La instalacién puede adaptarse de manera que los pasos de la
misma, a través de los cuales pasa la trama, pueden ajustarse automdticamente de

acuerdo con variaciones de grosor intermitentes en el material de trama. La instalacion
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puede instalarse ademas de manera que una tensién correcta, estiramiento de trama y
fuerza de arranque se mantiene independientemente de la presencia de variaciones
intermitentes en grosores de material de trama.

En el dispensador 2 ilustrado en la Figura 1, la instalacién comprende un
primer elemento de soporte 28 para el material de trama y un segundo elemento de
soporte 30 para el material de trama. Parte de la trayectoria de trama se extiende entre
los elementos de soporte, primero y segundo, 28, 30 y sobre el primer elemento de
soporte 28. La primera direccion 14 se extiende desde la posicién de la pila 10 al primer
elemento de soporte 28, y la segunda direccién 18 se extiende desde el primer elemento
de soporte 28 al segundo elemento de soporte 30. La trayectoria de trama es accesible en
un nivel 32 definido entre el primer elemento de soporte 28 y el segundo elemento de
soporte 30, en ambas porciones, primera y segunda, 16, 20 del alojamiento 4, a través de
la abertura de acceso 22.

Los elementos de soporte, primero y segundo, 28, 30 se comprenden en
una instalacién de separacion 60 para separar un producto individual de material de trama
desde la parte posterior 21 del material de trama. La instalacién de separaciéon 60
comprende una primera unidad 61 y una segunda unidad 62, que se instala corriente
abajo de la primera unidad 61. Las unidades, primera y segunda, 61, 62 se adaptan para
cooperar, para proporcionar el suministro deseado de productos de trama individuales a
través de la abertura de suministro 12.

La primera unidad 61 comprende el primer elemento de soporte 28, que a
su vez comprende un primer rodillo 38. El primer rodillo 38 puede instalarse de manera
flexible, al suspenderse de manera giratoria en el alojamiento 4. También puede
desviarse, por ejemplo, mediante desvio por resorte, desviando asi el primer rodillo 38
hacia una posicion implicita. Asi, el primer rodillo 38 puede desviarse durante las fuerzas
proporcionadas entre el primer rodillo 38 y el material de trama a medida que el material
de trama se mueve a lo largo de la trayectoria de trama. El primer rodillo 38 puede

suspenderse directa o indirectamente en el alojamiento 4. La primera unidad 61 se
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configura para proporcionar una fuerza de tensidon en el material de trama. La fuerza de
tension evita que el material de trama 8 se mueva hacia atras hacia la posicidén de la pila
10, o en una direccion lateral durante el uso del dispensador o en caso de rompimiento de
la trama. Ademas, la fuerza de tensidn proporciona una pretensiéon al material de trama 8
antes de alcanzar la segunda unidad 62. En la modalidad ilustrada en la Figura 1, la fuerza
de tensidn puede realizarse por friccién entre la superficie del primer rodillo 38 y el
material de trama, y por la inercia de rotacidn del primer rodillo 38. El primer rodillo 38
puede proporcionarse con una superficie burda o aspera, para proporcionar una friccién
contra el material de trama suficientemente alta para proporcionar una fuerza de tension
deseada. Tal una superficie burda puede proporcionarse al modificar mecdnica o
guimicamente la superficie del rodillo o al aplicar un revestimiento a la misma. El primer
rodillo 38 también puede instalarse para tener una resistencia contra rotacién del mismo,
especialmente en una direccién opuesta a la direccion de movimiento propuesta del
material de trama 8 a lo largo de la trayectoria de trama.

La segunda unidad 62 de la unidad de separacion 60 comprende el
segundo elemento de soporte 30. El segundo elemento de soporte 30 comprende un
segundo rodillo 34 y un tercer rodillo 36. Un paso para el material de trama se forma
entre los rodillos, segundo y tercero, 34, 36. Los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 se
instalan relativos entre si con un espacio entre ellos, para no contactarse entre si. Asi,
el material de trama no se sujetard o presionard sustancialmente durante el paso a
través del espacio. Sin embargo, los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 se instalan para
contactar el material de trama a medida que pasa a través del paso, para estirar el
material de trama a lo largo de su longitud y ancho.

Los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 pueden instalarse de manera
flexible, al suspenderse de manera giratoria en el alojamiento 4. Pueden suspenderse
directamente, o indirectamente, en el alojamiento 4. Por la instalacion flexible del
segundo y tercer rodillo 34, 36 el paso para el material de trama se adapta

automdticamente a tramas de diferentes grosores, asi como a variaciones
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intermitentes en el grosor de la trama. Asi el material de trama se estira en el paso a
través del paso, también en las regiones comprendiendo las variaciones de grosor
intermitentes o adyacentes a regiones comprendiendo las variaciones de grosor
intermitentes.

Los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 pueden desviarse, por ejemplo, por
el uso de elementos de desviacién, tales como resortes (no ilustrados). Asi, los rodillos,
segundo y tercero, 34, 36 pueden desviarse uno hacia el otro por resortes, para formar un
tamafio implicito del espacio que forma el paso. Por la desviacién por resorte, el espacio
entre los rodillos cambia automaticamente a medida que varia el grosor del material de
trama pasado a través del espacio.

La Figura 2 ilustra un dispensador 2 para suministrar material de trama
de acuerdo a las modalidades. El dispensador 2 comprende un alojamiento 4, y el
alojamiento 4 comprende una puerta 6. En la puerta 6, se proporciona una abertura
de suministro 12 para suministrar el material de trama. La puerta 6 se instala para
abrir y cerrar una abertura de acceso a un interior del dispensador 2. La puerta 6
puede bloquearse en una posicion cerrada por medio de una instalacion de bloqueo
40.

La Figura 3 ilustra el dispensador 2 de la Figura 2 con la puerta 6 en una
posicidn abierta. De nuevo, el dispensador 2 se instala para suministrar material de trama
de una pila de material de trama continuo que puede doblarse en Z en una manera similar
a un acordedn, por ejemplo como se ilustra en la Figura 5 y como se describe en detalle
abajo. La pila se ha omitido en la Figura 3 para razones de claridad. Sin embargo, desde
una posicion de la pila 10 una trayectoria de trama se extiende a la abertura de suministro
12 del dispensador 2. La posicion de la pila 10 se instala en una porcién inferior del
alojamiento 4. El alojamiento 4 comprende una abertura de acceso 22 en una primera
porcion lateral 24 del alojamiento 4. La abertura de acceso 22 proporciona acceso al
interior del alojamiento 4. La trayectoria de trama es accesible a lo largo de una tercera

direccidén 26, en ambas porciones, primera y segunda, 16, 20 del alojamiento 4, a través de
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la abertura de acceso 22. La trayectoria de trama se extiende en una primera direccion 14
en una primera porcion 16 del alojamiento 4 y en una segunda direccién 18 en una
segunda porcién 20 del alojamiento 4. La primera direccion 14 es sustancialmente opuesta
a la segunda direccion 18. La primera direccidn 14 se extiende desde la posicion de la pila
10 a un primer elemento de soporte 28, y la segunda direccidon 18 se extiende desde el
primer elemento de soporte 28 a un segundo elemento de soporte 30.

Aunque la instalacion de la trayectoria de trama como se describe arriba
proporciona ventajas, no es necesario obtener las ventajas de los aspectos de la
invenciéon. En su lugar, otras instalaciones de trayectoria de tramas pueden ser
concebibles, por ejemplo donde la trayectoria de trama pasa en solamente una direccidn,
o en dos direcciones no estando opuestas entre si.

En el dispensador ilustrado en la Figura 3, la instalacion comprende una
instalacion de separacién 60, que se instala a lo largo de la trayectoria de trama. La
instalacion de separacion 60 comprende una primera unidad 61 y una segunda unidad 62,
cada una de las cuales se describird en mas detalle abajo. La segunda unidad 62 se instala
corriente abajo de la primera unidad 61, observada en la direccién de la trayectoria de
trama indicada por las flechas 14, 18. Debido a la instalacidon de separacidn 60, el material
de trama se separa a lo largo de sus lineas de perforacion cuando el usuario arranca la
parte posterior de la trama que sobresale de la abertura 12. Como se describe arriba, las
unidades, primera y segunda, 61, 62 cooperan para suministrar el material de trama y
separar los productos individuales a lo largo de las perforaciones. La primera unidad 61
proporcionara una fuerza de tensidn en el material de trama, y la segunda unidad 62
estirara el material de trama sustancialmente de manera simultdnea a lo largo de Ila
longitud del material de trama y a lo largo del ancho del material de trama a medida que
el material de trama pasa a través de la unidad de separacion 60, de manera que el
material de trama puede separarse de manera apropiada por el consumidor. La fuerza de
tension puede ser al menos 2 N/m, y puede ser ajustable, como se describe abajo. Al

configurar la primera unidad 61 para proporcionar una fuerza de tensién ajustable, la
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fuerza de arranque requerida para separar el material de trama a lo largo de las lineas de
perforacidn también puede ajustarse. El dispensador puede utilizarse asi junto con
diferentes tipos de material de trama.

La primera unidad 61 y la segunda unidad 62, de acuerdo a la modalidad
ilustrada en la Figura 3, se describiran en detalle.

La primera unidad 61 comprende el primer elemento de soporte 28 y un
elemento de contacto 42, que se instala para contactar el material de trama para
proporcionar la fuerza de tensidn. El primer elemento de soporte 28 comprende un
primer rodillo 38 suspendido de manera giratoria dentro del alojamiento 4, similar al
primer rodillo 38 descrito con referencia a la Figura 1. El elemento de contacto 42 se
instala de manera giratoria dentro del alojamiento 4 y se instala para girar hacia el primer
elemento de soporte 28 alrededor de un eje de pivote 44. El elemento de contacto 42
puede instalarse de manera que puede desplazarse de modo que ninguna parte de él se
apoya contra la superficie que soporta la trama del primer rodillo 38 durante el suministro
del material de trama 8 en el dispensador 2. Asi, puede asegurarse que un empleado
bobinara una parte posterior de material de trama desde la posicién de la pila 10 sobre el
primer elemento de soporte 28 y bajo el elemento de contacto 42, es decir, a través del
punto de sujecién formado entre ellos. Después de que el material de trama 8 se ha
suministrado hacia el dispensador 2, a lo largo de la trayectoria de trama, el elemento de
contacto 42 puede regresarse a su posicion implicita, para proporcionar la fuerza de
tension.

El elemento de contacto 42 se apoya contra el primer elemento de soporte
28, también cuando no se extiende un material de trama a lo largo de la trayectoria de
trama. El elemento de contacto 42 se extiende sustancialmente desde una primera pared
27 del dispensador 2 al primer elemento de soporte 28. La primera pared 27 se instala
opuesta a la abertura de acceso 22. El primer eje 44 se extiende a lo largo de la primera
pared 27. Un punto de sujecion formado por el primer elemento de soporte 28 y el

elemento de contacto 42 puede sujetar una parte posterior del material de trama vy
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prevenir que la parte posterior del material de trama se deslice hacia atrds hacia la
posicidn de la pila 10, debido a la fuerza de tensidn ejercida en el material de trama por
interaccion del primer rodillo 38 y el elemento de contacto 42. El elemento de contacto 42
puede instalarse para girar hacia el primer elemento de soporte 28 desde arriba. Asi el
elemento de contacto 42 entra en contacto con el material de trama debido a la gravedad,
y la fuerza de tensién ejercida por el elemento de contacto 42 se proporciona
principalmente por el peso del elemento de contacto. El elemento de contacto 42 puede
adaptarse de manera que una o mds masas pueden montarse de manera removible al
mismo.

La Figura 4 ilustra un detalle de la primera unidad 61. Figura 4B muestra
una seccion transversal tomada a lo largo de la linea A-A de la Figura 4A. Figura 4B ilustra
una primera y una segunda posicidn 64, 66 donde las masas pueden montarse. Al elegir el
peso de las masas, la magnitud de la fuerza de tensién proporcionada por la primera
unidad 61 puede ajustarse de manera selectiva.

Alternativamente, o adicionalmente el elemento de contacto 42 puede
desviarse por resorte contra el primer rodillo 38. Asi, la primera unidad 61 se instala
flexiblemente, de manera que se adapta automaticamente a variaciones intermitentes en
el grosor del material de trama. Al girar la instalacién del elemento de contacto 42
eventualmente desviada por resorte y el primer rodillo 38, el punto de sujeciéon formado
entre ellos se ajusta automaticamente a variaciones intermitentes del grosor del material
de trama.

Ademas, ya sea uno o ambos del primer rodillo 38 y el elemento de
contacto 42 puede proporcionarse con una superficie burda, la cual también contribuira a
la fuerza de tensidn debido a la friccidn formada entre la superficie burda y el material de
trama. Tal una superficie burda puede proporcionarse al modificar mecanica o
guimicamente la superficie, es decir, el lado inferior del elemento de contacto 42, o al

aplicar un revestimiento a la misma.
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Al ajustar la fuerza de tension proporcionada por el elemento de contacto
42, el material de trama puede sujetarse con suficiente tensidn con relacién a la segunda
unidad 62, de manera que la segunda unidad 62 puede estirar de manera apropiada el
material de trama y permitir el suministro de una longitud adecuada de material de trama
8.

Debido a la fuerza de tensién, el material de trama 8 se pre-tensara antes
de alcanzar la segunda unidad 62. El elemento de contacto 42 también puede asegurar
que las tramas interdobladas no se desplazardn una con respecto a la otra a medida que
pasan a través del dispensador 2.

La fuerza de tensién proporcionara una fuerza de rompimiento en el
material de trama 8 y asi proporcionar resistencia cuando un usuario arranca el material
de trama 8 fuera de la abertura de suministro 12. La primera unidad 61 contribuye asi a la
fuerza de arranque requerida para aplicarse por un usuario para arrancar una porcién del
material de trama fuera de la abertura de suministro.

La segunda unidad 62 comprende el segundo elemento de soporte 30. El
segundo elemento de soporte 30 comprende una unidad de separacion 46 adaptada para
separar un producto individual del material de trama que viene de una pila de material de
trama 8 dentro del dispensador 2. La unidad de separacién 46 se adapta para separar un
producto individual de un material de trama comprendiendo lineas de perforacién que
dividen el material de trama en productos individuales. La unidad de separacién 46
comprende un segundo rodillo 34 que tiene un segundo eje de rotacidn y un tercer rodillo
36 que tiene un tercer eje de rotacion. El segundo y tercer eje de rotacidn se extienden
en paralelo entre si. Un paso para el material de trama se forma entre los rodillos,
segundo y tercero, 34, 36. Similar a la segunda unidad 62 descrita con referencia a la
Figura 1, el segundo y tercer rodillo 34, 36 se instalan de manera que no estan en
contacto entre si. El paso tiene un espacio abierto minimo. Los rodillos, segundo y

tercero, 34, 36 se instalan de manera que la distancia entre sus ejes rotaciones
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respectivos es ajustable. Por lo tanto, el tamafio del espacio abierto minimo del paso
es ajustable.

Similar al primer rodillo 38 descrito arriba, uno o ambos del segundo vy
tercer rodillo 34, 36 se instalan de manera giratoria, y se desvian preferentemente en
direcciones uno hacia otro, por ejemplo mediante desviacidn por resorte. La segunda
unidad 62 es asi flexible, de manera que el paso para el material de trama puede
adaptarse automaticamente a variaciones de grosor intermitentes en el material de
trama. Especialmente, el tamafio del espacio abierto se ajustara automaticamente a
variaciones de grosor intermitentes en el material de trama pasando a través del paso.

Los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 se proporcionan con elementos
salientes 48 separados a lo largo de los ejes de rotacidén, primero y segundo. En la
ilustracién de la Figura 3, cada uno del segundo y tercer rodillo 34, 36 se proporciona con
una pluralidad de elementos salientes 48. Sin embargo, también seria posible que los
rodillos, segundo y tercero, se proporcionen con formas correspondientes tales como para
formar otras formas, para estirar asi el material de trama a lo largo de su ancho.

Los elementos salientes 48 pueden integrarse con los rodillos 34, 36, o
pueden ser elementos separados unidos a los rodillos. Los elementos salientes 48 pueden
hacerse de un material, tal como hule u otro material elastomérico, proporcionando
friccion entre sus porciones exteriores y el material de trama. Las porciones exteriores de
los elementos salientes 48 en el segundo rodillo 34 se sobreponen parcialmente con
porciones exteriores de los elementos salientes 48 en el tercer rodillo 36 con una longitud
de superposicion radial formando un paso ondulado para un material de trama entre los
rodillos, segundo y tercero, 34, 36. La longitud de superposicidén radial puede ser entre 2-
40 mm, preferentemente 2-20 mm, mas preferentemente 3-12 mm, o mas
preferentemente entre 4-10 mm. Asi puede formarse un paso ondulado para un material
de trama entre los rodillos, segundo y tercero, 34, 36 de manera que la forma del paso
para un material de trama formado entre los elementos salientes estd serpenteando a lo

largo de una linea imaginaria extendiéndose a lo largo de una direccion de ancho. El paso
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ondulado forma un punto de sujecion por friccién, en el cual los rodillos, segundo vy
tercero, 34, 36 se embragan por friccion con el material de trama pasando ahi. Debido al
embrague por friccion del material de trama, una hoja de trama puede separarse desde la
parte posterior de material de trama en la unidad de separacién 46 a lo largo de una
perforacidon del material de trama a medida que un usuario arranca el material de trama
para suministrar una hoja de trama.

Debido a la distancia ajustable entre los ejes rotacionales de los rodillos,
segundo y tercero, la longitud de superposicidn radial en el paso ondulante es variable. La
distancia entre los eje rotacionales puede elegirse de manera que se logra un paso
ondulante proporcionando una fuerza de apriete 6ptima dependiendo del tipo del
material de trama.

Los elementos salientes pueden ser de cualquier forma adecuada. De esta
manera, los elementos salientes pueden estar en la forma de elementos de disco,
elementos en forma de hélice, elementos de cilindro o lo similar. La seccidon transversal en
un plano radial de los elementos salientes puede redondearse en la periferia exterior del
elemento de protuberancia. La seccidn transversal en la periferia exterior del elemento de
protuberancia también puede ser rectangular, triangular, ondulada o lo similar. Los
elementos salientes pueden cubrirse por una camisa o anillo de un material elastomérico
que rodea la periferia exterior de cada elemento de protuberancia individual. EI material
elastomérico puede pegarse, vulcanizarse o estirarse simplemente alrededor de la porcidn
exterior del elemento de protuberancia.

Las extensiones radiales maximas de los elementos salientes pueden ser
iguales a o mayores que los anchos de dichos elementos salientes. Mientras mayor sea la
diferencia entre las extensiones radiales maximas y los anchos de los elementos salientes,
serda mayor la amplitud de ondulacion del paso formado entre los elementos salientes.
Esto, a su vez, significa que con amplitud de ondulacién creciente aumenta la fuerza de

apriete.
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El espacio de los elementos salientes puede ser el mismo a lo largo de la
direccion del ancho del primer y/o dicho segundo rodillo. También, el espacio de los
elementos salientes puede variar a lo largo de la direccién del ancho del primer y/o dicho
segundo rodillo. Es decir, los elementos salientes pueden distribuirse de manera uniforme
o no uniforme a lo largo del primer y/o segundo rodillo. De esta manera, los elementos
salientes pueden instalarse escasamente en la porcion central de los rodillos, vy
concentrarse en las porciones periféricas de los rodillos. Si se utiliza tal una instalacidn,
una porcion sin pliegues del material de trama en la porcion central del rodillo puede ser
mas adecuada para agarrarse por el usuario cuando el material de trama estd por
separarse.

En los dispensadores descritos arriba e ilustrados en las Figuras 1 a 4, la
primera unidad 61 y la segunda unidad 62 de la unidad de separacién 60 se adaptan para
cooperar para permitir el suministro apropiado de la hoja individual de material de trama,
con desgarre apropiado de la trama a lo largo de lineas perforadas, mientras al mismo
tiempo una fuerza de arranque relativamente baja necesita aplicarse a un extremo libre
de la trama. La primera unidad 61 y la segunda unidad 62 contribuyen a la fuerza de
arranque requerida para arrancar material de trama fuera de la abertura de suministro 12.
La primera unidad 61 se instala para contribuir una fuerza de resistencia contra
movimiento del material de que tiene que superarse por una primera fuerza de arranque
requerida para arrancar el material de trama corriente abajo de la primera unidad 61. Esta
primera fuerza de arranque se influencia por pardmetros tales como la friccién rotacional
del tercer rodillo 38, la superficie friccidon causando friccion entre la superficie del tercer
rodillo 38 y la magnitud de la fuerza de tensién proporcionada por la primera unidad 61.

Una segunda fuerza de arranque se define como la fuerza de arranque
requerida para arrancar el material de trama corriente abajo de la segunda unidad 62. Por
lo tanto, tanto la primera como la segunda unidad 61, 62 influencia la magnitud de la
segunda fuerza de arranque. La primera unidad 61 contribuye a la primera fuerza de

arranque como se define arriba. La segunda unidad 62 contribuye a la segunda fuerza de
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arranque mediante, por ejemplo, su posicidn relativa con respecto a la primera unidad 61
y por las instalaciones especificas de los componentes de la segunda unidad 62, tales
como la friccion rotacional de los rodillos, segundo y tercero, 34, 36, la fricciéon entre el
material de trama y los elementos salientes 48, y el tamafio del espacio que permite el
paso del material de trama. Asi, las unidades, primera y segunda, 61, 62 cooperan para
tener un efecto combinado al mecanismo de alimentacién del material de trama.

La unidad de separacién 60 se adapta de manera que la primera fuerza de
arranque estd en el rango de 20 a 50% de la segunda fuerza de arranque.
Preferentemente, la primera fuerza de arranque es 30 a 40% de la segunda fuerza de
arranque. La segunda fuerza de arranque es menor a 6N, preferentemente menor a 5N,
mas preferido menor a 4N, y es asi menor a la fuerza de arranque requerida para separar
manualmente una hoja de la pila, cuando la pila estd descansando libremente.

De esta manera, al utilizar la unidad de separacién de acuerdo a la presente
invencion, se reduce el riesgo que cualquier linea de perforacién realizada dada se
romperia antes de que la linea de perforacion particular haya alcanzado la abertura de
suministro. Al mismo tiempo, la unidad de separacién de acuerdo a la presente invencidn
facilita la separacién del material de trama de manera que se reduce la fuerza necesaria
para separacion del material de trama.

La primera y segunda fuerzas de arranque se definen segin se mide de
acuerdo a un método de medicién de fuerza de arranque como sigue, para material
de trama comprendiendo lineas de perforacidn que dividen el material de trama en
productos individuales, por ejemplo, como se ilustra con referencia a la Figura 5, en
el dispensador ilustrado con referencia a la Figura 3. También, la resistencia de
perforacion del material de trama, es decir, la resistencia de las lineas de
perforacion, puede medirse de acuerdo al método como sigue.

Calibre de Fuerza utilizado: Mecmesin BFG 50 N
Pinza, pequefia (3 X 1 cm)

Descripcion general del método:
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El método es para realizarse en un ambiente con 50% RH, a 23°C. El
material de trama esta por acondicionarse en este ambiente durante 24 horas antes de
gue se realice el método. Para informacion adicional, se hace referencia al estandar ISO-
187.

Siempre unir la pinza (alrededor de 1 cm desde el borde del relleno) y
después arrancar el relleno a una velocidad uniforme similar a la velocidad utilizada
cuando se suministra (~¥1 m/s). El Calibre de fuerza deberia fijarse para registrar la fuerza
maxima durante el arranque. Hacer 10 pruebas en la misma manera y anotar los valores.
Anotar cualquier tabulacién o arranque o falla que pueda ocurrir. Siempre poner en cero
el instrumento antes de medir.

1. Medir la resistencia de perforacion del material de trama.

a. Colocar el material de trama en una superficie plana lisa. Para fijar
el material de trama en su lugar, colocar un peso (o pinza) en la trama mas alld de una
primera linea de perforacién. Unir la pinza y poner en cero el calibre de fuerza, después
arrancar lentamente (~1 m/s). Registrar la fuerza maxima que se alcanza cuando se rompe
una linea de perforacion.

b. Mover el material de trama hacia adelante y poner el peso mas
alla del siguiente producto. Después unir la pinza y arrancar en la misma manera como
antes y registrar la fuerza madxima cuando se rompe la siguiente linea de perforacidn.

c. Repetir las etapas anteriores hasta que tenga al menos 10
resistencias de perforacién registradas. Calcular la resistencia de perforacién promedio.

2. Medir la fuerza de arranque corriente abajo de la primera unidad

a. Instalar el material de trama en el dispensador, a lo largo de la
trayectoria de trama para extender a través de la primera unidad.

b. Medir corriente abajo de la primera unidad y corriente arriba de
la segunda unidad al unir la pinza del calibre de pinza al material de trama, poner en cero
el instrumento y arrancar hacia abajo alrededor de 50 cm a una velocidad lenta (1 m/s).

Registrar la fuerza maxima.
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c. Repetir la etapa anterior hasta que tenga al menos 10 valores de

fuerza de arranque registrados. Calcular el valor de fuerza de arranque promedio.
3. Medir la fuerza de arranque corriente abajo de la segunda unidad,

a. Instalar el material de trama en el dispensador, a lo largo de la
trayectoria de trama para extender a través de la primera unidad y la segunda unidad.

b. Medir corriente abajo de la segunda unidad al unir la pinza del
calibre de fuerza al material de trama, poner en cero el instrumento y arrancar hacia abajo
a una velocidad lenta (1 m/s) hasta que se rompe una linea de perforacién. Registrar la
fuerza maxima. Observar cualquier tabulacidon y arranque. Observar cualquier falla para
romper la perforacién (suministro doble).

c. Repetir la etapa anterior hasta que tenga al menos 10 valores de
fuerza de arranque registrados. Calcular el valor de fuerza de arranque promedio.

La Figura 5 ilustra esquematicamente una seccidn transversal a través de
una pila 8 de material de trama de acuerdo a las modalidades. La pila 8 se adapta para
colocarse en una posicién de la pila 10 de un dispensador 2 de acuerdo a cualquiera de
las Figuras 1 a 3. Una parte posterior 21 de material de trama desde la pila 8 se bobina
a lo largo de una trayectoria de trama de un dispensador relevante 2. El material de
trama en la pila 8 de material de trama es un material de trama continuo que se dobla
en Z en una manera similar a un acordedn. El material de trama comprende una
primera trama 50 dividida en productos en hojas definidos entre lineas de perforacién
posteriores 52, extendiéndose a través de la primera trama 50. El material de trama
comprende ademas al menos una segunda trama 54 dividida en productos individuales
definidos entre lineas de perforaciéon posteriores 56 extendiéndose a través de la
segunda trama 54. La primera y segunda trama 50, 54 se interdoblan de manera que
las lineas de perforacion 52 de la primera trama 50 se desvian de las lineas de
perforacion 56 de la segunda trama 56 en una direccién longitudinal de la primera

trama 50.
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El material de trama puede comprender una pluralidad de secciones de
trama individuales interconectadas por miembros de conexién 58. Asi, las pilas separadas
8 de material de trama pueden interconectarse para formar una pila grande. Para este fin,
en un extremo o ambos extremos de la pila 8, la pila 8 puede proporcionarse con
miembros de conexién 58 para interconectar el material de trama de una pila 8 con
aquella de una pila adicional 8. Los miembros de conexion pueden comprender una
instalacion de adhesidon, o preferentemente, instalaciones mecdnicas tales como
interconexiones de gancho y bucle. De esta manera, puede facilitarse el rellenar un
dispensador 2 con pilas 8 de material de trama. Estos miembros de conexién 58
proporcionan las variaciones de grosor intermitentes al material de trama tratado arriba.

Ventajosamente, las lineas de perforacion se forman al alternar enlaces y
ranuras. Se ha encontrado que una longitud enlazada restante siendo la longitud de
enlace total/(longitud de enlace total + longitud de ranura total) es entre 4% y 50%,
preferentemente entre 4% y 25%, mas preferido entre 4% y 15%, es adecuada para las
aplicaciones mas relevantes de la pila.

La longitud de enlace total/(la longitud de enlace total + longitud de ranura
total) puede utilizarse como una indicacién de la resistencia de la linea de perforacion. Se
desea proporcionar lineas de perforacién que son suficientemente fuertes para permitir el
suministro del material de trama desde la pila en un dispensador adecuado, pero las
cuales también son lo suficientemente débiles para permitir la separacion de las hojas. En
este contexto, se sabe que otros pardmetros también influenciaran la resistencia de la
linea de perforacion, tal como la calidad de papel, y el tamafio, forma y distribucion de las
ranuras y lenglietas. La medicién mencionada arriba por lo tanto puede ser til para guiar
a la persona experta en la materia cuando se seleccionan las lineas de perforacion
adecuadas.

Sin embargo, para determinar la “resistencia de perforacion” de las lineas

de perforacién, la medicién de la longitud enlazada restante es inadecuada, y en su lugar
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deberia utilizarse el método para medir la resistencia de perforacion como se describe
arriba.

Las modalidades ejemplares descritas arriba pueden combinarse como se
entiende por una persona experta en la materia. También se entiende por aquellos
expertos en la materia que el dispensador propuesto en la presente comprendiendo
unidades flexibles puede utilizarse con una pila de material de trama no perforado, en
cuyo caso una unidad de separacion comprendiendo un elemento de corte puede
proporcionarse en el dispensador. El elemento de corte, por ejemplo, puede ser una
cuchilla para cortar, un cilindro para cortar giratorio, o un borde dentado.

Aunque la invencién se ha descrito con referencia a las modalidades
ejemplares, seran aparentes muchas alteraciones, modificaciones diferentes y lo similar
para aquellos expertos en la materia. Por ejemplo, cada una de la primera y segunda capa
del material de trama puede comprender una o mas sub-capas. Las sub-capas pueden
conectarse al menos parcialmente entre si. El material de trama en una pila de material de
trama continlo puede doblarse en V o doblarse en W en una manera similar a un
acordeodn.

Por lo tanto, debe entenderse que lo anterior es ilustrativo de varias
modalidades ejemplares y que la invencidn define solamente las reivindicaciones anexas.

Como se utiliza en la presente, el término “comprendiendo” o “comprende”
es abierto, e incluye una o mas caracteristicas, elementos, etapas, componentes o
funciones establecidas pero no excluye la presencia o adicidon de una o mas caracteristicas,

elementos, etapas, componentes, funciones o grupos del mismo.
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RESUMEN DE LA INVENCION

La presente exposicion se refiere a un dispensador (2) para suministrar al
menos una trama perforada desde un almacenamiento (8) de material de trama, el
dispensador (2) comprendiendo: un alojamiento (4) instalado para contener un
almacenamiento (8) de material de trama perforado, en donde una trayectoria de trama
se extiende a lo largo de una direccion de suministro en un interior del alojamiento (4)
desde una posicién de almacenamiento (10) hacia una abertura de suministro (12) del
dispensador (2), y una instalacién de separacion (60) instaldandose a lo largo de dicha
trayectoria de trama, para separar la al menos una trama perforada a lo largo de las
perforaciones de la misma, dicha instalacién de separacién (60) comprendiendo una
primera unidad (61) y una segunda unidad (62), la segunda unidad (62) instalandose
corriente abajo de dicha primera unidad (61), como se observa en la direccion de
suministro de la trayectoria de trama. La primera unidad (61) se instala para proporcionar
una fuerza de tension en dicha trama, dicha fuerza de tensidn siendo al menos 2 N/m,
preferentemente 4-10 N/m, y la segunda unidad (62) instalandose para estirar el material

de trama a lo largo de la longitud de la trama y a lo largo del ancho de la trama.
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Senor Director
DIRECCION DE NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria y Comercio

E. S. D.

Referencia: Expediente No. NC2018/0009220

Asunto: Solicitud de patente para: UN DISPENSADOR PARA SUMINISTRAR UN
MATERIAL DE TRAMA CON UNA PRIMERA UNIDAD QUE PROPORCIONA
UNA FUERZA DE TENSION EN EL MATERIAL DE TRAMA

Solicitante: SCA HYGIENE PRODUCTS AB

Fecha de solicitud: 31 de agosto de 2018

RESPUESTA A REQUERIMIENTO DE DIVISIONAL

Yo, ANDRES RINCON USCATEGUI, identificado como aparece al pie de mi firma, en mi
condicion de apoderado de la sociedad solicitante de la patente de la referencia, doy

respuesta al Oficio 12168, notificado por fijacion en lista el 09 de octubre de 2018.

1. EN CUANTO A LA OBJECION POR MATERIA QUE YA HA SIDO ESTUDIADA

El examinador objeta la presente solicitud divisional porque el capitulo reivindicatorio
presentado corresponde a materia que ya ha sido estudiada en el oficio No. 6796 del
expediente parental NC2017/0002817. No obstante, la Decisidn 486 y el capitulo primero,
titulo X de la Circular Unica, establece que se podra solicitar la divisién de una solicitud de

patente siempre y cuando:

(i) La proteccion que corresponde a la materia inicialmente solicitada no sea
ampliada;
(i) La division se realice de forma literal, teniendo en cuenta la numeracién de

las reivindicaciones de forma consecutiva;

(iii) La memoria descriptiva esté acorde con la division de la materia realizada;

INNOVACION PARALOSNEGOCIOS
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(iv) El formulario de solicitud de divisional esté debidamente diligenciado y
acompafiado de los documentos que fueran necesarios para formar las solicitudes
fraccionarias;

(v) El pago de las tasas correspondientes.

En este sentido, de acuerdo con el requisito (ii) anteriormente mencionado y siguiendo los

lineamientos establecidos por su oficina, las reivindicaciones contenidas en Ila solicitud

divisional deben corresponder, de manera literal, a reivindicaciones comprendidas en el

capitulo reivindicatorio de la solicitud parental.

Considerando lo anterior, las conclusiones expuestas en la accidon oficial contradicen
evidentemente la legislacidn actual en materia de divisionales, toda vez que la oficina se
estd negando a dar el tramite correspondiente a esta divisional Unicamente porque se
cumple con el requisito de literalidad exigido. En otras palabras, es la misma legislacion
actual la que demanda que, en casos como éste, las reivindicaciones de la divisional
correspondan a reivindicaciones que ya han sido parte del trdmite de la solicitud parental,

aun incluso cuando su patentabilidad ya haya sido evaluada previamente.

Adicionalmente, es preciso mencionar que las reivindicaciones que fueron dejadas en la
presente solicitud divisional ya fueron eliminadas del pliego reivindicatorio de la solicitud
parental, por lo que no existe ningln tipo de solapamiento entre las dos solicitudes. De
hecho, considerando que las reivindicaciones de la solicitud divisional fueron eliminadas
de la solicitud parental en el momento de dar respuesta a la accién oficial de fondo

emitida para la solicitud parental, el solicitante no ha tenido hasta ahora |la oportunidad

de controvertir las objeciones realizadas por su oficina en contra de las reivindicaciones

gue han sido incluidas en esta solicitud.

Asi las cosas, de los puntos anteriores se concluye que el hecho que las reivindicaciones
contenidas en este expediente correspondan a reivindicaciones que se encontraban en la
solicitud parental, para las que ademas ya se realizé un primer examen de patentabilidad,
es una consecuencia de haber cumplido con los lineamientos exigidos por la Decision 486
y el capitulo primero, titulo X de la Circular Unica. Adicionalmente, atn cuando se hizo el
pago correspondiente al examen de patentabilidad para la presente solicitud divisional, el

solicitante no ha tenido la oportunidad de responder a las objeciones relacionadas con
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estas reivindicaciones. En consecuencia, se le debe dar a esta solicitud el tramite

administrativo correspondiente.

Il. EN CUANTO A LA SUPUESTA FALTA DE CLARIDAD DE LAS REIVINDICACIONES

El examinador ha objetado las reivindicaciones de la solicitud divisional porque
supuestamente comprenden expresiones que se refieren a resultados a alcanzar. No
obstante, es preciso mencionar que los fragmentos objetados no corresponden a
resultados, ventajas ni funcionalidades, sino a caracteristicas técnicas funcionales de la
invencion, que en este caso se hacen indispensables para que un técnico medio pueda
entender a cabalidad la invencidon y pueda determinar adecuadamente la configuracion
entre los elementos para que ésta funcione correctamente; lo anterior, para garantizar

que una persona normalmente versada en la materia pueda reproducir la invencion.

Con respecto a lo anterior, la “GUIA PARA EXAMEN DE SOLICITUDES DE PATENTE DE
INVENCION Y MODELO DE UTILIDAD” de su Despacho enuncia:

“Las caracteristicas técnicas funcionales son los elementos que conforman las
invenciones, descritos en términos de su uso o su funcion. No definen la invencion,
pero explican la relacion que hay entre sus diversas caracteristicas estructurales {(...)

Las reivindicaciones deben incluir caracteristicas estructurales y funcionales cuando

para la persona del oficio normalmente versada en la materia no sea obvio el
funcionamiento de los elementos caracteristicos y la relacion entre estos” (Subraya

incluida en el texto).

De acuerdo con lo anterior, los fragmentos objetados no solo pueden, sino que deben
estar en las reivindicaciones, ya que resultan esenciales para que una persona del oficio
normalmente versada en la materia entienda correctamente el funcionamiento de la

invencion.

No obstante lo anterior, con el fin de dar una mayor claridad a las expresiones objetadas,
y de acuerdo con el articulo 34 de la Decision 486 de la Comisién de la Comunidad Andina,
donde se establece que la modificacién de una solicitud es posible en cualquier momento

del tramite mientras no implique una ampliacion de la solicitud inicial, me permito
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presentar un capitulo reivindicatorio en el cual se han realizado las siguientes

modificaciones:

2.1 Las expresiones “se instala para proporcionar” e “instaldndose para estirar”,
encontradas en la reivindicacién 1, han sido modificadas por “proporciona” y “estira”,

respectivamente.

2.2 Las expresiones “se instala para proporcionar una fuerza de tension ajustable” y
“se instala para estirar”, encontradas en la reivindicacién 18, ha sido modificadas por

“ajusta la fuerza de tension proporcionada”y “estira”, respectivamente.

2.3 La expresidon “se instalan para ser flexibles para adaptarse automdticamente”,

encontrada en la reivindicacién 20, ha sido reemplazada por “son flexibles y adaptables”.

Teniendo en cuenta lo anterior, las reivindicaciones 1, 18 y 20 definen de manera precisa
la invencidn reclamada y, en consecuencia, la objecién formulada a este respecto se debe

tener por superada.

. EN CUANTO AL CAPITULO DESCRIPTIVO

El examinador afirma que la descripcién de la presente solicitud divisional no esta
adaptada a la modalidad de la invencién reclamada en las reivindicaciones. A este
respecto, es importante aclarar que la solicitud parental Unicamente se refiere a una
modalidad del dispensador, particularmente aquella en la que la primera fuerza de
arranque es 10 a 50% de la segunda fuerza de arranque. Con base en esto, y en respuesta
a los comentarios del examinador, me permito presentar una nueva descripcion para la

divisional en la que se han realizado las siguientes modificaciones:

1. Se ha eliminado del cuerpo de la descripcion el siguiente fragmento: “La
primera fuerza de arranque es 10 a 50% de la segunda fuerza de arranque,
preferentemente 20 a 50%, mds preferentemente 20 a 40%, preferentemente 30 a

40%.”

Esta modificacién se suma a las realizadas previamente, relacionadas con los puntos

mencionados a continuacion:
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Se han eliminado fragmentos que hacen referencia a la modalidad dejada en la
solicitud actual, tal como el siguiente: “De acuerdo con un tercer aspecto, uno o
mds de los objetos mencionados arriba pueden lograrse por un dispensador para
suministrar al menos material de trama, comprendiendo lineas de perforacion que
dividen el material de trama en productos individuales, desde un almacenamiento
del material de trama. El dispensador comprende un alojamiento comprendiendo el
almacenamiento del material de trama perforado, en donde el material de trama
se extiende en una direccion de suministro a lo largo de una trayectoria de trama
en el interior del alojamiento desde una posicion de almacenamiento hacia una
abertura de suministro del dispensador. Una instalacion de separacion se instala a
lo largo de la trayectoria de trama, para separar el al menos un material de trama
a lo largo de las lineas de perforacion. La instalacion de separacion comprende una
primera unidad y una segunda unidad, la sequnda unidad instaldndose corriente
abajo de la primera unidad, como se observa en la direccion de suministro de la

trayectoria de trama.”

El titulo de la descripcidn de la solicitud divisional se ha modificado de la siguiente

manera:

“UN DISPENSADOR PARA SUMINISTRAR UN MATERIAL DE TRAMA CON UNA PRIMERA
UNIDAD QUE PROPORCIONA UNA FUERZA DE TENSION EN EL MATERIAL DE TRAMA”

Teniendo en cuenta lo anterior, especialmente considerando que la descripcién ya no

comprende las caracteristicas distintivas de la modalidad objeto de la solicitud parental, la

descripcién de la divisional ha sido modificada para contener Unicamente la materia que

estd siendo reclamada. En consecuencia, la objecidn formulada a este respecto se debe

tener por superada.

Teniendo en cuenta lo anterior y que la nueva solicitud divisional cumple con todos los

requisitos del articulo 39 de la Decisién 486 de 2000:

i)

Que se presente durante el tramite de la solicitud.

ii) Que la materia del nuevo pliego reivindicatorio no amplie la materia de la solicitud

inicial.
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iii) Que se presenten los documentos necesarios para que se acepte la nueva solicitud
divisional.

iv) Que se pague la tasa correspondiente por concepto de presentacién de una nueva
solicitud.

v) Que las reivindicaciones de la nueva solicitud correspondan a una division literal de
las reivindicaciones previamente incluidas en la solicitud parental; y

vi) Que se modifique la descripcion de la nueva solicitud de modo que se refiera

puntualmente a la materia contenida en las reivindicaciones de la divisional.

Solicito amablemente que dicha nueva solicitud divisional sea aceptada y que se continte

con el correspondiente tramite administrativo para dicha solicitud.
Iv. EN CUANTO A LA SUPUESTA FALTA DE NOVEDAD

El examinador afirma que la materia contenida en la presente solicitud carece de
novedad, no obstante, respetuosamente manifestamos nuestro desacuerdo por las

siguientes razones:

e El arte previo no divulga una primera y segunda unidades como aquellas que son
incluidas en el dispensador reclamado, como puede verse en la comparacién a

continuacion:

PRESENTE SOLICITUD ARTE PREVIO
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e Adicionalmente, el arte previo no menciona ni divulga ninguna de las siguientes

caracteristicas:

Reivindicacion 1 e Una primera unidad que proporciona una fuerza de tension
de al menos 2 N/m.
e Una segunda unidad que estira un material a lo largo de una
longitud y de un ancho de dicho material de trama.
Reivindicacion 18 e Una primera unidad que ajusta la fuerza de tension en el
material web.
e Una segunda unidad que estira un material a lo largo de una
longitud y de un ancho de dicho material de trama.
Reivindicacion 20 e Una primera y una segunda unidades que son flexibles y

adaptables a variaciones de grosor de un material de trama.

Teniendo en cuenta lo anterior, el arte previo no divulga todas y cada una de las

caracteristicas mencionadas en las reivindicaciones de la presente solicitud divisional.

V. PETICION

Solicito amablemente que la nueva solicitud divisional sea aceptada y que se continue con

el tramite administrativo correspondiente para dicha solicitud.

VL. ANEXOS
1. Capitulo reivindicatorio modificado;
2. Descripcidon Modificada;
3. Pago en linea por concepto de modificaciones en la solicitud pendiente;

Sefior Director,

ANDRES RINCON USCATEGUI
C.C. 79.780.910 de Bogota
T.P. 114.908

COLO-11256-0841-0524-7
CBA\CBA\ID-303273\WPC11256
No. M-2018-303273\CBA



REIVINDICACIONES

1. Un dispensador (2) para suministrar al menos un material de trama,
dicho material de trama comprendiendo lineas de perforacién que dividen dicho material
de trama en productos individuales, desde un almacenamiento (8) del material de trama,
el dispensador (2) comprendiendo: un alojamiento (4) instalado para contener el
almacenamiento (8) de dicho material de trama, caracterizado porque una trayectoria de
trama se extiende a lo largo de una direccién de suministro en un interior del alojamiento
(4) desde una posicién de almacenamiento (10) hacia una abertura de suministro (12) del
dispensador (2), y una instalacién de separacion (60) instalandose a lo largo de dicha
trayectoria de trama, para separar dicho al menos un material de trama a lo largo de
dichas lineas de perforacion, dicha instalacion de separacion (60) comprendiendo una
primera unidad (61) y una segunda unidad (62), dicha segunda unidad (62) instalandose
corriente abajo de dicha primera unidad (61), como se observa en la direccién de
suministro de dicha trayectoria de trama, caracterizado porque dicha primera unidad (61)
proporciona una fuerza de tensién en dicho material de trama, dicha fuerza de tensién
siendo al menos 2 N/m, y dicha segunda unidad (62) estira dicho material de trama a lo
largo de una longitud de dicho material de trama y a lo largo de un ancho de dicho

material de trama.

2. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacion 1,
caracterizado porque dicha segunda (62) unidad, proporciona un paso a través del cual

dicho material de trama esta por pasar para estirar dicho material de trama.

3. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacion 2,

caracterizado porque dicho paso es no lineal para estirar dicho material de trama.



4, Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacién 3,

caracterizado porque dicho paso no lineal comprende al menos dos porciones curvas.

5. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 3 a 4, caracterizado porque dicho paso no lineal es ondulado.

6. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones 2 a 5, caracterizado porque dicho paso define un espacio abierto minimo.

7. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicaciéon 6,
caracterizado porque dicha segunda unidad (62) es ajustable para ajustar el tamafo de

dicho espacio abierto minimo.

8. Un dispensador (2) de conformidad con -cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque dicha segunda unidad (62) se instala para ser
flexible para adaptarse automdticamente a variaciones de grosor intermitentes en dicho

material de trama pasando a través de dicha segunda unidad (62).

9. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacién 8 y
reivindicacion 2, caracterizado porque dicho paso de dicha segunda unidad (62) se instala
flexiblemente para adaptarse automaticamente a variaciones de grosor intermitentes en

dicho material de trama pasando a través de dicho paso.

10. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque dicha primera unidad (61) se instala



para proporcionar una fuerza de tensién ajustable a dicho material de trama, dicha fuerza

de tensidn es ajustable entre 2 a 20 N/m,

11. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones previas, caracterizado porque dicha primera unidad (61) comprende al
menos un elemento de contacto (42) instalado para contactar dicho material de trama

para proporcionar dicha fuerza de tension.

12. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones previas, caracterizado porque dicha primera unidad (61) comprende al
menos un elemento de soporte (28) para soportar dicho material de trama, y un elemento
de contacto (42), instaldndose para contactar dicho material de trama cuando descansa

sobre dicho elemento de soporte (28) para proporcionar dicha fuerza de tension.

13. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacion 12,
caracterizado porque dicha fuerza de tension proporcionada por dicha primera unidad
(61) comprende la fuerza de gravedad que actia en la masa de dicho elemento de

contacto (42),

14, Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 11 a 13, caracterizado porque dicho elemento de contacto (42)
comprende al menos un componente de masa montado de manera removible, mediante
el cual la masa de dicho elemento de contacto (42) es ajustable para ajustar dicha fuerza

de tensidn ejercida por dicha primera unidad (61) en dicho material de trama.



15. Un dispensador (2) de conformidad con -cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado porque dicha primera unidad (61) se instala
para ser flexible de manera que dicha primera unidad (61) se adapta automaticamente a

variaciones de grosor intermitentes en dicho material de trama.

16. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 11 a 15, caracterizado porque dicho elemento de contacto (61) se desvia

por resorte hacia dicho material de trama.

17. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones previas, caracterizado porque dicho almacenamiento (8) de material de
trama estd en la forma de una pila, que tiene una parte superior y una parte inferior, y
dicho alojamiento (4) se instala para soportar la parte inferior de la pila, y dicha

trayectoria de trama se extiende desde la parte superior de dicha pila.

18. Un dispensador (2) para suministrar al menos un material de trama,
dicho material de trama comprendiendo lineas de perforacién que dividen dicho material
de trama en productos individuales, desde un almacenamiento (8) del material de trama,
el dispensador (2) comprendiendo: un alojamiento (4) instalado para contener el
almacenamiento (8) de dicho material de trama, caracterizado porque una trayectoria de
trama se extiende a lo largo de una direccién de suministro en un interior de dicho
alojamiento (4) desde una posicion de almacenamiento (10) hacia una abertura de
suministro (12) del dispensador (2), y una instalacion de separacién (60) instalandose a lo
largo de dicha trayectoria de trama, para separar dicho al menos un material de trama a lo
largo de dichas lineas de perforacién, dicha instalacion de separacién (60) comprendiendo

una primera unidad (61) y una segunda unidad (62), dicha segunda unidad (62)



instalandose corriente abajo de dicha primera unidad (61), como se observa en dicha
direccién de suministro de dicha trayectoria de trama, caracterizado porque dicha primera
unidad (61) ajusta la fuerza de tensidén proporcionada a dicho material de trama, y dicha
segunda unidad (62) estira dicho material de trama a lo largo de una longitud de dicho

material de tramay a lo largo de un ancho de dicho material de trama.

19. El dispensador (2) de conformidad con la reivindicacion 18,

comprendiendo ademas las caracteristicas de cualquiera de las reivindicaciones 2 a 17.

20. Un dispensador (2) para suministrar al menos un material de trama
perforado desde un almacenamiento (8) del material de trama, el dispensador (2)
comprendiendo: un alojamiento (4) instalado para contener el almacenamiento (8) del
material de trama, caracterizado porque una trayectoria de trama se extiende en una
direccion de suministro en un interior de dicho alojamiento (4) desde una posicién de
almacenamiento (10) hacia una abertura de suministro (12) del dispensador (2), y una
instalacion de separacidon que comprende al menos dos unidades (61, 62), por ejemplo,
una primera unidad (61) y una segunda unidad (62), cada unidad (61, 62) definiendo al
menos un paso para dicho material de trama, dichas dos unidades (61, 62) instalandose a
lo largo de la trayectoria de trama para separar el al menos un material de trama
perforado a lo largo de las perforacién del mismo; caracterizado porque dichas al menos
dos unidades (61, 62) son flexibles y adaptables a variaciones de grosor intermitentes en

dicho material de trama.

21. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacion 20,

caracterizado porque dichas unidades (61, 62) se instalan para ser flexibles para adaptarse



automadticamente a variaciones de grosor intermitentes en dicho material de trama de al

menos 0.5 mm.

22. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 20 a 21, caracterizado porque dicha segunda unidad (62) instalandose
corriente abajo de dicha primera unidad (61), como se observa en dicha direccion de

suministro de dicha trayectoria de trama.

23. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 20 a 22, caracterizado porque al menos una fuera de dichas unidades (61,

62) es flexible por medio de la unidad comprendiendo elementos de desviacion.

24, Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 20 a 23, caracterizado porque al menos una unidad fuera de dichas
unidades es flexible por medio de dicha unidad comprendiendo un elemento de contacto
descansando libremente en dicho material de trama de dicha trayectoria de trama, dicho
elemento de contacto proporcionando una fuerza de tensién principalmente por fuerza

de gravedad que actua en la masa de dicho elemento de contacto.

25. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 20 a 24, caracterizado porque el dispensador (2) comprende al menos
una unidad adicional instalada a lo largo de dicha trayectoria de trama, y todas las
unidades instaladas a lo largo de dicha trayectoria de trama de dicho dispensador(2) se
instalan para ser flexibles para adaptarse automdticamente a variaciones de grosor

intermitentes en dicho material de trama.



26. Un dispensador (2) de conformidad con -cualquiera de las
reivindicaciones 20 a 25, caracterizado porque el dispensador (2) comprende material de
trama proporcionado para formar dicho almacenamiento(8) e instalado para extenderse a

lo largo de dicha trayectoria de trama.

27. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacién 26,
caracterizado porque dicho almacenamiento (8) de material de trama esta en la forma de

una pila.

28. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 26 a 27, caracterizado porque dicho material de trama comprende al
menos una primera trama que se divide en productos individuales definidos entre lineas

de perforacidn posteriores extendiéndose sobre un ancho de dicha primera trama.

29. Un dispensador (2) de conformidad con la reivindicacién 28,
caracterizado porque dicho material de trama comprende al menos una segunda trama
gue se divide en productos individuales definidos entre lineas de perforacidon posteriores
extendiéndose sobre un ancho de dicha segunda trama, y caracterizado porque dichas
tramas, primera y segunda, se interdoblan de manera que dichas lineas de perforacién de
dicha primera trama se desvian de dichas lineas de perforacion de dicha segunda trama en

una direccion de longitud de dicha primera trama.

30. Un dispensador (2) de conformidad con cualquiera de las
reivindicaciones 26 a 29, caracterizado porque dicho material de trama comprende una
pluralidad de secciones de trama individuales, dichas secciones de trama

interconectandose por miembros de conexion (58).



CBA\CBA\ID-598020\WPC11256



	Document 1
	Document 2
	Document 3

