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Respuesta al Oficio 12831 a la solicitud de Patente de
Modelo de Utilidad titulada “APARATO PARA EL
ROMPIMIENTO, ALISAMIENTO, PASTEURIZACION Y
HOMOGENEIZACION DE LA PROTEINA DE LECHE QUE
INCLUYE UNA COMBINACION DE REACTORES DE
CAVITACION EN UN CIRCUITO DE FLUJO”.

PROCESS ENGINEERING APLLIED TO OIL S.A.S.

LUIS FERNANDO PATRON FUENTES, abogado con tarjeta profesional N°
72.252.741 del Consejo Superior de la Judicatura, en mi condicién de apoderado,
en representacion de la sociedad PROCESS ENGINEERING APLLIED TO OIL

S.A.S., atentamente manifiesto que estando dentro del término de ley y por orden

expresa de mi representada, como resultado del examen de forma realizado con

fundamento al articulo 45 de la decision 486 de la CAN, me permito presentar

respuesta al Oficio de la referencia, bajo los siguientes.

1. SOBRE LA DESCRIPCION

1.1 El examinador se refiere a que se debe implementar las medidas en el

Sistema internacional de Unidades Sl, donde las unidades de medida

“in” (pulgadas) (Descripcion, pag. 8) y “bares” (Descripcion, paginas. 8,

9, 15, 16 y 17 no corresponden a las unidades establecidas por el

Sistema Internacional de Medidas, por lo tanto, se solicita hacer las

modificaciones respectivas. En respuesta, presentamos un nuevo pliego

descriptivo y reivindicatorio que incluye las siguientes correcciones:



Pégina 8, final del primer parrafo:

Frase: “Para el caso de una capacidad de produccién de 1
ton/h el diametro de la tuberia es de 3 in.”

Debe reemplazarse por:

Para el caso de una capacidad de produccion de 1000Kg /h

el diametro de la tuberia es de 0.75 m.

P4gina 8, final del segundo parrafo:

Frase: “Adicionalmente debe ser de acero inoxidable, con
una presion de salida de 3 a 60 bares, y un flujo de 1 a 70 m3h.”

Debe reemplazarse por:

Adicionalmente debe ser de acero inoxidable, con una
presion de salida de 300.000 Pa a 6.000.000 Pa, y un flujo de 1 a 70

m3/h.

Pagina 8, final del altimo parrafo, inicio pagina 9

Frase: “Al igual que el resto de los elementos, debe
constituirse de material de acero inoxidable con un flujo de 1 a 70 m3/h
y soportar una presion de mas de 60 bares.”

Debe reemplazarse por:

Al igual que el resto de los elementos, debe constituirse de
material de acero inoxidable con un flujo de 1 a 70 m3h y soportar una

presion de mas de 6.000.000 Pa.

Pagina 9, tercer parrafo

Frase: Dicha valvula automatica de dos vias 7 es de acero
inoxidable, de accionamiento rapido menor a 500 ms y soporta
presiones de operacion superiores a 60 bares.

Debe reemplazarse por:

Dicha vélvula automética de dos vias 7 es de acero
inoxidable, de accionamiento rapido menor a 500 ms y soporta

presiones de operacion superiores a 6.000.000 Pa.



Péagina 16, primer pérrafo

Frase: “Para este caso la configuracion de las variables de
control: presion de entrada al sistema de reactores debe estar entre 50
y 250 bares, la holgura entre 0.01 y 0.2 mm y la velocidad del fluido
entre 450 y 5000 m/s.”

Debe reemplazarse por:

Para este caso la configuracion de las variables de control:
presion de entrada al sistema de reactores debe estar entre 5.000.000
Pa y 25.000.000 Pa, la holgura entre 0.01 y 0.2 mm y la velocidad del
fluido entre 450 y 5000 m/s.

Pagina 16, ultimo parrafo

Frase: “Cuando este tipo de leches son procesadas con el
aparato de la presente invencién a una presion de entrada de 70 a 200
bares, con reactores de flujo anular 18 con hasta 5 ranuras, una holgura
de 0.01 a 0.1 mm y una velocidad de flujo de 450 a 1200 m/s, se
consigue una redistribucion de los glébulos de grasa lactea en el seno
del fluido causada por una disminucion del glébulo de grasa hasta 0.5
micras.”

Debe reemplazarse por:

Cuando este tipo de leches son procesadas con el aparato
de la presente invencion a una presion de entrada de 7.000.000 Pa a
20.000.000 Pa, con reactores de flujo anular 18 con hasta 5 ranuras,
una holgura de 0.01 a 0.1 mm y una velocidad de flujo de 450 a 1200
m/s, se consigue una redistribucion de los globulos de grasa lactea en
el seno del fluido causada por una disminucién del globulo de grasa
hasta 0.5 micras.

Pagina 17, segundo parrafo

Frase: “Estas esporas fueron removidas de la leche
utilizando el proceso arriba descrito; para ello se utilizaron dos reactores
en serie uno de flujo axial y otro de flujo anular, la presion de entrada a
las reactores se ubic6 entre 105 y 300 bares, el reactor de flujo axial
tiene una holgura entre 0.5mm y 1mm, el reactor de flujo anular tiene un

cono con hasta con tres ranuras y una holgura entre 0.001lmm y 0.25



mm, finalmente, la velocidad de flujo del proceso de destruccion de
esporas termoduricas se limité entre 500 m/s y 2500 m/s.”

Debe reemplazarse por:

Estas esporas fueron removidas de la leche utilizando el
proceso arriba descrito; para ello se utilizaron dos reactores en serie
uno de flujo axial y otro de flujo anular, la presion de entrada a las
reactores se ubicd entre 10.500.000 Pa y 30.000.000 Pa, el reactor de
flujo axial tiene una holgura entre 0.5mm y 1mm, el reactor de flujo
anular tiene un cono con hasta con tres ranuras y una holgura entre
0.001mm y 0.25 mm, finalmente, la velocidad de flujo del proceso de
destruccion de esporas termoduricas se limité entre 500 m/s y 2500
m/s.

Pagina 22, Reivindicacion 14

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado
porque la bomba de desplazamiento positivo (4) es seleccionada de
una bomba de Iébulos, pistén, tornillo, engranajes o cualquier bomba
gue se clasifique como de desplazamiento positivo y debe comprender
acero inoxidable, con una presion de salida de 3 a 60 bares, y un flujo
de 1 a 70 m3/h.”

Debe reemplazarse por:

Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado porque la
bomba de desplazamiento positivo (4) es seleccionada de una bomba
de lobulos, piston, tornillo, engranajes o cualquier bomba que se
clasifique como de desplazamiento positivo y debe comprender acero
inoxidable, con una presion de salida de 300.000 Pa a 6.000.000 Pa, y
un flujo de 1 a 70 m3/h.

Pagina 22, Reivindicacion 15

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado
porque la bomba de alta cizalla (6) es seleccionada del tipo corona con
estator ranurado o un molino coloidal en linea y constituida de acero
inoxidable con un flujo de 1 a 70 m3/h y soportar una presién de 60
bares.”

Debe reemplazarse por:



Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado porque la
bomba de alta cizalla (6) es seleccionada del tipo corona con estator
ranurado o un molino coloidal en linea y constituida de acero inoxidable
con un flujo de 1 a 70 m3/h y soportar una presiéon de 6.000.000 Pa.

Pagina 22, Reivindicacion 16

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado
porque la valvula automética de dos vias (7) es de acero inoxidable, de
accionamiento rapido de 500 ms y soporta presiones de operaciéon de
60 bares.”

Debe reemplazarse por:

Aparato segun la reivindicacion 1 caracterizado porque la
valvula automatica de dos vias (7) es de acero inoxidable, de
accionamiento rapido de 500 ms y soporta presiones de operacién de
6.000.000 Pa.

Pagina 24, Reivindicacion 27

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado
porque la bomba de desplazamiento positivo (4) es seleccionada de
una bomba de I6bulos, piston, tornillo, engranajes o cualquier bomba
gue se clasifique como de desplazamiento positivo y debe comprender
acero inoxidable, con una presion de salida de 3 a 60 bares, y un flujo
de 1a70 m3/h.”

Debe reemplazarse por:

Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado porque la
bomba de desplazamiento positivo (4) es seleccionada de una bomba
de lobulos, piston, tornillo, engranajes o cualquier bomba que se
clasifique como de desplazamiento positivo y debe comprender acero
inoxidable, con una presion de salida de 300.000 Pa a 6.0000.00 Pa, y
un flujo de 1 a 70 m3/h.

Pagina 24 y 25, Reivindicacion 28

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado
porque la bomba de alta cizalla (6) es seleccionada del tipo corona con
estator ranurado o un molino coloidal en linea y constituida de acero
inoxidable con un flujo de 1 a 70 m3/h y soportar una presién de 60

bares.”



Debe reemplazarse por:

Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado porque la
bomba de alta cizalla (6) es seleccionada del tipo corona con estator
ranurado o un molino coloidal en linea y constituida de acero inoxidable
con un flujo de 1 a 70 m3/h y soportar una presiéon de 6.000.000 Pa.

P4gina 25, Reivindicacion 29

Frase: “Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado
porque la vélvula automatica (7) es de acero inoxidable, de
accionamiento rapido de 500 ms y soporta presiones de operaciéon de
60 bares.”

Debe reemplazarse por:

Aparato segun la reivindicacion 17 caracterizado porque la
valvula automaética (7) es de acero inoxidable, de accionamiento rapido

de 500 ms y soporta presiones de operaciéon de 6.000.000 Pa.

2. RESPECTO AL ESTADO DE LA TECNICA.

2.1 El sefior examinador, procede a determinar el examen del estado de la
técnica y define que no se encontr6 documento alguno que afecte su
patentabilidad.

2.2  En consecuencia, a la luz de todo lo anterior, me permito solicitar a ese
despacho, esta solicitud sea evaluada con las correcciones antes
definidas y la misma sea concedida bajo el tenor de las
reivindicaciones. Sin embargo, incluso si el examinador lo considera
insuficiente en conjunto con las nuevas reivindicaciones o el
razonamiento que aqui se presenta, la solicitante ruega
respetuosamente que se le ofrezca una nueva oportunidad, a través un

nuevo Oficio para expresarse sobre cualquier tema en controversia.

3. FUNDAMENTO DE DERECHO

Fundamento esta remisién en las normas legales siguientes:

3.1 Articulo 45 de la Decision 486 de la Comision del Acuerdo de

Cartagena.



3.2 En las demas normas concordantes.

4. ANEXOS.

e Un nuevo pliego descriptivo.

e Un nuevo capitulo reivindicatorio.
5. NOTIFICACIONES
Para efectos de notificaciones que por disposicion debe hacer su Despacho,
informo que mi representada y la suscrita recibiremos notificaciones a través del

SIPI.

Atentamente,

Luis Fernando Patron Fuentes
C.C.72.252.741
T.P. 145.832



