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Por la cual se otorga una Patente de Invención
 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 

artículo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 29 de agosto de 
2018, con el N° NC2018/0009116, por CRYOSTAR SAS., entró a fase nacional la solicitud 
de patente de invención titulada “CONJUNTO PARA DISPENSAR GAS LICUADO”, que 
corresponde a la solicitud internacional PCT/EP2017/050353 del 9 de enero de 2017. 

SEGUNDO: Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial Nº 847 
el 14 de diciembre de 2018, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de 
terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 10877, notificado el 01 
de septiembre de 2020, se requirió al solicitante en los términos del artículo 45 de la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a 
las observaciones de carácter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento 
de los requisitos establecidos por esta Decisión para la concesión de la patente. 

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2018/0009116 el 26 
de noviembre de 2020, respondió oportunamente el requerimiento formulado y presentó 
las reivindicaciones 1 a 16 que reemplazan las originalmente presentadas. Posteriormente 
mediante escrito radicado bajo el N° NC2018/0009116 el 03 de diciembre de 2020, el 
solicitante presentó las reivindicaciones 1 a 16 para que sean tenidas en cuenta al 
momento de realizar el examen definitivo de la solicitud. Se acepta este último capítulo 
reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones contenidas en 
el artículo 34 de la Decisión 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el artículo 14 de la Decisión 486 expedida por la 
Comisión de la Comunidad Andina “Los países miembros otorgarán patentes para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnología, 
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación 
industrial."

SEXTO: Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 16 incluidas en el radicado bajo el 
N° NC2018/0009116 del 03 de diciembre de 2020, cumplen los requisitos indicados en el 
considerando anterior, toda vez que refieren a un sistema para dispensar gas licuado, que 
difiere del estado de la técnica más cercano, US2008156382, en comprender un conjunto 
para dispensar gas licuado desde el interior de un depósito de gas, el cual está 
comprendido por una bomba y un sistema de accionamiento de remoción simple, ubicados 
en una estructura general de soporte del interior del tanque de almacenamiento de gas. 
Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran sugeridas en el estado de la técnica 
y, como consecuencia de ello, se evidencia el efecto de simplificar de manera importante 
el retiro del conjunto del tanque, cuando se requiera realizar sobre el mismo algún 
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procedimiento de mantenimiento o reparación, reduciendo de esta manera los pasos 
relacionados a la secuencia de  desmontaje en la ubicación del depósito de gas. De igual 
forma el sistema previene la vaporización de parte del flujo de gas dispensado antes de 
que este se transfiera al dispositivo del usuario, debido a que las trayectorias de pérdida 
de calor que posiblemente existen en el sistema de acondicionamiento están ubicadas 
dentro del depósito. Sumado a lo anterior, la materia reivindicada, es susceptible de 
aplicación industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 16 cumplen los requisitos de novedad, nivel 
inventivo y aplicación industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y 
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

SÉPTIMO: Que de acuerdo con la modificación presentada por el solicitante en el escrito 
de respuesta radicado bajo el N° NC2018/0009116 el 26 de noviembre de 2020 y teniendo 
en cuenta el objeto concedido, se modifica el título de la invención el cual quedará de la 
siguiente manera: “SISTEMA PARA DISPENSAR GAS LICUADO QUE COMPRENDE 
UNA ESTRUCTURA DE SOPORTE, UNA BOMBA, UN CONJUNTO DE SELLADO Y UN 
SISTEMA DE ACONDICIONAMIENTO”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y 
Comercio,
 

RESUELVE

ARTÍCULO PRIMERO: Otorgar patente de invención a la solicitud que entró en fase 
nacional en virtud del Tratado de Cooperación en Materia de Patentes (PCT), para la 
creación titulada:

“SISTEMA PARA DISPENSAR GAS LICUADO QUE COMPRENDE UNA 
ESTRUCTURA DE SOPORTE, UNA BOMBA, UN CONJUNTO DE SELLADO Y UN 

SISTEMA DE ACONDICIONAMIENTO”

Clasificación IPC: F17C 9/00.

Reivindicaciones: 1 a 16 incluidas en el radicado bajo el No NC2018/0009116 del 03 de 
diciembre de 2020, de acuerdo con el anexo 1.  

Titular: CRYOSTAR SAS.

Domicilio: 2 RUE DE L'INDUSTRIE ZI - BP 48 68220 HESINGUE, FRANCIA.

Inventor: Simon OURY.

Prioridad N°: 29/01/2016, EP, 16305092.5.

Solicitud internacional N°: PCT/EP2017/050353.  Fecha: 9 de enero de 2017. 

Vigente desde: 9 de enero de 2017.  Hasta: 9 de enero de 2037.

ARTÍCULO SEGUNDO: El titular tendrá los derechos y las obligaciones establecidos en la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina y en las demás disposiciones legales 
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se 
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deberá cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el artículo 80 de la 
referida norma comunitaria.

ARTÍCULO TERCERO: Notificar el contenido de la presente resolución a CRYOSTAR 
SAS., advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposición, ante el Superintendente 
de Industria y Comercio, el cual podrá ser interpuesto en el momento de la notificación o 
dentro de los  diez (10) días hábiles siguientes a ella.

NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE
Dada en Bogotá D.C., el 18 de febrero de 2021

FIRMA_123

.
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ANEXO 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Un conjunto (10) para dispensar un flujo de gas licuado desde un depósito (100) 
que contiene el gas en fase líquida, que comprende:

- una estructura de soporte (1), que tiene un extremo de succión (1a) y un extremo 
de descarga (1b), y que está adaptada para que se monte de manera que encaje en el 
depósito (100), de modo que el extremo de succión esté sumergido en el gas licuado 
dentro del depósito, mientras que el extremo de descarga está ubicado en una superficie 
externa del depósito;

- una bomba (2) posicionada dentro de la estructura de soporte (1) entre el extremo 
de succión (1a) y el extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte, en donde dicha 
bomba se fija y se sostiene mediante la estructura de soporte (1), de modo que esté 
sumergida en el gas licuado cuando el conjunto (10) está en situación de funcionamiento 
para dispensar el flujo de gas licuado, y adaptada para impulsar el flujo de gas licuado 
desde el extremo de succión (1a) hacia el extremo de descarga (1b);

- un conjunto de sellado desmontable (3) ubicado en el extremo de descarga (1b) de 
la estructura de soporte (1), y adaptado para sellar una abertura (100a) a través de una 
pared del depósito (100) cuando el conjunto (10) está en situación de funcionamiento, en 
donde el conjunto de sellado está provisto de una salida de líquido (6) dispuesta para 
descargar el flujo de gas licuado impulsado por la bomba (2); y 

- un sistema de acondicionamiento (4) adaptado para enfriar o calentar al menos una 
cantidad del gas licuado,

en donde la estructura de soporte (1) y el conjunto de sellado (3) están diseñados 
de modo que se pueda mover la bomba (2) dentro del depósito (100) por medio de dicha 
estructura de soporte, cuando dicha bomba se debe extraer del depósito o introducir en 
este, 

en donde el sistema de acondicionamiento (4) y la estructura de soporte (1) están 
adaptados de modo que el sistema de acondicionamiento se fija a la estructura de soporte 
(1) y el sistema de acondicionamiento se mantiene dentro del depósito (100) mediante la 
estructura de soporte, además de la bomba (2), entre el extremo de succión (1a) y el 
extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte, cuando el conjunto (10) está en 
situación de funcionamiento, y

en donde la estructura de soporte (1) está adaptada además de modo que el 
sistema de acondicionamiento (4) también puede ser movido dentro del depósito (100) 
por medio de dicha estructura de soporte, cuando dicho sistema de acondicionamiento se 
debe extraer del depósito o introducir en este.

2. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 1, donde el sistema de 
acondicionamiento (4) es adecuado para enfriar o calentar el flujo de gas licuado, 
impulsado por la bomba (2), sobre la marcha durante el desplazamiento de dicho flujo de 
gas licuado desde el extremo de succión (1a) hasta el extremo de descarga (1b) de la 
estructura de soporte, cuando el conjunto está en situación de funcionamiento.

3. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 1 o 2, donde el sistema de 
acondicionamiento (4) es adecuado para enfriar o calentar el gas en fase líquida contenido 
en el depósito (100).
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4. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
dispuesto de modo que, cuando el conjunto está en situación de funcionamiento, el 
extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte (1) esté ubicado más elevado que 
el extremo de succión (1a), a lo largo de una dirección vertical, y la estructura de soporte 
esté adaptada además para mantener el sistema de acondicionamiento (4) más elevado 
que la bomba (2) a lo largo de la dirección vertical.

5. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 
comprende además una pared periférica (7) que se extiende desde el extremo de succión 
(1a) hasta el extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte (1), y rodea tanto la 
bomba (2) como el sistema de acondicionamiento (4), cuando el conjunto está en situación 
de funcionamiento.

6. El conjunto (10) de acuerdo con las Reivindicaciones 4 y 5, que comprende además 
una tubería (5) que se debe disponer dentro de un volumen (V) interno a la pared periférica 
(7), para conducir el flujo de gas licuado desde la bomba (2) hasta la salida de líquido (6), 

y donde una altura de la estructura de soporte (1), es adecuada de modo que exista 
un volumen de gas por debajo del conjunto de sellado (3) pero en el exterior de la tubería 
(5), y rodeado por la pared periférica (7), cuando el conjunto (10) está en situación de 
funcionamiento.

7. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 6, donde la altura de la estructura 
de soporte (1) es adecuada, de modo que el volumen de gas se extienda sobre más de 
0.20 metros y menos de 50 metros a lo largo de la dirección vertical y cuando el conjunto 
está en situación de funcionamiento.

8. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 6, donde la altura de la estructura 
de soporte (1) es adecuada, de modo que el volumen de gas se extienda sobre más de 
0.20 metros y menos de 1 metro a lo largo de la dirección vertical y cuando el conjunto 
está en situación de funcionamiento.

9. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 8, que 
comprende además una válvula de succión (8), montada de manera que encaje en la 
pared periférica (7) en el extremo de succión (1a) de la estructura de soporte (1), y 
adaptada para estar en un estado abierto cuando el conjunto está en situación de 
funcionamiento, de modo que se admita el flujo de gas licuado en el volumen interno (V) 
a la pared periférica a través de la válvula de succión, y donde la válvula de succión 
también está adaptada para estar en un estado cerrado, cuando la bomba (2) no está 
ubicada con respecto a la pared periférica en una posición que se corresponde con que 
el conjunto (10) esté en situación de funcionamiento.

10. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 9, donde la válvula de succión 
(8) se puede disponer de modo que se lleve al estado abierto, al moverse la bomba (2) a 
lo largo de la pared periférica (7) hacia el extremo de succión (1a), y al estado cerrado, al 
moverse la bomba a lo largo de dicha pared periférica alejándose del extremo de succión, 
en particular tras introducir la bomba en el depósito o extraerla de este, respectivamente.

11. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
adaptado para que el depósito (100) tenga una forma con una mayor dimensión a lo largo 
de una dirección horizontal, o la dirección vertical, o una dirección oblicua inclinada entre 
la dirección horizontal y la dirección vertical, o que el depósito sea subterráneo. 
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12. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, 
adaptado para que el depósito (100) sea un tanque de almacenamiento de gas licuado, o 
un contenedor de drenaje externo al tanque de almacenamiento de gas licuado (100’) y 
conectado de modo que esté alimentado con gas licuado proveniente de dicho tanque de 
almacenamiento.

13. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 
comprende además al menos un componente de manipulación del gas, seleccionado 
entre una válvula de salida (11a) conectada a la salida de líquido (6) para permitir, limitar 
o bloquear el flujo de gas licuado a dispensar por el conjunto, una válvula antirretorno 
(11b) conectada a la salida de líquido, un caudalímetro (12) para medir una carga del flujo 
de gas licuado dispensado por el conjunto (10), al menos un sensor de temperatura (13) 
para medir una temperatura de al menos uno entre el gas en fase líquida, contenido dentro 
del depósito (100), y el flujo de gas licuado dispensado por el conjunto (10), al menos un 
sensor de presión (14) para medir una presión de al menos uno entre el gas en fase líquida 
contenido dentro del depósito (100), y el flujo de gas licuado dispensado por el conjunto 
(10), un intercambiador de calor (17), en particular incluido dentro de un vaporizador o un 
condensador, y al menos una válvula de alivio de presión (16, 18) dispuesta para 
descargar gas desde el interior de al menos uno entre el conjunto (10) y el depósito (100), 

donde dicho componente de manipulación del gas se dispone en el extremo de 
descarga (1b) de la estructura de soporte (1) o fijado al conjunto de sellado (3) cuando el 
conjunto (10) está en situación de funcionamiento.

14. El conjunto (10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que 
comprende además unos medios de suministro de corriente eléctrica (20) y unos medios 
de control (21), dispuestos en el extremo de descarga (1b) de la estructura de soporte (1) 
o en el conjunto de sellado (3), y adaptados para suministrar energía eléctrica a la bomba 
(2) y al sistema de acondicionamiento (4), cuando la estructura de soporte sostiene tanto 
la bomba como el sistema de acondicionamiento y el conjunto (10) está en situación de 
funcionamiento, y también adaptados para controlar el inicio y la parada del flujo de gas 
licuado, y para ajustar una temperatura y/o una presión del gas en fase líquida contenido 
dentro del depósito (100) y/o del flujo de gas licuado, y también para controlar una carga 
de dicho flujo de gas licuado.

15. El conjunto (10) de acuerdo con la Reivindicación 14, donde los medios de 
suministro eléctrico (20) y los medios de control (21) comprenden al menos uno entre 
medios de introducción de control y una pantalla de control.

16. Una estación de reabastecimiento de gas licuado, que comprende un dispensador 
de gas licuado (101), un depósito (100) para contener el gas en fase líquida, y un conjunto 
(10) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, donde el dispensador 
de gas licuado está conectado a la salida de líquido (6) del conjunto.
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