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BLOCKS

(54) Titulo: MOLDE DE APERTURA Y EXPULSION AUTOMATICA PARA FABRICACION DE BLOQUES DE PLASTICO
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(57) Abstract: The present invention relates to a mould with automatic opening and expulsion
for manufacturing blocks from mixtures of recycled plastic. The mould of the invention is made
from metal parts formed using computerised numerical control systems. Basically, the mould
is manufactured from metal plates made from different types of materials that allow block for-
mation in an efficient manner. This mould comprises two main plates, which are screwed to
the other parts to make the matrix for block formation. In addition, the design of the mould
enables an easy installation, thus allowing the use thereof in processes not previously used to
manufacture architectural blocks of recycled plastic, making the injection, compression mould-
ing or rotational moulding easier, more efficient and suitable for the manufacture of blocks with
the physical and mechanical characteristics required for structural and non-structural uses, said
efficiency being achieved as a result of the automatic opening, automatic expulsion demould-
ing, accurate temperature control for cooling the product by means of water tubes and flows in
the interior thereof. Moreover, the invention relates to the block and method for manufacturing
same using the mould with automatic opening and expulsion.

(57) Resumen: La presente invencion estd dirigida a un molde de apertura y expulsion auto-
madtica para fabricacion de bloques a partir de mezclas de plastico reciclado. El molde de la
invencion estd hecho a partir de piezas metdlicas trabajadas bajo sistemas de control numérico
computarizado. Basicamente, el molde estd fabricado a partir de placas metdlicas de diferentes
tipos de materiales que le permite la obtencion de bloques de una manera eficiente. Este molde
esta conformado por dos placas principales que se encuentran atornilladas a las demas piezas
que conforman la matriz para la formacion del bloque. Ademas, es de fAcil instalacion por su
disefio, que le permite su uso en procesos anteriormente no usados para la obtencion de bloques
arquitecténicos de plastico reciclado, haciendo los procesos de inyeccién, moldeo por compre-
FIG. 2 si6n o rotomoldeo, mds convenientes, eficientes y adecuados para la obtencion de bloques con
las caracteristicas fisicas y mecdnicas necesarias para su uso estructural y no estructural, efi-
ciencia lograda por su apertura automatica, desmolde por expulsién automatica, control preciso
de la temperatura para el enfriamiento del producto por
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medio de conductos y flujos de agua en su interior. Ademas, la invencion estd dirigida al bloque y al método para su fabricacién mediante
¢l molde de apertura y expulsiéon automatica.



