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RESUMEN

La presente invencion esta dirigida a un molde de apertura y expulsion automética para
fabricacidén de bloques a partir de mezclas de plastico reciclado. EI molde de la invencién esta
hecho a partir de piezas metalicas trabajadas bajo sistemas de control numérico
computarizado. Basicamente, el molde estid fabricado a partir de placas metalicas de
diferentes tipos de materiales que le permite la obtencién de bloques de una manera eficiente.
Este molde esta conformado por dos placas principales que se encuentran atornilladas a las
demds piezas que conforman la matriz para la formacion del blogue. Ademas, es de facil
instalacion por su disefio, que le permite su uso en procesos anteriormente no usados para la
obtencion de bloques arquitecténicos de plastico reciclado, haciendo los procesos de
inyeccion, moldeo por compresion o rotomoldeo, mas convenientes, eficientes y adecuados
para la obtencién de blogues con las caracteristicas fisicas y mecéanicas necesarias para su
uso estructural y no estructural, eficiencia lograda por su apertura automatica, desmolde por
expulsién automatica, control preciso de la temperatura para el enfriamiento del producto por
medio de conductos y flujos de agua en su interior. Ademas, la invencion esta dirigida al bloque

y al método para su fabricacién mediante el molde de apertura y expulsién automatica.
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