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examen preliminar internacional segtin el Articulo 35 y se transmite al solicitante conforme al Articulo 36.
Este INFORME comprende 7 hojas, incluida la presente hoja de portada.

3. Este informe también contiene ANEXOS, que comprenden:
a. (remitido al solicitante y a la Oficina Internacional) un total de 13 hojas descritas a continuacién:

y la Instruccién administrativa 607 del PCT).

escritos de acompafiamiento (Reglas 66.4bis, 70.2.e), 70.16 y 91.2)

4 del Recuadro [ 'y en el Recuadro Suplementario (véase Regla 70.16 b)).

1. El presente informe preliminar internacional sobre patentabilidad, se establece por esta Administracién encargada del

hojas de la descripcidn, las reivindicaciones y/o los dibujos que han sido modificadas y hojas que
contienen rectificaciones autorizadas por esta Administracién, a menos que estas hojas hubieran sido
reemplazadas o canceladas, y cualquier escrito de acompafiamiento (véase Reglas 46.5, 66.8, 70.16, 91.2

[[] hojas que contienen rectificaciones no tomadas en cuenta por esta Administracién porque no estuvieran
disponibles en el momento en el que esta Administracién comenz6 a elaborar este informe, asi como los

[[] hojas de reemplazo y escritos de acompafiamiento, que esta Administracién considera que, o bien
contienen una modificacion que se extiende mas alld de lo divulgado en la solictud internacional tal y
como fue inicialmente presentada, o bien las hojas de reemplazo no se acompafiaron de un escrito
indicando la base para la modificacién en la solicitud tal y como se presentd, segiin se indica en el punto

b. [ (remitido iinicamente a la Oficina Internacional) un total de (indicar tipo y nimero de soporte(s)
electrénico(s)) , que contiene una lista de secuencias, solo en formato electrénico, como se indica en el
Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias (ver parrafo 3fer del AnexoC de las Instrucciones
Administrativas).
4. El presente informe contiene indicaciones relativas a los puntos siguientes:

Recuadro [ Base de este informe
Recuadro II Prioridad
Recuadro 1T No formulacién de opinién sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicacién industrial

L]
L]
[] RecuadroIV Falta de unidad de invencion
L]
L]

aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién
Recuadro VI Ciertos documentos citados

Recuadro VII  Defectos en la solicitud internacional

Recuadro VIII  Observaciones relativas a la solicitud internacional

X]

Recuadro V Declaracién motivada segtin el Articulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inventiva y la

Fecha de presentacion de la solicitud de examen preliminar | Fecha de finalizacién del presente informe
internacional

22 mayo 2020 (22.05.2020) 27 octubre 2020 (27.10.2020)

Nombre y direccion postal de la Administracién encargada | Funcionario autorizado
del examen preliminar internacional

OFICINA ESPANOLA DE PATENTES Y MARCAS Carmen Rodriguez Tornos
Paseo de la Castellana 75 - 28071 Madrid (Espaiia)
N° de fax: 91 349 53 04 N° de teléfono: 91 349 84 33
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Solicitud internacional N°

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD PCT/1B2018/058254

Recuadro 1. Base de este informe

1. Por lo que respecta al idioma, este informe se ha establecido sobre la base:

de la solicitud internacional en el idioma en el que se deposit6

e una traduccién del idioma original al siguiente idioma , que es el idioma de una traduccién proporcionada a
d duccién del idi iginal al sigui idi 1 idi d duccié ionad;
los fines de:
[] bisqueda internacional (Reglas 12.3.a) y 23.1.b))
[] publicacién de la solicitud internacional (Regla 12.4.a))

[[] examen preliminar internacional (Reglas 55.2.a) y/o 55.3.a))

2. Por lo que respecta a los elementos de la solicitud internacional, esta opinién se ha establecido sobre la base de (las
hojas de reemplazo que hayan sido enviadas a la Oficina Receptora en respuesta a un requerimiento segin el
Articulo 14 se las denomina en este informe como "inicialmente presentadas" y no se anexan al informe):

[] 1lasolicitud internacional tal y como fue inicialmente presentada/enviada

la descripcion: paginas 1-13, tal como se presentaron/enviaron inicialmente

paginas * recibidas por esta Administracién en fecha
paginas * recibidas por esta Administracién en fecha

las reivindicaciones: niimeros , tal como se presentaron/enviaron inicialmente

nimeros *, modificadas (acompafiadas de una declaracion) segtin el Articulo 19
nimeros * 1-16 recibidas por esta Administracién en fecha 22/05/2020

los dibujos: pdginas 1-13, tal como se presentaron/enviaron inicialmente

paginas * recibidas por esta Administracién en fecha
paginas * recibidas por esta Administracién en fecha

|:| una lista de secuencias - ver Recuadro Suplementario relativo a listas de secuencias

3. [[] Las modificaciones ha ocasionado la anulacién de:

[] 1adescripcion, paginas
|:| las reivindicaciones, Nos.
[] los dibujos, hojas/fig.

[] 1lalista de secuencias (precisar)

4. [] Esta opinién se ha establecido como si (algunas de) las modificaciones listadas mds abajo no se hubieran
realizado ya que, o bien se considera que van mds alld de la divulgacién de la invencién tal como fue presentada,
o bien no se acompafiaron de una carta indicando la base para las modificaciones en la solicitud tal y como se
presentd, como se indica en el Recuadro Suplementario (Regla 70.2.c) y c-bis)).

[] 1adescripcion, paginas
|:| las reivindicaciones, Nos.
[] los dibujos, hojas/fig.

[] 1lalista de secuencias (precisar)

5. [] Estaopinién se ha establecido:

[[] tomando en consideracion la rectificacién de un error evidente autorizado por o notificado a esta
Administracién segtin la Regla 91 (Reglas 66.1.d-bis) y 70.2.¢)).
sin tomar en consideracién la rectificacién de un error evidente autorizado por o notificado a esta
Administracién segtin la Regla 91 (Reglas 66.4bis y 70.2.e)).

6. Por lo que respecta a las biisquedas complementarias (Reglas 66.1 fer y 70.2(f):

[] esta Administracién ha realizado una bisqueda complementaria el
] sehan recuperado documentos adicionales durante la biisqueda complementaria.
esta Administracién no ha realizado biisqueda complementaria por considerar que no seria de utilidad.

7. [[] El(los) informe(s) de biisqueda internacional suplementario(s) emitido(s) por la(s) Administracién(es) ha(n)
sido recibido(s) y tomados(s) en consideracidn para establecer esta opinién (Regla 45bis.8.b) y ¢))

* Si se utiliza el punto 4, algunas o todas estas pdginas pueden llevar el sello de "sustituida”

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro I)(Enero 2015)



Solicitud internacional N°

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD PCT/1B2018/058254

Recuadro V.  Declaracién motivada segiin el Articulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inventiva y la aplicacién

industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

1. Declaracién
Novedad Reivindicaciones 1-16 SI
Reivindicaciones NO
Actividad inventiva Reivindicaciones SI
Reivindicaciones 1-16 NO
Aplicacién industrial Reivindicaciones 1-16 SI
Reivindicaciones NO
2. Citasy explicaciones (Regla 70.7)

Documentos tenidos en consideracion.

D01 CN 205202004U U (SHENZHEN POLYTECHNIC) [ 04/05/2016
04/05/2016, figuras 1-8; traduccién de la descripcidn..

D02 DE 2202061 Al (HASEL HEINZ DR RER NAT DIPL | 26/07/1973
PH) 26/07/1973, figuras 1-6; resumen WPL..

D03 CN 202507476U U (QINGDAO WEISHENG | 31/10/2012

ELECTRONIC PLASTIC CO LTD) 31/10/2012, figuras
1-8; resumen WPL..

D04 CN 206475392U U (SUNNY TECH LTD) 08/09/2017, | 08/09/2017
figura 2; resumen WPL.

Se mantienen las objeciones de la Opinién Escrita y se afiade una objecién por falta de claridad en las reivindicaciones
modificadas.

La invencién de las reivindicaciones 1-16 de la solicitud parece ser nueva y con aplicacién industrial, sin embargo no
parece tener actividad inventiva. A continuacion se dan la explicaciones pertinentes:

1.- Modificacién de las reivindicaciones y Falta de Claridad.

El solicitante ha modificado las reivindicaciones 1, 14 y 15 introduciendo lo siguiente: “mediante diferentes procesos de
la industria plastica”

Dicha modificacién hace referencia a que el molde reivindicado puede ser utilizado en diferentes procesos de la
industria plastica.

Esta modificacién introducida posee falta de claridad al no especificarse en la reivindicacién en qué procesos de la
industria plastica puede ser utilizado el molde.

En la descripcion se mencionan diferentes procesos de la Industria Plastica en:

-“....molde innovador que simplifica la fabricacién de bloques a partir de plastico reciclado por medio de varios
procesos dentro de la industria plastica...” (pagina 1 lineas 8-9)

-“....es de facil instalacién por su disefio, que le permite su uso en procesos anteriormente no usados para la obtencién
de bloques arquitecténicos de plastico reciclado, haciendo los procesos de inyeccién, moldeo por compresién o
rotomoldeo, mds convenientes, eficientes y adecuados para la obtencion de bloques con las caracteristicas fisicas y
mecdnicas necesarias....” (pigina 1 lineas 17-21)

-*“...1a necesidad de fabricacién de un molde que facilitara la produccién de manera eficiente de ladrillos pldsticos a
partir de materiales reciclados de una manera automadtica, moderna y que realmente fuera aniloga en varios procesos de
la industria plastica como inyeccién, formado por compresién y rotomoldeo, todo esto con el fin de garantizar un
excelente comportamiento mecanico del producto...”.) (pagina 2 lineas 2-6)

Sigue en pagina siguiente...

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro V)(Enero 2015)




Solicitud internacional N°
INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL

SOBRE PATENTABILIDAD PCT/IB2018/058254
Continuacién Recuadro V.  Declaraciéon motivada segiin el Articulo 35.2) sobre la novedad, la actividad inventiva y
Continuacién 2. la aplicacion industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

Por otro lado e interpretando que los diferentes procesos de la industria pléstica de la reivindicacién se refieren a
inyeccion, rotomoldeo y moldeo por compresion. En el estado de la técnica se entiende por:

Moldeo por inyeccién: El moldeo por inyeccién de plasticos es el proceso de fundir granulos de plastico (polimeros
termoestables o termopldsticos) que, cuando estdn lo suficientemente fundidos, se inyectan a presién en la cavidad de un
molde, que rellenan y solidifican para crear el producto final.

Moldeo por compresién: El moldeo por compresion es un proceso de conformado de piezas en el que el material,
generalmente un polimero, es introducido en un molde abierto al que luego se le aplica presion para que el material adopte
la forma del molde y calor para que el material reticule y adopte definitivamente la forma deseada.

Rotomoldeo: proceso de transformacién del pldstico para producir piezas huecas, en el que el pldstico en polvo o liquido
se vierte dentro de un molde Iuego se lo hace girar en dos ejes biaxiales mientras se calienta.

En el moldeo por inyeccién hay una inyeccién con presién del material, a 1a cual no se hace referencia en la descripcion y
en el rotomoldeo existe un giro del molde en dos ejes mientras se calienta en material pldstico. Tampoco se menciona de
qué forma se realiza el rotomoldeo en la descripcién.

No parece existir en la descripcién una base suficiente como para poder considerar que el molde tal y como estd descrito
pueda ser utilizado en los tres procesos.

En conclusion, ademads de la falta de claridad en las reivindicaciones modificadas comentada anteriormente, se considera
que la descripcién no estd lo suficientemente descrita de manera que justifique que el molde es vilido para los tres
procesos citados en la descripcién, pudiendo existir por ello, ademds falta de claridad en las reivindicaciones 1,14 y 15 por
tratarse reivindicaciones de deseo.

2.-Falta de Actividad Inventiva.

Las alegaciones del solicitante estdn precisamente fundamentadas en lo anterior, es decir que el molde es apto para
diferentes procesos de la industria pldstica, y en el hecho de que los moldes citados en el estado de la técnica D01-D04 no
lo mencionan explicitamente.

Sin embargo, tal y como se justificé en el apartado anterior, de ignal manera que el molde reivindicado es apto para
diferentes procesos de la industria pldstica, lo podrian ser los moldes del estado de la técnica citados.

En sus alegaciones el solicitante indica que (pdgina 6 de las alegaciones) el hecho de que el molde no posea una boquilla
angosta de inyeccion permite que el molde puede ser usado para mezclas de diferentes tipos de plastico incluyendo
virgenes o reciclados, y menos atin mezcldndolos con rellenos como caucho o minerales en altas proporciones si se desea.

El término “angosto” de las alegaciones posee falta de claridad. Para que el molde pueda ser empleado en inyeccién es
necesario una boquilla de inyeccién por donde se inyecta el material a presion, por tanto, segtin la argumentacién del
solicitante, el molde no serfa apto para procesos de inyeccion, lo cual contradice a las alegaciones presentadas. Tales
mezclas hipotéticas de plastico reciclado tal vez podrian ser usadas en moldeo por compresion, o tal vez en moldeo por
rotacién o incluso inyeccion, sin embargo no se indica de qué manera se lograrfa tal proceso.

Por otro lado, el solicitante en la descripcion no hace mencién a cémo se deposita el material en el molde (inyeccién o
llenado) ni en qué estado (liquido o polvo), ni que se emplee una boquilla de inyeccién y por tanto, tampoco menciona el
hecho de que la boquilla no sea angosta.

Sigue en pagina siguiente...

Formulario PCT/IPEA/409 (Recuadro V continuacién 2)(Enero 2015)



) i Solicitud internacional N°
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION ENCARGADA DEL

EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/IB2018/058254
Continuacion Recuadro V.  Declaracion motivada segiin la Regla 66.2(a)(ii) sobre la novedad, la actividad
Continuacién 3. inventiva y la aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El solicitante alega que en la reivindicacién 15 etapa c se hace mencidn al llenado del molde, sin embargo esto no es asi.

La reivindicacién 15 etapa c indica: “colocar el material de moldeo para los bloques a moldear entre dichos primer y
segundo conjunto de elementos”

Colocar el material puede implicar: llenado del molde (moldeo por compresién o rotomoldeo) o inyeccién de material en
el molde (tal y como se divulga en DO1) y por ello la reivindicacién 15 careceria de actividad inventiva frente al estado de
la técnica tal y como se menciond en la Opinién escrita.

El solicitante alega que en la reivindicacién 15 apartado e) los expulsores son verticales.

De acuerdo con ello, los expulsores verticales quedan divulgados en DO1 por ello en la opinién escrita se indicé que
parecia no haber actividad inventiva.

En resumen, las alegaciones presentadas no parecen consistentes, por lo que en lo que respecta a la actividad inventiva de
las reivindicaciones 1-16 se mantiene la opinién que se indicé en la opinidn escrita, afiadiendo un comentario relativo a las
alegaciones presentadas, que se expone a continuacién:

El objeto de la invencion trata del disefio de un molde para fabricar bloques pldsticos con una determinada geometria y
que incluye los elementos que son habituales y ampliamente conocidos en la fabricacion de moldes. Por tanto y en
ausencia de un efecto técnico inesperado o de la resolucién de un problema existente en el estado de la técnica las
reivindicaciones 1-16 poseen novedad pero carecen de actividad inventiva (articulos 6 y 8 de la Ley 24/2015).

En DO1 se divulga un molde de apertura y expulsion para fabricacién de bloques de plastico que incluye:

-Una placa superior (13) con una superficie receptora;

-Un conjunto de elementos (14) unidos de forma removible a la superficie receptora (la cavidad del molde);
-Una placa inferior (17) colocada frente a dicha placa superior y que tiene una superficie receptora;

-Un segundo conjunto de elementos (15,16) unido a la superficie receptora de la placa inferior;

En DO1 no se especifica la existencia de un circuito de refrigeracién embebido en las placas superiores e inferiores.

El empleo de circuitos de refrigeracién embebidos en las placas de molde, es ampliamente conocido en el sector para el
enfriamiento de la pieza plastica inyectada antes de su expulsién. Por ejemplo en D03 se emplean una pluralidad de
conductos de refrigeracién embebidos en la placa de molde, ver figuras 1 y 2 de D03 (17), con sus correspondientes
conectores. En D04 se divulga un marco para molde con orificios para la refrigeracién, ver figura 2 de D04 (8).

Debido a lo anterior se considera obvio para el experto en la materia disefiar un circuito de refrigeracién que incluya
conductos de refrigeracién que circulan por las placas de molde y por un marco de refrigeracién, con su consiguiente
efecto técnico.

Ademas en D01 se divulga:

-Un conjunto de expulsores verticales (181) colocados a lo largo de una placa portaexpulsores;

-orificios por donde pasan los expulsores y orificios de fijacion de tornillos y orificios por los que atraviesan guias (ver
figura 1);

-los expulsores se fijan a una placa portaexpulsores (ver figura 1);

-unos elementos del molde proporcionan un espacio de empuje para el desmoldeo;

-protuberancias en el macho para proporcionar una de las caras del bloque plastico ;

-macho sin protuberancias para obtener un bloque sélido;

En ausencia de efecto técnico sorprendente o inesperado, el disefio y los detalles constructivos de los diferentes insertos,
machos y separadores que forman la geometria de la pieza que se pretende inyectar, y que se afiaden al molde tanto en la
placa superior como inferior, no posee actividad inventiva, ya que dependen del disefio de la pieza en cuestiéon (que puede
ser generado por programas habituales de disefio de moldes) y no se indica que posean un efecto técnico asociado mds alld
de lograr el pretendido disefio de pieza para su fabricacién.

Sigue en pagina siguiente...

Formulario PCT/IPEA/409 (Recuadro V continuacién 3)(Enero 2015)



) i Solicitud internacional N°
OPINION ESCRITA DE LA ADMINISTRACION ENCARGADA DEL

EXAMEN PRELIMINAR INTERNACIONAL PCT/IB2018/058254
Continuacion Recuadro V.  Declaracion motivada segiin la Regla 66.2(a)(ii) sobre la novedad, la actividad
Continuacién 4. inventiva y la aplicacién industrial; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

Por todo lo anterior, el objeto técnico de las reivindicaciones 1-13, supone la yuxtaposicién de diferentes elementos de
molde conocidos en el estado de la técnica con su correspondiente efecto técnico que, o se encuentran explicitamente
divulgados en los documentos citados en el presente informe o supone un ejercicio de disefio de molde al alcance del
experto en la materia. Por ello las reivindicaciones 1-13 de la solicitud carecen de actividad inventiva.

Con un razonamiento similar al anterior, la reivindicacién 14 de producto carece de actividad inventiva a la Iuz del estado
de la técnica conocido.

La reivindicacién 15 de método se refiere a un procedimiento habitual de inyeccién de piezas plasticas empleando
elementos y procedimientos habituales en la inyeccién (columnas, alineamiento, cierre de molde, llenado, refrigeracién y
expulsion). Por ello la reivindicacién independiente de método carece de actividad inventiva.

El hecho de que el molde reivindicado pueda ser utilizado para otros procesos como el moldeo por compresion y el
rotomoldeo serfa obvio para un experto en la materia que conozca las particularidades de cada uno de los procesos de la
industria plastica.

En conclusion las reivindicaciones de la solicitud poseen novedad pero carecen de actividad inventiva (articulos 33(2,3)
del PCT).

Formulario PCT/IPEA/409 (Recuadro V continuacién 4)(Enero 2015)



Solicitud internacional N°

INFORME PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE
PATENTABILIDAD PCT/1B2018/058254

Recuadro VIII. Observaciones relativas a la solicitud internacional

Se formulan las observaciones siguientes sobre la claridad de las reivindicaciones, de la descripcién y de los dibujos y
sobre si las reivindicaciones se fundan totalmente en la descripcién:

El solicitante ha modificado las reivindicaciones 1, 14 y 15 introduciendo lo siguiente: “mediante diferentes procesos de la
industria plastica”

Dicha modificacién hace referencia a que el molde reivindicado puede ser utilizado en diferentes procesos de la industria
plastica.

Esta modificacién introducida posee falta de claridad al no especificarse en la reivindicacién en qué procesos de la industria
plastica puede ser utilizado el molde.

Formulario PCT/IPEA/409(Recuadro VIII)(Enero 2015)



Numero de solicitud internacional: IB2018058254
Carta gue acompaiia a las modificaciones en virtud dal Articulo 34
presentadas con una solicitud de EPI para la IPEA, con fecha de 22 May 2020
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Sefiores

OFICINA ESPANOLA DE PATENTES ¥ MARCAS
Paseo de ia Castellana, 75

28071 MADRID

ESPANA

Re: Solicitud Internacional No. PCT/IB2018/058254

Solicitante: GAMEZ GUERRERO, ISABEL CRISTINA v MENDEZ GERARDINO,
OSCAR ANDRES

Nuestra Ref.: P-153196

Estimados Sefiores,

En referencia a la informacidon suministrada en el Informe de Busgueda Internacional
(ISR} vy las objeciones manifestadas en la Opinidn Escrita correspondiente, documentos
amitidos por la Administracion Encargada de la Bisqueda, se presentan a continuacion
los siguientes argumentos, los cuales desvirtuaran las afirmaciones y/u objeciones alli
planteadas.

1. Opinion del examinador

En general, se ha sefialado que las ensefanzas del documento D01 CN 2052020040 U
sumadas a las enseflanzas de D03: CN 202507476U U v D0O4: CN 2064753920 U,
afectan la actividad inventiva de la materia reclamada en 1as reivindicaciones 1 a 15.

En cuanto a D01, e examinador indica que este documento divulga un molde de
apertura vy expulsidn para fabricacion de blogues de plastico gue incluve:

— Una placa superior (13} con una superficie receptora;
- Un conjunto de elementos (14) unidos de forma removible a la superficie
receptora (1a cavidad del molde);

clarkemodat.com



Numero de solicitud internacional: IB2018058254
Carta gue acompaiia a las modificaciones en virtud dal Articulo 34
presentadas con una solicitud de EPI para la IPEA, con fecha de 22 May 2020

Carrara L1 Ng. B8-53, Fiso 3

Edificio Segovia
an{gﬁ@ ol 110221 Bogotd, Colombia
X T{+57) 1618 10 88
M{}@Qt F ;‘-i-g?} 183508 24

—  Una placa inferior (17) colocada frente a dicha placa superior vy gue tiene una
superficie receptora;
Un segundo conjunto de elementos (15,16) unido a la superficie receptora de 1a
placa inferior;

Adicionalmente, &l examinador afirma que en D01 no se especifica la existencia de un
circuito de refrigeracion embebido en las placas superiores e inferiores. Ademas, sefiala
gue el empleo de circuitos de refrigeracién embebidos en las placas de molde, es
ampliamente conocido en el sector para el enfriamiento de |a pieza plastica invectada
antes de su expulsion. Para ello, cita el documento D03, en el cual se emplean una
pluralidad de conductos de refrigeracion embebidos en ia placa de molde, v sefiala las
figuras 1 vy 2 de D03 (17), con sus correspondientes conectores. Asimismo, cita el
documento D04, en el cual se divulga un marce para molde con orificios para la
refrigeracion, y menciona la figura 2 de D04 (8).

Asi pues, ] examinador indica gue se considera obvio para el experto en la materia
disefiar un circuito de refrigeracidn que incluya conductos de refrigeracidn que circulan
por las placas de molde v por un marco de refrigeracidn, con su consiguiente efecto
técnico.

Del mismo modo, el examinador indica que el documento D01 ensefia:

— Un conjunto de expulsores verticales (181} colocados a lo largo de una placa
portaexpulsores;
orificios por donde pasan los expulsores y orificios de fijacidn de tornillos vy
orificios por los gue atraviesan guias {ver figura 1);
ios expulsores se fijan a una placa portaexpulsores (ver figura 1);
unos elementos del molde proporcionan un espacio de empuje para el
desmoldeo;

-~ protuberancias en el macho para proporcionar una de las caras del blogue
plastico;

- macho sin protuberancias para obtener un blogue soélido;

También, el examinador sefala que en ausencia de efecto técnico sorprendente o
inesperado, el disefio v los detalles constructivos de los diferentes insertos, machos vy
separadores que forman la geometria de la pieza que se pratende inyectar, y que se
afiaden al molde tanto en la placa superior como inferior, no poses actividad inventiva,
va que dependen del disefio de la pieza en cuestién {(que puede ser generado por
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programas habituales de disefic de moldes) v no se indica que posean un efecto técnico
asociado mas alla de lograr el pretendido disefic de pieza para su inyeccidn.

Dado lo anterior, el examinador indica que el objeto técnico de las reivindicaciones 1-
13, supone la yuxtaposicidn de diferentes elementos de molde conocidos en el estado
de la técnica con su correspondiente efecto técnico gue, o se encuentran explicitamente
divulgados en los documentos citados en el presente informe 0 supone un ejercicio de
disefio de molde al alcance del experto en la materia. Por tanto, las reivindicaciones 1-
13 carecerian de actividad inventiva

Asimisimo, el examinador alega que la reivindicacidén 14 de producto carece de actividad
inventiva a la luz del estado de la técnica conocido; v que ia reivindicacién 15 de método
se refiere a un procedimiento habitual de inyeccion de piezas plasticas empleando
elementos y procedimientos habituales en la inveccidon (columnas, alingeamiento, cierre
de molde, llenado, refrigeracién v expulsion), indicando que dicha reivindicacion 15
también carece de actividad inventiva.

Finalmente, &l examinador concluye que las reivindicaciones 1-15 poseen novedad pero
carecen de actividad inventiva no cumpliendo con lo mencionado en e art. 33(3) del
PCT.

2.
Como primera medida se informa que en virtud de lo establecido en el Articulo 34 dsl
PCT, se praesenta junto con este escrito:

v Capitulo Relvindicatorio modificado, el cual consta de dieciséis (16)
reivindicaciones y reamplaza completamente el capitulo presentado inicialmente.

Es de mencionar que el capitulo reivindicatorio inicialmente presentado vy por tanto,
astudiado, estaba conformado por dieciséis (16) reivindicacionas y no por quince (15)
reivindicaciones como o indicd el examinador en la Opinidn Escrita emitida por la
Administracién Encargada de |a Blsgueda. Dicha confusion al parecer fue generada por
la falta de numeracion de la reivindicacidn 16, lo cual se debid a un error involuntario.

Las modificaciones realizadas son las siguientes:
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2.1. Se modificaron las reivindicaciones 1, 14 y 15 para indicar claramente gue &l
molde de apertura y expulsion para fabricacidén de blogues de pldstico reclamado
puede ser empleado en diferentes procesos de obtencion de productos plasticos.

En cuanto a las modificaciones indicadas, me permito decir que las mismas no amplian
de ninguna manera la materia objeto de 1a presente solicitud v se realizaron con el
animo de presentar la invencion de forma mas clara sobre los documentos citados.

3. La presente invencion si posee Actividad Inventiva

El Articulo 33 del PCT, en su numeral 3 establece:

(3} A los efectos del examen preliminar internacional, se considerard que una
invencion reivindicada implica una actividad inventiva si, teniendo en cuenta el
estado de la técnica tal como se define en el Reglamento, no es evidente para un
experto en la materia en la fecha pertinente prescrita”.

Considerando la anterior definicidn, se desea argumentar que, en vista de las
modificaciones introducidas a las reivindicaciones v las razones gue se explicaran a
continuacion, los documentos D01, D03 v D04 no afectan la actividad inventiva de 13
presente solicitud.

Teniendo en cuenta ios argumentos del examinador, se desea poner de presente la
siguiente informacidén respecto a los antecedentes de la presente invencion vy los

documenios citados:

3.1, Lapresente invencion

Tal como seftala la Descripcidn, la presente invencidn se refiere a un molde de facil
apertura, expulsion automatica y enfriamiento de producto para la obtencidon de bloques
a partir de mezclas de plastico reciclado; en donde e] molde puede ser empleado en
procesos anteriormente no usados para la obtencidn de blogues arquitecténicos de
plastico reciciado, haciendo los procesos de inyeccidn, moldeo por compresion o
rotomoldeo, mas convenientss, eficientes y adecuados para la obtencidn de blogues con
las caracteristicas fisicas y mecanicas necesarias para su uso estructural v no
estructural.
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Entre los multiples elementos que caracterizan el molde de apertura y expulsion de ia
presente solicitud se encuentran:

- medios de refrigeracion configurados para enfriar un primer v segundo conjunto
de elementos para un desmolde del bloque; en donde los medios de refrigeracion
comprenden una pluralidad de conductos de refrigeracion (3} v (14) embebidos
respectivamente en la placa superior (1) v en la placa inferior (13);

- un conjunto de expulsadores verticales (17) colocados a lo largo de una periferia
de una placa porta expuisores (18) para la expulsidn del blogue de plastico
formado.

Por lo tanto, el problema resuelto por los solicitantes es suministrar un molde de
apertura v expulsion automatica para la fabricacién de blogues de plastico que pueda

cual permitiera la obtencidn de blogues de una manera eficiente {lienado, formado,
enfriado v expulsado) mediante procesos de vanguardia, sostenibles v de calidad,
evitando procesos obsoletos, enfriamientos posteriores, expulsiones manuales ©
mecanica, mecanizadas © procescs de corte posteriores, cambios dimensionales en
productos, uso ineficiente de agua v gastos de energia.

3.2. Lapresente solicitud es inventiva sobre el estado de Ia técnica

En primer lugar, es de reiterar gue la nueva reivindicacion 1 fue modificada para indicar
claramente que &l molde de apertura y expuision para fabricacidon de blogues de plastico
reclamado puede ser empleado en difersntes procesos de obtencidn de productos

plasticos.

Bl documento D01, considerado como el mas cercano a la presente solicitud, hace
referencia a un molde para fabricar ladrillc piastico para proteger el césped, &l cual es
obtenido mediante moldeo por inyeccidn. Dicho documento describe un molde
caracterizade por partes similares a cuaiquier molde de inyeccidn gue, ademas
comprende una pluralidad de varillas eyectoras delgadas, permitiendo desmoldar
facilmente productos con paredes delgadas. No obstante, tal como o reconocid el
examinador, e molde divulgado en D01 peg comprende conductos de refrigeracidn
embebidos en la placa superior @ inferior.

De este modo, aunque D01 divulga un molde que comprende un sistema de desmolde
automatico cominmente usado en inyeccidn, dicho documento pg indica, sugiere o
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ensefia que el molde descrito pueda ser usado en otros procesos de obtencidn de
productos plasticos, tales como moldeo por compresion.

Por su parte, el documento D03 divulga un sistema de distribucidn de agua fria para
enfriamiento de un molde de inyeccidn, en donde dicho sistema de enfriamiento esta
integrado dentro del molde.

De esta manera, aungue D03 describe un molde de inyeccién que comprende un
sistema de enfriamiento, dicho documento ng indica, sugiere ¢ ensefia gue el molde
descrito pueda ser usado en otros procesos de obtencidn de productos plasticos, tales
como moldeo por compresion

Por otro lade, el documento D04 hace referencia a un sistema de enfriamiento vy
alimentacién integrado a un molde de inveccidn, reduciendo asi las dimensiones del
molde obteniendo mayor eficiencia en términos de costos. Por lo tanto, a parte del
sistama de enfriamiento, la invencidn del documento D04 que es aplicable para el
proceso de inyeccidn, no presenta elementos adicionales cercanos a la presente
solicitud.

Asi las cosas, los documentos citados por el examinador hacen referencia a moldes
empleados en el proceso de inyeccion de plastico. Por lo tanto, en el estado de la técnica
no se divuiga, ensefia o sugiere un molde que facilite Ia produccidn de manera eficiente
de ladrillos plasticos a partir de materiales reciclados de una manera automatica,
moderna vy que realmente sea analoga en diferentes procesos de la industria

Adicionalmente, la presente invencién se caracteriza también por:

- Reivindicacion 10: Los machos son intercambiables para poder tener variedad de
productos con caracteristicas muy distintas, incluyendoe ia posibilidad de no usar
macho v obtener un producto sdlido.

- Reivindicacidn 13 En pingun otro proceso de obtencidn de productos pldsticos
existe la posibilidad de usar el mismo molde para mezclas de diferentes tipos de
plastico incluyendo virgenes o reciclados y menos adn, mezclandolos con rellenos
como caucho o minerales en altas proporciones si se desea. De esta manera, €l
hecho de que el molde no comprenda una boguilla angosta de inyeccién permite
que se pueda usar para dicho obietivo.
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- Reivindicacion 15¢: La etapa ¢ de la reivindicacidn 15 hace referencia al llenado
del molde, es asi como la ausencia_de Ia boguilia de inveccion confirma gue en
ningop otro proceso de obtencidn de productos pldsticos existe la posibilidad de
usar el mismo molde para mezclas de diferentes tipos de plastico incluyendo
virgenes o reciclados y menos aln, mezclandolos con rellenos como caucho o
minerales en altas proporcioneas si se desea.

- Reivindicacion 15e: Los expulsores no son horizontales sino verticales, va que
el proceso de compresidn se realiza de manera distinta al de inyeccidon v se
desmolda diferente. De este modo, se confirma una vez mas gque el molde
divulgado en la presente solicitud puede ser empleado en diferentes procesos de

como los moldes del sstado de la técnica.

Teniendo en cuenta lo anteriormente expuesto, se considera respetuocsamente que el
examinador ha llevado a cabo un analisis retrospectivo, va gue partié de la solucidn
propuasta sin evidenciar claramente cdmo llegar de manera obvia a la presente
invencion, a partir de los documentos citados. Como bien es sabido, un estudio en
retrospectiva no estd permitido en el campo de las patentes, puesto gue al partir de la
solucion propuesta todoe acercamiento resultara obvio.

De esta forma, la presente invencidn tiene actividad inventiva sobre los documentos
citados D01, DO3 vy D04,

4, Conclusion

A partir de esta respuesta que se presenta ante la Oficina Espafiola de Patentes v
Marcas, la cual actta como la Administracién Encargada de la Busqueda Internacional,
se solicita que sea tenida en cuenta las nuevas Reivindicaciones que se anexan, en
conjunto con los argumentos gue se axponen en la misma, para determinar el
cumplimiento de los requisitos de patentabilidad que se objetan en esta Opinidn Escrita.
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5. Anexos

- Capitulo reivindicatorio modificado gue incluye dieciséis {16) reivindicaciones con
cambios marcados y en limpio.

Cordialmente,

:{x ‘__x N “\g .
\\. %\h \.\\{N
CAROLINA ¥
L., 646783790 de Pahmdva Valle
TSR O
notificaciones@clarkemodet comuco
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REIVINDICACIONES

Un molde de apertura y expulsién para fabricacion de blogues de plastico mediante
diferentes procesos de la industria plastica, caracterizadeo por:

una placa superior {1} que tiene una superficie receptora (17);

un primer conjunto de elementos (A) unido de forma removible a la superficie receptora
(17} de dicha placa superior;

una placa inferior (13) colocada frente a dicha placa superior {1} v que tiene una
superficie receptora (13%);

un segundo conjunto de elementos (B) unido de forma removible a la superficie (137)
receptora de dicha placa inferior (13);

unos medios de refrigeracidn configurados para enfriar dichos primer vy segundo
coniunto de elementos para un desmolde del bloque;

en donde los medios de refrigeracién comprenden una pluralidad de conductos de
refrigeracion (3) y (14) embebidos respectivamente en la placa superior (1) y en la
placa inferior (13); vy

en donde dichos primer y segundo conjunto de elementos (A, B) son operables para
moldear un material formando el blogue cuando la placa superior {1) y 1a placa inferior
{13) estan unidas junias.

£l molde de aperiura y expulsion acuerdo con la reivindicacion 1, en donde el conjunto
de slementos (A) gue esta unido a la placa superior (1) comprende: una pluralidad de
racores superiores (4} posicionados en los bordes opuesios v laterales de dicha placa
superior (1) por donde circulan los medios de refrigeracion en su interior por medio de
los conductos (3) para la entrada v salida del medio de refrigeracion; y una pluralidad
de machos superiores (5) ubicados en la parte inferior de dicha placa superior (1) que
se exlienden longitudinaimente separados formando un espacio enire cada dos

machos {5) para alojar un conjunio separador ceniral {9).

El molde de aperiura y expuision de acuerdo con la reivindicacidén 1, en donde el
conjunto de elementos (B) que esta unide a la placa inferior (13) comprende: un marco
de refrigeracion lateral (6) y un marco de refrigeracion frontal {7) por donde circulan los
medios de refrigeracidn en su interior por medio de los orificios (87, 77); una pluralidad
de bujes (8) para alojar en su interior unas columnas superiores (2) de la placa superior
(1} v direccionar el acople de cierre con la placa inferior (13}; un separador central {9)

1
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comprendido por un conjunto de elementos laterales (8a) perpendiculares entre si que
se extienden longitudinalmente separados; una pluralidad de machos inferiores cortos
(10,12} ubicados en lados opuestos de la placa inferior (13); una pluralidad de machos
inferiores largos (11) que se exiienden longitudinalmente y en contacto con dichos
machos inferiores corfos {(10,12); una pluralidad de racores inferiores (16)
posicionados en los bordes opuestos laterales de la placa inferior {13) por donde
circulan los medios de refrigeracion en su interior por medio de los conductos (3} para
la entrada y salida del medio de refrigeracién; un conjunto de expulsadores verlicales
{17} colocados a lo largo de una periferia de una placa porta expuisores (18) para la
expulsion del blogue de plastico formado; vy una pluralidad de elementos paralelas (19)
estan unidos de forma removible por debajo de la placa inferior {13).

El molde de apertura y expulsidn de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la placa
inferior (13) tiene en su superficie una pluralidad de orificios {13a,13b,13¢,14") que
forman un patrén determinado de secuencia, en donde dicha pluralidad de orificios
{13a,13b,13¢,14") comprende, una pluralidad de orificios de fijacién (13a) por donde
pasan tornillos que fijan el conjunto de separador central (9); una pluralidad de orificios
pasanies (13b) por donde pasan los expulsores verticales (17); una pluralidad de
orificios de fijacién (13¢) para fijar con tornilios los machos inferiores largos (11) y una
pluralidad de orificios de salida (14"} por donde circula el medio refrigerante.

El molde de apertura y expulsidn de acuerdo con la reivindicacion 3, en donde los
glementos expulsadores verticales (17) se encuentran atorniliados a la placa porta
expulsores (18) v en donde los elementos paralelas (19) proporcionan un espacio de
empuje para el desmolide automatico permitiendo un suave recorrido de la placa de
sujecion de expulsores (18} para expulsar y obtener el nimero de bloques formados
dependiendo del nimero de machos largoes inferiores (11) gue se encuentran en la
placa inferior (13)

El molde de apertura y expulsion de acuerdo con la reivindicacion 1, en donde la placa
inferior (13) liene ademas en su superiicie receptora (13”) un relieve de canales (8a,
7a, Sb,11a) que comprende, un par de canales cpuestos laterales (6a) para acoplar
fos marcos de refrigeracion lateral {6); un par de canales opuestos y iaterales (7a) para
acoplar los marcos de refrigeracién frontal (7); una pluralidad de canales {11a) que se

extienden longitudinalmente sobre la superficie receptora (137) de la placa inferior {13)
2
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para acoplar los machos inferiores largos (11} vy los machos inferiores cortos (10, 12);
y una pluralidad de canales longitudinales (9b) para acoplar 1os elementos separadores
{9a) del separador ceniral {9).

El molde de apertura v expulsién acuerdo con la reivindicacion 1, en donde los
conductos de refrigeracion (14) en la placa inferior {13) tienen orificios de salida (147)
sobre la superficie receptora (13”) de dicha placa (13) para refrigerar ios machos largos
{11} por medio de los orificios (147} y en donde, la configuracion de los conductos de

refrigeracion (14) se encueniran en pares.

. El molde de apertura y expulsidn de acuerdo con la reivindicacion 2, en donde los

machos superiores (5) tienen en su interior una pluralidad de protuberancias (51) para
proporcionar forma a la cara A del blogue plastico vy dichos machos (5) se fijan ala
superficie receptora (17} de 1a placa superior (1) por medio de tornillos, y en donde la
pluralidad de protuberancias {(51) es entre 0y 10.

El molde de apertura y expulsidn de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, en donde el conjunio de elementos laterales (8a) perpendiculares entre si
del separador central (8), se exiienden longitudinalmente separados y son los
elementos de separacion para proporcionar forma a la cara B y cara D del blogue
plastico y dichos elementos laterales {9a) se fijan a la superficie receptora (137) de la
placa inferior (13) por medio de tornillos, y en donde el nimero de elemenios laterales
{9a) depende del nimero de machos inferiores largos (11).

£l molde de apertura y expulsidn de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, en donde el molde carece de machos inferiores largos (11) y en donde los
machos superiores (5) carecen de protuberancias (51) para obtener un blogue sélido

11. El molde de aperiura y expulsion de acuerdo con cualguiera de las reivindicaciones

anteriores, en donde los machos inferiores (11) tienen una pluralidad de protuberancias
{11 elevadas con una configuracidn predeterminada para proporcionar la forma de la
cara C del blogque plastico.

12. El molde de apertura y expulsion de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones

anteriores, en donde el conjunic de machos inferiores corfos (10} y {12) tienen forma
de “U” y forma de “T” y conforman la cara E y cara F del bloque plastico.

3
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13. Eil molde de apertura y expulsion de acuerdo con cualguiera de las reivindicaciones

i4.

15.

anteriores, en donde el material para formar el blogue comprende una composicién de

materiales plasticos reciclados.

Un blogue de plastico para construccidn de paredes modulares caraclerizado porgue
se obtiene mediante diferentes procesos de la indusiria plastica con un molde de
apertura y expulsion que comprende un conjunio de elementos (A) unidos de forma
removible a una superficie receplora que corresponde a la parte superior del molde y
un conjunto de elementos (B} unidos de forma removible a una superficie receptora
que corresponde a la parte inferior del moide, en donde ambos conjuntos (A y B)
comprenden medios de refrigeracién embebidos respectivamente en la placa superior

del conjunto de elementos (A) vy en la placa inferior {(13) del conjunto de elementos (B).

Un método para fabricar una pluralidad de diferentes bloques de plastico, mediante
diferentes procesos de la industria plastica, moldeados en un molde de apertura v
expulsion, comprendiendo dicho método:

{a) unir de forma removible un primer conjunic de elementos (A) a una
superficie receptora (17} de una placa superior (1) del molde, teniendo dicha placa
superior (1) unas columnas superiores (2) para alineamiento vy acople de cierre con
una placa inferior (13) colocada frente a dicha placa superior (1) que tiene una
superficie receptora (137);

{b} unir de forma removible un segundo conjunito de elementos (B) a la
superficie receptora (13”) de dicha placa inferior (13) del molde, teniendo dicha placa
inferior {13} unos bujes (8) para alojar en su interior las columnas superiores (2) de la
placa superior (1) y alinear el acople de cierre de dichos primer y segundo conjunio de
elementos qgue conforman el molde en cada ciclo;

(¢} colocar material de moldeo para los blogues a moldear entre dichos primer
y sequndo conjunto de elementos (A y (B);

{d) activar unos medios de refrigeracion para disipar el calor de dichas primer y
segundo conjunto de elementos en la placa superior (1) e inferior (13) hasta alcanzar
una temperatura optima; y

() desmoldar el bloque formado a través de los expulsores verticales {(17)
fijados en una placa de sujecion de expulsores (18) para obiener el nGmero de blogues

en un ciclo del moide.
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16. Bl método de la reivindicacion 15, en donde el blogue obtenido por el paso e) es un
blogue de plastico en donde el material de dicho blogue comprende una composicion
de materiales plasticos reciclados.



