
REIVINDICACIONES

1. Un método para rehabilitar una tubería con un revestimiento de fibras de refuerzo y una 

composición de resina curable, el cual método comprende:

- proporcionar un miembro de acoplamiento configurado para conectar un 

revestimiento a otros elementos de tubería e integrado por fibras de refuerzo y una 

composición de resina que se cura de modo sustancialmente completo en una 

primera parte del miembro de acoplamiento;

- proporcionar un dispositivo de alineación que incluya un primero y un segundo 

elementos de alineación;

- conectar el primer elemento de alineación a un extremo de una tubería huésped y 

el segundo elemento de alineación al miembro de acoplamiento para alinear 

axialmente la tubería huésped y el miembro de acoplamiento proporcionando 

superficies de acoplamiento cuando el miembro de acoplamiento se proporciona 

contra el extremo de la tubería huésped;

- llevar al miembro de acoplamiento hacia la tubería huésped de forma que el segundo 

elemento de alineación proporcionado en el miembro de acoplamiento se 

proporcione contra el primer elemento de alineación proporcionado en la tubería 

huésped;

- acoplar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped mediante los 

elementos de alineación;

- proporcionar una longitud del revestimiento a través de la tubería huésped;

- proporcionar una longitud del revestimiento a través del miembro de acoplamiento;

- exponer la composición de resina curable del revestimiento en una sección de unión 

del revestimiento;

- presurizar una sección de unión del revestimiento que se recibe en el miembro de 

acoplamiento para llevarlo contra una superficie interna de una segunda parte del 

miembro de acoplamiento; y

- curar la composición de resina curable del revestimiento para formar una junta 

funcional entre la segunda parte del miembro de acoplamiento y la sección de unión 

del revestimiento.

2. El método de acuerdo con la reivindicación 1, que se caracteriza porque el primer 

elemento de alineación comprende una placa o sección de placa, una superficie de 

acoplamiento que se extiende desde una superficie externa del extremo de la tubería 



huésped, cuando se conecta a ella, en un plano debajo de un ángulo agudo distinto de 

cero con el eje central del huésped, y de preferencia en un plano sustancialmente 

perpendicular al eje central de la tubería huésped.

3. El método de acuerdo con la reivindicación 1or 2, que se caracteriza porque el primer 

elemento de alineación se conecta de forma removible al extremo de la tubería huésped.

4. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque la conexión de un primer elemento de alineación a un extremo de la 

tubería huésped comprende la alineación axial del primer elemento de alineación y el 

extremo de tubería huésped mediante una herramienta de ayuda de alineación.

5. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque el segundo elemento de alineación comprende una placa o sección 

de placa, una superficie de acoplamiento que se extiende desde una superficie externa 

del miembro de acoplamiento, cuando se conecta a ella, en un plano debajo de un 

ángulo agudo distinto de cero con el eje central del miembro de acoplamiento, y de 

preferencia en un plano sustancialmente perpendicular a un eje central del miembro de 

acoplamiento.

6. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque el segundo elemento de alineación se acopla de forma removible al 

miembro de acoplamiento.

7. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque el miembro de acoplamiento se proporciona contra el extremo de la 

tubería huésped, y el primero y el segundo elementos de alineación están conectados 

para alinear axialmente el extremo de la tubería huésped y el miembro de acoplamiento 

proporcionando superficies de acoplamiento.

8. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque la segunda parte del miembro de acoplamiento comprende fibras de 

refuerzo secas, y la composición de resina curable del revestimiento es aceptada por 

las fibras de refuerzo secas de la segunda parte en el paso de presurizar la sección de 

unión del revestimiento y/o curar la composición de resina curable del revestimiento.

9. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-7, que se caracteriza 

porque la segunda parte del miembro de acoplamiento se provee de una composición 

de resina curable antes del paso de curar la composición de resina curable del 

revestimiento para formar una junta funcional entre el miembro de acoplamiento 

segunda parte y la sección de unión del revestimiento.



10. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque la segunda parte del miembro de acoplamiento está cubierta por una 

lámina resistente a los rayos UV, y la lámina se retira antes del paso de presurizar la 

sección de unión del revestimiento.

11. El método de acuerdo con las reivindicaciones 9 o 10, que se caracteriza porque la 

composición de resina curable comprende una composición sustancialmente similar a 

la composición de la composición de resina curable del revestimiento, o comprende la 

composición de resina curable del revestimiento.

12. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque el revestimiento comprende una composición de resina curable UV, 

y una capa de recubrimiento resistente a los rayos UV, y la capa de recubrimiento se 

elimina en la sección de unión del revestimiento.

13. El método de acuerdo con la reivindicación 12, que se caracteriza porque se retira la 

capa de recubrimiento antes del paso de curado de la composición de resina del 

revestimiento, y de preferencia antes del paso de presurizar la sección de unión del 

revestimiento.

14. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque proporcionar una longitud del revestimiento a través de la tubería 

huésped y a través del miembro de acoplamiento se lleva a cabo tirando del 

revestimiento hacia adentro.

15. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque se proporciona una longitud del revestimiento a través de la tubería 

huésped y a través del miembro de acoplamiento mediante la inversión del 

revestimiento.

16. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que se 

caracteriza porque se elimina una parte del revestimiento curado que se expone fuera 

de la tubería huésped y el miembro de acoplamiento asociado. 

17. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende 

además el paso de acoplar el miembro de acoplamiento a otro componente de tubería.

18. El método de acuerdo con la reivindicación 17, que se caracteriza porque el 

acoplamiento comprende fijar con pernos una porción de brida del miembro de 

acoplamiento a una porción de brida del otro componente de tubería.

19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, el cual método 

comprende los pasos consecutivos de:



- proporcionar el dispositivo de alineación y conectar el primer elemento de alineación 

a un extremo de la tubería huésped y el segundo elemento de alineación al miembro 

de acoplamiento para alinear axialmente la tubería huésped y el miembro de 

acoplamiento proporcionando superficies de acoplamiento cuando el miembro de 

acoplamiento se proporciona contra el extremo de tubería huésped;

- llevar al miembro de acoplamiento hacia la tubería huésped de forma que el segundo 

elemento de alineación proporcionado en el miembro de acoplamiento se 

proporcione contra el primer elemento de alineación proporcionado en la tubería 

huésped;

- acoplar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped;

- proporcionar una longitud del revestimiento a través de la tubería huésped y a través 

del miembro de acoplamiento conectado a la tubería huésped;

- desacoplar el miembro de acoplamiento de la tubería huésped para dar acceso a la 

sección de unión del revestimiento;

- exponer la composición de resina curable del revestimiento en la sección de unión;

- volver a conectar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped;

- presurizar la sección de unión del revestimiento que se recibe en el miembro de 

acoplamiento para llevarlo contra una superficie interna de una segunda parte del 

miembro de acoplamiento; y

- curar la composición de resina curable del revestimiento para formar una junta 

funcional entre la segunda parte del miembro de acoplamiento y la sección de unión 

del revestimiento.

20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-18, el cual método 

comprende los pasos consecutivos de:

- proporcionar el dispositivo de alineación y conectar el primer elemento de alineación 

a un extremo de la tubería huésped y el segundo elemento de alineación al miembro 

de acoplamiento para alinear axialmente la tubería huésped y el miembro de 

acoplamiento proporcionando superficies de acoplamiento cuando el miembro de 

acoplamiento se proporciona contra el extremo de tubería huésped;

- proporcionar una longitud del revestimiento a través de la tubería huésped y a través 

del miembro de acoplamiento que aún no está conectado a la tubería huésped;

- exponer la composición de resina curable del revestimiento en la sección de unión;

- llevar al miembro de acoplamiento hacia la tubería huésped de forma que el segundo 

elemento de alineación proporcionado en el miembro de acoplamiento se 



proporcione contra el primer elemento de alineación proporcionado en la tubería 

huésped;

- acoplar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped;

- presurizar la sección de unión del revestimiento que se recibe en el miembro de 

acoplamiento para llevarlo contra una superficie interna de una segunda parte del 

miembro de acoplamiento; y

- curar la composición de resina curable del revestimiento para formar una junta 

funcional entre la segunda parte del miembro de acoplamiento y la sección de unión 

del revestimiento.

21. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-18, el cual método 

comprende los pasos consecutivos de:

- proporcionar el dispositivo de alineación y conectar el primer elemento de alineación 

a un extremo de la tubería huésped y el segundo elemento de alineación al miembro 

de acoplamiento para alinear axialmente la tubería huésped y el miembro de 

acoplamiento proporcionando superficies de acoplamiento cuando el miembro de 

acoplamiento se proporciona contra el extremo de tubería huésped;

- proporcionar una longitud del revestimiento a través de la tubería huésped 

solamente;

- exponer la composición de resina curable del revestimiento en la sección de unión;

- proporcionar el extremo del revestimiento dentro del miembro de acoplamiento y 

llevar al miembro de acoplamiento hacia la tubería huésped de tal forma que el 

segundo elemento de alineación proporcionado en el miembro de acoplamiento se 

proporciona contra el primer elemento de alineación proporcionado en la tubería 

huésped;

- acoplar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped;

- presurizar la sección de unión del revestimiento que se recibe en el miembro de 

acoplamiento para llevarlo contra una superficie interna de una segunda parte del 

miembro de acoplamiento; y

- curar la composición de resina curable del revestimiento para formar una junta 

funcional entre la segunda parte del miembro de acoplamiento y la sección de unión 

del revestimiento.

22. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-18, el cual método 

comprende los pasos consecutivos de:

- proporcionar el dispositivo de alineación y conectar el primer elemento de alineación 



a un extremo de la tubería huésped y el segundo elemento de alineación al miembro 

de acoplamiento para alinear axialmente la tubería huésped y el miembro de 

acoplamiento proporcionando superficies de acoplamiento cuando el miembro de 

acoplamiento se proporciona contra el extremo de tubería huésped;

- proporcionar una longitud del revestimiento por lo menos a través de la tubería 

huésped solamente;

- proporcionar el fin del revestimiento dentro del miembro de acoplamiento;

- exponer la composición de resina curable del revestimiento en la sección de unión;

- llevar al miembro de acoplamiento hacia la tubería huésped de forma que el segundo 

elemento de alineación proporcionado en el miembro de acoplamiento se 

proporcione contra el primer elemento de alineación proporcionado en la tubería 

huésped;

- acoplar el miembro de acoplamiento al extremo de la tubería huésped;

- presurizar la sección de unión del revestimiento que se recibe en el miembro de 

acoplamiento para llevarlo contra una superficie interna de una segunda parte del 

miembro de acoplamiento; y

- curar la composición de resina curable del revestimiento para formar una junta 

funcional entre la segunda parte del miembro de acoplamiento y la sección de unión 

del revestimiento.


