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REIVINDICACIONES

1. Un proceso para producir un material en hojas no tejido de fibras naturales y/o sintéticas, 

que comprende: 

a) proporcionar una suspensión de tres fases (gas-líquido-sólido) conteniendo agua, fibras 

naturales y/o sintéticas, un agente tensoactivo, y 20-50% en volumen de aire, 

b) depositar la suspensión sobre una criba de soporte móvil para producir una red fibrosa 

en el soporte, 

c) remover residuo acuoso de la suspensión a través de la criba de soporte, y 

e) reciclar el residuo acuoso a la etapa a), 

caracterizado porque el residuo acuoso, antes de la etapa e), se somete a una etapa d) de 

separación de fase, en la cual el residuo acuoso se transporta a través de uno o más tanques de 

separación de fase en una dirección esencialmente horizontal mientras proporciona un espacio 

superior despresurizado arriba del residuo acuoso, la separación de fase resultando en reducir el 

contenido de aire del residuo acuoso por debajo de 20% en volumen.

2. El proceso de conformidad con la Reivindicación 1, caracterizado porque transportar el 

residuo acuoso a través de uno o más tanques de separación comprende romper la espuma, por 

ejemplo, al rociar con agua.

3. El proceso de conformidad con la Reivindicación 1 o 2, caracterizado porque el residuo 

acuoso se remueve a través del soporte por medio de dos o más cajas de succión, 

preferentemente 3-6 cajas de succión, las cajas de succión instalándose consecutivamente a lo 

largo de la dirección de movimiento del soporte, el residuo recolectado en cada caja de succión 

transportándose a un tanque de separación de fase distinto.

4. El proceso de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 3, caracterizado 

porque, después de la etapa c), las etapas b) y c) se repiten como las etapas b') y c'), 

respectivamente, y el residuo acuoso de la etapa c') se somete a la etapa d), caracterizado porque 

se transporta a través de uno o más tanques de separación de fase, que preferentemente son 

distintos de uno o más tanques de separación de fase a través de los cuales se transporta el 

residuo acuoso de la etapa c).

5. El proceso de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4, caracterizado 

porque, en una etapa f), la red fibrosa producida se somete posteriormente a pre-integración al 

enjuagar con agua, el agua de enjuague gastada removiéndose a través del soporte.
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6. El proceso de conformidad con la Reivindicación 5, caracterizado porque el agua de 

enjuague removida se transporta a través de un tanque de separación de fase adicional y después 

se alimenta a la etapa a).

7. El proceso de conformidad con la Reivindicación 5, caracterizado porque agua de enjuague 

removida se utiliza para rociar agua a través del espacio superior del uno o más tanques de 

separación de fase de la etapa d) y agua rociada se recolecta en el residuo acuoso.

8. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, que 

comprende además, después de la etapa b) o después de la etapa opcional f): 

g) transferir opcionalmente la red fibrosa de dicha criba de soporte móvil, siendo una 

primera criba de soporte móvil, a una segunda criba de soporte móvil, dicha segunda criba de 

soporte móvil teniendo una porosidad que es más pequeña que la porosidad de dicha primera 

criba de soporte móvil, 

h) hidroentrelazar la red fibrosa en dicho segundo soporte móvil, 

i) secar la hoja hidroentrelazada e imprimir, acondicionar, dimensionar y/o empacar 

opcionalmente la hoja seca para producir un material en hojas listo para usar.

9. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque la suspensión contiene entre 0.01 y 0.2% en peso de agente tensoactivo.

10. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el agente tensoactivo es un agente tensoactivo no iónico.

11. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque el material fibroso en la suspensión comprende fibras cortas de entre 1 y 25 

mm de largo, e incluye al menos 25% en peso, preferentemente entre 40 y 90% en peso, de pulpa 

celulósica teniendo longitudes de fibra de entre 1 y 5 mm.

12. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque la suspensión de tres fases contiene entre 20 y 45% en volumen, 

preferentemente entre 25 y 40% en volumen de aire.

13. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque la suspensión de tres fases se deposita en la etapa b) a una tasa de entre 
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2100 y 6000 l/min por m de ancho de red fibrosa producida.

14. El proceso de conformidad con cualquiera de las reivindicaciones precedentes, 

caracterizado porque antes de la etapa b), se deposita una red de polímero, tal red de polímero 

contiene al menos 50% en peso de filamentos sintéticos, y la red combinada resultante de la 

deposición de la suspensión que contiene pulpa sobre la red de polímero contiene entre 15 y 45% 

en peso de los filamentos sintéticos en base de materia seca de la red combinada.

15. Un aparato para desgasificar y reciclar residuos acuosos que comprende: 

(1) una o más unidades de deshidratación, una unidad de deshidratación comprendiendo: 

1a. una caja de succión (12) capaz de extraer un fluido residual de una suspensión 

acuosa depositada en una criba de soporte a través de dicha criba de soporte; 

1b. un tanque de separación de fase (14) que tiene una sección inferior y una 

sección superior, la sección inferior formando un paso de flujo líquido y estando en 

conexión fluida con dicha caja de succión (12) en un lado y estando en conexión 

fluida con un sistema de extracción de líquido (16) en un lado opuesto, la sección 

superior formando un espacio superior y teniendo una salida de gas,

(2) uno o más extractores (17), un extractor (17) conectándose a una o más de las salidas 

de gas del espacio superior, y siendo capaz de extraer gas del tanque de separación de fase.

16. El aparato de conformidad con la Reivindicación 15, caracterizado porque el número de 

unidades de deshidratación es 3-5.

17. El aparato de conformidad con la Reivindicación 15 o 16, caracterizado porque el tanque 

de separación de fase comprende una entrada de líquido de rocío y un dispositivo de rociado (15) 

conectado a la entrada de líquido de rocío, el dispositivo de rociado (15) instalándose para rociar 

líquido en el espacio superior del tanque.

18. El aparato de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 15 a 17, comprendiendo 

además una unidad de deshidratación modificada, en la cual una caja de succión (12) es capaz de 

extraer agua de enjuague de un dispositivo de enjuague, y comprendiendo además un extractor 

adicional, que se conecta a la línea de salida de gas de la unidad de deshidratación modificada y 

que preferentemente no se conecta a al menos una de las líneas de salida de gas de la pluralidad 

de unidades de deshidratación.
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