1.

REIVINDICACIONES

Un procedimiento de produccion de redes de estructura
cristalina de carbono en un reactor de negro de carbdn
de horno 3 que contiene una zona 3b de reaccidén y una
zona 3c de terminacidén, caracterizado porque comprende
las etapas de inyectaren la zona 3b de reaccidén una
microemulsion c de agua en aceite o bicontinua, la cual
estd a una temperatura superior a 600°C, y hasta 3000°C,
para producir redes e de estructura cristalina de
carbono, transferir estas redes e a la zona 3c de
terminacién, y enfriar rapidamente o detener la
formacion de redes de estructura cristalina de carbono
en la zona de terminacion rociando agua d, en el que la
microemulsion ¢ de agua en aceite o0 bicontinua
comprende aceite de materia prima de negro de carbon y

nanoparticulas de catalizador metalico.

ElI procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 1,
caracterizado porque la zona 3b de reaccidén estad a una

temperatura superior a 900°C y hasta 2500°C.
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ElI procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 2,
caracterizado porque la zona de reaccion 3b estd a una

temperatura superior a 1100°C y hasta 2000°C.

El procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 1,
caracterizado porque dicho reactor es un reactor 3 de
negro de carbon de horno que contiene, a lo largo del
eje del reactor 3, una zona 3a de combustidon, una zona
3b de reaccion y una zona 3c de terminacion, produciendo
una corriente de gas al residual caliente en la zona de
combustién quemando un combustible a en un gas b que
contiene oxigeno y haciendo pasar el gas al residual
desde la zona 3a de combustion a la zona 3b de reaccion,
rociando una microemulsién c¢c de agua en aceite o
bicontinua que comprende aceite de materia prima de
negro de carbdén y las nanoparticulas de catalizador
metadlico, en la zona 3b de reaccion que contiene el gas
residual caliente, carbonizando dicha emulsién a una
temperatura superior a 600°C, y hasta 3000°C, vy
enfriando rapidamente o deteniendo la reaccidén en la
zona 3c de terminacidén rociando agua d, para producir

redes e de estructura cristalina de carbono.

El procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 4,

caracterizado porque dicha microemulsién de agua en



aceite o bicontinua se carboniza a una temperatura

superior a 900°C y hasta 2500 ©C.

ElI procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 4,
caracterizado porque dicha microemulsién de agua en
aceite o bicontinua se carboniza a una temperatura

superior a 1100°C y hasta 2000 ©C.

El procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la

Tase oleosa en la emulsion es aromatica y/o alifatica.

El procedimiento de acuerdo con la reivindicaciéon 7,
caracterizado porque la fase oleosa en la emulsiodn
comprende igual o superior al 50% y hasta el 100% en
peso de Cl14 o superior, en base al peso total de la
fase oleosa.

ElI procedimiento de acuerdo con una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque
dicha emulsion comprende entre 1 mM y hasta 3500 mM de

nanoparticulas de catalizador metalico.

10. EI procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 9,

caracterizado porque las nanoparticulas de catalizador



metalico tienen un tamafo de particula promedio entre

1y 100 nm.

11. Una red de estructura cristalina de carbono obtenible
por el procedimiento de acuerdo con una cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque
dichas estructuras de carbono estan interconectadas
quimicamente a través de una multitud de uniones, que

incluyen las uniones Y y H.

12. La red de acuerdo con la reivindicacion 11,
caracterizada porque tiene todas las siguientes
propiedades:

(i) Numero de adsorcién de yodo (1AN) de 300 a 1000
mg/g de acuerdo con ASTM D1510;

(i1) Area de superficie de nitrégeno (N2SA) de 300 a
1000 m?/g de acuerdo con ASTM D6556;

(iii) Area de superficie de espesor estadistico
(STSA) de al menos 150 a 1000 m2/g de acuerdo con
ASTM D6556;

(iv) Numero de absorcidon de aceite (OAN) de 150 a

500 cm3/100 g de acuerdo con ASTM D2414.

13. La red de acuerdo con la reivindicacion 11 o 12,

caracterizada porque que dichas estructuras tienen un



espesor promedio de 1-400 nm, y/o una longitud promedio
en el intervalo de 100-10000 nm,; y/o en la que las
estructuras tienen una proporcion de aspecto promedio

de longitud a espesor de al menos 2.

14. Un material compuesto que comprende redes de
estructura de carbono, y comprende ademas uno o mas
polimeros, caracterizado porque dicha redes de
estructura de carbono son producidas por el
procedimiento de una cualquiera de las reivindicaciones
13-15, y en el que dichas redes estan en cualquier
cantidad de 1-70% en peso, en base al peso total de

polimero en el material compuesto.

15. EI material compuesto de acuerdo con la
reivindicacion 14 caracterizado porque dichas redes
estan en cualquier cantidad de 10-50% en peso, en base

al peso total de polimero en el material compuesto.

16. EI material compuesto de acuerdo con la
reivindicacién 15 caracterizado porque dichas redes
estan en cualquier cantidad de 20-40% en peso, en base

al peso total de polimero en el material compuesto.



17. EI material compuesto de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 14-16, caracterizado porque
muestra un médulo E que aumenta con la concentracion de

red medida de acuerdo con 1SO 527.

18. Un procedimiento, de acuerdo con la reivindicacion
1, caracterizado porque dicho procedimiento es de

produccidén semi-discontinua.

19. Un procedimiento, de acuerdo con la reivindicacion
1, caracterizado porque dicho procedimiento es de

produccidén en continuo.



