REI VI NDI CACI ONES
1. Una conposicion farmacéutica |liquida caracterizada

porque conprende un conpuesto de fosfaplatino de formula (1) o

(rn):
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o una sal farmacéuticanmente aceptable de éstos, y una sol ucién
anorti guadora acuosa que tiene un pHen el rango de 7 a 9, en donde
Rl y R2 se sel ecci onan, cada uno i ndependi entenente, de NH;, am nas
alifaticas y am nas aromaticas; y en donde R® se sel ecci ona de 1, 2-
diamnas alifaticas o aronmaticas, en donde |a solucion
anorti guadora conprende una sal de pirofosfato para estabilizar el

conmpuest o de fosfaplatino; y en donde |a conposicion farnacéutica

| iquida es una fornulaci én estéril adecuada para adm nistracion
par ent eral .
2. La conposici 6on farmacéutica |liquida de acuerdo con |a

reivindicaci6on 1, caracterizada porque |la concentracion del
conpuesto de fosfaplatino es de 20 ng/ni.

3. La conposici 6on farmacéutica |liquida de acuerdo con |a
reivindicacién 2, caracterizada porque |la concentracion del
conpuesto de fosfaplatino es entre 1y 10 ng/m .

4. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con |a
reivindicacién 2, caracterizada porque |la concentracion del
conmpuesto de fosfaplatino es entre 1y 6 ng/ni.

5. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con |a
reivindicacién 2, caracterizada porque |la concentracion del
conmpuest o de fosfaplatino es de 5 ng/m.

6. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con

cual quiera de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el



anorti guador conprende una sal de fosfato o bi carbonat o/ carbonat o.

7. La conposici 6on farmacéutica |iquida de acuerdo con |a
rei vindi caci 6n 6, caracterizada porque |la concentraci 6n de |a sal
anortiguadora es entre 1 nMy 100 nM

8. La conposici 6on farmacéutica |iquida de acuerdo con |a
reivindi caci 6n 7, caracterizada porque |la concentraci 6n de |a sal
anortiguadora es entre 5 nMy 50 nmM

9. La conposici 6on farmacéutica |liquida de acuerdo con |a
reivindi caci 6n 7, caracterizada porque |la concentraci on de |a sal
anortiguadora es de 10 nM

10. La conposicioén farmacéutica liquida de acuerdo con
cual quiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el
pH esta en el rango de 7,0 a 8,0.

11. La conposicio6n farnmacéutica liquida de acuerdo con
cual quiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el
anorti guador es una sal de sodio o de potasio.

12. La conposicioén farnmacéutica liquida de acuerdo con
cual quiera de las reivindicaciones 1 a 9, caracterizada porque el
anortiguador es fosfato de potasio; |a concentraci 6n del compuesto
de fosfaplatino es de 5 ng/m, y el pHes entre 7,0y 8,0.

13. La conposicion farmacéutica liquida de acuerdo con la
reivindicaci én 12, caracterizada porque |a concentracion del
anorti guador es de 10 mV

14. La conposicion farmacéutica liquida de acuerdo con
cual qui era de | as reivindicaciones 1 a 13, caracterizada porque |la
sal de pirofosfato es una sal de pirofosfato de sodio.

15. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con la
rei vindi caci 6n 14, caracterizada porque |l a rel aci én nol ar del ani 6n
pi rof osfato con respecto al conpuesto de fosfaplatino es de 0,1 a
1.

16. La conposicion farmacéutica liquida de acuerdo con la



rei vindi caci 6n 15, caracterizada porque |la relaci on nolar del io0n
pi rof osfato con respecto al conpuesto de fosfaplatino es de 0,2 a
1.

17. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con la
rei vindi caci 6n 15, caracterizada porque |la relaci on nolar del io0n
pi rof osfato con respecto al conpuesto de fosfaplatino es de 0,4 a
1.

18. La conposicion farmacéutica |liquida de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizada porque |la concentracion del
conpuesto de fosfaplatino es de 5 ng/m, la concentracion de
pirofosfato es de 5,2 MM y el pHestéa en el rango de 7,0 a de 8, 0.

19. La conposicion farnacéutica |liquida de acuerdo con
cual qui era de las reivindicaciones 1 a 18, caracterizada porque Rt
y R?2 se seleccionan, cada uno independientenente, de netilam na,
etilam na, propilamna, isopropilamna, butilamna, ciclohexano
amna y anilina; y en donde R se selecciona de etilendianmna y
ci cl ohexandi am na.

20. La conposicion farmacéutica |liquida de acuerdo con
cual qui era de | as reivindicaciones 1 a 19, caracterizada porque el
compuest o de fosfapl atino es un conpl ej o trans-1, 2-
ci cl ohexanodi am na- (dihidrogenopirofosfato)platino(ll) (“trans-
pi rodach-2"").

21. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con
cual qui era de | as reivindicaciones 1 a 20, caracterizada porque el
conpuesto de fosfaplatino es (R R)-trans-1, 2-cicl ohexanodi am na-
(dihidrogenopirofosftato)platino(l1l) (“(R,R)-trans-pirodach-2").

22. La conposicion farmacéutica |iquida de acuerdo con
cual qui era de | as reivindicaciones 1 a 20, caracterizada porque el
conmpuesto de fosfaplatino es (S, S)-trans-1, 2-cicl ohexanodi am na-
(dihidrogenopirofosftato)platino(ll) (“(S,S)-trans-pirodach-2").

23. La conposicion farmacéutica |liquida de acuerdo con



cual qui era de | as reivindicaciones 1 a 19, caracterizada porque el
compuest o de fosfapl atino es ci s-1, 2-ci cl ohexanodi am na-
(di hi dr ogenopi r of osfato)platino(ll) (““cis-pirodach-27).

24. Un proceso de preparaci 6n de una conposi ci 6n farnacéutica
| iqui da del conpuesto de fosfaplatino, el proceso caracterizado
por que conprende: a) disolver un conpuesto de fosfaplatino en un
anorti guador acuoso que conprende una cantidad suficiente de base
de hidroxido de manera tal que el pH permanece en el rango de 7 a
9; b) filtrar la solucidon para obtener una formulacion |liquida; y
c) agregar una sal de pirofosfato a |la fornulaci 6n |iquida antes o
después del paso b) para estabilizar el conpuesto de fosfaplatino
en | a formul aci 6n |iquida.

25. El proceso de acuerdo con la reivindicacioén 24,
caracteri zado porque el anortiguador acuoso es un anortiguador de
f osf at o, un anortiguador de carbonato/ bi carbonat o, 0O una
conbi naci 6n de est os.

26. El proceso de acuerdo con |las reivindicaciones 24 o 25,
caracterizado porque el pH de la fornulacioén liquida estd en el
rango de 7,0 a 8,0.

27. H proceso de acuerdo con cualquiera de Ilas
rei vindi caciones 24 a 26, caracterizado porque l|la sal de
pirofosfato es una sal de pirofosfato de sodio en una relacioén
nol ar con respecto al conpuesto de fosfaplatino en el rango de 0,1
a 1.

28. H proceso de acuerdo con cualquiera de Ilas
reivindi caciones 24 a 27, caracterizado porque tal filtrado se

|l eva a cabo en condi ci ones estéril es.



