
R E I V I N D I C A C I O N E S

1. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos, en donde el 

valor de la tensión producida por medios de tensión es menor 

que en los procesos de hilado y/o torcido tradicionales, y en 

donde: 

- un hilo transcurre entre un medio de alimentación de hilo 

(1) hacia un medio de recogida de hilo, a través de

o unos medios de tensión situados entre el medio de 

alimentación y el medio de recogida de hilo (2), 

o medios para generar un diámetro generador de la 

región de balón (DB) y,

o medios de guiado (8),

- estando dicho medio de recogida de hilo vinculado a unos 

medios motores para girar el medio de recogida de hilo a 

una velocidad predeterminada, 

- se genera una región de balón en un punto situado entre 

el medio de alimentación (1) y el medio de recogida por 

la presencia de unos medios de torsión, 

caracterizado porque 

- el valor de velocidad de giro del medio de torsión de hilo 

y la altura de las regiones de balón (LB) es tal que se 

genera una trayectoria helicoidal con diámetros de espiral 

oscilantes a lo largo de la distancia existente entre el 

medio de alimentación (1) y el medio de recogida de hilo, 

tal que la trayectoria del hilo, por el accionamiento de 

los medios de torsión, crea un cuerpo de revolución a 

partir de un diámetro generador de balón que tiene al 

menos una estructura hiperboloide (E) que forma al menos 

dos regiones de balón (B) consecutivas entre sí sin medios 

físicos limitadores de balón. 



2. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 1, caracterizado porque el cuerpo de revolución 

a partir de un diámetro generador de balón tiene de 2 a 20 

estructuras hiperboloide (E).

3. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por el hecho de que la altura de las regiones de balón (LB) es 

al menos dos veces el diámetro generador de la región de balón 

(DB).

4. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 3, caracterizado por el hecho de que la altura 

de las regiones de balón (LB) está comprendida en un rango de 

5 a 50 veces el diámetro generador de la región de balón (DB).

5. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 4, caracterizado por el hecho de que la altura 

de las regiones de balón (LB) está comprendida en un rango de 

5 a 25 veces el diámetro generador de la región de balón (DB).

6. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por el hecho de que el medio de recogida de hilo es una bobina 

de enrollado (2).

7. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por el hecho de que el medio de alimentación (1) de hilo es 

una bobina de suministro.



8. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según 

cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado 

por el hecho de que el hilo (3) es pasado a través de un medio 

tensor situado en un punto previo al medio de recogida y/o 

alimentación de hilo.

9. Procedimiento de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 8, caracterizado por el hecho de que el medio 

tensor comprende un cursor (5) que está acoplado a un balancín 

(6) vinculado con el medio de recogida de hilo.

10. Máquina de hilado y/o torcido de hilos en la que el valor 

de la tensión producida por medios de tensión es menor que en 

los procesos de hilado y/o torcido tradicionales para el mismo 

hilo y que comprende: 

- un medio de alimentación de hilo (1) para suministrar al 

menos un hilo (3), comprendiendo unos medios de guiado 

(8), 

- un medio de recogida de hilo del hilo manipulado (3), 

- medios de tensión situados entre el medio de alimentación 

(1) y el medio de recogida de hilo (3)

- medios de tensión situados entre el medio de alimentación 

y el medio de recogida de hilo

- medios de torsión dispuestos entre el medio de 

alimentación de hilo y el medio de recogida que generan 

un diámetro generador (DB) de región de balón del hilo 

(3) en una zona generadora de región de balón (B) con un 

diámetro generador (DB), 

- unos medios motores (4) vinculados al medio recogida del 

hilo configurados para rotar a una velocidad 

predeterminada,

caracterizada porque 



- el valor de velocidad de giro del medio de torsión de hilo 

y la altura de las regiones de balón (LB) es tal que se 

genera una trayectoria helicoidal con diámetros de espiral 

oscilantes a lo largo de la distancia existente entre el 

medio de alimentación (1) y el medio de recogida de hilo, 

tal que la trayectoria del hilo, por el accionamiento de 

los medios de torsión, crea un cuerpo de revolución a 

partir de un diámetro generador de balón que tiene al 

menos una estructura hiperboloide (E) que forma al menos 

dos regiones de balón (B) consecutivas entre sí sin medios 

físicos limitadores de balón;

- no comprende elementos limitadores del balón; y 

- la distancia (LB) existente entre el medio de guiado y la 

zona generadora de región de balón es al menos dos veces 

el diámetro generador de balón (DB), 

tal que se generan al menos dos regiones de balón (B) entre el 

medio de guiado (8) y la zona generadora de región de balón.

11. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 10 caracterizada porque comprende medios para 

aumentar o disminuir la altura de la región de balón (LB). 

12. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según cualquiera 

de las reivindicaciones 10-11 caracterizada porque comprende 

un medio de guiado (8) para guiar el hilo (3) que 20 se mueve 

en altura asociado al movimiento en altura de un balancín (6) 

y un cursor (5).

13. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 14 caracterizada porque el medio de alimentación 

de hilo (1) se mueve en altura de manera solidaria al medio de 

guiado (8). 



14. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según cualquiera 

de las reivindicaciones 10-13 caracterizada porque el medio de 

alimentación de hilo (1) o el medio de recogida de hilo está 

situado de tal manera que la salida del hilo del medio de 

alimentación de hilo (1) o la entrada del hilo del medio de 

recogida de hilo (2) está situado sobre el eje 30 vertical (V) 

de la región del balón.

15. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según cualquiera 

de las reivindicaciones 10-14 caracterizada porque comprende 

un medio de guiado (8) para guiar el hilo (3) en forma de 

rodillo (9). 

16. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según la 

reivindicación 15 caracterizada porque el rodillo (9) tiene un 

movimiento giratorio forzado asociado al movimiento giratorio 

del medio de alimentación del hilo (1).  

17. Máquina de hilado y/o torcido de hilos según cualquiera 

de las reivindicaciones 10-16 caracterizada porque el medio de 

alimentación de hilo comprende medios de estiraje del hilo. 


