REIVINDICACIONES

1. Una composiciéon desemulsionante concentrada que abarca:

A) al menos 50% en peso de un desemulsionante, selecto de un grupo consistente de
un desemulsionante polimérico no iénico soluble en aceite para aceites minerales, y un
acido alquil arilsulfénico o su sal, y sus mezclas.

B) 0.1 a 20% en peso de un surfactante seleccionado entre surfactantes aniénicos,
cationicos, de ion hibrido y no idnicos, el surfactante tiene un valor HLB de 7 o mas y es
distinto del desemulsionante,

C) menos de 20% en peso de un disolvente organico inmiscible en agua,

D) 3 a 49% en peso de un disolvente organico miscible en agua, y

E) 0 a 5% en peso de agua.

2. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con la reivindicacion 1, en
donde el desemulsionante se selecciona del grupo que consiste en alquilfenoles
polioxialquilados, resinas de alquilfenol polioxialquiladas, alcanoles polioxialquilados,
polioles polioxialquilados, alquilaminas polioxialquiladas, aminas poliméricas
polioxialquiladas, ésteres de resinas de poliglicol y ésteres de glicol polioxialquilados.

3. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con la reivindicacion 2, en
donde el desemulsionante se selecciona del grupo que consiste en reticulados con
aldehidos, éteres de diglicidilo, diisocianatos y/o acidos policarboxilicos y combinaciones
de estos.

4. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con las reivindicaciones
2y 3, donde la relacion de peso entre el acido alquil aril sulfénico y el desemulsionante
(A) esentre 5:1y 1:10.

5. Una composicion desemulsionante concentrada segin una o mas de las
reivindicaciones 1 a la 4, donde el disolvente organico miscible en agua (D) se selecciona
de alcoholes, glicoles, éteres de glicol, ésteres, amidas, cetonas con 1 a 6 atomos de
carbono o glicerina y sus mezclas.

6. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 5, donde el disolvente organico miscible en agua (D) se selecciona
de C1-C4-monohidroxialcoholes.



7. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 6, donde el surfactante (B) es un surfactante no iénico.

8. Una composicién desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 7, donde el surfactante (B) es una N-metil glucamida Nacilada.

9. Una composicién desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 8, donde el surfactante (B) es un surfactante aniénico.

10. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a la 9, donde porcion del desemulsionante polimérico soluble en aceite
(A) es entre 50 y 90% en peso.

11. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 10, donde el concentrado contiene menos de 20% en peso de
disolvente organico inmiscible en agua (C).

12. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 11, donde el concentrado contiene entre 0.1 a 20% en peso de
disolvente organico inmiscible en agua (C).

13. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 12, donde el concentrado contiene entre 1 y 10% en peso de
disolvente organico inmiscible en agua (C).

14. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 13, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto inferior a
3.0% en peso.

15. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 14, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto entre 0.01
y 3.0% en peso.

16. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 15, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto entre 0.1
y 1.0% en peso.



17. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 16, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto inferior a
20% en peso de la cantidad de disolvente organico miscible en agua (D).

18. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 17, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto entre 0.1
y 10% en peso de la cantidad de disolvente organico miscible en agua (D).

19. Una composicion desemulsionante concentrada de acuerdo con una o mas de las
reivindicaciones 1 a 18, donde el concentrado contiene agua (E) en un monto entre 1y
8% en peso de la cantidad de disolvente organico miscible en agua (D).

20. Un proceso para romper una emulsion de aceite y agua que abarca:

i) preparar in-situ una dispersion acuosa de la composiciono desemulsionante
concentrada de acuerdo con una 0 mas reivindicaciones 1 - 19 en un fluido acuoso, y

i) mezclar dicha dispersiébn acuosa con una emulsién de aceite y agua, donde la
dispersion acuosa contiene 0.1 a 7% en peso del concentrado de acuerdo con el primer
aspecto del invento.

21. Un proceso, de acuerdo con la reivindicacion 20, donde el fluido acuoso se selecciona
entre agua dulce, salmuera, agua salobre, agua salina, agua de mar y agua producida.

22. Un proceso de acuerdo con las reivindicaciones 20 o 21, donde la preparacion de la
dispersion se realiza de modo continuo.

23. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 20 a la 22, donde la
preparacion de la dispersion se realiza con una mezcladora dinamica.

24. Un proceso de acuerdo con la reivindicacion 23, en el que la mezcladora dinamica
se selecciona de un equipo mezclador de alto cizallamiento, homogeneizadores de alta
presién, homogeneizadores de alto cizallamiento y reactores de microjet.

25. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 20 a la 22, donde la
preparacion de la dispersion se realiza con una mezcladora estética.

26. Un proceso segun la reivindicacion 25, en el que se usa una mezcladora helicoidal
gue tiene grupos de elementos helicoidales que tienen de 2 a 200 elementos de mezcla.



27. Un proceso segun la reivindicacion 25 o 26, en el que la mezcladora tiene una
longitud relativa de mezcladora L/D de 2 a 50, donde L es la longitud y D es el diametro
de la zona de mezcla.

28. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones de la 25 a la 27, donde la
baja de presion sobre la zona de mezcla es menos de 1000 kPa.

29. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 20 a la 28, donde la
temperatura a la salida de la mezcladora es entre 25 y 90°C.

30. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones 20 a la 29, donde el tiempo
de mezcla es menos de 60 segundos.

31. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones 20 a la 30 donde el tamafio
medio de la particula de la dispersiéon acuosa es inferior a 50 um.

32. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones 20 a la 31, que abarca los
siguientes pasos:

a) dosificar continuamente 0.1 a 7% en peso de una composicion desemulsionante
concentrada de acuerdo con una o mas reivindicaciones 1 - 17 hacia una corriente de
fluido acuoso,

b) mezclar en linea de la corriente que contiene la composicidbn desemulsionante
concentrada de acuerdo con una 0 mas reivindicaciones 1 - 17 y la corriente de fluido
acuoso desde el punto de adicion del concentrado para obtener una dispersion del
desemulsionante en el fluido acuoso,

c) mezclar de la corriente de fluido acuoso que contiene el desemulsionante disperso con
una emulsion de agua y aceite,

d) fusionar gotas de agua de la emulsion y

e) separar la fase de aceite de la fase de agua.

33. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones 20 - 32, donde la emulsion
de agua y aceite es una emulsion de agua en aceite o contiene una emulsion de agua
en aceite.

34. Un proceso de acuerdo con una o mas reivindicaciones 20 - 33, donde el proceso se
realiza de modo continuo.



35. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 32 a la 34, en el que
la corriente de fluido acuoso que contiene el desemulsionante disperso se agrega a la
emulsién de agua y aceite entre la cabezal del pozo y el separador.

36. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 32 a la 34, en el que
la mezcla de la corriente de fluido acuoso que contiene el desemulsionante disperso con
una emulsion de agua y aceite se realiza en el fondo del pozo en el anillo de revestimiento
de un pozo de petroleo.

37. Un proceso de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 20 a la 36, en el que
la cantidad de fluido acuoso que contiene el desemulsionante disperso agregado a la
emulsién de agua y aceite es entre 0.01 y 3.5% en peso en relacién con la emulsion de
aguay aceite.

38. Una dispersion acuosa de una composicion desemulsionante concentrada que
abarca 0.1 a 7% en peso de la composicién desemulsionante concentrada de acuerdo
con una o mas de las reivindicaciones 1 a la 17 en un fluido acuoso.

39. La dispersion acuosa de acuerdo con la reivindicacion 36, donde el fluido acuoso se
selecciona entre agua dulce, salmuera, que incluyen agua del grifo, agua salobre, agua
salina, agua de mar y agua producida.

40. La dispersion acuosa de acuerdo con la reivindicacion 36 o 37 donde el tamafio de
la particula medio de la dispersion acuosa es inferior a 50 pm.



