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REIVINDICACIONES

1. Un método para la obtención de materiales reutilizables, biogás y energía limpia, 

que comprende las siguientes etapas:

A. Recibir en la planta de tratamiento (P) la materia prima que corresponde a 

basuras inorgánicas, orgánicas, húmedas y/o secas, mediante introducir 

dicha materia prima en la tolva (i.1) de un equipo incinerador (I) para luego 

realizar el cierre de dicha tolva (i.1) mediante la tapa (i.2) con sello hermético 

por columna de agua; 

B. Someter toda la materia prima a un tratamiento térmico de incineración en la 

recámara general de incineración (i.4) del equipo incinerador (I);

C. Recolectar y retirar la corriente de cenizas, calizas y/o biocarbonos 

resultantes;

D. Transferir la corriente completa de gases de combustión (i.8’) que sale por el 

ducto conductor de humos (i.8) del equipo incinerador (I) hacia el equipo 

estabilizador de gases (E) mediante el ducto de entrada de gases de 

combustión (e.1);

E. Estabilizar química y mecánicamente mediante agitación, la corriente 

completa de gases de combustión (i.8’) en presencia de agua en el equipo 

estabilizador de gases (E);

F. Transformar la corriente estabilizada que sale del equipo estabilizador de 

gases (E) y una corriente de excretas, en una corriente de salida de biogás 

(b.10’) y en una corriente de salida de afluente líquido (b.9) mediante 

biodigestión en un equipo biodigestor (B).

2. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en cuya etapa A 

se realiza simultáneamente la recepción de una corriente de lodos residuales 

recirculados (i.6) en la recámara general de incineración (i.4), dicha corriente 

(i.6) proveniente de una unidad de tratamiento de aguas residuales (T).
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3. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1 o 2, en donde la 

etapa B implica: alimentar gradualmente los residuos sólidos (RSU) (i.0) en la 

recámara de alimentación de residuos (i.3) mediante el pistón de alimentación 

de residuos (i.3’) y someter la materia prima a un tratamiento térmico de 

incineración, destilación y fracturación a temperaturas de entre 1000°C y 2000°C 

en la recámara general de incineración (i.4).

4. El método de tratamiento de acuerdo con cualquiera de las Reivindicaciones 1 

a 3, en donde la generación de la ignición en la etapa B para inicio de la 

combustión en el equipo incinerador (I) se lleva a cabo mediante quema de 

algunos de los residuos sólidos introducidos en la tolva (i.1) y/o mediante el 

encendido de la corriente de gas para inicio de combustión (i.5) que es producida 

como corriente de salida de biogás (b.10’) en el equipo biodigestor (B) de la 

planta de tratamiento (P).

5. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en donde la etapa 

C implica: recolectar, retirar y tamizar la corriente de cenizas y calizas (i.11) que 

caen a la recámara de cenizas y calizas (i.10).

6. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en donde la etapa 

E implica:  introducir una alimentación de agua (e.0’) a través del ducto de 

entrada de agua (e.0) del equipo estabilizador de gases (E) y ponerla en contacto 

con la corriente de gases de combustión (i.8’).

7. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 6, en donde la 

alimentación de agua (e.0’) en el equipo estabilizador de gases (E), dicha 

corriente de agua proveniente de la unidad de tratamiento de aguas residuales 

(T) en proceso de circuito cerrado.

8. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, la etapa E genera 

una corriente parcialmente estabilizada (e.15’) que ingresa a otro equipo 
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estabilizador (E) hasta obtener la corriente de gases estabilizados, aire y vapor 

de agua (e.16’) completamente procesada.

9. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en donde la etapa 

E además implica permitir la salida de aguas mediante el drenador hídrico (e.17) 

en el fondo del equipo estabilizador de gases (E).

10. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en donde los 

afluentes líquidos (b.9) producidos por las reacciones bioquímicas en el equipo 

biodigestor (B) son dirigidos a la unidad de tratamiento de aguas residuales (T).

11. El método de tratamiento de acuerdo con la Reivindicación 1, en donde el biogás 

resultante (b.10’) se somete a compresión, licuado y envasado.

12. Una planta de tratamiento de residuos sólidos (P) para la obtención de 

materiales reutilizables, gas natural y energía limpia, que comprende:

Un equipo incinerador (I) conectado a un equipo estabilizador de gases (E) y 

este último a su vez conectado con un equipo biodigestor (B);

dicho equipo incinerador (I) posee –una tolva (i.1) con tapa (i.2) de cierre 

hermético mediante columna de agua, -una recámara de alimentación de 

residuos (i.3) con pistón de alimentación de residuos (i.3’) y conectada dicha 

recámara (i.3) con una recámara general de incineración (i.4) conformada por 

una recámara de incineración de cascada (i.9) y una recámara de cenizas y 

calizas (i.10);

dicho equipo estabilizador de gases (E) internamente conformado por: -ejes 

centrales (e.14) que poseen unos acoples (e.13) asociados a aspas 

entorchadas (e.5) y –un conjunto de platos perforados (e.8), micromallas 

(e.9), microplatos (e.10) y anillos espirales (e.12); y
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dicho equipo biodigestor (B) está conformado por un tanque de carga (b.1) 

vinculado a un tanque de almacenamiento de gas (b.2) y este a su vez a un 

tanque de descarga (b.3); donde dicho tanque de almacenamiento de gas 

(b.2) posee en su parte superior una campana flotante (b.4) con sello 

hermético mediante anillo sellante de agua (b.8).

13. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo incinerador (I) es un único equipo o 

equipos incineradores (I) interconectados entre sí.

14. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo incinerador (I) además posee un ducto 

para una corriente de gas para inicio de combustión (i.5), un ducto para la 

corriente de lodos residuales recirculados (i.6) y un ducto conductor de humos 

(i.8).

15. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde la tolva (i.1) posee una capacidad de recepción de 

residuos de entre 20 y 120 m3, y la recámara general de incineración (i.4) posee 

una altura total de 4 m de los cuales la recámara de incineración por cascada 

(i.9) mide una altura de 1,5 m.

16. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo incinerador (I) además está vinculado con 

unas calderas de agua y vapor (i.7).

17. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo estabilizador de gases (E) está 

conformado por un tanque (e.4) con ducto de entrada de agua (e.0), un ducto de 

entrada de gases de combustión (e.1), un ducto de salida de gases estabilizados 

(e.16) y un drenador hídrico (e.17).
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18. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde los ejes centrales (e.14) del equipo estabilizador de 

gases (E) están vinculados externamente a poleas de torque (e.2) y rodamientos 

(e.6).

19. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde dicho conjunto de platos perforados (e.8), dichas 

micromallas (e.9), dichos microplatos (e.10) y dichos anillos espirales (e.12) del 

equipo estabilizador de gases (E) están dispuestos horizontalmente y separados 

entre sí.

20. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo estabilizador de gases (E) es un único 

equipo o equipos estabilizadores de gases (E) interconectados entre sí.

21. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 20, en donde los equipos estabilizadores de gases (E) están 

interconectados entre sí mediante ductos de interconexión (e.15’).

22. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde la campana flotante (b.4) del equipo biodigestor (B) 

posee una barra estabilizadora (b.5) y un eje central (b.6) con aletas de 

rompimiento (b.7), y el tanque de almacenamiento de gas (b.2) posee un ducto 

de salida de biogás (b.10).

23. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el tanque de descarga (b.3) está conectado con la 

unidad de tratamiento de aguas residuales (T).
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24. La planta de tratamiento de residuos sólidos (P) de acuerdo con la 

Reivindicación 12, en donde el equipo biodigestor (B) es un único equipo o 

equipos biodigestores (B) interconectados entre sí.

* * * * *


