CAPITULO REIVINDICATORIO MODIFICADO

1. Un articulo absorbente que comprende una estructura estratificada (130) con un
material absorbente intercalado entre dos o mas estratos (110, 210) de dicha estructura
estratificada (130) y una 0 mas pestafas estiradas (100, 200), comprendiendo cada pestafia
estirada (100, 200) una porcidn sujeta (105, 205) mediante la cual la pestafia (100, 200) se
sujeta de manera permanente a uno 0 mas estratos (110, 210) de la estructura estratificada
(130) y, separada de la porcion sujeta (105, 205), una porcién de sujecion (106, 206) con
ganchos provistos para acoplar de manera separable una zona de descanso (116) en el
articulo absorbente, en donde las una o mas pestafias estiradas (100, 200) comprenden un
estrato completo (103, 203) de un material termoplastico predeterminado el cual es
deformable por medio de una fuente de energia seleccionada a partir de: calor, vibraciones
ultrasénicas, microondas, y radiacién infrarroja; y en donde al menos la porcion sujeta (105,
205) y la porcion de sujecion (106, 206) de cada pestafia (100, 200) se elaboran a partir de
dicho estrato (103, 203) de material termoplastico predeterminado, en donde la porcion
sujeta (105, 205) comprende una soldadura, siendo la soldadura de la porcion sujeta (105,
205) y los ganchos de la porcion de sujecién (106, 206) deformaciones formadas de manera

integral de dicho material termoplastico predeterminado.

2. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 1, en donde las una o
mas pestafias estiradas (100, 200) se elaboran por completo de dicho material

predeterminado.

3. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 1 o 2, en donde dicho
material predeterminado es un material termoplastico deformable por medio de

vibraciones ultrasonicas.

4. El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 3,
en donde se forman ganchos adicionales (207) en la region de la soldadura (205), siendo
dichos ganchos adicionales (207) deformaciones formadas de manera integral del material
termopléstico predeterminado de la porcién sujeta (205) y/o de un material de dichos uno

0 mas estratos (110, 210) de la estructura estratificada (130).

5. El articulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4,



en donde las una 0 mas pestafas estiradas (100, 200) son pestafias de sujecion (100, 200)
sujetas a primeras porciones laterales (110, 112) de la estructura estratificada (130) y
provistas para sujetarse a una o mas zonas de descanso (116) en una superficie de la

estructura estratificada (130).

6. Elarticulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 5, en donde las primeras
porciones laterales (110, 112) son primeros paneles laterales (110) de la estructura

estratificada (130).

7. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 5 o 6, en donde dichas
zonas de descanso (116) son provistas por segundos paneles laterales (112) de la estructura
estratificada (130).

8. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 6 o 7, en donde los
primeros paneles laterales (110) y/o los segundos paneles laterales (112) comprenden uno

0 mas estratos (110, 210) de un material no tejido.

9. El articulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 8, en donde dicho
material no tejido es un material termoplastico deformable por medio de una fuente de
energia seleccionada a partir de: calor, vibraciones ultrasénicas, microondas, radiacién

infrarroja.

10.  Elarticulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 5a 9,
en donde las pestafias de sujecion (100, 200) son soldadas cada una a una primera superficie
de la primera porcién lateral (110, 112) respectiva y son dobladas de tal manera que la
porcién de sujecién (106, 206) acopla de manera separable dicha primera superficie de la
primera porcion lateral (110, 112) respectiva, 0 una segunda superficie de la primera

porcion lateral respectiva (110, 112), opuesta a la primera superficie.

11.  Elarticulo absorbente de conformidad con las Reivindicaciones 4 y 10, en donde se
proporcionan los ganchos adicionales (207) en la region de la soldadura (205) a fin de
acoplar de manera separable una porcion adicional de la pestafia de sujecion doblada (100,
200).



12.  Elarticulo absorbente de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 1 a 4,
en donde las una 0 més pestafias estiradas (100, 200) son pestafias de desecho (300) sujetas
a un estrato externo (310) de la estructura estratificada (130) y provista para envolverse

alrededor del articulo.

13.  Elarticulo absorbente de conformidad con la Reivindicacion 12, en donde la pestafia
(300) de desecho es una pestafia doblada en Z (300), comprendiendo un estrato inferior
(311) de la pestafia doblada en Z (300) la porcion sujeta (305) y comprendiendo un estrato

superior (313) de la pestafia doblada en Z (300) la porcion de sujecion (306).

14.  Un método de manufactura de un articulo absorbente que comprende una
estructura estratificada (130) con un material absorbente intercalado entre dos 0 mas
estratos (110, 210) de la estructura estratificada (130), el método que comprende las etapas
de:

a) proporcionar dicha estructura estratificada (130) y una o mas pestafias estiradas
(100, 200), en donde cada pestafia (100, 200) comprende un estrato completo (103, 203)
de un material termoplastico predeterminado el cual es deformable por medio de una
fuente de energia seleccionada a partir de: calor, vibraciones ultrasonicas, microondas y
radiacion infrarroja;

b) colocar cada una de dichas una o mas pestafias estiradas (100, 200) con respecto
a dicha estructura estratificada (130), de tal manera que una primera porcién (101, 201) de
dicho estrato completo (103, 203) de la pestafia (100, 200) se coloque en sobreposicion a
un estrato (110, 210) respectivo de la estructura estratificada (130);

¢) sujetar la primera porcion (101, 201) de cada una de dichas una 0 mas pestafias
estiradas (100, 200) al estrato (110, 210) respectivo, creando asi una porcién sujeta (105,
205);

d) formar ganchos (106, 206) en una segunda porcion (102, 202) de cada una de
dichas una o mas pestafias estiradas (100, 200), la cual se separa de la primera porcion (101,
201), creando asi una porcion de sujecion (106, 206) provista para acoplar de manera
separable una zona de descanso (116) en el articulo absorbente;

en donde dichas etapas de sujecion de la primera porcion (101,201) y formacion de
ganchos (106, 206) en la segunda porcion (102, 202) se llevan a cabo de manera simultanea
mediante deformacion de dicho material termoplastico predeterminado por medio de

dicha fuente de energia.



15.  El método de conformidad con la Reivindicacién 14, en donde las una o mas
pestafias estiradas (100, 200) de la etapa a) se elaboran por completo de dicho material

predeterminado.

16.  El método de conformidad con la Reivindicacion 14 o 15, en donde dicho material
predeterminado de las etapas a) a la d) es un material termoplastico deformable por

vibraciones ultrasonicas.

17.  El método de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 14 a 16, que
comprende ademas el paso de formar ganchos adicionales (207) en la primera porcién (201)
mediante deformacion de dicho material predeterminado por medio de dicha fuente de

energia.

18.  El método de conformidad con la Reivindicacion 17, en donde la etapa de formar los
ganchos adicionales (207) en la primera porcion (201) se realiza simultineamente con la

etapa de formar los ganchos (106, 206) en la segunda porcion (102, 202).

19.  El método de conformidad con cualquiera de las Reivindicaciones 14 a 18, que

comprende ademas la etapa de doblar dichas una o mas pestafias estiradas (100, 200).
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