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Reivindicaciones

1. Un método para la producción con 

tratamiento térmico de biocarbón no quemado, 

5 con la misma funcionalidad que un disipador 

térmico; el método mencionado incluye 

introducir una materia prima para procesar 

(x) con elementos de suministro (1a) en el 

interior de un sistema transportador (3), que 

10 está presente en un espacio de proceso de 

tipo Convertidor de Thompson (2) y en una 

posición cercana, para mover la materia prima 

que se va a procesar (x) por el espacio de 

proceso (2) en dirección longitudinal (s) del 

15 espacio de proceso, donde el gas de pirólisis 

(y), generado a partir de la materia prima 

para procesar (x) existente en el aparato 

transportador (3) como resultado del calor 

transferido desde el espacio de proceso, es 

20 conducido desde el mecanismo transportador 

para ser quemado en una cámara de combustión 

(4) del espacio de proceso, siendo extraído 

el gas de escape resultante (y') del espacio 

de proceso mediante un mecanismo de descarga 

25 (5) y el biocarbón no quemado producido (x') 

es retirado desde el sistema transportador 

con elementos de descarga (1b) para un 

procesamiento adicional, donde el gas de 

pirólisis (y) se quema con un sistema de 

30 quemador de gas preferiblemente de 

funcionamiento continuo (7) y la 

transferencia de calor para el sistema 

transportador (3) en el espacio de proceso 
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(2) es dirigida con radiación 

fundamentalmente directa desde una llama del 

sistema de quemador de gas (7) y desde las 

paredes de la cámara de combustión (4), y 

5 donde el gas de pirólisis (y) es conducido 

por el sistema transportador (3) en un 

contraflujo relativo a la dirección 

longitudinal (s) del espacio de proceso hacia 

un extremo de suministro (I) del sistema 

10 transportador para transferir el calor 

presente en el gas de pirólisis a la materia 

prima para procesar (x) moviéndose en 

dirección longitudinal (s) del espacio de 

proceso y para para suministrar el gas de 

15 pirólisis refrigerado (y) al sistema de 

quemador de gas (7), caracterizado por que la 

cantidad de compuestos HAP contenida en el 

biocarbón no quemado que se va a producir 

(x') sea reducida/eliminada mediante vapor de 

20 agua (z') suministrando agua (z) al interior 

del sistema transportador (3), y siendo 

conducida al interior del sistema 

transportador (3) desde su extremo de 

descarga (II) para transportar el flujo de 

25 vapor (z') junto con el gas de pirólisis (y) 

en un contraflujo relativo a la dirección 

longitudinal (s) del espacio de proceso hacia 

el extremo de suministro del sistema 

transportador (I).

30

2. El método correspondiente a la 

Reivindicación 1, caracterizado por que el 

gas de pirólisis (y') que se producirá se 
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extraiga en dirección longitudinal (s) del 

espacio de proceso (2) antes del suministro 

(1a) de la materia prima para procesar (x).

5 3. El método correspondiente a la 

Reivindicación 1 o 2, caracterizado por que 

el biocarbón no quemado que se va a producir 

(x') se agrieta y se refrigera por la acción 

del vapor de agua antes de su extracción 

10 desde el sistema transportador (3).

4. El método correspondiente a 

cualquiera de las Reivindicaciones anteriores 

1-3, caracterizado por que la materia prima 

15 que se va a procesar (x) es tratada en el 

espacio de proceso (2) con el sistema 

transportador (3), que se encuentra en 

sobrepresión y está provisto con elementos de 

suministro y descarga (1a, 1b) que son 

20 fundamentalmente herméticos con respecto al 

medioambiente.

5. El método correspondiente a 

cualquiera de las Reivindicaciones anteriores 

25 1-4, caracterizado por que el suministro de 

aditivos al biocarbón para producir no 

quemado (x') se lleva a cabo mezclando agua 

(z) para ser conducida al sistema 

transportador (3).

30

6. Un aparato para producir biocarbón 

no quemado con tratamiento térmico, que 

incluye el mencionado aparato:
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- elementos de suministro (1a) para 

introducir materia prima para procesar (x) en 

el interior de un sistema transportador (3) 

que está presente en un espacio de proceso de 

5 tipo Convertidor de Thompson (2), y es 

cercano al mismo, para mover la materia prima 

para procesar (x) por el espacio de proceso 

(2) en dirección longitudinal (s) del espacio 

de proceso,

10 - una disposición de flujo (8) para dirigir 

el gas de pirólisis (y), generado a partir de 

la materia prima para procesar (x) presente 

en el aparato transportador (3) como 

resultado del calor transferido desde el 

15 espacio de proceso, fuera del aparato 

transportador para quemarlo en la cámara de 

combustión (4) del espacio de proceso,

- un mecanismo de descarga (5) para extraer 

el gas de escape resultante (y') desde el 

20 espacio de proceso,

- elementos de descarga (1b) para la 

extracción del biocarbón no quemado producido 

(x') desde el sistema transportador para un 

procesamiento adicional y

25 - un sistema de quemadores de gas (7) que 

preferiblemente funcione continuamente para 

quemar el gas de pirólisis (y),

donde la transferencia de calor del sistema 

transportador (3) hacia el espacio de proceso 

30 (2) se adapta para producirse con radiación 

directa fundamentalmente desde una llama del 

sistema de quemador de gas (7) y desde 

paredes de la cámara de combustión (4), y 
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donde el gas de pirólisis (y) es conducido 

por el sistema transportador (3) en un 

contraflujo hacia el extremo d suministro (I) 

del sistema transportador para transferir el 

5 calor presente en el gas pirolítico a la 

materia prima para procesar (x), moviéndose 

en dirección opuesta (s) y para suministrar 

el gas de pirólisis refrigerado (y) al 

sistema quemador de gas (7), caracterizado 

10 por que el aparato también incluye un 

mecanismo de suministro (1c) para dirigir el 

agua (z) al interior del sistema 

transportador (3) para reducir/eliminar con 

vapor de agua (z') la cantidad de compuestos 

15 HAP contenidos en el biocarbón no quemado que 

se va a producir (x'), adaptándose en sistema 

de suministro (1c) para dirigir el agua (z) 

fundamentalmente a su extremo de descarga 

(II) del sistema transportador para 

20 transportar el flujo de vapor (z') junto con 

el gas de pirólisis (y) en un contraflujo con 

respecto a la dirección longitudinal (s) del 

espacio de proceso hacia el extremo de 

suministro (I) del sistema transportador.

25

7. El aparato correspondiente a la 

Reivindicación 6, caracterizado por que el 

arreglo de suministro (1c) se adapta para 

descargar el gas de pirólisis (y') que se 

30 producirá en dirección longitudinal (s) del 

espacio de proceso (2) antes del suministro 

(1a) de la materia prima para procesar (x).
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8.  El aparato correspondiente a la 

Reivindicación 6 o 7, caracterizado por 

incluir un sistema transportador (3), alojado 

en el espacio de proceso (2) que se sitúa en 

5 una sobrepresión relativa al mismo y está 

provisto con elementos de suministro y 

descarga (1a, 1b) que son fundamentalmente 

herméticos con respecto al medioambiente.


