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Por la cual se otorga una Patente de Invención
 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 

artículo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

PRIMERO: Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 19 de diciembre 
de 2018, con el N° NC2018/0013789, por STARLINGER & CO GESELLSCHAFT M.B.H., 
entró a fase nacional la solicitud de patente de invención titulada “BOLSA DE EMPAQUE 
DE PLÁSTICO FLEXIBLE, TERMOSELLABLE Y ANTIADESLIZANTE Y MÉTODO Y 
APARATO PARA SU PRODUCCIÓN”, que corresponde a la solicitud internacional 
PCT/HU2017/000028 del 20 de abril de 2017. 

SEGUNDO: Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial Nº 854 
el 8 de marzo de 2019, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

TERCERO: Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 291, notificado el 18 de 
enero de 2021, se requirió al solicitante en los términos del artículo 45 de la Decisión 486 
de la Comisión de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las 
observaciones de carácter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de 
los requisitos establecidos por esta Decisión para la concesión de la patente.

CUARTO: Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2018/0013789 el 14 
de abril de 2021, respondió oportunamente el requerimiento formulado y presentó las 
reivindicaciones 1 a 24 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta este 
último capítulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones 
contenidas en el artículo 34 de la Decisión 486.

QUINTO: Que en virtud de lo dispuesto en el artículo 14 de la Decisión 486 expedida por la 
Comisión de la Comunidad Andina “Los países miembros otorgarán patentes para las 
invenciones, sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnología, 
siempre que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación 
industrial”.

SEXTO: Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 24 incluidas en el radicado bajo 
el N° NC2018/0013789 el 14 de abril de 2021, cumplen los requisitos indicados en el 
considerando anterior, toda vez que refieren a una bolsa de empaque de plástico 
termosellable y antideslizante conformada a partir de un material de empaque flexible y 
antideslizante, también, trata de un método para proveer una bolsa de empaque de 
plástico termosellable y antideslizante, y un aparato para conferir aspereza a una película 
soplada que difieren del estado de la técnica más cercano, US6444080, en que dicho 
documento no enseña o sugiere un polímero termoplástico como material de las 
protuberancias antideslizantes, diferente al material de la superficie externa de la bolsa, 
con una velocidad de flujo de masa fundida de al menos 0,6 g/10 minutos determinada a 
190 °C bajo una carga de 2,16 Kg de acuerdo con la norma ISO 1133-1 y con respecto al 
aparato se diferencia en el área de expansión o en la distancia vertical entre el área de 
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destino y el fondo en el anillo de aire. Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran 
sugeridas en el estado de la técnica y, como consecuencia de ello, se evidencia el efecto 
de proporcionar una bolsa de empaque plástico termosellable y antideslizante con mejor 
resistencia a la abrasión y mejor sello, ya que se mejora la fijación de las protuberancias 
a la superficie externa de la bolsa y el punto de soldadura se hace más preciso o cercano 
al punto de operación de la soldadura del correspondiente a una película sin aspereza. 
Sumado a lo anterior, la materia reivindicada, es susceptible de aplicación industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 24 cumplen los requisitos de novedad, nivel 
inventivo y aplicación industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y 
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

SÉPTIMO: Que el solicitante en el escrito radicado bajo el N° NC2018/0013789 el 19 de 
diciembre de 2018, tituló la invención como: “BOLSA DE EMPAQUE DE PLÁSTICO 
FLEXIBLE, TERMOSELLABLE Y ANTIADESLIZANTE Y MÉTODO Y APARATO PARA SU 
PRODUCCIÓN”. Sin embargo, no se acepta porque no específica la materia a proteger y 
las características técnicas novedosas, y de acuerdo con el objeto concedido, el título de la 
invención quedará de la siguiente manera: “BOLSA DE EMPAQUE DE PLÁSTICO 
FLEXIBLE, TERMOSELLABLE Y ANTIDESLIZANTE QUE COMPRENDE UN POLÍMERO 
TERMOPLÁSTICO COMO MATERIAL DE LAS PROTUBERANCIAS 
ANTIDESLIZANTES CON UNA VELOCIDAD DE FLUJO DE MASA RELATIVAMENTE 
ALTO Y MÉTODO Y APARATO PARA SU PRODUCCIÓN”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y 
Comercio, 

RESUELVE

ARTÍCULO PRIMERO: Otorgar patente de invención a la solicitud que entró en fase 
nacional en virtud del Tratado de Cooperación en Materia de Patentes (PCT), para la 
creación titulada:

“BOLSA DE EMPAQUE DE PLÁSTICO FLEXIBLE, TERMOSELLABLE Y 
ANTIDESLIZANTE QUE COMPRENDE UN POLÍMERO TERMOPLÁSTICO COMO 

MATERIAL DE LAS PROTUBERANCIAS ANTIDESLIZANTES CON UNA VELOCIDAD 
DE FLUJO DE MASA RELATIVAMENTE ALTO Y MÉTODO Y APARATO PARA SU 

PRODUCCIÓN”

Clasificación IPC: B65D33/00, B29C59/02, B29C70/64.

Reivindicaciones: 1 a 24 incluidas en el radicado bajo el N° NC2018/0013789 el 14 de 
abril de 2021, de acuerdo con el anexo 1.

Titular: STARLINGER & CO GESELLSCHAFT M.B.H.

Domicilio: SONNENUHRGASSE 4 1060 WIEN, AUSTRIA.

Inventores: József MANDZSU, Zoltán MANDZSU y József MANDZSU.

Prioridad N°: 26/05/2016, HU (HUNGRIA), P1600340.

Solicitud internacional N°: PCT/HU2017/000028. Fecha: 20 de abril de 2017.
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Vigente desde: 20 de abril de 2017. Hasta: 20 de abril de 2037.

ARTÍCULO SEGUNDO: El titular tendrá los derechos y las obligaciones establecidos en la 
Decisión 486 de la Comisión de la Comunidad Andina y en las demás disposiciones legales 
vigentes sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se 
deberá cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el artículo 80 de la 
referida norma comunitaria.

ARTÍCULO TERCERO: Notificar el contenido de la presente resolución a STARLINGER & 
CO GESELLSCHAFT M.B.H., advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposición, 
ante el Superintendente de Industria y Comercio, el cual podrá ser interpuesto en el momento 
de la notificación o dentro de los diez (10) días hábiles siguientes a ella.

NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE
Dada en Bogotá D.C., el 17 de noviembre de 2021

FIRMA_123

.
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ANEXO 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Bolsa de empaque de plástico termosellable y antideslizante (16), 

donde la bolsa de empaque (16) se conforma a partir de un material de empaque flexible 
y antideslizante (35),

donde el material de empaque (35) comprende una pared de plástico flexible y 
termosellable (45) que tiene una superficie externa (46), donde la pared (45) tiene un peso 
superficial promedio de a lo sumo 500 g/m2,

donde en al menos una parte áspera (47) de la pared (45) del material de empaque (35) 
comprende una multiplicidad de protuberancias antideslizantes separadas (7) de una 
primera sustancia distribuidas aleatoriamente sobre la superficie externa (46) y que 
sobresalen de la superficie externa (46) con una altura de protuberancia (11) de entre 50 
micrómetros y 10000 micrómetros con un promedio de relaciones de aspecto de la 
multiplicidad de las protuberancias antideslizantes (7) según una vista en planta desde 
arriba que es de al menos 1,0 y a lo sumo de 5,0, 

donde al menos algunas de las protuberancias antideslizantes (7) tienen una porción de 
superficie oculta (12) que es una porción de la superficie libre de la protuberancia 
antideslizante (7) que está cubierta por la protuberancia antideslizante (7) para un 
observador que mira una vista en planta desde arriba de la parte áspera (47) de la pared,

donde la multiplicidad de las protuberancias antideslizantes (7) mira hacia el exterior (18) 
de la bolsa de empaque (16),

donde la primera sustancia es un polímero termoplástico y la superficie externa (46) es de 
una segunda sustancia que es diferente en alguna propiedad de la primera sustancia,

CARACTERIZADA PORQUE

la primera sustancia tiene una velocidad de flujo de masa fundida de al menos 0,6 g/10 
minutos determinada a 190 °C bajo una carga de 2,16 kg de acuerdo con la norma ISO 
1133-1.

2. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con la reivindicación 1, CARACTERIZADA 
PORQUE la primera sustancia tiene una velocidad de flujo de masa fundida de a lo sumo 
300 g/10 minutos determinada a 190 °C bajo una carga de 2,16 kg de acuerdo con la 
norma ISO 1133-1.

3. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
1–2, CARACTERIZADA PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) ocupan a lo 
sumo 60% de un área del material de empaque antideslizante (35).

4. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
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1–3, CARACTERIZADA PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) son de tamaños 
aleatorios (14) según una vista en planta desde arriba. 

5. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
1–4, CARACTERIZADA PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) están fijas en la 
pared (45). 

6. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con la reivindicación 5, CARACTERIZADA 
PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) se conforman de partículas (36) que 
están fijas en la pared (45).

7. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con la reivindicación 6, CARACTERIZADA 
PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) se conforman de gránulos (36) 
fusionados en la pared (45).

8. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 
1–7, CARACTERIZADA PORQUE las protuberancias antideslizantes (7) que tienen la 
porción de superficie oculta tienen al menos una muesca (15) e incluyen al menos un área 
(8) inmediatamente por encima de la muesca (15), donde la protuberancia antideslizante 
(7) está dimensionada como para formar una separación (42) entre la al menos un área 
(8) y la superficie externa (46) de la pared que es mayor que 12 micrómetros.

9. La bolsa de empaque (16) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 
– 8, CARACTERIZADA PORQUE el material de empaque (35) incluye material tejido de 
plástico (55).

10. Un método para proveer una bolsa de empaque de plástico termosellable y 
antideslizante de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 – 9, en donde el método 
incluye

proveer partículas (36) de una primera sustancia y de un tamaño y forma apropiados, 
donde la primera sustancia es un polímero termoplástico, 

proveer una máquina de soplado de película (31) que tiene una abertura de la boquilla 
anular (22) y una unidad de enfriamiento de burbuja externa (26) por encima de la abertura 
de la boquilla (22) y una unidad de tracción (33) por encima de la unidad de enfriamiento 
de burbuja externa (26),

proveer una burbuja de película soplada (19) que consiste en una pared de plástico (45) 
que emerge de la abertura de la boquilla (22) y avanza hacia la unidad de tracción (33),

donde la pared de plástico (45) tiene una superficie externa (46) de una segunda 
sustancia, donde la segunda sustancia es diferente en alguna propiedad de la primera 
sustancia y es apropiada para fundirse con la primera sustancia, 

proveer un cuello de la burbuja (21), en donde la pared (45) tiene una temperatura lo 
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suficientemente alta como para mantenerla en estado plástico, entre la abertura de la 
boquilla (22) y una línea de congelamiento de la burbuja (20), donde la línea de 
congelamiento (20) es una parte de la burbuja (21) en la que se hace que la pared (45) 
alcance un espesor final de la pared (45),

seleccionar un área, el área de destino (34), del cuello (21) entre la abertura de la boquilla 
(22) y la unidad de enfriamiento de burbuja externa (26), donde la superficie externa (46) 
es pegajosa,

en el área de destino (34) traer y adherir las partículas (36) con una distribución aleatoria 
a la superficie externa (46) de al menos una parte áspera (47) de la pared (45), 

fusionar las partículas adheridas (36) a la superficie externa (46),

finalizar el proceso de fusión, por enfriamiento, formando así una fijación entre la superficie 
externa (46) y las partículas (36) fundidas en la misma, 

congelar la pared (45) por enfriamiento, para proveer una pared congelada de plástico 
flexible y termosellable, que provee en la pared congelada un peso superficial promedio 
de a lo sumo 500 g/m2, formando así, a partir de las partículas fusionadas (36) en la pared 
(45), una multiplicidad de protuberancias antideslizantes separadas (7) de la primera 
sustancia, distribuidas aleatoriamente sobre la superficie externa (46) de la pared 
congelada (45) y que sobresalen desde la superficie externa (46) a una altura de 
protuberancia de entre 50 micrómetros y 10000 micrómetros con un promedio de 
relaciones de aspecto de vista en planta desde arriba de la multiplicidad de las 
protuberancias antideslizantes (7) de al menos 1,0 y como máximo 5,0, 

proveer al menos algunas de las protuberancias antideslizantes (7) con una porción de 
superficie oculta (12) que es una porción de una superficie libre de la protuberancia 
antideslizante (7) que está cubierta por la protuberancia antideslizante (7) para un 
observador que mira una vista en planta desde arriba de la parte áspera (47) de la pared, 

donde la pared congelada (45) junto con las protuberancias antideslizantes (7) sobresalen 
desde su superficie externa (46) lo que constituye un material de empaque flexible y 
antideslizante (35),

formando a partir del material de empaque flexible y antideslizante (35) una bolsa de 
empaque con la multiplicidad de las protuberancias antideslizantes (7) que miran hacia el 
exterior de la bolsa de empaque,

CARACTERIZADO EN

seleccionar la primera sustancia para que tenga una velocidad de flujo de masa fundida 
de al menos 0,6 g/10 minutos determinada a 190 °C bajo una carga de 2,16 kg de acuerdo 
con la norma ISO 1133-1.

11. El método de acuerdo con la reivindicación 10, CARACTERIZADO PORQUE 
incluye seleccionar la primera sustancia para que tenga una velocidad de flujo de masa 
fundida de a lo sumo 300 g/10 minutos determinada a 190 °C bajo una carga de 2,16 kg 
de acuerdo con la norma ISO 1133-1.

12. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 – 11, 
CARACTERIZADO PORQUE incluye conformar las protuberancias antideslizantes que 
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ocupan a lo sumo 60% de un área del material de empaque antideslizante en una vista 
en planta desde arriba de la parte áspera de la pared tomada desde arriba de las 
protuberancias antideslizantes.

13. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 – 12, 
CARACTERIZADO PORQUE incluye conformar las protuberancias antideslizantes de 
tamaños aleatorios según una vista en planta desde arriba.

. 

14. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 – 13, 
CARACTERIZADO PORQUE incluye las protuberancias antideslizantes (7) las que tienen 
la porción de superficie oculta que tienen al menos una muesca (15) e incluyen al menos 
un área (8) inmediatamente por encima de la muesca (15), donde la protuberancia 
antideslizante (7) está dimensionada como para formar una separación (42) entre la al 
menos un área (8) y la superficie externa (46) de la pared que es mayor que 12 
micrómetros.

15. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 – 14, 
CARACTERIZADO PORQUE incluye 

proveer un diámetro externo de la abertura de la boquilla,

proveer un área de expansión del cuello en donde la pared en avance, que transporta las 
partículas adheridas a la misma, está expuesta a una expansión horizontal, donde el área 
de expansión está provista con una forma en la que los planos son tangentes a ángulos 
de cierre de la superficie externa, los ángulos de expansión de al menos 2,5 grados con 
la vertical y

proveer una primera distancia vertical, en una vista lateral de la burbuja, entre el área de 
destino y el área de expansión cuya primera distancia vertical es ya sea cero o a lo sumo 
igual a 2,0 veces el diámetro externo de la abertura de la boquilla.

16. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 10 – 15, 
CARACTERIZADO PORQUE cada una de al menos algunas de la multiplicidad de 
protuberancias antideslizantes separadas se conforma a partir de una única partícula.

17. Un aparato para conferir aspereza a una película soplada, constituyendo el 
aparato una sub-unidad de una máquina de soplado de película (31), donde la máquina 
de soplado de película (31) produce una pared de plástico de película soplada (45), donde 
el aparato incluye 

un cabezal de la boquilla de soplado de película (24) con una abertura de la boquilla anular 
(22) y un anillo de enfriamiento de aire externo (1) por encima del cabezal de la boquilla 
(24), donde el cabezal de la boquilla (24) tiene un diámetro externo (23) y el anillo de aire 
(1) tiene un fondo (2),

donde la abertura de la boquilla (22) y el anillo de aire (1) en conjunto apropiadamente 
definen una trayectoria (39) de una superficie externa (46) de la pared de plástico (45), 
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donde la trayectoria (39) tiene la forma de una burbuja que se extiende desde la abertura 
de la boquilla (22) a través del anillo de aire (1), y 

al menos por encima del fondo (2) del anillo de aire, donde la burbuja (19) tiene una o más 
áreas de expansión (25) en las que la pared (45) está expuesta a una expansión horizontal 
y planos (40) que son tangentes a los ángulos de cierre de la trayectoria (39), con los 
ángulos de expansión (6) de al menos 2,5 grados con la vertical,

donde la sub-unidad incluye una unidad de dispersión de partículas (38) que define un 
área de destino (34) de la trayectoria (39) que es apropiada para dispersar en el área de 
destino (34), con una distribución aleatoria, las partículas de polímero termoplástico (36) 
sobre la superficie externa (46) entre la abertura de la boquilla (22) y el anillo de aire (1),

CARACTERIZADO PORQUE en una cualquiera o ambas: 

a) una segunda distancia vertical (41) en una vista lateral del aparato entre el área de 
destino (34) y el fondo (2) del anillo de aire es ya sea cero o a lo sumo 2,0 veces el 
diámetro externo (23) de la abertura de la boquilla,

y 

b) al menos una de las una o más áreas de expansión (25) incluye al menos una parte del 
área de destino (34).

18. El aparato de acuerdo con la reivindicación 17, CARACTERIZADO PORQUE 
un extremo (37) de la unidad de dispersión de partículas (38) a partir del cual las partículas 
(36) salen de la unidad de dispersión de partículas (38) está más cerca de la superficie 
externa (46) de la pared de plástico (45) que 1,0 mm.

19. El aparato de acuerdo con la reivindicación 18, CARACTERIZADO PORQUE 
el extremo (37) próximo de la unidad de dispersión de partículas se enfría y tiene un 
contacto con la superficie externa (46).

20. El aparato de acuerdo con la reivindicación 19, CARACTERIZADO PORQUE 
la unidad de dispersión de partículas (38) incluye un alimentador (28) para transportar las 
partículas (36) hacia la superficie externa (46) y el extremo (37) próximo de la unidad de 
dispersión de partículas está constituido por un extremo (30) próximo a la superficie 
externa (46) del alimentador (28).

21. El aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 17 – 20, 
CARACTERIZADO PORQUE el anillo de aire (1) es ya sea un anillo de aire (1) de tipo 
doble labio o un anillo de aire (1) que tiene más de dos orificios de enfriamiento de aire 
(62).

22. El aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 17 – 21, 
CARACTERIZADO PORQUE el aparato además incluye una pantalla contra la corriente 
de aire (49) entre un nivel (3) del fondo (2) del anillo de aire y un nivel superior (44) de al 
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menos una parte del área de destino (34) para una protección al menos parcial de la al 
menos una parte del área de destino (34) de una corriente de aire (48) del anillo de aire 
(1).

23. El aparato de acuerdo con la reivindicación 22, CARACTERIZADO PORQUE 
la pantalla contra la corriente de aire (49) es una pantalla activa (49) que incluye una 
cámara de protección contra la corriente de aire (50) que tiene una parte superior (54) y 
una parte inferior (51) y una abertura (53) próxima y hacia la superficie externa (46) de la 
pared para conducir la corriente de aire (48) al menos parcialmente a través de la abertura 
(53) próxima y a través de la cámara de protección contra la corriente de aire (50) para al 
menos parcialmente proteger el área de destino (34) bajo la parte inferior (51) de la 
cámara de protección contra la corriente de aire contra la corriente de aire (48).

24. El aparato de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 17 – 23, 
CARACTERIZADO PORQUE una tercera distancia vertical (43), en una vista lateral del 
aparato, entre el área de destino (34) y la abertura de la boquilla (22) es ya sea cero o a 
lo sumo de 70 mm.
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