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Por la cual se otorga una Patente de Invención
 

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 

artículo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 26 de febrero de 2019, con el 
N° NC2019/0001768, por UNITED STATES GYPSUM COMPANY, entró a fase nacional 
la solicitud de patente de invención titulada “MÉTODOS CONTINUOS PARA FABRICAR 
PANELES DE CONCRETO REFORZADOS CON FIBRA”, que corresponde a la solicitud 
internacional PCT/US2017/045433 del 4 de agosto de 2017. 

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial Nº 854 el 8 de marzo 
de 2019, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 11833, notificado el 27 de julio de 
2021, se requirió al solicitante en los términos del artículo 45 de la Decisión 486 de la 
Comisión de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las observaciones de 
carácter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta Decisión para la concesión de la patente. 

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2019/0001768 el 14 de octubre 
de 2021, respondió oportunamente el requerimiento formulado y mediante radicado escrito 
N° NC2021/0012484 del 23 de septiembre de 2021 presentó nuevas reivindicaciones 1 a 
13 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta este último capítulo 
reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones contenidas en 
el artículo 34 de la Decisión 486.                      

Que en virtud de lo dispuesto en el artículo 14 de la Decisión 486 expedida por la Comisión 
de la Comunidad Andina “Los países miembros otorgarán patentes para las invenciones, 
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnología, siempre que 
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación industrial.”

Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 13 incluidas en el radicado bajo el N° 
NC2021/0012484 del 23 de septiembre de 2021, cumplen los requisitos indicados en el 
considerando anterior, toda vez que refieren a un método continuo para preparar un panel 
de concreto reforzado con fibra, que difiere del estado de la técnica más cercano, 
US2009/0218720, en que se descarga la mezcla de lechada lateralmente a través del 
puerto de salida, el tiempo de mezcla promedio es de 5 a 240 segundos y un eje giratorio 
de 30 a 450 RPM. Además, las etapas de: depositar la mezcla en una superficie en 
movimiento como una capa entre 6 a 51mm de espesor; nivelar la mezcla en la superficie 
en movimiento y permitir que se fragüe. Luego, cortar la mezcla fraguada para formar 
paneles y retirar los paneles de la superficie en movimiento, donde una capa adicional de 
mezcla no se deposita sobre la capa depositada. Adicionalmente, estas diferencias no se 
encuentran sugeridas en el estado de la técnica y, como consecuencia de ello, se 
evidencia el efecto relacionado con que es posible realizar el depósito de una mezcla de 
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fibra-lechada de cemento distribuida uniformemente en una sola capa y con un espesor 
consistente lo que permite producir paneles de concreto reforzados a un costo menor y 
de forma más rápida. Sumado a lo anterior, la materia reivindicada, es susceptible de 
aplicación industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 13 cumplen los requisitos de novedad, nivel 
inventivo y aplicación industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y 
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

Que el solicitante en el escrito radicado bajo el N° NC2019/0001768 el 14 de octubre de 
2021, tituló la invención como: “MÉTODOS CONTINUOS PARA FABRICAR PANELES DE 
CONCRETO REFORZADOS CON FIBRA”. Sin embargo, no se acepta porque no 
menciona las características nuevas e inventivas, y de acuerdo con el objeto concedido, el 
título de la invención quedará de la siguiente manera: “MÉTODO CONTINUO PARA 
PREPARAR UN PANEL DE CONCRETO REFORZADO CON FIBRA EN UN MEZCLADOR 
DE DESCARGA HORIZONTAL Y FORMANDO EL PANEL DEPOSITANDO UNA SOLA 
CAPA DE FIBRA-LECHADA”.

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y 
Comercio,

RESUELVE

ARTÍCULO 1: Otorgar patente de invención a la solicitud que entró en fase nacional en virtud 
del Tratado de Cooperación en Materia de Patentes (PCT), para la creación titulada:

“MÉTODO CONTINUO PARA PREPARAR UN PANEL DE CONCRETO REFORZADO 
CON FIBRA EN UN MEZCLADOR DE DESCARGA HORIZONTAL Y FORMANDO EL 

PANEL DEPOSITANDO UNA SOLA CAPA DE FIBRA-LECHADA”

Clasificación IPC: B28B 1/52, B01F 7/00, B01F 7/04, B01F 7/08, B01F 3/12, B29B 7/48, 
B28B 3/22, B28B 5/02, B28C 5/12, B28C 5/14, B28C 5/40, B29C 47/64.

Reivindicaciones: 1 a 13 incluidas en el   radicado bajo el N° NC2021/0012484 del 23 
de septiembre de 2021 de acuerdo con el anexo 1.   

Titular: UNITED STATES GYPSUM COMPANY.

Domicilio: 550 West Adams Street, Chicago, Illinois 60661 – 3676 (US), CHICAGO 
ILLINOIS, ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA.

Inventores: Ashish DUBEY, Peter B. GROZA y Christopher R. NELSON.

Prioridades N°: 5/08/2016, US (ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA), 62/371,554.
      28/07/2017, US (ESTADOS UNIDOS DE AMÉRICA), 15/663,007.

Solicitud internacional N°: PCT/US2017/045433 Fecha: 4 de agosto de 2017. 

Vigente desde: 4 de agosto de 2017 Hasta: 4 de agosto de 2037.
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ARTÍCULO 2: El titular tendrá los derechos y las obligaciones establecidos en la Decisión 
486 de la Comisión de la Comunidad Andina y en las demás disposiciones legales vigentes 
sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se deberá 
cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el artículo 80 de la referida 
norma comunitaria.

ARTÍCULO 3: Notificar el contenido de la presente resolución a UNITED STATES 
GYPSUM COMPANY, advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposición, ante el 
Superintendente de Industria y Comercio, el cual podrá ser interpuesto en el momento de la 
notificación o dentro de los diez (10) días hábiles siguientes a ella.

NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE

Dada en Bogotá D.C., el 3 de diciembre de 2021

FIRMA_123

.
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ANEXO 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Un método continuo para preparar un panel de concreto reforzado con fibra que 
comprende:
mezclar agua (7) y polvo cementoso (5) para formar una lechada cementosa (3), 

en donde los cementos hidráulicos comprenden por lo menos uno de cemento Portland, 
cementos de aluminato de calcio (CAC), cementos de sulfoaluminato de calcio (CSA), 
geopolímeros, cementos de oxicloruro de magnesio (cementos de sorel), y cementos de 
fosfato de magnesio;

mezclar la lechada cementosa (3) y las fibras de refuerzo (34) en un mezclador 
continuo horizontal de una sola pasada (32, 132) para formar una mezcla de fibra-lechada 
(36) de lechada cementosa reforzada con fibra,

en donde el mezclador continuo horizontal (32, 132) comprende 
una cámara de mezcla alargada definida por una carcasa horizontal que 

tiene una pared lateral interior cilíndrica (82),
por lo menos un puerto de entrada de fibra de refuerzo (74B) para introducir 

las fibras de refuerzo a través de la pared lateral cilíndrica interior directamente en 
la cámara de mezcla, dichas fibras de refuerzo comprenden fibra de vidrio, 
materiales poliméricos, polipropileno, polietileno, alcohol polivinílico, carbón, 
grafito, aramida, cerámica, acero, o una combinación de éstos, y

corriente arriba del por lo menos un puerto de entrada de fibra hay (a) al 
menos un puerto de entrada (74A) para alimentar agua y polvo cementoso juntos 
como una corriente de lechada cementosa (3) a través de la pared lateral cilíndrica 
interior directamente en la cámara de mezcla (82), o (b) al menos dos puertos de 
entrada para alimentar agua y polvo cementoso seco por separado como corrientes 
separadas en la cámara,

un puerto de salida de mezcla de fibra-lechada (78A) en una sección del 
extremo de descarga corriente abajo de la carcasa horizontal para descargar 
lateralmente la mezcla de lechada cementosa reforzada con fibra, producida por el 
mezclador continuo horizontal (32),

un puerto de ventilación (90A) para eliminar el aire introducido en la cámara 
de mezcla de la alimentación de materia prima, y

un eje giratorio central orientado horizontalmente (88) montado dentro de la 
cámara de mezcla alargada que atraviesa de un extremo (84) del mezclador 
continuo horizontal a otro extremo (86) del mezclador continuo horizontal (32),
en donde la lechada cementosa (3) y las fibras de refuerzo (34) se mezclan en una 

parte de la cámara de mezcla para mezclar las fibras de refuerzo y la lechada cementosa 
y mover la lechada cementosa y las fibras de refuerzo que se mezclan al puerto de salida 
de mezcla de fibra-lechada (78A);

 en donde el eje (88) en la parte de la cámara de mezcla para mezclar las fibras de 
refuerzo (34) y la lechada cementosa (3) y mover la lechada cementosa (3) y las fibras de 
refuerzo (34) que se mezclan a la salida de la mezcla de fibra-lechada (78A, 136A) 
comprende al menos un elemento de mezcla seleccionado del grupo que consiste en (1) 
una barrena y (2) una pluralidad de paletas de mezcla (100) montadas en el eje (88) a 
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intervalos regulares y diferentes ubicaciones circunferenciales para extenderse desde el 
eje (88), en donde el al menos un elemento de mezcla gira con el eje (88) dentro de la 
carcasa horizontal;

en donde la lechada cementosa (3) y las fibras de refuerzo (34) se mezclan en la 
cámara de mezcla del mezclador de fibra-lechada horizontal (32, 132) por un tiempo de 
permanencia de mezcla promedio que va de 5 a 240 segundos, mientras que el al menos 
un elemento de mezcla aplica fuerza de cizallamiento, en donde el eje giratorio central 
(88) gira a una velocidad que va de 30 a 450 RPM;

descargar la mezcla de fibra-lechada (36) lateralmente del mezclador horizontal 
(32) a través de una abertura en la pared lateral de la carcasa horizontal dentro y a través 
del puerto de salida de mezcla fibra-lechada (78);

en donde se alimenta agua fresca (7), polvo cementoso (5), y fibras (34) a través 
del por lo menos un puerto de entrada al mezclador continuo horizontal (32, 132) mientras 
se descarga la mezcla de fibra-lechada (36) del mezclador continuo horizontal (32, 132) a 
través del puerto de salida de mezcla fibra-lechada (78);

alimentar la mezcla de fibra-lechada (36) del mezclador horizontal (32) a un montaje 
de formación (40) que deposita la mezcla de fibra-lechada (46) sobre una superficie en 
movimiento (26) de una línea de producción de paneles (110) uniformemente como una 
capa (55) que va de 6 a 51 mm (0,25 a 2 pulgadas) de espesor;

nivelar la mezcla de fibra-lechada (46) en la superficie en movimiento (26);
permitir que la mezcla de fibra-lechada (46) se fragüe en la superficie en 

movimiento (26);
cortar la mezcla de fibra-lechada fraguada para formar paneles (55) y retirar los 

paneles de la superficie en movimiento (26), en donde una capa adicional de mezcla de 
fibra-lechada no se deposita sobre la capa depositada de mezcla de fibra-lechada (46),

en donde la mezcla fibra-lechada descargada de la mezcla horizontal tiene un 
asentamiento de 102 a 280 mm (4 a 11 pulgadas) medido de acuerdo con una prueba de 
asentamiento usando una tubería de 102 mm (4 pulgadas) de alta y 51 mm (2 pulgadas) 
de diámetro.

2. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la superficie en movimiento 
(banda en movimiento) (26) se mueve a una velocidad que va de 0.3 a 30 metros (1 a 100 
pies) por minuto y la mezcla de fibra-lechada se deposita a una velocidad de 0.03-0.71 
metros cúbicos (0.10-25 pies cúbicos) por minuto para un panel que tiene de 1.2 a 2.4 
metros (4 a 8 pies) de ancho.

3. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el agua y el material 
cementoso se mezclan en un primer mezclador (2) que forma la lechada cementosa (3), 
y después la lechada cementosa (3) y las fibras (34) se mezclan en un segundo mezclador 
de fibra-lechada (32) que comprende el mezclador continuo horizontal para formar la 
mezcla de fibra-lechada (36).

4. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde el mezclador continuo 
horizontal es un único recipiente de mezclador continuo de combinación (132) que mezcla 
el agua y las fibras y materiales cementosos, en donde una primera sección (120) del 
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recipiente de mezclador continuo de combinación (132) produce la lechada cementosa al 
combinar todos los polvos secos, aditivos químicos y agua; y una segunda sección (122, 
124) del recipiente de mezclador continuo de combinación (132) comprende la cámara de 
mezcla que produce la mezcla de lechada cementosa reforzada con fibra (136) al 
introducir y combinar las fibras de refuerzo (134) con la lechada cementosa entrante 
producida en la primera sección (120) del mezclador combinado (132).

5. El método de acuerdo con la reivindicación 1, 
en donde se alimenta una corriente líquida que comprende agua a un mezclador 

de lechada continuo (2) a través de una entrada de corriente líquida (68) y se alimenta 
una corriente de un polvo cementoso seco (5) al mezclador de lechada continuo (2) para 
formar la lechada cementosa (3), dicho mezclador de lechada continuo (2) tiene una hélice 
montada de manera horizontal o vertical (63);

en donde la lechada cementosa (3) pasa del mezclador de lechada continuo (2) al 
mezclador continuo horizontal de fibra-lechada (32) a través del por lo menos un puerto 
de entrada (74A) para alimentar el agua y polvo cementoso juntos como una corriente de 
lechada cementosa (3) en la cámara de mezcla (82),

en donde el por lo menos un elemento de mezcla del mezclador continuo horizontal 
de fibra-lechada (32) comprende una pluralidad de paletas de mezcla y transporte (100) 
montadas en el eje orientado horizontalmente del mezclador continuo horizontal a 
intervalos regulares y diferentes ubicaciones circunferenciales, en donde las paletas (100) 
giran con el eje orientado horizontalmente dentro de la carcasa horizontal, en donde los 
montajes de paletas (100) se extienden radialmente desde una ubicación en el eje 
orientado horizontalmente, en donde los montajes de paletas (100) comprenden una 
clavija (114) acoplada a una cabeza de la paleta (116), la clavija (114) está acoplada de 
manera pivotante al eje orientado horizontalmente (88) y/o la cabeza de la paleta (116) 
para permitir la rotación pivotante de la cabeza de la paleta (116) con respecto a la 
ubicación respectiva en el eje orientado horizontalmente (88), en donde la pluralidad de 
paletas (100) están dispuestas para mezclar las fibras de refuerzo (34) y la lechada 
cementosa (3) y mover la lechada cementosa (3) y las fibras de refuerzo (34) que se 
mezclan hacia la salida de la mezcla de fibra-lechada (78A);

en donde el eje orientado horizontalmente (88) está conectado externamente a un 
mecanismo de accionamiento (70) y un motor de accionamiento (92) para lograr la 
rotación del eje cuando el mezclador está en funcionamiento;

en donde la mezcla cementosa (3) y las fibras (34) se mezclan en la cámara de 
mezcla del mezclador de fibra-lechada horizontal (82) para producir una mezcla de fibra-
lechada uniforme que tiene una consistencia tal que permitirá la descarga de la mezcla 
de fibra-lechada (36) del mezclador de fibra-lechada (32). 

6. El método de acuerdo con la reivindicación 1,
en donde el polvo cementoso seco (5) es alimentado en el mezclador continuo 

horizontal (132) a través de al menos un puerto de entrada de polvo cementoso seco 
(105A);

en donde el mezclador continuo horizontal (132) comprende
la cámara de mezcla alargada definida por la carcasa horizontal que tiene la 
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pared lateral interior, la cámara de mezcla alargada tiene una sección de 
alimentación de extremo corriente arriba (120), una primera sección de mezcla 
(122), y una segunda sección de mezcla de extremo corriente abajo (124), en 
donde la primera sección de mezcla (122) se encuentra entre la sección de 
alimentación de extremo corriente arriba (120) y la segunda sección de mezcla de 
extremo corriente abajo (124),

al menos un par de hélices autolimpiantes entrelazadas orientadas 
horizontalmente que atraviesan de un extremo corriente arriba de la cámara de 
mezcla alargada a un extremo corriente abajo de la cámara de mezcla alargada y 
giran dentro de la cámara de mezcla alargada, 
en donde cada hélice montada horizontalmente dentro de la sección de 

alimentación de extremo corriente arriba (120) de la cámara de mezcla alargada 
comprende una barrena (126), en donde el polvo cementoso seco es alimentado a la 
sección de alimentación de extremo corriente arriba (120) de la cámara de mezcla 
alargada y es transportado por las barrenas (126) a la primera sección de mezcla,

en donde una corriente líquida que comprende agua es alimentada a la cámara de 
mezcla alargada del mezclador de lechada continuo (132) a través de al menos un puerto 
de entrada de corriente líquida (107A) corriente abajo del al menos un puerto de entrada 
de polvo cementoso seco (105A) y el polvo cementoso seco (105) y la corriente líquida 
(107) se mezclan en la primera sección de mezcla (120) para formar la lechada cementosa 
(3);

en donde cada hélice montada horizontalmente dentro de la primera sección de 
mezcla (122) comprende una primera pluralidad de paletas de mezcla montadas en un 
eje orientado horizontalmente de la hélice a intervalos regulares y diferentes ubicaciones 
circunferenciales, las paletas giran con el eje orientado horizontalmente dentro de la 
carcasa horizontal, las paletas se extienden radialmente desde el eje orientado 
horizontalmente,

en donde las fibras de refuerzo (134) son alimentadas a través de dicho al menos 
un puerto de entrada de fibras de refuerzo (134A) a la segunda sección de mezcla (122), 
y la lechada cementosa (3) y las fibras de refuerzo (134) se mezclan en la segunda sección 
de mezcla (122) para formar la mezcla de fibra-lechada (136),

en donde al menos una porción de cada hélice montada horizontalmente dentro de 
la segunda sección de mezcla (122) de la cámara de mezcla alargada comprende al 
menos un miembro seleccionado del grupo que consiste en:

una barrena, y 
una segunda pluralidad de paletas de mezcla montadas en el eje orientado 

horizontalmente del mezclador a intervalos regulares y diferentes ubicaciones 
circunferenciales, en donde las paletas giran con cada eje orientado horizontalmente 
respectivo dentro de la carcasa horizontal, en donde las paletas se extienden radialmente 
desde el eje respectivo, 

en donde la mezcla de fibra-lechada (136) se descarga lateralmente directamente 
desde la segunda zona de mezcla (124) del mezclador (132) a través del puerto de salida 
de la mezcla de fibra-lechada (136A) en la sección del extremo de descarga corriente 
abajo de la carcasa horizontal que es una porción del extremo corriente abajo de la 
segunda sección de mezcla (124),
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en donde el por lo menos un elemento de mezcla comprende las paletas giratorias 
para aplicar fuerza de cizallamiento a la mezcla de fibra-lechada.

7. El método de acuerdo con la reivindicación 6, en donde las paletas de la primera 
y/o segunda sección de mezcla (122, 124) se seleccionan del grupo que consiste en 
paletas planas y paletas helicoidales, en donde las paletas planas y paletas helicoidales 
son paletas unitarias que tiene una abertura central montada al eje de manera que la 
paleta rodea una porción del eje, en donde las paletas planas y las paletas helicoidales 
tienen extremos opuestos que se extienden en direcciones opuestas desde el eje, 

en donde las paletas planas o las paletas helicoidales se emplean en la segunda 
sección de mezcla (124) en una porción de paleta de la segunda sección de mezcla y 
también se emplea una barrena en la segunda sección de mezcla antes de la sección de 
paleta de la segunda sección de mezcla (124).

8. El método de acuerdo con la reivindicación 7, en donde las paletas planas y/o 
helicoidales están en los ejes en la segunda sección de mezcla (124) y todas las paletas 
planas y/o helicoidales adyacentes en cada uno de los ejes en la segunda sección de 
mezcla (124) tienen una rotación de 0 a 90 grados una con respecto a la otra.

9. El método de acuerdo con la reivindicación 6, en donde la paleta (100) de la primera 
y/o segunda sección de mezcla (122, 124) comprende una clavija (114) acoplada a una 
cabeza de la paleta (116), en donde la clavija está acoplada de manera pivotante al eje 
orientado horizontalmente y/o la cabeza de la paleta para permitir la rotación pivotante de 
la cabeza de la paleta con respecto a la ubicación respectiva en el eje orientado 
horizontalmente, en donde la pluralidad de paletas mezclan las fibras de refuerzo y la 
lechada cementosa y mover la lechada cementosa y las fibras de refuerzo que se mezclan 
hacia la salida de la mezcla de fibra-lechada, en donde las paletas de la primera y segunda 
sección de mezcla comprenden, cada una, la clavija acoplada a la cabeza de la paleta y 
en donde la segunda sección de mezcla carece de una barrena.

10. El método de acuerdo con la reivindicación 9, en donde mezclar las fibras de 
refuerzo y mover la lechada cementosa y las fibras de refuerzo que se mezclan en la 
salida de mezcla de fibra-lechada, comprende aplicar la fuerza de cizallamiento con las 
paletas que tienen orientación de la cabeza de la paleta (116) que tiene una superficie 
ancha con respecto a la sección transversal vertical del eje central es de 10° a 80°, en 
donde las dimensiones generales de las paletas son tales que el espacio libre entre la 
circunferencia interior de la cámara del mezclador y el punto más alejado de la paleta 
desde el eje central es menor a 6 mm (¼”).

11. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la lechada cementosa (3) 
y las fibras (34) se mezclan en la cámara de mezcla del mezclador fibra-lechada horizontal 
(32) para producir una mezcla uniforme de fibra-lechada (36), y luego la mezcla de fibra-
lechada (36) se descarga del mezclador de fibra-lechada (32) y se deposita 
uniformemente como una capa continua de un espesor que va de 10 a 32 mm (0.4 a 1,25 
pulgadas) sobre la superficie en movimiento (26, 126) de la línea de producción de 
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paneles (10, 110) para producir el panel de concreto reforzado con fibra (55).

12. El método de acuerdo con la reivindicación 1, en donde la superficie en movimiento 
(26, 126) es una cinta sin fin en movimiento (4A) con formadores de hendidura unidos por 
cinta (80) que comprenden porciones elevadas (14B) en la cinta con hendiduras (14A) en 
la dirección transversal al desplazamiento, en donde las hendiduras son estrechas, por lo 
que las porciones adyacentes de los formadores de hendidura unidos por cinta divididas 
por una hendidura están apretadas una contra la otra para sellar y retener la mezcla de 
fibra-lechada al desplazarse en una dirección recta, pero abiertas al desplazarse en una 
dirección curva.

13. El método de acuerdo con la reivindicación 1, que comprende además:
aplicar una primera banda de fibras no tejidas (44A) en la superficie en movimiento 

de una línea de producción de paneles (10, 110), en donde la primera banda es lo 
suficientemente impermeable como para evitar la filtración de la mezcla de fibra-lechada 
en la línea de producción de paneles, en donde la primera banda es más ancha que la 
placa de cemento que se está haciendo; 

formar un canal continuo al doblar las porciones externas de la primera banda (44A) 
en posición vertical;

depositar continuamente la mezcla de fibra-lechada de la caja de entrada (40) en 
la primera banda (44A); y

distribuir lateralmente la mezcla de fibra-lechada (46) para llenar el canal hasta una 
profundidad sustancialmente uniforme;

plegar las porciones verticales de la primera banda (44A) hacia adentro y sobre la 
mezcla de fibra-lechada de manera tal que los bordes se plieguen para envolver los 
bordes derecho e izquierdo de la mezcla de fibra-lechada en proceso de fraguado;

aplicar una segunda banda (44) de fibras no tejidas a una superficie superior de la 
mezcla de fibra-lechada en proceso de fraguado en la línea de producción de paneles,

pegar la segunda banda (44) al panel (55) y luego hacer que el panel en proceso 
de fraguado se desplace por debajo de una placa de formación (52).
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