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REIVINDICACIONES 

1. Un método para separar hidrocarburos de una corriente de producción del 

campo petrolero que tiene una fase gaseosa y una fase líquida, incluyendo la 

corriente de producción aceite, gas de hidrocarburo, dióxido de carbono y agua, 

el método comprende las etapas de:

(i) proporcionar la corriente de producción a un separador de 

gas-líquido para separar la fase gaseosa de la fase líquida, la fase líquida 

separada que incluye petróleo y agua, el agua tiene gas de dióxido de carbono 

absorbido en este; 

(ii) proporcionar la fase líquida separada a un separador 

líquido-líquido para separar el petróleo del agua, para formar una corriente de 

agua que tiene el dióxido de carbono absorbido en este; 

(iii) proporcionar la corriente de agua que tiene el dióxido de 

carbono absorbido en este a una bomba de inyección para formar una corriente 

de agua presurizada; y 

(iv) proporcionar la corriente de agua presurizada a un pozo de 

inyección;

en donde el método incluye operación de cada paso a una presión por 

encima de 1.03 X106 Pa.

2. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque el 

paso de proporcionar la fase líquida separada al separado de líquido-líquido para 

obtener de esta manera una primera corriente rica en agua, y proporcionar la 

primera corriente rica en agua para un segundo separador líquido-líquido en 

secuencia con el primer separador líquido-líquido para obtener de esta manera 

una segunda corriente rica en agua.

3. El método de conformidad con la reivindicación 2, caracterizado porque la 

fase líquida separada proporcionada al primer separador líquido-líquido incluye 

de 25,000 ppm a 75,000 ppm de petróleo. 
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4. El método de conformidad con la reivindicación 3, caracterizado porque la 

primera corriente rica en agua proporcionada al segundo separador líquido-

líquido incluye de 1,000 ppm a 2,000 ppm de petróleo. 

5. El método de conformidad con la reivindicación 4, caracterizado porque la 

segunda corriente rica en agua que sale del segundo separador líquido-líquido 

incluye 300 ppm o menos petróleo.

6. El método de conformidad con la reivindicación 2, caracterizadas porque 

al menos 90% del dióxido de carbono dentro de la fase líquida separada se 

retiene dentro de la corriente de agua presurizada.

7. El método de conformidad con la reivindicación 6, caracterizadas porque 

al menos 94% del dióxido de carbono dentro de la fase líquida separada se 

retiene dentro de la corriente de agua presurizada.

8. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizada porque el 

método incluye operación de cada paso a una presión por encima de 1.37 X 106 

Pa.

9. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizada porque 

además comprende incluir un paso de un medidor de flujo multifase que 

proporciona señal de vuelta a un pozo de producción con el fin de mantener un 

caudal deseado de la corriente de producción.

10. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque la 

corriente de agua presurizada incluye de 14 m3/m3 o más a 25 m3/m3 o menos 

dióxido de carbono absorbido en el mismo.
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11. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque la 

fase liquida separada además incluye  hidrocarburo. 

12. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque la 

corriente de agua incluye cantidades residuales de petróleo.

13. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque la 

inyección del pozo es la misma ubicación de pozo desde la que se obtuvo la 

corriente de producción.

14. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque el 

separador de gas-líquido y el separador de líquido-líquido se encuentran cada 

uno dentro de un separador de tres fases.

15. El método de conformidad con la reivindicación 14, caracterizado porque 

además comprende, seguir el separador de tres fases, un paso de proporcionar 

la corriente de agua a un segundo separador líquido-líquido


