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REIVINDICACIONES MODIEICADAS

1. Un método para formar un material flexible antideslizante, que
comprende:

proveer un soporte (13) flexible que tiene una superficie frontal (14),
donde el soporte (13) que se provee incluye un primer polimero termoplastico,
donde al proveerlo el soporte (13) tiene una temperatura que evita que el primer
polimero funda o se ablande;

proveer una superficie de liberacion en caliente (45);

proveer una primera capa (29) de particulas discretas (49) que incluyen
un segundo polimero termoplastico, que se apoya sobre la superficie de
liberacion en caliente (45) y se proyectan desde la superficie de liberacion en
caliente (45) hasta los correspondientes extremos terminales (43), donde en la
primera capa (29) que se provee las particulas discretas (49) estan a una
temperatura mayor de ablandamiento del segundo polimero, para proveer cierta
pegajosidad a la primera capa (29)en los extremos terminales (43) de las
particulas;

poner en contacto la superficie frontal (14) del soporte (13) que se provee
y la primera capa (29) pegajosa que se apoya sobre la superficie de liberaciéon
en caliente (45) y mantener el contacto durante un tiempo de contacto para
adherir la primera capa (29) a la superficie frontal (14), y luego de eso,

retirar el soporte (13) de la superficie de liberacion (45), y de esa manera
la primera capa (29) pegajosa se adhiere a su superficie frontal (14), para dotar
de esa manera al soporte (13) de un recubrimiento (16) caliente, y utilizar la
energia térmica del recubrimiento (16) en caliente para formar una unién entre
el soporte (13) y el recubrimiento (16), para proveer asi un material flexible (2)
con recubrimiento antideslizante que incluye el soporte (13) y el recubrimiento
(16) pegados entre si,

donde retirar el soporte (13) incluye tirar del soporte (13) para romper el
contacto con una fuerza de traccion para separarlo,

CARACTERIZADO PORQUE se cumplen los siguientes requisitos:

proveer la temperatura de la superficie de liberacion en caliente (45)
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mayor que la temperatura de ablandamiento del segundo polimero; y

proveer la temperatura de la superficie de liberacion en caliente (45)
mayor que una de la temperatura de fusion y la temperatura de ablandamiento
del primer polimero o que ambas,

seleccionar un soporte (13) que se dafa, por ejemplo, a través de uno o
mas de los siguientes: rotura, estiramiento, contracciéon o deformacién, si se
calienta completamente a la temperatura de la superficie de liberacion en
caliente (45) y simultineamente se expone a la fuerza de traccion para
separarlo; y

seleccionar un tiempo de contacto mas corto que un tiempo minimo,
siendo el tiempo minimo el tiempo en el que el calor de la superficie de liberaciéon
en caliente (45) provoca los dafos al soporte.

2. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, CARACTERIZADO
PORQUE el soporte flexible que se provee es apropiado para utilizar como envase
flexible o material de envoltura.

3. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-2,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer la temperatura de las particulas
discretas (49) proporcionadas en la primera capa (29) por encima de una o
ambas de: la temperatura de fusiéon y la temperatura de ablandamiento del
primer polimero.

4. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-3,
CARACTERIZADO PORQUE:

el soporte (13) que se provee incluye una segunda capa termocontraible
que incluye al primer polimero termoplastico,

hacer que el soporte (13) tenga una temperatura menor que una
temperatura de contraccion de la segunda capa al proveer el soporte (13),

proveer una temperatura de la superficie de liberacién en caliente (45)
mayor que la temperatura de contraccion de la segunda capa.

5. El método de acuerdo con la reivindicacion 4, CARACTERIZADO
PORQUE se selecciona un tiempo de contacto mas corto que el tiempo que causa

la contraccién en mas de un 25 por ciento del soporte (13) de por lo menos una
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de sus dimensiones originales suministradas.

6. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-5,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer por lo menos algunas de las
particulas discretas con un tamafio de por lo menos 20 micrémetros en por lo
menos una dimensién de la particula discreta (49).

7. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-6,
CARACTERIZADO PORQUE la energia superficial de la superficie de liberaciéon es
menor que la energia superficial del segundo polimero.

8. El método de acuerdo con la reivindicacion 7, CARACTERIZADO
PORQUE la diferencia entre la energia superficial del segundo polimero y la
energia superficial de la superficie de liberacion es menor de 23 mJ/m?2.

9. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-8,
CARACTERIZADO PORQUE la energia superficial de la superficie de liberaciéon es
menor que la energia superficial de la superficie frontal del soporte (13).

10. El método de acuerdo con la reivindicacion 9, CARACTERIZADO
PORQUE la diferencia entre la energia superficial de la superficie frontal (14) y
la energia superficial de la superficie de liberaciéon es mayor que 4 mJ/m?2.

11. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-10,
CARACTERIZADO PORQUE incluye mantener a las particulas discretas (49) de la
primera capa (29) que se provee apoyadas sobre la superficie de liberacion en
caliente (45) hasta que por lo menos algunas de las particulas discretas (49)
estén por lo menos en estado semiliquido y donde las particulas forman primeros
angulos de contacto (28) con la superficie de liberacion (45).

12. El método de acuerdo con la reivindicacion 11, CARACTERIZADO
PORQUE incluye mantener a las particulas discretas (49) de la primera capa (29)
que se provee apoyadas sobre la superficie de liberacion en caliente (45) hasta
que por lo menos algunos de los primeros angulos de contacto (28) son menores
de 90 grados.

13. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-12,
CARACTERIZADO PORQUE una primera porcién de una superficie exterior de las

particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee entra en contacto
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con la superficie de liberacion (45) y una segunda porciéon de una superficie
exterior de las particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee
no entra en contacto con la superficie de liberacion (45), de manera que el area
de la segunda porcién es mayor que el area de la primera porcién en la mayor
parte de las particulas discretas (45) que se proveen.

14. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-13,
CARACTERIZADO PORQUE la superficie de liberaciéon en caliente (45) que se
provee es ya sea plana o tiene como maximo un patrén independiente de la
distribucién de las particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se
provee.

15. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-14,
CARACTERIZADO PORQUE una primera capa (29) de las particulas discretas (49)
que estan apoyadas sobre la superficie de liberaciéon en caliente (45) se
proyectan desde la superficie de liberacién hasta las alturas de las respectivas
particulas, donde la mayor parte de las particulas discretas (49) se proporciona
la altura de la particula que es igual a por lo menos 0,1 veces la menor dimension
de la particula vista en planta desde arriba.

16. El método de acuerdo con la reivindicacion 15, CARACTERIZADO
PORQUE se proporciona una primera capa (29) de las particulas discretas (49)
en las que la altura de la particula, en la mayor parte de las particulas discretas
(49) es igual a por lo menos 0,1 veces la menor dimension de la particula vista
en planta desde arriba.

17. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-16,
CARACTERIZADO PORQUE incluye el recubrimiento del soporte (13) con un
recubrimiento antideslizante con una masa superficial media menor que 1,5
veces la masa superficial media del soporte (13).

18. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-17,
CARACTERIZADO PORQUE por lo menos algunas de las particulas discretas en
la primera capa (29) que se provee carecen de orientacién molecular.

19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-18,

CARACTERIZADO PORQUE la primera capa (29) de las particulas discretas (49)
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que se apoya sobre la superficie de liberacion (45) tiene una distribucion al azar.

20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-19,
CARACTERIZADO PORQUE proveer el soporte (13) incluye proveer una tela, e
impedir que el recubrimiento penetre en la tela.

21. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-20,
CARACTERIZADO PORQUE el recubrimiento del material flexible con
recubrimiento antideslizante se hace de manera que sea discontinuo.

22. El método de acuerdo con la reivindicacion 21, CARACTERIZADO
PORQUE el recubrimiento se conforma de manera gque incluya una pluralidad de
proyecciones discretas para conferir aspereza que se proyectan desde la
superficie frontal (14) del soporte (13), donde cada proyeccién para conferir
aspereza esta provista de un pie, donde el pie es el extremo de la proyeccion
para conferir aspereza que esta pegado al soporte (13).

23. El método de acuerdo con la reivindicacion 22, CARACTERIZADO
PORQUE incluye aplicar una presibn moderada a las particulas discretas (49),
durante el tiempo de contacto para proporcionar asi por lo menos algunas de las
proyecciones que confieren aspereza con un segundo angulo de contacto de
entre 90 y 178 grados con la superficie frontal (14) en por lo menos una vista
lateral de la proyeccion para conferir aspereza.

24. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-23,
CARACTERIZADO PORQUE incluye hacer que una mayor parte de las
proyecciones que confieren aspereza tenga una parte superior sustancialmente
plana y que forma un borde que rodea la parte superior sustancialmente plana.

25. El método de acuerdo con la reivindicacion 24, CARACTERIZADO
PORQUE en por lo menos una vista lateral de la proyeccion para conferir
aspereza incluye por lo menos una parte de una linea de contorno de la
proyeccidon para conferir aspereza, que conecta al pie con el borde, y cuyo
exterior es convexo.

26. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-25,
CARACTERIZADO PORQUE mantener las particulas discretas (49) apoyadas

sobre la superficie de liberacion en caliente (45) hasta que formen primeros
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angulos de contacto (28) agudos con la superficie de liberacién y luego
preservando esa geometria de las particulas durante el contacto y remover del
soporte (13) con lo que proporcionar la proyeccidn para conferir aspereza tiene
un angulo del borde que es un angulo medido, medido por el interior de la
proyeccibn para conferir aspereza, cerrado entre la parte superior
sustancialmente plana y una superficie de la cara lateral que se extiende desde
el borde hasta el pie, donde el dngulo del borde es igual a 90 grados o menos,
en por lo menos una vista lateral de la proyeccién para conferir aspereza.

27. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-26,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren
aspereza con una distribucién al azar en una vista en planta desde arriba del
material flexible con recubrimiento antideslizante.

28. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-27,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren
aspereza con tamafos al azar segun una vista en planta desde arriba.

29. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-28,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren
aspereza con orientaciones al azar segun una vista en planta desde arriba del
material flexible con recubrimiento antideslizante.

30. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-29,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar dichas proyecciones para conferir
aspereza como proyecciones desde sus respectivos pies hasta respectivas
alturas de las proyecciones y cada una de las cuales tiene su respectiva menor
dimensién segun la vista en planta desde arriba y donde la mayor parte de las
proyecciones que confieren aspereza tiene un coeficiente de variacion de la
menor dimensién segun la vista en planta desde arriba que es mayor de un
coeficiente de variacion de las alturas de las proyecciones, donde el coeficiente
de variaciéon de la menor dimensidén segun la vista en planta desde arriba es por
lo menos 1,15 veces el coeficiente de variacibn de las alturas de las
proyecciones.

31. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-30,
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CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer dos rodillos de laminacion y presionar
al soporte (13) hacia la superficie de liberacién en caliente (45) en el interior de
un espacio entre los dos rodillos de laminacidén para proveer el contacto entre la
superficie frontal (14) del soporte (13) y los extremos terminales (43) pegajosos
de la particulas, ejerciendo sobre el soporte una presion de entre 0,001 y 80
N/cm lineales en el espacio entre los rodillos.

32. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-31,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer tanto una temperatura de la
superficie de liberacién en caliente (45) y la temperatura de las particulas
discretas (49) proporcionadas en la primera capa (29) por encima de la
temperatura de fusion a la que se pueden de fusionar entre si el primer polimero
y el segundo polimero.

33. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-32,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer una temperatura de la superficie de
liberaciéon en caliente (45) por lo menos 30°C grados mayor tanto que la
temperatura de ablandamiento del segundo polimero como por lo menos una de
la temperatura de fusion y la temperatura de ablandamiento del primer
polimero.

34. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-33,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer el segundo polimero como un caudal
de masa fundida de entre 0,1 y 300 g/10 min determinado a 190°C bajo una
carga de 2,16 kg de acuerdo con I1SO 1133-1.

35. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-34,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un soporte (13) que incluye una tela
que se teje superponiendo una urdimbre y una trama de cintas o hilos
termoplasticos, y seleccionar la energia térmica utilizada en el recubrimiento en
caliente que incluye las proyecciones que confieren aspereza para formar la
unién entre el soporte (13) y las proyecciones que confieren aspereza sin
fusionar entre si la urdimbre y la trama superpuestas de cintas o hilos que estan
debajo de por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza.

36. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-35,
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CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un soporte (13) que incluye una tela
tejida de cintas plasticas, donde las cintas estan expuestas en por lo menos una
parte de la superficie del soporte (13), y proveer en el material flexible con
recubrimiento antideslizante por lo menos una de las proyecciones que confieren
aspereza con una conicidad inversa para formar con por lo menos una de las
cintas expuestas un entrelazamiento mecanico que disminuye el deslizamiento.

37. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-36,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un material flexible con
recubrimiento antideslizante capaz de formar un entrelazamiento mecanico que
disminuye el deslizamiento en una direccién transversal, un material que no
patina que consiste en una tela normal de polipropileno no tejida de tipo hilado
no tejido con una relacién promedio de superficie a masa de 17 g/m? y espesor
de los filamentos de entre 25 y 30 micrébmetros, las proyecciones que confieren
aspereza forman de este modo uniones mecanicas con los filamentos del
material antideslizante en la direccion transversal.

38. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-37,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer respectivas depresiones en la
superficie frontal (14) bajo los pies de por lo menos algunas de las proyecciones
que confieren aspereza.

39. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-38,
CARACTERIZADO PORQUE incluye

proveer unas respectivas distancias entre particulas (35) entre las
particulas discretas (49) vecinas de la primera capa (29), y proveer la superficie
de liberacion en caliente (45) en la forma de una correa sinfin que gira con una
direccion de desplazamiento, y mantener a la correa sinfin alternativamente
desplazada, perpendicularmente a la direccion de desplazamiento, entre dos
posiciones extremas laterales, proveer un desplazamiento lateral de la correa
entre las dos posiciones extremas, donde el desplazamiento lateral es mayor o
igual al promedio de las distancias entre particulas.

40. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-39,

CARACTERIZADO PORQUE incluye formar un envase en forma de bolsa (3) o un
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envoltorio (79) para envasar que incluye al material flexible con recubrimiento
antideslizante que se provee, donde por lo menos una parte del recubrimiento
queda mirando hacia el exterior de la bolsa (3) o el envoltorio (79).

41. Un envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79), hecho a partir de un material flexible antideslizante (2) formado
de acuerdo con la reivindicacion 1, la bolsa (3) o el envoltario (79) incluyen un
soporte flexible (13), donde el soporte (13) incluye al menos parcialmente un
primer polimero termoplastico y tiene una superficie frontal (14) con una
pluralidad de proyecciones discretas soélidas, para conferir aspereza (50) que
miran hacia el exterior (6) de la bolsa (3) o el envoltorio (79), donde las
proyecciones que confieren aspereza (50) incluyen un segundo polimero
termoplastico, donde las proyecciones que confieren aspereza (50) carecen de
orientacion molecular, y las proyecciones que confieren aspereza (50) tienen sus
respectivos pies (55), donde el pie (55) es el extremo de la proyeccién para
conferir aspereza (50) que estd unido al soporte (13), donde las proyecciones
que confieren aspereza (50) tienen un angulo de contacto (68) de entre 90 y
178 grados con la superficie frontal (14) en por lo menos una vista lateral de la
proyeccion para conferir aspereza (50),

CARACTERIZADO PORQUE

por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza (50),
las proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31),
tienen una parte superior sustancialmente plana (62) que forma un borde (53)
que rodea la parte superior sustancialmente plana (62).

42. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con la reivindicacion 41, CARACTERIZADOS PORQUE
una mayor parte de las proyecciones que confieren aspereza (50) son
proyecciones para conferir aspereza que tienen la parte superior plana (31).

43. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con la reivindicacion 41 o 42, CARACTERIZADOS
PORQUE en el material flexible antideslizante (2), la relacibn promedio de

superficie a masa de la pluralidad de las proyecciones discretas para conferir
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aspereza (50) es menor de 1,5 veces la relacién promedio de superficie a masa
del soporte (13).

44. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-43,
CARACTERIZADOS PORQUE la pluralidad de las proyecciones discretas para
conferir aspereza (50) tiene una distribucién al azar en una vista en planta desde
arriba del material flexible antideslizante (2).

45. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-44,
CARACTERIZADOS PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen
la parte superior plana (31) tienen tamafios al azar segun una vista en planta
desde arriba.

46. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-45,
CARACTERIZADOS PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen
la parte superior plana (31) estan orientadas al azar en una vista en planta desde
arriba del material flexible antideslizante (2).

47. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-46,
CARACTERIZADOS PORQUE en por lo menos una vista lateral de por lo menos
algunas proyecciones que confieren aspereza con la parte superior plana (31)
por lo menos una parte (52), de una linea de contorno de la proyeccidén para
conferir aspereza (50), que conecta al pie (55) con el borde (53), tiene su
exterior convexo.

48. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-47,
CARACTERIZADOS PORQUE el borde (53) forma un angulo del borde (54) que
es un angulo, medido por el interior de la proyeccion para conferir aspereza (50),
que abarca desde la parte superior sustancialmente plana (62) hasta la
superficie de una cara lateral (59) que se extiende desde el borde (53) hasta el

pie (55), donde por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza
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que tienen la parte superior plana (31) tienen el angulo del borde (54) igual a
90 grados o menor, en por lo menos una vista lateral de la proyeccién para
conferir aspereza (50).

49. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con la reivindicacion 48, CARACTERIZADOS PORQUE el
angulo del borde (54) es menor de 90 grados.

50. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-49,
CARACTERIZADOS PORQUE por lo menos una vista lateral de por lo menos
algunas proyecciones que confieren aspereza con la parte superior plana (31) se
hace mas estrecha desde el borde (53) de la superficie superior hasta el pie
(55).

51. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-50,
CARACTERIZADOS PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen
la parte superior plana (31) se proyectan desde sus respectivos pies (55) hasta
las respectivas alturas de las proyecciones (57) y tienen sus respectivas menores
dimensiones segun la vista en planta desde arriba (60) y dentro de la mayor
parte de las proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior
plana (31) el coeficiente de variacion de la menor dimensién segun la vista en
planta desde arriba (60) es mayor que el coeficiente de variacion de las alturas
de las proyecciones (57), donde el coeficiente de variacibn de la menor
dimensién segun la vista en planta desde arriba (60) es por lo menos 1,15 veces
el coeficiente de variacidon de las alturas de las proyecciones (57).

52. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-51,
CARACTERIZADOS PORQUE por lo menos algunas de las proyecciones que
confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31) tienen una porciéon
superficial oculta (58) que es una porcién de una superficie exterior de la
proyecciéon para conferir aspereza (50), donde, en una vista en planta desde

arriba, la proyeccion para conferir aspereza (50) oculta de la vista al material
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flexible antideslizante (2) al mirar las proyecciones que confieren aspereza (50)
desde arriba.

53. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-52,
CARACTERIZADOS PORQUE el segundo polimero tiene un caudal de masa
fundida de entre 0,1 y 300 g/10 min determinado a 190°C bajo una carga de
2,16 kg de acuerdo con ISO 1133-1.

54. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-53,
CARACTERIZADOS PORQUE el soporte (13) incluye un primer polimero
termoplastico.

55. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con la reivindicacion 54, CARACTERIZADOS PORQUE el
primer polimero termoplastico del soporte (13) se puede soldar o fusionar para
conformar y/o cerrar la bolsa (3) o el envoltorio (79).

56. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 54-55,
CARACTERIZADOS PORQUE el soporte (13) incluye una capa termocontraible
que incluye al primer polimero termoplastico.

57. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-56,
CARACTERIZADOS PORQUE el soporte (13) incluye una tela (25) hecha de cintas
plasticas (26) tejidas, y el material flexible antideslizante (2) tiene proyecciones
que confieren aspereza (50) termosoldadas a la tela (25) en aquellos lugares
donde las cintas (26) de la tela (25) se superponen (38) entre si
respectivamente, donde la tela (25) esta libre de una unién por fusién (12) entre
las cintas (26) donde se superponen (38).

58. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-57,
CARACTERIZADOS PORQUE el soporte (13) incluye una tela (25) hecha de cintas

plasticas (26) tejidas, donde las cintas (26) quedan expuestas por lo menos en

12



P-2018/16364

Reivindicaciones modificadas

13 de enero de 2022

una parte de la superficie del soporte (13), y por lo menos una proyeccioén para
conferir aspereza con la parte superior plana (31) tiene una conicidad inversa
para formar un entrelazamiento mecanico que disminuye el deslizamiento con
por lo menos una de las cintas expuestas (26).

59. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-58,
CARACTERIZADOS PORQUE el material flexible antideslizante (2) es capaz de
formar un entrelazamiento mecanico con un material antideslizante (73) que
disminuye el deslizamiento en una direccién transversal, de una tela normal de
polipropileno no tejida de tipo hilado no tejido con una relacién promedio de
superficie a masa de 17 g/m? y un espesor de los filamentos de entre 25 y 30
micrémetros, debido a que las proyecciones que confieren aspereza (50) forman
de este modo uniones mecanicas con los filamentos del material antideslizante
(73) en la direccién transversal.

60. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-59,
CARACTERIZADOS PORQUE la superficie frontal (14) tiene unas respectivas
depresiones (23) bajo los pies (55) de por lo menos algunas de las proyecciones
que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31).

61. Un método para producir un envase en forma de bolsa antideslizante
0 un envoltorio para envasar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones
41-60, CARACTERIZADO PORQUE incluye:

formar un material flexible antideslizante de acuerdo con el método de
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 40,

proveer el material flexible antideslizante, y

formar un envase en forma de bolsa o0 un envoltorio para envasar a partir

del material flexible antideslizante.
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