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Confidencial 

TRATADO DE COOPERACIÓN DE PATENTES 

PCT 

REPORTE PRELIMINAR INTERNACIONAL SOBRE PATENTABILIDAD 

(Capítulo I del Tratado de Cooperación de Patentes) 

(PCT Regla 44bis) 

 

Referencia de archivo del solicitante o 

agente 

19473 WO 

PARA ACCION ADICIONAL Ver párrafo 4 abajo 

Solicitud Internacional No. 

PCT/US2020/016709 

Fecha de presentación internacional 

(día/mes/año) 

5 de febrero de 2020 

(05.02.2020) 

Fecha de prioridad (día/mes/año) 

6 de febrero de 2019 

(06.02.2019) 

Clasificación Internacional de Patentes (octava edición a menos que se indique una edición anterior) 

Ver información relevante en el Formulario PCT/ISA/237 

Solicitante 

OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC. 

 

1. Este reporte preliminar internacional sobre patentabilidad (Capítulo I) es expedido por la Oficina Internacional a nombre 

de la Autoridad de Búsqueda Internacional bajo la Regla 44bis.1(a).  

 

2. Este REPORTE consiste de un total de 5 hojas, incluyendo esta hoja de cubierta.  

 

En las hojas anexas, cualquier referencia a la opinión escrita de la Autoridad de Búsqueda Internacional debe ser leída a 

cambio como una referencia al reporte preliminar internacional sobre patentabilidad (Capítulo I). 

3. Este reporte contiene indicaciones relacionadas con los siguientes ítems:  

       [X] Recuadro No. I Base del reporte 

 Recuadro No. II Prioridad 

 Recuadro No. III No establecimiento de opinión con relación a la novedad, nivel inventivo y aplicación 

industrial 

 Recuadro No. IV Falta de unidad de invención  

       [X] Recuadro No. V Declaración razonada bajo el Artículo 35(2) con relación a la novedad, nivel inventivo o 

 aplicación industrial; citaciones y explicaciones que soportan dicha declaración 

 Recuadro No. VI Ciertos documentos citados 

 Recuadro No. VII Ciertos defectos en la solicitud internacional 

 Recuadro No. VIII Ciertas observaciones en la solicitud internacional 

 

4. La Oficina Internacional comunicará este reporte a las Oficinas designadas de acuerdo con las Reglas 44bis.3(c) y 

93bis.1 pero no excepto cuando el solicitante no haga una solicitud expresa bajo el Artículo 23(2), antes del vencimiento 

de 30 meses desde la fecha de prioridad (Regla 44bis.2).  

 

 Fecha de emisión de este reporte 

10 de agosto de 2021 (10.08.2021) 

Oficina Europea de Patentes  

34, chemin des Colombettes  

1211 Geneva 20, Suiza 

Oficial autorizado 

Xin Wang 
Email pct.team2@wipo.int 

Formato PCT/IB/373 (revisado enero de 2020) 
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Confidencial 

TRATADO DE COOPERACIÓN DE PATENTES 

De la 

AUTORIDAD DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL 

Para: 

 

Ver forma PCT/ISA/220 

PCT 

OPINIÓN ESCRITA DE LA AUTORIDAD 

DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL 

(Regla 43bis.1 del PCT) 

Fecha de envío 

(día/mes/año)  ver forma PCT/ISA/210 (segunda hoja) 

Referencia del agente o solicitante 

Ver forma PCT/ISA/220 
PARA ACCIÓN ADICIONAL 

Ver párrafo 2 abajo 

Solicitud Internacional No. 

PCT/US2020/016709 

Fecha de presentación internacional 

(día/mes/año) 

05.02.2020 

Fecha de prioridad (día/mes/año) 

06.02.2019 

Clasificación de patente internacional (IPC) o ambas, clasificación nacional e IPC) 

INV. B65B7/28 B65B7/16 

Solicitante 

OWENS-BROCKWAY GLASS CONTAINER INC. 

 
1. Este reporte contiene indicaciones relacionadas con los siguientes ítems:  

       [X] Recuadro No. I Base del reporte 

 Recuadro No. II Prioridad 

 Recuadro No. III No establecimiento de opinión con relación a la novedad, nivel inventivo y aplicación 

industrial 

 Recuadro No. IV Falta de unidad de invención  

       [X] Recuadro No. V Declaración razonada bajo el Artículo 35(2) con relación a la novedad, nivel inventivo o 

 aplicación industrial; citaciones y explicaciones que soportan dicha declaración 

 Recuadro No. VI Ciertos documentos citados 

 Recuadro No. VII Ciertos defectos en la solicitud internacional 

 Recuadro No. VIII Ciertas observaciones en la solicitud internacional 

2. ACCIÓN ADICIONAL 

Si se hace una solicitud para examen preliminar internacional, esta opinión será usualmente considerada como una 

opinión escrita de la Autoridad Examinadora Preliminar Internacional (“IPEA”, por sus siglas en inglés) excepto que esto 

no se aplica cuando el solicitante escoge una Autoridad diferente a esta para que sea la IPEA y la IPEA escogida ha 

notificado a la Oficina Internacional bajo la Regla 66.1bis(b) que las opiniones escritas en esta Autoridad de Búsqueda 

Internacional no serán consideradas.  

Si esta opinión es, como se indicó arriba, considerada como una opinión escrita de la IPEA, se invita al solicitante a 

presentar a la IPEA una respuesta escrita junto, cuando sea apropiado, con modificaciones, antes del vencimiento de 3 

meses desde la fecha de envío por correo de Formato PCT/ISA/220 o antes del vencimiento de 22 meses desde la fecha 

de prioridad, lo que venza más tarde. 

Para opciones adicionales, ver el Formato PCT/ISA/220 

 
Nombre y dirección de correo de la ISA:  
Oficina de Patentes Europea 
D-80298 Munich 
Tel: + 49 89 2399 - 0 
Fax: + 49 89 2399 - 4465 

Fecha de terminación de esta 
opinión 
Ver formato 
PCT/ISA/210 

Funcionario autorizado  

Kulhanek, Peter 
 
Tel: +49 89 2399 - 0 

 

Formato PCT/ISA/237 (Hoja de Cubierta) (enero de 2015) 
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OPINIÓN ESCRITA DE LA                                                 Solicitud Internacional No.     

AUTORIDAD DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL                     PCT/US2020/016709 

 

Recuadro No. I Base de la opinión 

 

1. En relación con el idioma, esta opinión ha sido establecida con base en:  

    [X]  la solicitud internacional en el idioma en el cual fue presentada 

 una traducción de la solicitud internacional al ___, que es el idioma de una 

traducción suministrada para los fines de la búsqueda internacional (Reglas 

12.3(a) y 23.1(b)). 

 

2. Esta opinión ha sido establecida teniendo en cuenta la rectificación de un  

        error obvio autorizado por o notificado a esta Autoridad bajo la Regla 91  

       (Regla 43bis.1(a)). 

 

3. __ En relación con cualquier secuencia de nucleótido y/o aminoácido revelada 

en la solicitud internacional, esta opinión ha sido establecida con base en un listado 

de secuencia:  

 

a. __ Que hace parte de la solicitud internacional tal cual como fue presentada: 

__ En la forma de un archivo de texto Anexo C/ST.25 

__ En papel o en la forma de un archivo de imagen 

b. __ Proporcionado junto con la solicitud internacional bajo la Regla 13ter.1(a) del 

PCT para los fines de la búsqueda internacional únicamente en el formato de un 

archivo de texto Anexo C/ST.25 

 

c. __ Proporcionado con posterioridad a la fecha de la solicitud internacional para 

los fines de la búsqueda internacional únicamente: 

__ En la forma de un archivo de texto Anexo C/ST.25 (Regla 13ter.1(a)) 

__ En papel o en la forma de un archivo de imagen (Regla 13ter.1(b) e Instrucciones 

Administrativas, Sección 713).  
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4. __ Adicionalmente, en el caso de que más de una versión o copia de una lista de 

secuencias haya sido presentada o suministrada, las declaraciones requeridas de 

que la información en las copias posteriores o adicionales es idéntica a aquella en 

la solicitud tal cual como se presentó o no va más allá de la solicitud tal cual como 

fue presentada, como sea apropiado, fueron suministradas.  

 

5. Comentarios adicionales:  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Formato PCT/ISA/237 (enero de 2015) 
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OPINIÓN ESCRITA DE LA                                                Solicitud Internacional No.     

AUTORIDAD DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL                     PCT/US2020/016709 

 

Recuadro No. V Declaración razonada bajo la Regla 43bis.1(a)(i) en 

relación con la novedad, la altura inventiva o la aplicación industrial: 

citaciones y explicaciones que respalden dicha declaración 

 

1. Declaración 

 

Novedad (N)         Si: Reivindicaciones 1-15 

                              No: Reivindicaciones 

Altura Inventiva (IS)        Si: Reivindicaciones 1-15  

                              No: Reivindicaciones  

Aplicación industrial (IA)   Si: Reivindicaciones 1-15 

                             No: Reivindicaciones 

 

2. Citaciones y explicaciones 

Ver hoja separada 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Formato PCT/ISA/237 (enero de 2015) 
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OPINIÓN ESCRITA DE LA                                                 Solicitud Internacional No.     

AUTORIDAD DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL                  PCT/US2020/016709 

(HOJA SEPARADA) 

 

Re Ítem V 

Declaración razonada en relación con la novedad, la altura inventiva o la 

aplicación industrial: citaciones y explicaciones que respalden dicha 

declaración  

El objeto de la presente solicitud es proporcionar un método para sellar con calor un 

revestimiento de aluminio a un recipiente lleno en caliente y un método para enfriar 

un paquete sellado, llenado en caliente, que incluye un revestimiento de aluminio 

sellado a un recipiente y mediante qué métodos la superficie interior del 

revestimiento de aluminio puede esterilizarse sin dañar dicho revestimiento de 

aluminio. 

Se considera que la pieza del arte más relevante es US-A-2016/264270 (Solicitud 

de Patente de EE. UU. No. 14/645,531) que se menciona en la página 4 de la 

presente solicitud. Esta cita describe un método para sellar un recipiente lleno en 

caliente con un revestimiento de aluminio. Se utiliza un cabezal de sellado para 

sellar con calor el revestimiento de aluminio al recipiente. El cabezal de sellado tiene 

caminos de fluido para pasar un fluido a través y fuera del cabezal de sellado y 

sobre el revestimiento de lámina que se está sellando. Esto es para enfriar el 

revestimiento de aluminio y el espacio superior del recipiente para evitar que el gas 

en el espacio superior se expanda demasiado y provoque un aumento de la presión, 

lo que podría dañar el revestimiento de aluminio y provocar que se rasgue o 

deforme. 

La presente invención sugiere en la Reivindicación 1 independiente un método en 

el que un revestimiento de aluminio se sella con calor sobre un recipiente lleno en 

caliente, el recipiente sellado se gira de una primera a una segunda posición y se 

aplica un fluido al recipiente sellado para enfriar un espacio superior en dicho 

contenedor sellado. 

Formato PCT/ISA/237 (Hoja Separada) (Hoja 1) (EPO-Abril de 2005)  
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OPINIÓN ESCRITA DE LA                                                 Solicitud Internacional No.     

AUTORIDAD DE BÚSQUEDA INTERNACIONAL                  PCT/US2020/016709 

(HOJA SEPARADA) 

 

Una vez que el revestimiento se ha sellado al recipiente, la rotación del recipiente 

hace que el producto lleno en caliente entre en contacto con el revestimiento de 

aluminio y, dado que el producto está caliente, puede esterilizar la superficie interior 

del revestimiento de aluminio. El fluido se aplica al recipiente para enfriar el espacio 

superior y evitar que se acumule una presión excesiva debido al producto caliente 

que, de lo contrario, podría dañar el revestimiento de aluminio. La reivindicación 

independiente 12 se refiere a un método para enfriar un paquete sellado ya llenado 

en caliente, que incluye un revestimiento de aluminio sellado a un contenedor y 

donde se aplica un fluido refrigerante al revestimiento de aluminio, el paquete 

sellado se invierte luego de una primera posición a una segunda posición, y el 

líquido refrigerante se aplica al paquete sellado. En esta alternativa, se invierte un 

paquete ya sellado para que el producto caliente pueda esterilizar la superficie 

interior del revestimiento de aluminio mientras se enfría el paquete para evitar que 

se acumule presión que pueda dañar el revestimiento de aluminio. Por lo tanto, 

estos dos métodos alternativos hacen posible esterilizar la superficie interior del 

revestimiento de aluminio utilizando el calor restante del producto llenado en 

caliente y, al mismo tiempo, evitan daños en el revestimiento de aluminio que 

pueden ser causados por el aumento de la presión del espacio superior debido a 

dicho calor restante. Esto no se insinúa ni es obvio teniendo en cuenta el estado de 

la técnica disponible. 

 

 

 

 

 

 

Formato PCT/ISA/237 (Hoja Separada) (Hoja 1) (EPO-Abril de 2005)  
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PCT/US2020/016709 

Patentable Claims 

 

PATENTABLE CLAIMS 

 

1. A method of sealing a foil liner (18) to a hot-filled container (10), 

comprising: 

 aligning a liner engagement surface (42) of a seal head (40) with a 

liner sealing surface (14) of the container when the container is in a first position, 

wherein at least a peripheral margin (20) of the foil liner is disposed between the 

liner engagement and sealing surfaces of the seal head and the container, 

respectively; 

 applying heat between the seal head and the container to heat and 

attach the foil liner and the liner sealing surface of the container, which results in 

a sealed package (60); 

 rotating the sealed package from the first position to a second 

position; and 

 applying fluid onto at least a portion of the sealed package to cool a 

head space (38) of the sealed package that is disposed between an inner surface 

(16) of the container and a product (34) packaged in the sealed package. 

 

2. The method of claim 1, wherein the first position comprises the liner 

sealing surface of the container being located above a base (12) of the container 

so that the container is in an upright position.   

 

3. The method of claim 1, wherein the second position comprises the 

liner sealing surface of the container being located below a base (12) of the 

container so that the sealed package is in an inverted position. 
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Patentable Claims 

 

4. The method of claim 1, wherein following the aligning step and before 

the step of applying heat, the method further comprises passing the fluid through 

one or more fluid paths (48) in the seal head, out of the seal head, and towards 

the foil liner. 

 

5. The method of claim 1, wherein following the step of applying heat 

and before the step of rotating the sealed package, the method further comprises 

separating the seal head from the sealed package. 

  

6. The method of claim 1, wherein following the step of applying heat 

and before the step of rotating the sealed package, the method comprises 

applying the fluid to the foil liner to cool the foil liner and the head space of the 

sealed package that is disposed between the foil liner and the product packaged 

in the sealed package, wherein the step of applying the fluid to the foil liner 

comprises applying the fluid for a period of 5 to 30 seconds. 

 

7. The method of claim 1, wherein the rotating step comprises inverting 

the sealed package. 

 

8. The method of claim 1, wherein the rotating step includes inverting 

the sealed package to an inverted position so that the liner sealing surface of the 

container is located below a base of the container, and the step of applying fluid 

includes the fluid cooling the head space disposed between the base of the 

container and the product packaged in the sealed package, wherein following the 

rotating step, the method further comprises pasteurizing an interior of the foil 

liner with the product packaged in the sealed package. 
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Patentable Claims 

 

9. The method of claim 1, wherein following the step of applying fluid, 

the method further comprises: 

 rotating the sealed package from the second position to the first 

portion; and  

 applying the fluid to the foil liner to cool the foil liner and the head 

space of the sealed package between the foil liner and the product packaged in 

the sealed package, wherein the step of rotating the sealed package from the 

second position to the first position includes inverting the sealed package to an 

upright position so that the liner sealing surface of the container is located above 

a base of the container, wherein the two steps of applying the fluid comprise 

applying the fluid for periods of 5 to 30 seconds, respectively. 

 

10. The method of claim 1, wherein the step of applying fluid comprises 

applying the fluid for a period of 5 to 30 seconds to establish a vacuum within the 

sealed package. 

 

11. The method of claim 1, wherein following the step of applying fluid, 

the method further comprises disposing the sealed package in a cooler (56). 

 

12. A method of cooling a hot-filled, sealed package (60), including a 

foil liner (18) sealed to a container (10), the method comprising the steps of: 

a) applying a cooling fluid to the foil liner;  

b) inverting the sealed package from a first position to a second position; 

and 

c) applying the cooling fluid to the sealed package. 
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13. The method of claim 12, further comprising: 

d) refrigerating the sealed package.  

 

14. The method of claim 12, wherein step b) inverting the sealed package 

includes pasteurizing an interior of the foil liner with a product (34) packaged in 

the sealed package. 

 

15. The method of claim 12, further comprising: 

d) inverting the sealed package from the second position to the first 

position; and 

e) applying the cooling fluid to the liner. 

 



Reivindicaciones Otorgables en Europa 
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REIVINDICACIONES OTORGABLES EN EUROPA  

1. Un método de sellado de un forro de aluminio (18) a un contenedor 

llenado en caliente (10), caracterizado porque comprende: 

 la alineación de una superficie de enganche del forro (42) de un cabezal 

de sellado (40) con una superficie de sellado del forro (14) del contenedor 

cuando el contenedor se encuentra en una primera posición, en donde al 

menos un margen periférico (20) del forro de aluminio se coloca entre las 

superficies de enganche del forro y de sellado del cabezal de sellado y el 

contenedor, respectivamente; 

 la aplicación de calor entre el cabezal de sellado y el contenedor para 

calentar y sujetar el forro de aluminio y la superficie de sellado del forro del 

contenedor, que resulta en un empaque sellado (60); 

 la rotación del empaque sellado de la primera posición a una segunda 

posición; y 

 la aplicación del líquido a al menos una porción del empaque sellado 

para enfriar un espacio de cabeza del empaque sellado que se coloca entre una 

superficie interna (16) del contenedor y un producto (34) acondicionado en el 

empaque sellado. 

 

2. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

la primera posición comprende la superficie de sellado del forro del 
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contendedor que está ubicado encima de una base (12) del contenedor para 

que el contenedor se encuentre en una posición vertical.   

 

3. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

la segunda posición comprende la superficie de sellado del forro del 

contendedor que está ubicado debajo de una base (12) del contenedor para 

que el empaque sellado se encuentre en una posición invertida. 

 

4. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

después del paso de alineación y antes del paso de aplicación de calor, el 

método comprende además el paso del líquido a través de una o más rutas de 

líquido (48) en el cabezal de sellado, fuera del cabezal de sellado y hacia el 

forro de aluminio. 

 

5. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

después del paso de aplicación de calor y antes del paso de rotación del 

empaque sellado, el método comprende además la separación del cabezal de 

sellado del empaque sellado. 

  

6. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

después del paso de aplicación de calor y antes del paso de rotación del 

empaque sellado, el método comprende además la aplicación del líquido al 
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forro de aluminio para enfriar el forro de aluminio y el espacio de cabeza del 

empaque sellado que está colocado entre el forro de aluminio y el producto 

acondicionado en el empaque sellado, en donde el paso de aplicación del 

líquido al forro de aluminio comprende la aplicación del líquido durante un 

periodo de 5 a 30 segundos. 

 

7. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

el paso de rotación comprende la inversión del empaque sellado. 

 

8. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

el paso de rotación incluye la inversión del empaque sellado a una posición 

invertida para que la superficie de sellado del forro del contenedor esté ubicada 

debajo de una base del contenedor y el paso de aplicación de líquido incluye la 

refrigeración con líquido del espacio de cabeza colocado entre la base del 

contenedor y el producto acondicionado en el empaque sellado, en donde 

después del paso de rotación, el método comprende además la pasteurización 

del interior del forro de aluminio con el producto acondicionado en el empaque 

sellado. 

 

9. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

después del paso de aplicación del líquido, el método comprende, además: 

 la rotación del empaque sellado de la segunda posición a la primera 

posición; y  
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  la aplicación del líquido al forro de aluminio para enfriar el 

forro de aluminio y el espacio de cabeza del empaque sellado entre el forro de 

aluminio y el producto acondicionado en el empaque sellado, en donde el paso 

de rotación del empaque sellado de la segunda posición a la primera posición 

incluye la inversión del empaque sellado a una posición vertical para que la 

superficie de sellado del forro del contenedor esté ubicado por encima de una 

base del contenedor, en donde los dos pasos de aplicación del líquido 

comprenden la aplicación del líquido durante periodos de 5 a 30 segundos, 

respectivamente. 

 

10. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

el paso de aplicación del líquido comprende la aplicación del líquido durante un 

periodo de 5 a 30 segundos para establecer un vacío dentro del empaque 

sellado. 

 

11. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 

después del paso de aplicación del líquido, el método comprende además el 

colocar el empaque sellado en un refrigerador (56). 

 

12. Un método de refrigeración de un empaque llenado en caliente y sellado 

(60), incluyendo un forro de aluminio (18) sellado a un contenedor (10), el 

método caracterizado porque comprende los pasos de: 

a) la aplicación de un líquido refrigerante al forro de aluminio;  
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b) la inversión del empaque sellado de una primera posición a una 

segunda posición; y 

c) la aplicación de un líquido refrigerante al empaque sellado. 

 

13. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado porque 

comprende, además: 

d) la refrigeración del empaque sellado.  

 

14. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado porque 

el paso b) de la inversión del empaque sellado incluye la pasteurización del 

interior del forro aluminio con un producto (34) acondicionado en el empaque 

sellado. 

 

15. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado porque 

comprende, además: 

d) la inversión del empaque sellado de la segunda posición a la primera 

posición; y 

e) la aplicación de un líquido refrigerante al forro. 
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10 (iv) TABLA DE CORRESPONDENCIA DE REIVINDICACIONES  

Reivindicaciones en la solicitud en Colombia 
(NOTA. LAS REIVINDICACIONES ACÁ INDICADAS 
CORRESPONDEN A AQUELLAS MODIFICADAS EN 

MODIFICACIÓN VOLUNTARIA EL 18 DE FEBRERO DE 2022) 

Reivindicaciones otorgables en la solicitud internacional 
Explicación sobre la suficiente correspondencia ó 

Comentarios que explican la correspondencia 

1. Un método de sellado de un forro de aluminio (18) a un 
contenedor llenado en caliente (10), caracterizado porque comprende: 
 la alineación de una superficie de enganche del forro (42) de 
un cabezal de sellado (40) con una superficie de sellado del forro (14) 
del contenedor cuando el contenedor se encuentra en una primera 
posición, en donde al menos un margen periférico (20) del forro de 
aluminio se coloca entre las superficies de enganche del forro y de 
sellado del cabezal de sellado y el contenedor, respectivamente; 
 la aplicación de calor entre el cabezal de sellado y el 
contenedor para calentar y sujetar el forro de aluminio y la superficie 
de sellado del forro del contenedor, que resulta en un empaque sellado 
(60); 
 la rotación del empaque sellado de la primera posición a una 
segunda posición; y 
 la aplicación del líquido a al menos una porción del empaque 
sellado para enfriar un espacio de cabeza del empaque sellado que 
se coloca entre una superficie interna (16) del contenedor y un 
producto (34) acondicionado en el empaque sellado. 

1. Un método de sellado de un forro de aluminio (18) a un 
contenedor llenado en caliente (10), caracterizado porque comprende: 

 la alineación de una superficie de enganche del forro (42) de un 
cabezal de sellado (40) con una superficie de sellado del forro (14) del 
contenedor cuando el contenedor se encuentra en una primera posición, 
en donde al menos un margen periférico (20) del forro de aluminio se 
coloca entre las superficies de enganche del forro y de sellado del cabezal 
de sellado y el contenedor, respectivamente; 

 la aplicación de calor entre el cabezal de sellado y el contenedor 
para calentar y sujetar el forro de aluminio y la superficie de sellado del 
forro del contenedor, que resulta en un empaque sellado (60); 

 la rotación del empaque sellado de la primera posición a una 
segunda posición; y 

 la aplicación del líquido a al menos una porción del empaque 
sellado para enfriar un espacio de cabeza del empaque sellado que se 
coloca entre una superficie interna (16) del contenedor y un producto (34) 
acondicionado en el empaque sellado.  

 

Corresponde a la reivindicación 1 de la solicitud colombiana 

2. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque la primera posición comprende la superficie de 
sellado del forro del contendedor que está ubicado encima de una base 
(12) del contenedor para que el contenedor se encuentre en una 
posición vertical. 

2. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque la primera posición comprende la superficie de sellado del forro del 
contendedor que está ubicado encima de una base (12) del contenedor 

para que el contenedor se encuentre en una posición vertical. 
Corresponde a la reivindicación 2 de la solicitud colombiana 

3. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque la segunda posición comprende la superficie de 
sellado del forro del contendedor que está ubicado debajo de una base 
(12) del contenedor para que el empaque sellado se encuentre en una 
posición invertida. 

3. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque la segunda posición comprende la superficie de sellado del forro 
del contendedor que está ubicado debajo de una base (12) del contenedor 
para que el empaque sellado se encuentre en una posición invertida. 

Corresponde a la reivindicación 3 de la solicitud colombiana 

4. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque después del paso de alineación y antes del paso 
de aplicación de calor, el método comprende además el paso del 
líquido a través de una o más rutas de líquido (48) en el cabezal de 
sellado, fuera del cabezal de sellado y hacia el forro de aluminio. 

4. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque después del paso de alineación y antes del paso de aplicación de 
calor, el método comprende además el paso del líquido a través de una o 
más rutas de líquido (48) en el cabezal de sellado, fuera del cabezal de 
sellado y hacia el forro de aluminio. 

Corresponde a la reivindicación 4 de la solicitud colombiana 

5. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque después del paso de aplicación de calor y antes 
del paso de rotación del empaque sellado, el método comprende 
además la separación del cabezal de sellado del empaque sellado. 

5. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque después del paso de aplicación de calor y antes del paso de 
rotación del empaque sellado, el método comprende además la 

separación del cabezal de sellado del empaque sellado. 

Corresponde a la reivindicación 5 de la solicitud colombiana 

6. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque después del paso de aplicación de calor y antes 
del paso de rotación del empaque sellado, el método comprende 

6. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque después del paso de aplicación de calor y antes del paso de 
rotación del empaque sellado, el método comprende además la aplicación 

Corresponde a la reivindicación 6 de la solicitud colombiana 
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además la aplicación del líquido al forro de aluminio para enfriar el forro 
de aluminio y el espacio de cabeza del empaque sellado que está 
colocado entre el forro de aluminio y el producto acondicionado en el 
empaque sellado, en donde el paso de aplicación del líquido al forro de 
aluminio comprende la aplicación del líquido durante un periodo de 5 a 
30 segundos. 

del líquido al forro de aluminio para enfriar el forro de aluminio y el espacio 
de cabeza del empaque sellado que está colocado entre el forro de 
aluminio y el producto acondicionado en el empaque sellado, en donde el 
paso de aplicación del líquido al forro de aluminio comprende la aplicación 

del líquido durante un periodo de 5 a 30 segundos. 

7. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el paso de rotación comprende la inversión del 
empaque sellado. 

7. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque el paso de rotación comprende la inversión del empaque sellado. 

Corresponde a la reivindicación 7 de la solicitud colombiana 

8. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el paso de rotación incluye la inversión del 
empaque sellado a una posición invertida para que la superficie de 
sellado del forro del contenedor esté ubicada debajo de una base del 
contenedor y el paso de aplicación de líquido incluye la refrigeración 
con líquido del espacio de cabeza colocado entre la base del 
contenedor y el producto acondicionado en el empaque sellado, en 
donde después del paso de rotación, el método comprende además la 
pasteurización del interior del forro de aluminio con el producto 
acondicionado en el empaque sellado. 

8. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque el paso de rotación incluye la inversión del empaque sellado a una 
posición invertida para que la superficie de sellado del forro del contenedor 
esté ubicada debajo de una base del contenedor y el paso de aplicación 
de líquido incluye la refrigeración con líquido del espacio de cabeza 
colocado entre la base del contenedor y el producto acondicionado en el 
empaque sellado, en donde después del paso de rotación, el método 
comprende además la pasteurización del interior del forro de aluminio con 
el producto acondicionado en el empaque sellado. 

Corresponde a las reivindicaciones 8 e la solicitud colombiana 

9. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque después del paso de aplicación del líquido, el 
método comprende, además: 
 la rotación del empaque sellado de la segunda posición a la 
primera posición; y  
  la aplicación del líquido al forro de aluminio para 
enfriar el forro de aluminio y el espacio de cabeza del empaque sellado 
entre el forro de aluminio y el producto acondicionado en el empaque 
sellado, en donde el paso de rotación del empaque sellado de la 
segunda posición a la primera posición incluye la inversión del 
empaque sellado a una posición vertical para que la superficie de 
sellado del forro del contenedor esté ubicado por encima de una base 
del contenedor, en donde los dos pasos de aplicación del líquido 
comprenden la aplicación del líquido durante periodos de 5 a 30 
segundos, respectivamente. 

9.El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado porque 
después del paso de aplicación del líquido, el método comprende, 
además: 
 la rotación del empaque sellado de la segunda posición a la 
primera posición; y  
  la aplicación del líquido al forro de aluminio para enfriar 
el forro de aluminio y el espacio de cabeza del empaque sellado entre el 
forro de aluminio y el producto acondicionado en el empaque sellado, en 
donde el paso de rotación del empaque sellado de la segunda posición a 
la primera posición incluye la inversión del empaque sellado a una posición 
vertical para que la superficie de sellado del forro del contenedor esté 
ubicado por encima de una base del contenedor, en donde los dos pasos 
de aplicación del líquido comprenden la aplicación del líquido durante 
periodos de 5 a 30 segundos, respectivamente. 

Corresponde a la reivindicación 9 de la solicitud colombiana 

10. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque el paso de aplicación del líquido comprende la 
aplicación del líquido durante un periodo de 5 a 30 segundos para 
establecer un vacío dentro del empaque sellado. 

10. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque el paso de aplicación del líquido comprende la aplicación del 
líquido durante un periodo de 5 a 30 segundos para establecer un vacío 
dentro del empaque sellado. 

Corresponde a la reivindicación 10 de la solicitud colombiana 

11. El método de conformidad con la reivindicación 1, 
caracterizado porque después del paso de aplicación del líquido, el 
método comprende además el colocar el empaque sellado en un 
refrigerador (56). 

11. El método de conformidad con la reivindicación 1, caracterizado 
porque después del paso de aplicación del líquido, el método comprende 
además el colocar el empaque sellado en un refrigerador (56). 

Corresponde a la reivindicación 11 de la solicitud colombiana 

12. Un método de refrigeración de un empaque llenado en 
caliente y sellado (60), incluyendo un forro de aluminio (18) sellado a 
un contenedor (10), el método caracterizado porque comprende los 
pasos de: 

12. Un método de refrigeración de un empaque llenado en caliente y 
sellado (60), incluyendo un forro de aluminio (18) sellado a un contenedor 
(10), el método caracterizado porque comprende los pasos de: 

a) la aplicación de un líquido refrigerante al forro de aluminio;  

Corresponde a la reivindicación 12 de la solicitud colombiana 
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a) la aplicación de un líquido refrigerante al forro de 
aluminio;  

b) la inversión del empaque sellado de una primera posición 
a una segunda posición; y 

c) la aplicación de un líquido refrigerante al empaque 
sellado. 

b) la inversión del empaque sellado de una primera posición a 
una segunda posición; y 

c) la aplicación de un líquido refrigerante al empaque sellado. 

13. El método de conformidad con la reivindicación 12, 
caracterizado porque comprende, además: 

d) la refrigeración del empaque sellado.  

13. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado 
porque comprende, además: 

d) la refrigeración del empaque sellado.  

Corresponde a la reivindicación 13 de la solicitud colombiana 

14. El método de conformidad con la reivindicación 12, 
caracterizado porque el paso b) de la inversión del empaque sellado 
incluye la pasteurización del interior del forro aluminio con un producto 
(34) acondicionado en el empaque sellado. 

14. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado 
porque el paso b) de la inversión del empaque sellado incluye la 
pasteurización del interior del forro aluminio con un producto (34) 
acondicionado en el empaque sellado. 

Corresponde a la reivindicación 14 de la solicitud colombiana 

15. El método de conformidad con la reivindicación 12, 
caracterizado porque comprende, además: 

d) la inversión del empaque sellado de la segunda posición 
a la primera posición; y 

e) la aplicación de un líquido refrigerante al forro. 

15. El método de conformidad con la reivindicación 12, caracterizado 
porque comprende, además: 

d) la inversión del empaque sellado de la segunda posición a la 
primera posición; y 

e) la aplicación de un líquido refrigerante al forro. 

Corresponde a la reivindicación 15 de la solicitud colombiana 

 


