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REPUBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO

Resolucidon N° 9225
Ref. Expediente N° NC2018/0013798

Por la cual se otorga una Patente de Invencion

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del
articulo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 19 de diciembre de 2018, con
el N° NC2018/0013798, por STARLINGER & CO GESELLSCHAFT M.B.H., entr6 a fase
nacional la solicitud de patente de invencion titulada “MATERIALES FLEXIBLES
ANTIDESLIZANTES Y METODOS PARA SU FABRICACION Y USQO”, que corresponde
a la solicitud internacional PCT/HU2017/000029 del 20 de abril de 2017.

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial N° 854 el 8 de marzo
de 2019, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 14126, notificado el 6 de septiembre
de 2021, se requirio al solicitante en los términos del articulo 45 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las observaciones de
caracter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos
establecidos por esta Decision para la concesion de la patente.

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2018/0013798 el 13 de enero
de 2022, respondié oportunamente el requerimiento formulado y presenté las
reivindicaciones 1 a 61 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta este
ultimo capitulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones
contenidas en el articulo 34 de la Decision 486.

Que en virtud de lo dispuesto en el articulo 14 de la Decision 486 expedida por la Comision
de la Comunidad Andina “Los paises miembros otorgaran patentes para las invenciones,
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial”.

Que en el presente caso, las reivindicaciones 1 a 61 incluidas en el radicado bajo el N°
NC2018/0013798 el 13 de enero de 2022, cumplen los requisitos indicados en el
considerando anterior, toda vez que refieren a un método para formar un material flexible
antideslizante, que difiere del estado de la técnica mas cercano, US2008140043, en que
se aplica calor a la primera capa (29) que contiene las particulas discretas (49) de un
polimero termoplastico a una temperatura mas alta que la temperatura de ablandamiento
del segundo polimero, para proveer cierta pegajosidad a la primera capa (29) en los
extremos terminales (43) de las particulas; mantener la superficie de liberacion en caliente
(45) a una temperatura mas alta que la temperatura de ablandamiento del segundo
polimero; y que la temperatura de fusién y ablandamiento del primer polimero del soporte
(13); seleccionar un soporte (13) que se dafia y simultaneamente se expone a la fuerza
de traccidn para separarlo; y seleccionar un tiempo de contacto mas corto que un tiempo
minimo, siendo el tiempo minimo el tiempo en el que el calor de la superficie de liberacién
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en caliente (45) provoca los dafos al soporte. Adicionalmente, estas diferencias no se
encuentran sugeridas en el estado de la técnica y, como consecuencia de ellas se
evidencia el efecto de mantener el material de revestimiento antideslizante fundido
durante un tiempo muy breve para evitar la oxidacion o degradacion del material y lograr
realizar el proceso en continuo sin necesidad de calentar o enfriar periédicamente la
superficie de liberacion en caliente (45), favoreciendo ademas el uso de materiales
reciclados en la fusion, para formar un material flexible con un recubrimiento antideslizante
gue tiene proyecciones separadas entre si, que le confieren aspereza, y partes superiores
planas, sin requerir maquinaria costosa, haciendo el método mas eficiente.

Ademas, refieren un envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para
envasar (79), hecho a partir de un material flexible antideslizante (2) formado de acuerdo
con la reivindicacion 1, que difiere del estado de la técnica mas cercano, US2008140043,
en el que soporte (13) incluye al menos parcialmente un primer polimero termoplastico y
tiene una superficie frontal (14) con una pluralidad de proyecciones discretas sélidas, para
conferir aspereza (50) que miran hacia el exterior (6) de la bolsa (3) o el envoltorio (79),
donde, por lo menos, algunas de las proyecciones que confieren aspereza (50) tienen la
parte superior plana (31, 62), una parte superior plana (62) forma un borde (53) que la
rodea. Adicionalmente, estas diferencias no se encuentran sugeridas en el estado de la
técnica y, como consecuencia de ellas se evidencia el efecto de mejorar la propiedad
antideslizante de la(s) bolsa(s), sin requerir de una sustancia de coeficiente de friccién alta
en las proyecciones, de tal manera que se facilita apilar varias bolsas sin que se deslicen
entre si en una pila, y permite escribir con un lapicero o pegar una etiqueta sobre las
mismas. Sumado a lo anterior, la materia reivindicada, es susceptible de aplicacion
industrial.

En consecuencia, las reivindicaciones 1 a 61 cumplen los requisitos de novedad, nivel
inventivo y aplicacion industrial establecidos en la normatividad citada en precedencia y
este Despacho encuentra procedente conceder para las mismas la patente solicitada.

Que de acuerdo con la modificacion presentada por el solicitante en el escrito radicado bajo
el N° NC2018/0013798 el 13 de enero de 2022 y teniendo en cuenta el objeto concedido,
se modifica el titulo de la invencion el cual quedard de la siguiente manera:
“PROCEDIMIENTO PARA FORMAR UN MATERIAL FLEXIBLE ANTIDESLIZANTE, UNA
BOLSA O ENVOLTURA DE EMPAQUE PREPARADA A PARTIR DE DICHO MATERIAL
FLEXIBLE ANTIDESLIZANTE Y PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR DICHA BOLSA O
ENVOLTURA DE EMPAQUE".

Con fundamento en las anteriores consideraciones, el Superintendente de Industria y
Comercio,

RESUELVE

ARTICULO 1: Otorgar patente de invencion a la solicitud que entré en fase nacional en virtud
del Tratado de Cooperacion en Materia de Patentes (PCT), para la creacion titulada:

“PROCEDIMIENTO PARA FORMAR UN MATERIAL FLEXIBLE ANTIDESLIZANTE,
UNA BOLSA O ENVOLTURA DE EMPAQUE PREPARADA A PARTIR DE DICHO
MATERIAL FLEXIBLE ANTIDESLIZANTE Y PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR

DICHA BOLSA O ENVOLTURA DE EMPAQUE”
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Clasificacion IPC: B29C 59/02, B65D 33/00, B29C 70/64.

Reivindicaciones: 1 a 61 incluidas en el radicado bajo el N° NC2018/0013798 el 13 de
enero de 2022, de acuerdo con el anexo 1.

Titular(es): STARLINGER & CO GESELLSCHAFT M.B.H.

Domicilio(s): SONNENUHRGASSE 4, 1060 WIEN, AUSTRIA.

Inventor(es): J6zsef MANDZSU, Zoltan MANDZSU y Jozsef MANDZSU.

Prioridad(es) N° 26/05/2016, HU (HUNGRIA), P1600341.

Solicitud internacional N°: PCT/HU2017/000029 Fecha: 20 de abril de 2017.
Vigente desde: 20 de abril de 2017 Hasta: 20 de abril de 2037.

ARTICULO 2: El titular tendréa los derechos y las obligaciones establecidos en la Decisién
486 de la Comision de la Comunidad Andina y en las demas disposiciones legales vigentes
sobre propiedad industrial, precisando que para mantener vigente la patente se debera
cancelar la tasa anual de mantenimiento, conforme lo dispone el articulo 80 de la referida
norma comunitaria.

ARTICULO 3: Notificar el contenido de la presente resolucion a STARLINGER & CO
GESELLSCHAFT M.B.H., advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposicién, ante
el Superintendente de Industria y Comercio, el cual podra ser interpuesto en el momento de
la notificacion o dentro de los diez (10) dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE

Dada en Bogota D.C., el 28 de febrero de 2022

Firmado digitalmente
por: ANDRES
‘ BERNARDO BARRETO
Ay W 9 GONZALEZ
, ) Fecha: 2022.02.28
SIJPIERIH?'I!‘DIIJEI!E:TI;AI;IIERIEITI]UUEEI;‘I?:’-EEI]MEREII] 230055 COT
Razon: Validez juridica.
Ubicacién: Bogota,
Colombia.
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ANEXO 1

REIVINDICACIONES CONCEDIDAS

1. Un método para formar un material flexible antideslizante, que comprende:

proveer un soporte (13) flexible que tiene una superficie frontal (14), donde el
soporte (13) que se provee incluye un primer polimero termoplastico, donde al proveerlo
el soporte (13) tiene una temperatura que evita que el primer polimero funda o se ablande;

proveer una superficie de liberacién en caliente (45);

proveer una primera capa (29) de particulas discretas (49) que incluyen un segundo
polimero termoplastico, que se apoya sobre la superficie de liberacion en caliente (45) y
se proyectan desde la superficie de liberacion en caliente (45) hasta los correspondientes
extremos terminales (43), donde en la primera capa (29) que se provee las particulas
discretas (49) estan a una temperatura mayor de ablandamiento del segundo polimero,
para proveer cierta pegajosidad a la primera capa (29)en los extremos terminales (43) de
las particulas;

poner en contacto la superficie frontal (14) del soporte (13) que se provee y la
primera capa (29) pegajosa que se apoya sobre la superficie de liberacion en caliente (45)
y mantener el contacto durante un tiempo de contacto para adherir la primera capa (29) a
la superficie frontal (14), y luego de eso,

retirar el soporte (13) de la superficie de liberacién (45), y de esa manera la primera
capa (29) pegajosa se adhiere a su superficie frontal (14), para dotar de esa manera al
soporte (13) de un recubrimiento (16) caliente, y utilizar la energia térmica del
recubrimiento (16) en caliente para formar una union entre el soporte (13) y el
recubrimiento (16), para proveer asi un material flexible (2) con recubrimiento
antideslizante que incluye el soporte (13) y el recubrimiento (16) pegados entre si,

donde retirar el soporte (13) incluye tirar del soporte (13) para romper el contacto
con una fuerza de traccion para separarlo,

CARACTERIZADO PORQUE se cumplen los siguientes requisitos:

proveer la temperatura de la superficie de liberacién en caliente (45) mayor que la
temperatura de ablandamiento del segundo polimero; y

proveer la temperatura de la superficie de liberacion en caliente (45) mayor que una
de la temperatura de fusiéon y la temperatura de ablandamiento del primer polimero o que
ambas,

seleccionar un soporte (13) que se dafia, por ejemplo, a través de uno o mas de
los siguientes: rotura, estiramiento, contraccion o deformacion, si se calienta
completamente a la temperatura de la superficie de liberacibn en caliente (45) y
simultdneamente se expone a la fuerza de traccién para separarlo; y

seleccionar un tiempo de contacto mas corto que un tiempo minimo, siendo el
tiempo minimo el tiempo en el que el calor de la superficie de liberacion en caliente (45)
provoca los dafios al soporte.

2. El método de acuerdo con la reivindicacion 1, CARACTERIZADO PORQUE el
soporte flexible que se provee es apropiado para utilizar como envase flexible o material
de envoltura.

3. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-2,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer la temperatura de las particulas discretas
(49) proporcionadas en la primera capa (29) por encima de una o ambas de: la
temperatura de fusién y la temperatura de ablandamiento del primer polimero.
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4. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-3,
CARACTERIZADO PORQUE:

el soporte (13) que se provee incluye una segunda capa termocontraible que
incluye al primer polimero termoplastico,

hacer que el soporte (13) tenga una temperatura menor que una temperatura de
contraccion de la segunda capa al proveer el soporte (13),

proveer una temperatura de la superficie de liberacion en caliente (45) mayor que
la temperatura de contraccion de la segunda capa.

5. El método de acuerdo con la reivindicacion 4, CARACTERIZADO PORQUE se
selecciona un tiempo de contacto mas corto que el tiempo que causa la contraccién en
mas de un 25 por ciento del soporte (13) de por lo menos una de sus dimensiones
originales suministradas.

6. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-5,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer por lo menos algunas de las particulas
discretas con un tamafio de por lo menos 20 micrometros en por lo menos una dimensién
de la particula discreta (49).

7. El meétodo de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-6,
CARACTERIZADO PORQUE la energia superficial de la superficie de liberacion es menor
gue la energia superficial del segundo polimero.

8. El método de acuerdo con la reivindicacion 7, CARACTERIZADO PORQUE la
diferencia entre la energia superficial del segundo polimero y la energia superficial de la
superficie de liberacion es menor de 23 mJ/m?.

9. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-8,
CARACTERIZADO PORQUE la energia superficial de la superficie de liberacion es menor
gue la energia superficial de la superficie frontal del soporte (13).

10. ElI método de acuerdo con la reivindicacion 9, CARACTERIZADO PORQUE la
diferencia entre la energia superficial de la superficie frontal (14) y la energia superficial
de la superficie de liberacion es mayor que 4 mJ/m?Z.

11. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-10,
CARACTERIZADO PORQUE incluye mantener a las particulas discretas (49) de la
primera capa (29) que se provee apoyadas sobre la superficie de liberacion en caliente
(45) hasta que por lo menos algunas de las particulas discretas (49) estén por lo menos
en estado semiliquido y donde las particulas forman primeros angulos de contacto (28)
con la superficie de liberacion (45).

12. El método de acuerdo con la reivindicacion 11, CARACTERIZADO PORQUE
incluye mantener a las particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee
apoyadas sobre la superficie de liberacién en caliente (45) hasta que por lo menos algunos
de los primeros angulos de contacto (28) son menores de 90 grados.

13. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-12,
CARACTERIZADO PORQUE una primera porcion de una superficie exterior de las
particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee entra en contacto con la
superficie de liberacién (45) y una segunda porcion de una superficie exterior de las
particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee no entra en contacto con
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la superficie de liberacion (45), de manera que el area de la segunda porcion es mayor
gue el area de la primera porcion en la mayor parte de las particulas discretas (45) que se
proveen.

14. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-13,
CARACTERIZADO PORQUE la superficie de liberacion en caliente (45) que se provee es
ya sea plana o tiene como méaximo un patron independiente de la distribucion de las
particulas discretas (49) de la primera capa (29) que se provee.

15. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-14,
CARACTERIZADO PORQUE una primera capa (29) de las particulas discretas (49) que
estan apoyadas sobre la superficie de liberacion en caliente (45) se proyectan desde la
superficie de liberacion hasta las alturas de las respectivas particulas, donde la mayor
parte de las particulas discretas (49) se proporciona la altura de la particula que es igual
a por lo menos 0,1 veces la menor dimensién de la particula vista en planta desde arriba.

16. El método de acuerdo con la reivindicacion 15, CARACTERIZADO PORQUE
se proporciona una primera capa (29) de las particulas discretas (49) en las que la altura
de la particula, en la mayor parte de las particulas discretas (49) es igual a por lo menos
0,1 veces la menor dimension de la particula vista en planta desde arriba.

17. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-16,
CARACTERIZADO PORQUE incluye el recubrimiento del soporte (13) con un
recubrimiento antideslizante con una masa superficial media menor que 1,5 veces la masa
superficial media del soporte (13).

18. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-17,
CARACTERIZADO PORQUE por lo menos algunas de las particulas discretas en la
primera capa (29) que se provee carecen de orientacién molecular.

19. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-18,
CARACTERIZADO PORQUE la primera capa (29) de las particulas discretas (49) que se
apoya sobre la superficie de liberacion (45) tiene una distribucion al azar.

20. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-19,
CARACTERIZADO PORQUE proveer el soporte (13) incluye proveer una tela, e impedir
gue el recubrimiento penetre en la tela.

21. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-20,
CARACTERIZADO PORQUE el recubrimiento del material flexible con recubrimiento
antideslizante se hace de manera que sea discontinuo.

22. El método de acuerdo con la reivindicacion 21, CARACTERIZADO PORQUE
el recubrimiento se conforma de manera que incluya una pluralidad de proyecciones
discretas para conferir aspereza que se proyectan desde la superficie frontal (14) del
soporte (13), donde cada proyeccion para conferir aspereza esta provista de un pie, donde
el pie es el extremo de la proyeccion para conferir aspereza que esta pegado al soporte
(13).

23. El método de acuerdo con la reivindicacion 22, CARACTERIZADO PORQUE
incluye aplicar una presién moderada a las particulas discretas (49), durante el tiempo de
contacto para proporcionar asi por lo menos algunas de las proyecciones que confieren
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aspereza con un segundo angulo de contacto de entre 90 y 178 grados con la superficie
frontal (14) en por lo menos una vista lateral de la proyeccion para conferir aspereza.

24. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-23,
CARACTERIZADO PORQUE incluye hacer que una mayor parte de las proyecciones que
confieren aspereza tenga una parte superior sustancialmente plana y que forma un borde
gue rodea la parte superior sustancialmente plana.

25. El método de acuerdo con la reivindicacion 24, CARACTERIZADO PORQUE
en por lo menos una vista lateral de la proyeccion para conferir aspereza incluye por lo
menos una parte de una linea de contorno de la proyeccion para conferir aspereza, que
conecta al pie con el borde, y cuyo exterior es convexo.

26. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-25,
CARACTERIZADO PORQUE mantener las particulas discretas (49) apoyadas sobre la
superficie de liberacion en caliente (45) hasta que formen primeros angulos de contacto
(28) agudos con la superficie de liberacién y luego preservando esa geometria de las
particulas durante el contacto y remover del soporte (13) con lo que proporcionar la
proyeccién para conferir aspereza tiene un angulo del borde que es un angulo medido,
medido por el interior de la proyeccion para conferir aspereza, cerrado entre la parte
superior sustancialmente plana y una superficie de la cara lateral que se extiende desde
el borde hasta el pie, donde el angulo del borde es igual a 90 grados 0 menos, en por lo
menos una vista lateral de la proyeccién para conferir aspereza.

27. EI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-26,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren aspereza con
una distribucién al azar en una vista en planta desde arriba del material flexible con
recubrimiento antideslizante.

28. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-27,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren aspereza con
tamafios al azar segun una vista en planta desde arriba.

29. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 24-28,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar las proyecciones que confieren aspereza con
orientaciones al azar segun una vista en planta desde arriba del material flexible con
recubrimiento antideslizante.

30. EI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-29,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar dichas proyecciones para conferir aspereza
como proyecciones desde sus respectivos pies hasta respectivas alturas de las
proyecciones y cada una de las cuales tiene su respectiva menor dimension segun la vista
en planta desde arriba y donde l|a mayor parte de las proyecciones que confieren
aspereza tiene un coeficiente de variacion de la menor dimension segun la vista en planta
desde arriba que es mayor de un coeficiente de variacibn de las alturas de las
proyecciones, donde el coeficiente de variacion de la menor dimensién segun la vista en
planta desde arriba es por lo menos 1,15 veces el coeficiente de variacién de las alturas
de las proyecciones.

31. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-30,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer dos rodillos de laminacion y presionar al
soporte (13) hacia la superficie de liberacion en caliente (45) en el interior de un espacio
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entre los dos rodillos de laminacién para proveer el contacto entre la superficie frontal (14)
del soporte (13) y los extremos terminales (43) pegajosos de la particulas, ejerciendo
sobre el soporte una presion de entre 0,001 y 80 N/cm lineales en el espacio entre los
rodillos.

32. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-31,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer tanto una temperatura de la superficie de
liberacion en caliente (45) y la temperatura de las particulas discretas (49) proporcionadas
en la primera capa (29) por encima de la temperatura de fusién a la que se pueden de
fusionar entre si el primer polimero y el segundo polimero.

33. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-32,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer una temperatura de la superficie de
liberacion en caliente (45) por lo menos 30°C grados mayor tanto que la temperatura de
ablandamiento del segundo polimero como por lo menos una de la temperatura de fusién
y la temperatura de ablandamiento del primer polimero.

34. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-33,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer el segundo polimero como un caudal de
masa fundida de entre 0,1 y 300 g/10 min determinado a 190°C bajo una carga de 2,16
kg de acuerdo con ISO 1133-1.

35. EI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-34,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un soporte (13) que incluye una tela que se
teje superponiendo una urdimbre y una trama de cintas o hilos termoplasticos, y
seleccionar la energia térmica utilizada en el recubrimiento en caliente que incluye las
proyecciones que confieren aspereza para formar la unién entre el soporte (13) y las
proyecciones que confieren aspereza sin fusionar entre si la urdimbre y la trama
superpuestas de cintas o hilos que estan debajo de por lo menos algunas de las
proyecciones que confieren aspereza.

36. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-35,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un soporte (13) que incluye una tela tejida
de cintas plasticas, donde las cintas estan expuestas en por lo menos una parte de la
superficie del soporte (13), y proveer en el material flexible con recubrimiento
antideslizante por lo menos una de las proyecciones que confieren aspereza con una
conicidad inversa para formar con por lo menos una de las cintas expuestas un
entrelazamiento mecénico que disminuye el deslizamiento.

37. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-36,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer un material flexible con recubrimiento
antideslizante capaz de formar un entrelazamiento mecéanico que disminuye el
deslizamiento en una direccién transversal, un material que no patina que consiste en una
tela normal de polipropileno no tejida de tipo hilado no tejido con una relacion promedio
de superficie a masa de 17 g/m? y espesor de los filamentos de entre 25 y 30 micrémetros,
las proyecciones que confieren aspereza forman de este modo uniones mecénicas con
los filamentos del material antideslizante en la direccion transversal.

38. EI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 22-37,
CARACTERIZADO PORQUE incluye proveer respectivas depresiones en la superficie
frontal (14) bajo los pies de por lo menos algunas de las proyecciones que confieren
aspereza.
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39. El método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-38,
CARACTERIZADO PORQUE incluye

proveer unas respectivas distancias entre particulas (35) entre las particulas
discretas (49) vecinas de la primera capa (29), y proveer la superficie de liberaciéon en
caliente (45) en la forma de una correa sinfin que gira con una direccion de
desplazamiento, y mantener a la correa sinfin alternativamente desplazada,
perpendicularmente a la direccidon de desplazamiento, entre dos posiciones extremas
laterales, proveer un desplazamiento lateral de la correa entre las dos posiciones
extremas, donde el desplazamiento lateral es mayor o igual al promedio de las distancias
entre particulas.

40. ElI método de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1-39,
CARACTERIZADO PORQUE incluye formar un envase en forma de bolsa (3) o un
envoltorio (79) para envasar que incluye al material flexible con recubrimiento
antideslizante que se provee, donde por lo menos una parte del recubrimiento queda
mirando hacia el exterior de la bolsa (3) o el envoltorio (79).

41. Un envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79), hecho a partir de un material flexible antideslizante (2) formado de acuerdo con la
reivindicacion 1, la bolsa (3) o el envoltario (79) incluyen un soporte flexible (13), donde el
soporte (13) incluye al menos parcialmente un primer polimero termoplastico y tiene una
superficie frontal (14) con una pluralidad de proyecciones discretas sélidas, para conferir
aspereza (50) que miran hacia el exterior (6) de la bolsa (3) o el envoltorio (79), donde las
proyecciones gue confieren aspereza (50) incluyen un segundo polimero termoplastico,
donde las proyecciones que confieren aspereza (50) carecen de orientacion molecular, y
las proyecciones que confieren aspereza (50) tienen sus respectivos pies (55), donde el
pie (55) es el extremo de la proyeccién para conferir aspereza (50) que esta unido al
soporte (13), donde las proyecciones que confieren aspereza (50) tienen un angulo de
contacto (68) de entre 90 y 178 grados con la superficie frontal (14) en por lo menos una
vista lateral de la proyeccion para conferir aspereza (50),

CARACTERIZADO PORQUE

por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza (50), las
proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31), tienen una
parte superior sustancialmente plana (62) que forma un borde (53) que rodea la parte
superior sustancialmente plana (62).

42. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con la reivindicacion 41, CARACTERIZADOS PORQUE una mayor parte
de las proyecciones que confieren aspereza (50) son proyecciones para conferir aspereza
gue tienen la parte superior plana (31).

43. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con la reivindicacion 41 o 42, CARACTERIZADOS PORQUE en el
material flexible antideslizante (2), la relacibn promedio de superficie a masa de la
pluralidad de las proyecciones discretas para conferir aspereza (50) es menor de 1,5
veces la relacién promedio de superficie a masa del soporte (13).

44. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-43, CARACTERIZADOS
PORQUE la pluralidad de las proyecciones discretas para conferir aspereza (50) tiene una

Péagina 9 de 12

Sefior chadadara, para hacer ma:;urnurﬁ:h 3 3u solichiud, I3 anikdad ke ofreca ks sigulenies canakes:
whwsic govca ~ Tekifora en Bogotd: 801502 04 00 -~ Linesgratuia 3 nkal naconat O 2330 10 €S

Diraccian: Orai B #37- 00 pieos1, L 4,5, 6,7y 10, Bogotd D.C- ColomioR
Taldfanas: ~ €01 597 00 00 ~a-mialt contarien cafisic govea e El futuro

Gobierno
es de todas de Colombia

Huesiro aporiees fundamental
. & usar menos papel coniribuimoes con al mad i ambients



o
1€

- _—/ -
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Resolucién N° 9225
Ref. Expediente N° NC2018/0013798

distribucion al azar en una vista en planta desde arriba del material flexible antideslizante

).

45. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-44, CARACTERIZADOS
PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31)
tienen tamafos al azar segun una vista en planta desde arriba.

46. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-45, CARACTERIZADOS
PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31)
estan orientadas al azar en una vista en planta desde arriba del material flexible
antideslizante (2).

47. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-46, CARACTERIZADOS
PORQUE en por lo menos una vista lateral de por lo menos algunas proyecciones que
confieren aspereza con la parte superior plana (31) por lo menos una parte (52), de una
linea de contorno de la proyeccion para conferir aspereza (50), que conecta al pie (55)
con el borde (53), tiene su exterior convexo.

48. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-47, CARACTERIZADOS
PORQUE el borde (53) forma un angulo del borde (54) que es un angulo, medido por el
interior de la proyeccion para conferir aspereza (50), que abarca desde la parte superior
sustancialmente plana (62) hasta la superficie de una cara lateral (59) que se extiende
desde el borde (53) hasta el pie (55), donde por lo menos algunas de las proyecciones
gue confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31) tienen el angulo del borde
(54) igual a 90 grados o menor, en por lo menos una vista lateral de la proyeccion para
conferir aspereza (50).

49. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con la reivindicacion 48, CARACTERIZADOS PORQUE el angulo del
borde (54) es menor de 90 grados.

50. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-49, CARACTERIZADOS
PORQUE por lo menos una vista lateral de por lo menos algunas proyecciones que
confieren aspereza con la parte superior plana (31) se hace mas estrecha desde el borde
(53) de la superficie superior hasta el pie (55).

51. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-50, CARACTERIZADOS
PORQUE las proyecciones que confieren aspereza que tienen la parte superior plana (31)
se proyectan desde sus respectivos pies (55) hasta las respectivas alturas de las
proyecciones (57) y tienen sus respectivas menores dimensiones segun la vista en planta
desde arriba (60) y dentro de la mayor parte de las proyecciones que confieren aspereza
que tienen la parte superior plana (31) el coeficiente de variacién de la menor dimension
segun la vista en planta desde arriba (60) es mayor que el coeficiente de variacién de las
alturas de las proyecciones (57), donde el coeficiente de variacién de la menor dimension
segun la vista en planta desde arriba (60) es por lo menos 1,15 veces el coeficiente de
variacion de las alturas de las proyecciones (57).
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52. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-51, CARACTERIZADOS
PORQUE por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza que tienen
la parte superior plana (31) tienen una porcion superficial oculta (58) que es una porcion
de una superficie exterior de la proyeccion para conferir aspereza (50), donde, en una
vista en planta desde arriba, la proyeccion para conferir aspereza (50) oculta de la vista
al material flexible antideslizante (2) al mirar las proyecciones que confieren aspereza (50)
desde arriba.

53. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-52, CARACTERIZADOS
PORQUE el segundo polimero tiene un caudal de masa fundida de entre 0,1 y 300 g/10
min determinado a 190°C bajo una carga de 2,16 kg de acuerdo con ISO 1133-1.

54. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-53, CARACTERIZADOS
PORQUE el soporte (13) incluye un primer polimero termoplastico.

55. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con la reivindicaciéon 54, CARACTERIZADOS PORQUE el primer
polimero termoplastico del soporte (13) se puede soldar o fusionar para conformar y/o
cerrar la bolsa (3) o el envoltorio (79).

56. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 54-55, CARACTERIZADOS
PORQUE el soporte (13) incluye una capa termocontraible que incluye al primer polimero
termoplastico.

57. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-56, CARACTERIZADOS
PORQUE el soporte (13) incluye una tela (25) hecha de cintas plasticas (26) tejidas, y el
material flexible antideslizante (2) tiene proyecciones que confieren aspereza (50)
termosoldadas a la tela (25) en aquellos lugares donde las cintas (26) de la tela (25) se
superponen (38) entre si respectivamente, donde la tela (25) esta libre de una unién por
fusion (12) entre las cintas (26) donde se superponen (38).

58. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-57, CARACTERIZADOS
PORQUE el soporte (13) incluye una tela (25) hecha de cintas plasticas (26) tejidas, donde
las cintas (26) quedan expuestas por lo menos en una parte de la superficie del soporte
(13), y por lo menos una proyeccion para conferir aspereza con la parte superior plana
(31) tiene una conicidad inversa para formar un entrelazamiento mecanico que disminuye
el deslizamiento con por lo menos una de las cintas expuestas (26).

59. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-58, CARACTERIZADOS
PORQUE el material flexible antideslizante (2) es capaz de formar un entrelazamiento
mecanico con un material antideslizante (73) que disminuye el deslizamiento en una
direccion transversal, de una tela normal de polipropileno no tejida de tipo hilado no tejido
con una relacién promedio de superficie a masa de 17 g/m2y un espesor de los filamentos
de entre 25 y 30 micrometros, debido a que las proyecciones que confieren aspereza (50)

Péagina 11 de 12

Sefior chadadara, para hacer ma:;urnurﬁ:h 3 3u solichiud, I3 anikdad ke ofreca ks sigulenies canakes:

wwskEgouca - Tekdfora on Bogotd: 601502 04 00 - Linaagratufia 3 nkal nadanat 0 2330 510 K
Diraccian: Orai B #37- 00 pieos1, L 4,5, 6,7y 10, Bogotd D.C- ColomioR
Takéionas: ~ €01 587 D0 D0 ~a-mislt conkacten osfsic govea 3T El futuro Gobiarno
Aogd es de todos du Colombia
Huesiro aporiees fundamental

. & usar menos papel coniribuimoes con al mad i ambients



6
- I_‘.‘/ -
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Resolucién N° 9225
Ref. Expediente N° NC2018/0013798

forman de este modo uniones mecanicas con los filamentos del material antideslizante
(73) en la direccién transversal.

60. El envase en forma de bolsa antideslizante (3) o un envoltorio para envasar
(79) de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-59, CARACTERIZADOS
PORQUE la superficie frontal (14) tiene unas respectivas depresiones (23) bajo los pies
(55) de por lo menos algunas de las proyecciones que confieren aspereza que tienen la
parte superior plana (31).

61. Un método para producir un envase en forma de bolsa antideslizante o un
envoltorio para envasar de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 41-60,
CARACTERIZADO PORQUE incluye:

formar un material flexible antideslizante de acuerdo con el método de cualquiera
de las reivindicaciones 1 a 40,

proveer el material flexible antideslizante, y

formar un envase en forma de bolsa 0 un envoltorio para envasar a partir del
material flexible antideslizante.
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