
REPÚBLICA DE COLOMBIA
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO 

Resolución N° 11437

Ref. Expediente N° NC2019/0010296

Página 1 de 9

Por la cual se deniega una Patente de Invención

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

en ejercicio de sus facultades legales, en especial de las conferidas en el numeral 26 del 
artículo 3° del Decreto 4886 de 2011, y

CONSIDERANDO:

Que mediante escrito radicado en esta Superintendencia el 24 de septiembre de 2019, 
con el N° NC2019/0010296, por OMYA INTERNATIONAL AG., entró a fase nacional la 
solicitud de patente de invención titulada “TABLEROS DECORADOS A BASE DE 
MADERA REVESTIDOS EN LÍNEA Y PROCEDIMIENTO PARA SU FABRICACIÓN ", que 
corresponde a la solicitud internacional que corresponde a la solicitud internacional 
PCT/EP2018/058657 del 4 de abril de 2018.

Que la solicitud fue publicada en la Gaceta de la Propiedad Industrial Nº 876 el 31 de 
octubre de 2019, sin que se hubieran presentado oposiciones por parte de terceros.

Que realizado el examen de fondo mediante Oficio N° 19689, notificado el 13 de diciembre 
de 2021, se requirió al solicitante en los términos del artículo 45 de la Decisión 486 de la 
Comisión de la Comunidad Andina para que presentara respuesta a las observaciones de 
carácter técnico, relacionadas con la patentabilidad o cumplimiento de los requisitos 
establecidos por esta Decisión para la concesión de la patente. 

Que el solicitante mediante escrito radicado bajo el N° NC2019/0010296 el 28 de enero 
de 2022, respondió oportunamente el requerimiento formulado y presentó las 
reivindicaciones 1 a 19 que reemplazan las originalmente presentadas. Se acepta este 
último capítulo reivindicatorio presentado, comoquiera que se ajusta a las prescripciones 
contenidas en el artículo 34 de la Decisión 486.

Que en virtud de lo dispuesto en el artículo 14 de la Decisión 486 expedida por la Comisión 
de la Comunidad Andina “Los países miembros otorgarán patentes para las invenciones, 
sean de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnología, siempre que 
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicación industrial."

Que en el presente caso las reivindicaciones 1 a 19 incluidas en el   radicado bajo el N° 
NC2019/0010296 del 28 de enero de 2022, no cumplen los requisitos indicados. Lo 
anterior, de acuerdo con las siguientes consideraciones: 

Objeto de la invención

El problema técnico consiste en la necesidad de proporcionar un proceso de fabricación 
de tableros a base de madera decorados que evite o reduzca las etapas de procesamiento 
o post-procesamiento requeridas para la preparación de la superficie previas al decorado 
de dichos tableros; reduciendo así el consecuente consumo de energía, costos y tiempo. 
Asimismo, la necesidad de proporcionar un tablero de madera decorado mediante un 
procedimiento de fabricación de pasos simplificado.
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Para resolver este problema técnico la solicitud proporciona un procedimiento que 
consiste en las siguientes etapas: proporcionar partículas y fibras de madera; proporcionar 
por lo menos una composición de revestimiento seco o liquida y un elemento aglutinante; 
formar con dichas partículas y fibras una estera; prensar la estera formada; aplicar por lo 
menos una capa del revestimiento y aglutinante; prensar en caliente la estera para formar 
un tablero de madera y aplicar sobre él un acabado decorativo. Igualmente, proporcionar 
un tablero conformado por una estera a base de madera o fibra, una capa de 
revestimiento, compuesta por un material de relleno y un aglutinante, y un acabado 
decorativo sobre alguno de los laterales de dicho tablero.

Determinación del estado de la técnica

La fecha para determinar el estado de la técnica es el 07 de abril de 2017 que corresponde 
a la fecha de presentación de la solicitud de prioridad.

De acuerdo con lo establecido en el Artículo 16 de la decisión 486: “Sólo para el efecto de 
la determinación de la novedad, también se considerará dentro del estado de la técnica, 
el contenido de una solicitud de patente en trámite ante la oficina nacional competente, 
cuya fecha de presentación o de prioridad fuese anterior a la fecha de presentación o de 
prioridad de la solicitud de patente que se estuviese examinando, siempre que dicho 
contenido esté incluido en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese 
transcurrido el plazo previsto en el artículo 40”.  En el presente caso, esta Oficina advierte 
que el expediente No. NC2018/0007839 se encuentra publicado con fecha de 
presentación internacional y prioridad anterior a la de la solicitud objeto de estudio y 
revelando la misma materia reclamada en esta solicitud, por lo cual será tenido en cuenta 
para realizar el examen de patentabilidad.
 
Consultadas las fuentes de información con que se cuenta, se encontró el siguiente 
documento que anticipa el objeto de esta solicitud:

Ítem Documento Título
Fecha de 

presentación 
internacional

Fecha de 
prioridad

D1 NC2018/0007839
“Proceso para fabricar tableros de madera 
recubiertos en línea y tablero de madera 

recubierto del mismo”

02 de enero de 
2017

08 de 
enero de 

2016

El documento D11 divulga un proceso para fabricar un tablero de madera, un tablero de 
madera mediante uso de una composición de recubrimiento líquida con al menos un 
material de relleno en partículas y al menos un ligante para recubrimiento en línea de 
tableros de madera. (…) (Descripción, pág. 1. Lin. 3 a 5).

Examen de Patentabilidad (Art. 14 D486)

Novedad (Art 16 Decisión 486) 

Según lo dispuesto en el artículo 16 de la Decisión 486: “Una invención se considerará 
nueva cuando no está comprendida en el estado de la técnica.

1http://sipi.sic.gov.co/sipi/Extra/IP/Mutual/Browse.aspx?sid=637549278144557222
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El estado de la técnica comprenderá todo lo que haya sido accesible al público por una 
descripción escrita u oral, utilización, comercialización o cualquier otro medio antes de la 
fecha de presentación de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida”.

En el presente caso, el producto reclamado en la solicitud no es nuevo, teniendo en cuenta 
que la reivindicación 1 está referida a: “Proceso para la fabricación de un tablero 
decorativo a base de madera (…)” (Radicado No NC2019/0010296 del 04 de octubre de 
2021).

La siguiente tabla presenta la comparación entre las características técnicas esenciales 
de la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicación 1, y las reveladas en el 
documento D1 que representa el estado de la técnica:

Tabla 1. Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica
Características esenciales D1

Proceso para la fabricación de un tablero 
decorativo a base de madera, donde el 
proceso comprende las etapas de:

Un proceso para fabricar un tablero de madera, en el que el 
proceso comprende las etapas de: (Reiv 1)

a) proporcionar partículas de madera o 
fibras, en forma seca o en forma de una 
suspensión acuosa,

a) suministrar fibras, partículas de madera o una 
combinación de las mismas, secas o como suspensión 
acuosa, (Reiv 1)

b) proporcionar por lo menos una 
composición de revestimiento seca o 
líquida que comprende por lo menos un 
material de relleno de partículas 
inorgánico y por lo menos un aglutinante,

b) suministrar una composición de recubrimiento seca o 
líquida que comprende un material de relleno en partículas 
y un ligante (Reiv. 1)

c) formar una estera a base de madera 
que tiene un primer lateral y un lateral 
reverso a partir de las partículas de 
madera o las fibras provistas en la etapa 
a),

c) formar una placa de madera con un primer lado y un lado 
reverso a partir de las fibras, partículas de madera o una 
combinación de las mismas proporcionadas en la etapa a) 
(Reiv. 1)

d) prensar previamente la estera a base 
de madera de la etapa c) como una 
estera a base de madera previamente 
prensada,

d) someter la placa de madera de la etapa c) a prensado 
previo para formar una placa de madera previamente 
sometida a prensado" (Reiv 1)

e) aplicar por lo menos una capa de la 
por lo menos una composición de 
revestimiento seca o líquida de la etapa 
b) sobre el primer lateral o el lateral 
reverso de la estera a base de madera 
previamente prensada obtenida en la 
etapa d),

e) aplicar la composición de recubrimiento seca o líquida de 
la etapa b) sobre el primer lado, el lado reverso de la placa 
o ambos lados de la placa de madera previamente sometida 
a prensado de la etapa d). (Reiv. 1)

f) prensar en caliente la estera a base de 
madera previamente prensada obtenida 
en la etapa e) como un tablero a base de 
madera sólido,

f) someter a prensado con calor la placa de madera 
previamente sometida a prensado en la etapa e) para formar 
un tablero sólido de madera. (Reiv. 1)

g) aplicar por lo menos un acabado 
decorativo sobre el primer lateral o el 
lateral reverso del tablero a base de 
madera obtenido en la etapa f) mediante 
impresión por chorro de tinta, mediante 
la aplicación de un papel decorativo, una 
lámina decorativa o un revestimiento 
líquido.

El tablero de base de madera final se somete a un paso de 
procesamiento posterior, como lijado o cualquier otra 
operación de acabado (como laminado o recubrimiento o 
aplicación de impresión directa) para mejorar aún más las 
propiedades de la superficie, el brillo, la abrasividad, etc. del 
tablero de base de madera. (Descripción. Pág. 34. Lin. 3 a 
5. Reiv.26)
Es implícito que un recubrimiento para mejorar el brillo de 
una superficie es el laqueado (colocar una capa fina de 
laca), el cual es considerado una técnica decorativa2.

2 La técnica del laqueado. 7 de abril de 2005. Recuperado de:  https://www.consumer.es/bricolaje/la-tecnica-del-laqueado.html el 22 
de octubre de 2021

https://www.consumer.es/bricolaje/la-tecnica-del-laqueado.html
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De acuerdo con la tabla anterior, las características esenciales del proceso para la 
fabricación de un tablero decorativo a base de madera de la reivindicación 1 habían sido 
divulgadas previamente en el documento D1, por lo tanto, la materia reivindicada no es 
nueva.

Asimismo, el documento D1 divulga las características de las reivindicaciones 
dependientes así:

● Reivindicación 2: : las fibras, las partículas de madera o la combinación de las 
mismas de la etapa a) se combinan de forma simultánea o por separado en 
cualquier orden con un ligante base, un aditivo, o una combinación de los mismos; 
el ligante base se selecciona del grupo que comprende resina de fenol-formaldehído 
(PF), resina de urea-formaldehído (UF), resina de melamina-formaldehído (MF), 
resina de melamina-urea-formaldehído (MUF), resina de urea-melamina-
formaldehído (UMF), resina de urea-melamina-fenol-formaldehído (UMPF), resina 
de epoxi, resina de diisocianato difenílico de metileno (MDI), resina de poliuretano 
(PU), resina de resorcinol, almidón o carboximetilcelulosa y mezclas de estos.  (Reiv 
3 y 4).

● Reivindicación 3: el material de relleno en partículas de la etapa b) se selecciona 
del grupo que consiste en dolomita, carbonato de calcio molido (GCC) seleccionado 
del grupo que comprende mármol, tiza, piedra caliza y mezclas de estos; carbonato 
de calcio precipitado (PCC) seleccionado del grupo que comprende uno o más de 
las formas de cristales mineralógicas aragoníticas, vateríticas y calcíticas, hidróxido 
de magnesio, y mezclas de estos.  (Reiv. 7) y el o los materiales de relleno en 
partículas de la etapa b) son al menos un material con carbonato de calcio en 
partículas con un tamaño de partícula mediano d50 de 0.1 µm a 150.0 µm (…) y/o 
un área de superficie específica de 0.5 a 200.0 m2/g, (…) según la medición con el 
método de nitrógeno BET (Descripción, Pág. 8 Lin. 1 a 6).

● Reivindicaciones 4 y 5: el material de relleno en partículas de la etapa b) se 
selecciona del grupo que consiste en dolomita, carbonato de calcio molido (GCC) 
seleccionado del grupo que comprende mármol, tiza, piedra caliza y mezclas de 
estos; carbonato de calcio precipitado (PCC) seleccionado del grupo que 
comprende uno o más de las formas de cristales mineralógicas aragoníticas, 
vateríticas y calcíticas, hidróxido de magnesio, y mezclas de estos.  (Reiv. 7).

● Reivindicación 6: el ligante de la etapa b) se selecciona del grupo que consiste en 
resina alcídica, resina de epoxi, resina de éster de epoxi, poli(vinil alcohol), poli(vinil 
pirrolidona), poli(vinil acetato), poli(oxazolinas), poli(vinilacetamidas), poli(vinil 
acetato/vinil alcohol) parcialmente hidrolizado, ácido poli((met)acrílico), 
poli((met)acrilamida), óxido de poli(alquileno), poliéter, poliéster saturado,  
poliésteres y poliestirenos sulfonados o fosfatados, poli(estireno-co-(met)acrilato), 
poli(estireno-co-butadieno), látex poliuretano, poli(n-butil (met)acrilato), poli(2-
etilhexil (met)acrilato), copolímeros de (met)acrilatos, como n-butil(met)acrilato y 
etil(met)acrilato, copolímeros de vinilacetato y n-butil(met)acrilato caseína, 
copolímeros de polivinilcloruro, gelatina, éteres de celulosa, zeína, albúmina, 
quitina, quitosán, dextrano, pectina, derivados de colágeno, colodión, agar-agar, 
arrurruz, guar, carragenano, almidón, tragacanto, xantana o rhamsan y mezclas de 
estos.   (Reiv 10).
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● Reivindicación 8: la etapa d) de prensado previo se realiza a temperatura ambiente 
seleccionada de entre 10 y 60 ºC o entre 15 y 30 ºC; o a una presión que oscila 
entre 5 y 40 bar, o 15 entre 8 y 35 bar; o a una combinación de las mismas.  (Reiv. 
15).

● Reivindicación 9: la etapa e) de recubrimiento se realiza mediante prensa 
encoladora de medición, recubrimiento por cortina, recubrimiento por rociado o 
recubrimiento por rodillo. (Reiv 16) y la etapa e) de recubrimiento se realiza en el 
primer lado y el lado reverso de la placa de madera previamente sometida a 
prensado para fabricar un tablero de madera con el primer lado y el lado reverso 
recubiertos; o la etapa de recubrimiento e) se realiza una segunda vez utilizando 
una composición de recubrimiento líquida igual o diferente a la de la etapa b); o una 
combinación de las mismas. (Reiv. 17).

● Reivindicación 11: el tablero de madera es un producto de tablero de fibra 
seleccionado de entre un tablero de fibra de alta densidad (HDF), tablero de fibra 
de densidad media (MDF), tablero de fibra de baja densidad (LDF), un tablero de 
partículas, un tablero de virutas orientadas (OSB), un tablero compactado o un 
tablero aislante. (Reiv. 19).

● Reivindicación 12: el contenido de la reivindicación 14 es divulgado implícitamente 
en el estado en la técnica. El tablero de madera final se somete a una etapa (…) de 
acabado con un recubrimiento) (Descripción. Pág. 34. Lin. 3 a 5). Este recubrimiento 
generalmente es una laca.

● Reivindicación 13: El tablero de madera final se somete a una etapa posterior al 
procesamiento, como lijado o alguna otra actividad de acabado (como laminado, 
recubrimiento o aplicación de imprimación directa) (Descripción. Pág. 34. Lin. 3 a 
5).

Las reivindicaciones dependientes 2 a 6, 8, 9 y 11 a 13 tampoco cumplen con el requisito 
de novedad.

Según lo dispuesto en el artículo 16 de la Decisión 486: “Una invención se considerará 
nueva cuando no está comprendida en el estado de la técnica. El estado de la técnica 
comprenderá todo lo que haya sido accesible al público por una descripción escrita u oral, 
utilización, comercialización o cualquier otro medio antes de la fecha de presentación de 
la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad reconocida”.

La reivindicación 14 consiste en: “Un tablero decorativo a base de madera (…)” (Radicado 
No NC2019/0010296 del 04 de octubre de 2021).

La siguiente tabla presenta la comparación entre las características técnicas esenciales 
de la solicitud estudiada, mencionadas en la reivindicación 14, y las reveladas en el 
documento D1 que representa el estado de la técnica:

Tabla 2. Comparación de las características técnicas esenciales, con las del estado de la técnica
Características esenciales D1

Un tablero decorativo a base de madera 
que comprende:

El tablero de madera que comprende 
(Descripción. Pág. 34 Lin. 30)

a) una base de partículas o fibras de 
madera como se define en cualquiera de 
las reivindicaciones 1 o 2,

a) una base de fibras y/o partículas de madera (Descripción. 
Pág. 34. Lin. 31)
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b) por lo menos una capa de 
revestimiento sobre el primer lateral o el 
lateral reverso del tablero a base de 
madera sólido, donde el revestimiento 
comprende:

b) un recubrimiento sobre el primer lado y/o el reverso del 
tablero de madera, en el que el recubrimiento comprende 
(Descripción. Pág. 34. Lin. 32-33). 

i) por lo menos un material de relleno de 
partículas inorgánico, como se define en 
cualquiera de las reivindicaciones 1, 3 a 
5, o 7, que tiene una relación de tamaño 
de partícula d80 a tamaño de partícula 
d20 [d80/d20] de 0,5 a 1,0,

i) al menos un material de relleno en partículas, según se 
define en la presente, con una proporción de tamaño de 
partícula d80 a tamaño de partícula d20 [d80/d20] de 0.5 a 
1.0. 
(Descripción. Pág. 34 Lin 34 a Pág. 35 Lin 1). 

ii) por lo menos un aglutinante como se 
define en cualquiera de las 
reivindicaciones 1, 6 o 7,

ii) al menos un ligante 
(Descripción Pág. 35. Lin. 2)

c) por lo menos un acabado decorativo 
sobre el primer lateral o el lateral reverso 
del tablero a base de madera.

El tablero de base de madera final se somete a un paso de 
procesamiento posterior, como lijado o cualquier otra 
operación de acabado (como laminado o recubrimiento o 
aplicación de impresión directa) para mejorar aún más las 
propiedades de la superficie, el brillo, la abrasividad, etc. del 
tablero de base de madera. (Descripción. Pág. 34. Lin. 3 a 
5. Reiv. 26).
Es implícito que un recubrimiento para mejorar el brillo de 
una superficie es el laqueado (colocar una capa fina de laca), 
el cual es considerado una técnica decorativa. 

De acuerdo con la tabla anterior, las características esenciales del tablero decorativo a 
base de madera de la reivindicación 14 habían sido divulgadas previamente en el 
documento D1, por lo tanto, la materia reivindicada no es nueva.

Asimismo, el documento D1 divulga las características de las reivindicaciones 
dependientes así:

● Reivindicación 15: el tablero de madera comprende además imprimación en el 
primer lado, el lado reverso o ambos lados del tablero de madera. (Reiv. 26).

● Reivindicación 16: el material de relleno en partículas tiene i) un tamaño de partícula 
d98 de < 500 µm, ii) un tamaño de partícula d80 de 0,1 a 250 µm, iii) un tamaño de 
partícula mediano d50 de 0,1 a 150 µm y iv) un tamaño de partícula d20 de 0,1 a 50 
µm (Reiv. 22).

● Reivindicación 17: el tablero de madera es un producto de tablero de fibra 
seleccionado de entre un tablero de fibra de alta densidad (HDF), tablero de fibra 
de densidad media (MDF), tablero de fibra de baja densidad (LDF), un tablero de 
partículas, un tablero de virutas orientadas (OSB), un tablero compactado o un 
tablero aislante. (Reiv. 28) y el tablero de madera presenta una resistencia a la 
flexión seleccionada de entre ≥ 5 N/mm2, de 10 a 50 N/mm2 y de 15 a 45 N/mm2 
y/o un módulo de elasticidad seleccionado de entre ≥ 500 N/mm2, de 1000 a 4500 
N/mm2 y de 1500 a 3500 N/mm2, y/o una resistencia interna de adherencia 
seleccionada de entre ≥ 0,10 N/mm2, de 0,2 a 1,4 N/mm2 y de 0,4 a 1,2 N/mm2, 
y/o una expansión de grosor tras 24 h de almacenamiento con agua seleccionada 
de entre ≤ 20 %, de 2,0 a 15,0 % y de 4,0 a 10 %, y/o un brillo seleccionado de entre 
0 % a 50 %, 0 % a 65 %, 0 % a 75 % y 0 % a 80 %.. (Reiv. 29).

Las reivindicaciones dependientes 15 a 17 tampoco cumplen con el requisito de novedad.
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Respuesta a los argumentos del solicitante 

El solicitante afirma que “(…) las enseñanzas del documento D1 de ninguna manera 
anticipan el proceso de fabricación o el mismo tablero decorativo a base de madera, con 
exactamente todas y cada una de las definiciones de sus, etapas, partes y/o 
elementos particulares, y por lo tanto, no revelan en su totalidad, ni explicita ni 
implícitamente, las características técnicas estructurales de los mismos (…)”;  
particularmente afirma que en las líneas 6 a 9 de la página 41 de la descripción de 
WO2017118611 (que corresponde a la publicación internacional de D1) “no (se) hace 
ninguna mención del término “decorativo” al hacer referencia a procesos de acabado. Al 
contrario, este pasaje establece, sin lugar a dudas, a un posprocesamiento o acabado 
que sirve para mejorar propiedades de superficie, como brillo o abrasividad. Lo cual 
evidentemente es diferente a un acabado decorativo”. 

Agregan que: “(…) un “acabado brillante” no necesariamente implica un acabado 
decorativo, pues estos también pueden ser aplicados por motivos netamente técnicos, 
como protección contra la humedad o protección de suelos mate” y que “(…) el documento 
D1 no proporciona ninguna descripción directa e inequívoca sobre un acabado 
“decorativo”, mucho menos sobre el acabado decorativo de la reivindicación 1 de esta 
solicitud”.

“En vista de las observaciones anteriores, el paso g) de dicha reivindicación claramente 
delimita y diferencia la invención reivindicada de la divulgación de D1, donde la 
característica relevante y diferenciadora se expresa de la siguiente manera:

g) aplicar por lo menos un acabado decorativo sobre el primer lateral y/o el lateral 
reverso del tablero a base de madera obtenido en la etapa f) mediante impresión 
por chorro de tinta, por impresión de huecograbado, mediante la aplicación de un 
papel decorativo, una lámina decorativa o un revestimiento líquido. (énfasis 
agregado por esta Oficina).

Ahora bien, lo anterior también aplica para el tablero decorativo de la nueva reivindicación 
14, en donde la característica “c) por lo menos un acabado decorativo sobre el primer 
lateral y/o el lateral reverso del tablero a base de madera” tampoco es revelada o sugerida 
por D1, pues -como se explicó el acabado explícitamente decorativo no se logra a través 
del posprocesamiento definido en D1.

Con todo lo anterior, es preciso aclarar que, en realidad, la simple enseñanza de un 
proceso o estructura que pueden ser similares no es suficiente para desvirtuar la novedad 
del tablero decorativo o proceso para fabricarlo reclamado en la presente invención en su 
totalidad (puesto que existen más elementos y porciones estructurales que hacen del 
objeto reclamado diferente, y por lo tanto, novedoso)”.

Esta oficina ratifica que, contrario a lo afirmado por el solicitante, la anterioridad D1 sí 
afecta la novedad de la solicitud basado en los siguientes argumentos: 

Primero, revisada la traducción de la solicitud nacional NC2018/0007839 se encuentra 
que la solicitud original indica que: “(…) the final wood-base board is subjected to a post-
processing step such as sanding or any other finishing operations (such as laminating or 
coating or direct printing application) for further improving the surface properties, such as 
glossiness, abrasiveness etc, of the wood-base board” (Solicitud en inglés 
WO2017/115611. Pág. 41. Lin. 6 a 9) que traduce en español: el tablero de base de 
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madera final se somete a un paso de procesamiento posterior, como lijado o cualquier 
otra operación de acabado (como laminado o recubrimiento o aplicación de 
impresión directa) para mejorar aún más las propiedades de la superficie, como el brillo, 
la abrasividad, etc., del tablero de base madera. La solicitud original expresamente refiere 
a operaciones de acabado entre las que se encuentran el revestimiento para mejorar el 
brillo u operaciones de impresión directa; no imprimación. 

Segundo, de la lectura de la descripción y el capítulo reivindicatorio inicial proporcionado 
el solicitante divulga explícitamente que operaciones como el recubrimiento con laca son 
operaciones incluidas entre las propias a los tratamientos decorativos de  tableros de 
madera en el estado de la técnica conocido; específicamente el solicitante al hacer la 
exposición de las generalidades de los tableros decorativos a base de madera indica que: 
“(…) son productos compuestos que comprenden principalmente partículas de madera o 
fibras de madera que se unen entre sí, con o sin aglutinante, bajo calor y presión. Un 
tratamiento decorativo posterior de dichos tableros de madera en bruto mediante el 
lacado, la aplicación de papel o laminado decorativo, o la impresión directa 
proporciona a los tableros de madera un atractivo diseño personalizado” (Descripción, 
Pág. 1) y adicionalmente agrega que: “en la etapa g) el por lo menos un acabado 
decorativo se aplica como un revestimiento líquido que es una capa de laca” 
(Descripción, Pág. 13 y reivindicación 14). 

Tercero, es ampliamente conocido del estado de la técnica, tal y como lo indica el 
solicitante en la descripción de la solicitud, que la operación de laqueado (aplicar capas 
de laca para dar brillo) es considerada una operación de acabado o tratamiento decorativo 
de la madera como se evidencia en la anotación referida en las tablas de novedad 
trasladadas de los Oficios No. 10594 y 19689.  

Por lo tanto, para esta Oficina el documento D1 sí indica cualquier operación de acabado 
para mejorar el brillo del tablero de madera y entre ellas es ampliamente conocida una 
operación de decorado mediante un revestimiento liquido llamada laqueado o 
aplicación de capas de laca; por lo cual, y ante la generalidad de la solicitud en cuanto a 
las características específicas del acabado decorativo reivindicado, el documento revela 
todas las características de la solicitud tal y como fue presentada.     

El solicitante finalmente agrega que: “en caso de que el Señor Examinador no considere 
suficientes los argumentos presentados en respuesta al Oficio No. 19689, solicito 
amablemente se me notifique para proceder a realizar el pago por concepto de un nuevo 
examen de patentabilidad”. 

Esta Oficina se permite aclarar que dicha solicitud procede a petición de parte, por lo que 
al verificar los pagos asociados al expediente se advierte que no se ha acreditado dicho 
pago.

Que de acuerdo con la modificación presentada por el solicitante en el escrito radicado bajo 
el N° NC2019/0010296 el 04 de octubre de 2021 y teniendo en cuenta el objeto de la 
solicitud, se modifica el título de la invención en virtud de lo establecido por el Artículo 27, 
inciso d) de la Decisión 486 de 2000, el cual quedará de la siguiente manera: “TABLEROS 
DECORADOS A BASE DE MADERA REVESTIDOS EN LÍNEA Y PROCEDIMIENTO 
PARA SU FABRICACIÓN”.
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En conclusión, teniendo en cuenta que los argumentos de la solicitante no desvirtúan de 
manera alguna las objeciones a la patentabilidad ya sustentada, el Superintendente de 
Industria y Comercio, 

RESUELVE

ARTÍCULO 1: Denegar la patente de invención a la creación titulada “TABLEROS 
DECORADOS A BASE DE MADERA REVESTIDOS EN LÍNEA Y PROCEDIMIENTO 
PARA SU FABRICACIÓN”.

ARTÍCULO 2: Notificar el contenido de la presente resolución a OMYA INTERNATIONAL 
AG., advirtiendo que contra ella procede el recurso de reposición, ante el Superintendente 
de Industria y Comercio, el cual podrá ser interpuesto en el momento de la notificación o 
dentro de los diez (10) días hábiles siguientes a ella.

NOTIFÍQUESE Y CÚMPLASE

Dada en Bogotá D.C., el 9 de marzo de 2022

FIRMA_123
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