REIVINDICACIONES MODIFICADAS

1. Una banda transportadora para identificacion de fallas y hermeticidad comprende:

Un sistema de rodillos moviles;

Un sistema de identificacion de fallas mecanicas, herméticas y dinamicas, donde el sistema

de identificacién de fallas mecénicas, herméticas y dinamicas comprende:
Un compresor de aire que incluye un filtro de gases y particulas suspendidas, lo
precede una valvula reguladora de fluidos con conexion a la tarjeta de control, y estd conectado al

sistema de filtracion de aire y vapor que recibe el aire generado por dicho comprensor;

Unos generadores de vapor y humo conectados a la caldera de vapor conectado con
la red de agua y a la corriente de electricidad; y

Una cadmara de microorificios de microcorrientes de aire, humo y/o vapor;

Un conjunto de elementos que cumplen la funcién de monitoreo visual (camara de video), de

peso y velocidad; y

Una tarjeta de control conectada a estos sistemas operativamente con control feedback.

2. La banda transportadora de la reivindicacion 1 donde el sistema de rodillos mdviles

comprende:
Unos rodillos moviles de desplazamiento o deformacion debajo de la banda transportadora;
Un tambor motriz de desplazamiento de productos;
en donde el tambor motriz y los rodillos mdviles comprenden un tubo exterior, un tubo

interior y una tapa de rodillo y tambor, en donde el tubo interior se encuentra ubicado dentro del tubo

exterior;



en donde el tubo exterior tiene un didmetro mayor que el tubo interior y ademas estos

estan hechos de un material tenaz y duro;

en donde, ademas, el tubo exterior e interior comprenden micro rodillos deformables

hechos de un material polimérico y grasa blanca lubricante de base sintética con aditivos;

en donde el producto pasa por encima del rodillo o el tambor cuando el tambor

empieza a moverse,

en donde el tubo exterior y los micro rodillos se deforman mientras el producto se

encuentra encima de estos para accionar un mecanismo de manivela-corredara;

en donde, ademas, el tambor motriz comprende un mecanismo de cuatro manivelas-

correderas y un potenciometro;

en donde cuando dicho material se deforma, este empuja al mecanismo de cuatro

manivelas-correderas;

en donde la manivela gira de acuerdo a la deformacion y mueve a su vez un

potenciémetro;

en donde el potenciometro aumenta o disminuye la intensidad luminica de un led,

estos leds se encuentran ubicados en la tapa de los rodillos y tambores;

en donde, ademas, los rodillos y el tambor motriz en la cara exterior comprenden una tuberia

de una longitud de 1 cm (sobresale del ancho de la banda);

una tapa que encierra un acumulador o reservorio de los micro rodillos poliméricos para

facilitar el mantenimiento.

3. La banda transportadora de la reivindicacion 1 donde el sistema de filtracion de aire

comprende en su interior:



un filtro de aire/vapor/numo que recibe el aire del compresor y los generadores de vapor y

humo que permite un paso de particulas de fluido de hasta una micra;

eyectores de movimiento de aire y vapor de agua ubicados después del filtro; y

una serie de valvulas de direccion de aire o fluidos dispuestas en cada eyector.

4. La banda transportadora de la reivindicacion 1 donde la cdmara de micro orificios de
microcorrientes de aire, humo y/o vapor que se encuentra después de dichas valvulas de direccion de
aire, vapor de agua y/o humo, comprende micro orificios en todas las direcciones de tal manera que
el aire, el humo y/o el vapor generado a lo largo de la banda envuelve en todas las direcciones al
producto sin afectar el movimiento deseado del producto, en donde al principio se inyecta aire a una
presion dada con el fin de evaluar el producto con dicho fluido, en la mitad de la cdmara, se inyecta
vapor de agua a una presion establecida por el usuario para identificar el comportamiento del mismo
con el agua, a condiciones de alta humedad, y su resistencia a una presion mas elevada; y al final, se
inyecta humo a una presion elevada para determinar las fugas en la seccion de la mitad, es decir

cuando se inyecta agua, esta puede deformar si se desea el material o el producto.

5. La banda transportadora de la reivindicacion 1 donde los componentes de monitoreo visual y

velocidad comprende

Una o méas camaras de video ubicadas alrededor de la cdmara de micro orificios, una de frente,

atrds y dos laterales de la banda transportadora; y

un monitor digital que muestra la informacion de fallas, fisuras y hermeticidad cuando analiza
la dindmica del humo, lugar de posicién del producto fallo, consumo de energia, velocidad del fluido
y de la banda transportadora, dicho monitor se encuentra ubicado fuera de la banda transportadora y

esta conectado con la tarjeta de control;

un variador de velocidad de la banda transportadora conectado con el motor eléctrico

y la tarjeta de control;

uno o mas sensores de velocidad ubicados dentro de la caAmara de microorificios;



uno o mas sensores de presion del fluido que se encuentran ubicados dentro de la cAmara de

microorificios, en el generador de vapor y en la tuberia que lleva todos los fluidos a la cdmara;

en donde al final de la cAmara de microorificios se inyecta humo para identificar con la
camara de video las fugas a una presion deseada, en donde la presion a lo largo de la banda va

aumentando de acuerdo a la presion deseada.

6. La banda transportadora de la reivindicacién 1, donde la tarjeta de control esta conectada a
los demas sistemas operativamente y envuelta en un material polimérico y aislante, que tiene una

configuracion con control feedback, la cual comprende:

un sistema de control de energia eléctrica de frenado que recibe el peso del producto, la
velocidad de la banda e imégenes del producto de las camaras de video;

un generador de modelo en 3D de un producto a partir de las imagenes y sensores de
velocidad, aceleracion y presion de los fluidos; y

un sistema de andlisis de comportamiento dinamico.

7. La banda transportadora de la reivindicacion 6, donde el sistema de analisis de
comportamiento dindmico recibe, almacena y analiza el comportamiento dinamico de la informacion

del comportamiento dindmico de los fluidos suministrados por las valvulas reguladoras.

8. La banda transportadora de la reivindicacion 7, donde el sistema de analisis de
comportamiento dindmico ademas comprende un sistema de comparacién de informacion de un

producto modelo en buen estado y un producto estandar.

9. La banda transportadora de la reivindicacién 6, donde la tarjeta de control ademas esta en
contacto operativamente con las valvulas reguladoras de fluido, previas al sistema de filtracion de

aire, y varia el caudal de dicho fluido.

10. La banda transportadora de la reivindicacion 7, donde la tarjeta de control ademas en contacto
con el variador de velocidad de la banda transportadora y controla la rotacién y corriente que se

suministra.



11. Un método de deteccion de fallas mecanicas y evaluacion de hermeticidad en una banda

transportadora en movimiento con una tarjeta de control, que comprende:

generar un modelo en 3D de un producto modelo en buen estado a partir de las iméagenes del

producto de las cAmaras de video, los sensores de velocidad y presion del fluido;

analizar el comportamiento dinamico, el nivel de hermeticidad, aerodinamica y fallas del

producto modelo en buen estado con diferentes caudales de fluido;

almacenar los datos de los recorridos del aire, humo y vapor sobre el producto modelo en
buen estado en la tarjeta de control;

generar un modelo en 3D de un producto estandar a partir de las imagenes del producto de
las cdmaras de video y los sensores de velocidad, aceleracion del fluido y presion;

analizar el comportamiento dindmico, el nivel de hermeticidad, aerodindmica y fallas del

producto estandar;

almacenar los datos de los recorridos del aire, humo y vapor sobre el producto estandar en la

tarjeta de control;

comparar los datos de los recorridos del aire, humo y vapor con producto modelo en buen

estado y el producto estandar; y

generar velocidades de set point de la banda transportadora a partir de los datos estadisticos

del sensor de velocidad.

12. Un método de deteccion de fallas mecanicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11, donde el
analisis de comportamiento dinamico comprende hallar internamente la inercia y la energia cinética

de la banda transportadora y del producto.



13. Un método de deteccion de fallas mecénicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11, donde el
analisis de comportamiento dinamico emplea la informacion de los tiempos disponibles y el nimero

de productos.

14, Un método de deteccidn de fallas mecénicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11, donde el
analisis de comportamiento dindmico comprende recopilar informacion de la resistencia

aerodinamica a diferentes caudales del fluido generado por las valvulas generadoras de fluidos.

15. Un método de deteccion de fallas mecéanicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 14, donde el
analisis de comportamiento dindmico comprende ademas variar el caudal del fluido generado por las

vélvulas.

16. Un método de deteccion de fallas mecénicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11, donde la

comparacion de datos se visualiza en el monitor de la banda transportadora.

17. Un método de deteccion de fallas mecanicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11, donde la
generacién de velocidades de set point se hace a partir de la informacion del analisis de

comportamiento dindmico almacenado en la tarjeta de control.

18. Un método de deteccion de fallas mecénicas y evaluacion de hermeticidad en una banda
transportadora en movimiento con una tarjeta de control, de acuerdo a la reivindicacion 11 que
comprende ademdas un método de analisis operacional estadistico basado en correlaciones del
consumo de energia con la masa del producto en linea, la velocidad y la energia cinética censada para
seleccionar la velocidad de set point de la banda y el perfil de velocidad para que la banda se frene

por inercia.



